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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente ap licación  se re fie re  generalmente a per­

feccionamientos en herramientas para in serta r  m ateriales de 

taponamiento en perforaciones de neumáticos sin  cámg^srde auto­

móvil, y mas particularmente a ta le s  herramientas especialmente 

aptas para in serta r  en esas perforaciones m aterial tapona­

miento en gorma de cordones fib rosos retorcidos y r3Vg$tidos
* **

de caucho.
a * *

La reparación de pinchazos en neumáticos de?-automóvil 

se  re a liz a  convencionalmente eon cordones fib rosos ápsge fuera 

del neumático, insertando un bucle de lo s cordones §n.*él neumá­

tico  desde fuera dejando lo s  dos extremos lib re s  fuera-del neu­

mático. Luego se re t ira  e l  bucle disponiendo a s í  cuatro doble­

ces de cordón en la  perforación. A menos que se tenga cuidado, 

l a  herramienta de inserción  se introduce a veces excesivamente 

en e l neumático con e l resultado de que lo s  extremos lib re s  del 

bucle penetran en e l neumático y se pierden lo s  cordones. Por 

otra parte, la  herramienta de inserción  se re t ir a  a veces 

excesivamente del neumático con e l resultado de que e l cordón 

es extraído completamente de la  perforación y ^ay que recomen­

zar la  operación de in serción . La perdida de m aterial de tapo­

namiento en e l neumático junto con e l segundo tapón que obtura 

finalmente la  perforación a lte ra  acumulativamente e l  eq u ilib rio  

del neumático y causa una perdida de tiempo. Cuando se re t ira  

completamente e l  m aterial de taponamiento del neumático, es 

necesario re p e tir  la  operación de taponamiento con una consi­

guiente pérdida de tiempo.



Por consiguiente, un f in  del presente invento es me­

jo rar la  e fic ie n c ia  de reparaciones de neumáticos s in  cámara 

tanto respecto a l  trabajo como respecto a lo s m ateriales*

Otro f in  es perm itir que la  reparación de^op pin­

chazos en neumáticos s in  cámara se re a lic e  rápidamente y con 

un mínimo de m aterial que desequilibre e l neumáticos*.
* w * *

Otro f in  es proporcionar una herramienta ^uélse fa ­

brique económicamente, sea simple e impida fa ls a s  máñiobras.

Los fin es precedentes se consiguen conforme.al inven­

to mediante una herramienta para reparar pinchazos del tipo que
.

incluye una aguja para soportar e l  cordón de taponamiento. E l 

cuerpo de la  aguja que tiene un ojo abierto está móiifádo en un 

mango de manera recambiable. Según una ca ra c te r ístic a  del 

invento, un miembro de tope que puede g irar libremente es 

mantenido cautivo entre e l mango y e l ojo de la  agu ja . La lon­

gitud del tope es ta l  que lim ita  e l grado de penetración de la  

aguja en e l neumátioo para retener fuera de este lo s extremos 

del cordón sostenido por la  aguja. E l miembro de tope está fo r­

mado internamente para que reciba e l ojo de la  aguja y lim ite  

la  retirad a del neumático para impedir la  extracción del cordón 

de perforación.

Los fin es y c a ra c te r ís t ic a s  precedentes junto con 

numerosas ventajas que se derivan d el invento serán más com­

prensibles en la  sigu iente descripción detallada de una moda­

lidad de rea lización  i lu s t r a t iv a ,  hecha con re feren cia  a los 

dibujos que se acompañan,en lo s cuales:



l a  figu ra 1  es una v is ta  en perspectiva de herra­

mienta para reparar pinchazos conforme a l  presente invento;

l a  figu ra 2 es una v is ta  longitudinal de la  herra­

mienta de la  figu ra  1  con un manguito de tope que fprnga parte

de la  herramienta mostrada en sección tran sversal para i lu s -
*  *  *tra r  la  construcción in te r io r ; * -

la  figp ra 3 es una v is ta  de la  herramienta-de la s
*****

figu ras 1  y 2 mostradas l i s t a s  para in se rta r  un cordón*de tapo­

namiento en ana perforación de neumático; *1*

la  figu ra  4 es una v is ta  s im ila r  a la  de 3.a*lfigura 

3t pero muestra e l cordón de taponamiento y la  herramienta 

en la  perforación; **'.**.

la  figura 5 es una v is ta  s im ilar a la s  figu ras 3 y  4 

pero muestra la s  partes de la  herramienta en la s  posiciones 

re la t iv a s  que ocupan a l  f in a l  de una operación de taponamiento 

de perforación, y

la  figu ra  6 es una v is ta  que muestra un fragmento 

de la  herramienta después de separación del cordón de tapona­

miento de neumático*

Volviendo ahora a lo s d ibu jos, se ve que la  herra­

mienta conforme a l  invento comprende una aguja 10  montada en 

un mango 12 en forma de "T", en e l que es retenida por un tor­

n il lo  de a ju ste  14* Un ojo abierto 16 que incluye una ranura 

18  está formado en e l extremo lib re  de la  aguja y un manguito 

de tope que se indica generalmente en 20 es retenido en e l 

cuerpo de la  aguja entre e l manguito y e l agrandamiento del 

diámetro de éste para a lo ja r  e l ojo 16 .
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E l manguito 20 está formado con un reborde 22 y un 

co lla r ín  de apoyo 24- En un extremo superior, e l manguito 20 

está  perforado para que se a ju ste  flojam ente sobre e l cuerpo 

de la  aguja 10  y en su extremo in fe r io r  está escariado en 26 S 

5* más profundamente que l a  longitud del agrandamiento^pqra e l  ojo 

1 6 .
. .

Al usar la  herramienta, se in serta  aproximadamente

e l punto medio de un cordón retorcido 32 en e l ojo largara
* * * *

formar un bucle como se muestra en la  figu ra  3 - La d iaposi-

10 . ción de una so la doblez de cordón 32 como se muestra en la s

figu ras 3 a 6 in clu sive  es apropiada para perforaciones

relativam ente pequeñas, como la  que se muestra en 34*8h un
. *

neumático 36 . Para perforaciones mayores, e l cordón*3 2 *es 

e l doble de largo y se in serta  doble en el ojo de lá*a*guja.

15* La aguja que soporta e l bucle de cordón 32 se in­

serta  luego en la  perforación 34 y se introduce forzadamente 

en e l neumático 36 tan profundamente como se pueda hasta que 

e l co lla r ín  24 topa con e l  neumático e impide que continué la  

penetración. E l cordón 32 debe tener una longitud ta l que en 

20. estas condiciones, lo s  extremos del cordón se extienden apro­

ximadamente 1/2  pulgada fuera de la  perforación 34- En este 

momento e l  bucle de cordón 32 habrá sido forzado a que en­

tre  en e l extremo superior del ojo 1 6 -

Se presiona entonces con una mano hacia abajo sobre 

25- e l  reborde 22 para mantener el c o lla r ín  24 en apoyo contra e l

neumático mientras se r e t ir a  la  aguja a la  posición que se mues­

tra  en la  fig u ra  5 - Durante la  re tira d a , e l bucle del cordón 32 

se d esliza primero hasta e l extremo in fe r io r  del ojo 16 y cuando



e l bucle entra en la  perforación entre la s  dos patas del corden

situadas en la  perforación, e l aumento de la  re s is te n c ia  hace

s a l i r  e l bucle de la  ranura 18 dejando e l bucle acuñado entre

la s  patas para formar un taponamiento estanco* La aguja 10 sa le
* * *

de la  perforación 34 completamente desprovista de cordgn, ha-
*  *

biendose retirad o  dentro del escariado 26 la  porción &gran—

dada de la  aguja en la  que está formado e l  ojo 16 , comò se
I * *muestra en la  figu ra  5  ̂ ****

De la  exposición precedente se desprende que lps movi­

mientos necesarios para in serta r  e l m aterial de taponamiento en

una perforación están lim itados en la s  dos direccionesJpara con—
, *  *

seguir una colocación más precisa del m aterial de taponamiento 

de le  que era posible hasta ahora. Sin embargo, p e s e 'a 'la  

mayor precisión , lo s  movimientos de inserción  no requieren que 

se aplique más fuerza n i que se empleemos tiempo de lo  que 

es necesario con la s  herramientas convencionales*
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N O T A

D escrito e l objeto del presente invento, se decla­

ran como no divulgadas n i practicadas en España la s  siguientes 

re iv in d icacion es:

1 . Un d ispositivo  para reparar pinchazos de'Tiéumá- 

5. t ic o s , y más especialmente para in se rta r  un cordón de'tápona-
t * * w

miento en un neumático caracterizado porque comprende*.un&qguja 

que tiene un ojo abierto en e l extremo terminal de la'&ism a y 

formado por un par de brazos e lá stico s  opuestos que definen una 

ranura más estrecha que e l espesor del cordón para r e é ^ i r  e l 

10 . cordón; un mango en e l que es soportada la  aguja y un;'Ü&&guito

tope cautivo sobre la  aguja entre e l ojo de asta y e l  mango, con 

lo  que e l cordón es retenido primero en e l ojo cuando se re­

t ir a  la  aguja del neumático y luego sa le  del ojo a l  ab rirse  

elásticamente lo s  brazos por la  re s iste n c ia  ofrecida por e l 

1 5 .  neumático a l  paso del cordón.

2 . Un d isp o sitiv o , de conformidad con la  re iv in ­

dicación 1 ,  caracterizado además porque la  aguja está  formada 

con un agrandamiento para a lo ja r  e l ojo y e l manguito está 

¿scariado con diámetro y una profundidad mayores que lo s  del

20. agrandamiento para re c ib ir  e l agrandamiento.

3 . Un d isp o sitiv o , de conformidad con la  re iv in d ica­

ción 1 ,  caracterizado porque e l  manguito puede moverse lib re ­

mente con relación  a l  mango y está formado con un reborde em- 

peñable por una mano del usuario para mantener e l  manguito e l con

25. tacto con e l neumático mientras se r e t ir a  la  aguja del neumáti­

co.



-  8 -

4 . Un d isp o sitivo  para reparar pinchazos de neumá-

ticos.

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente memo* 

r ia  d escrip tiva  que consta de 8 hojas fo liad as y e sc r ita s  a

máquina por una so la cara , acompañadas de lo s  d ibujos*"*.
-  ****reglam entarios.

Madrid, a 3 0 MMQ 1981

p .a .

*  * i

JB L *  U U S A  C 0 V A 3
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