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Ta misibn de la mdquina, objeto de la presente Patente, es
la de fabricar piezas de grandes dimensiones paxe la construccién
de tabigues, estando estos constituidos por un nucleo 6e\ntra1
formado por un meterial inerte de poco coste, tal cano ca,ﬁas;
virutas, hojarasca, efc.; amasado con yeso negro, revestido por
ambas caras con una capa de yeso blanco & escayola; de esta for-
ma al colocar estas piezas en obra, para construir el tabique,
queda este perfectamente terminado y dispuesto pars la pintura,
no necesitdndose las opereciones de guarnecido de negro y ten-
dido de blanco precisas en los tabiques de ladrillo, con lo cual
se obtiene una economfa de importanciae

Zn la figura 5 de los planos sé represente en perspectiva
le pieza gque se trata de fabricar.

Detallada la constituciln de esta pieza pasamos a describir
la ‘miquina; la figura 1 es una vista de frente; la figura 2, la
planta; la figura 3 una' vista lateral,representédniocse en todas
ellas los eleuentos esenciales de la méquina: las dimensiones de
esta dependen naturalmente de las gue se desee tenga la pieza
que haya de fabricar; la figura 4 es un detalle en mayor escals,
de la unibn de la bandeja xhévi‘l._ con log cojinetes que la sos-
tienen., _

La mpaguina se compone de una banceda 1 (figuras 1,2 y 30,
que lleva fija a ella la bandeja 2, cuyo fondo 3 son lunas o
léminas metdlicas y cuyos bordes 4 son movibles encima de esta

banjeja a altura conveniente y dispuesta completamente a plomo
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con ella se halla otre bandeja 5 formada de indentica manera:
esta banleja es mévil y lleva en los extremos de su eje longi-
tudinal, unos mufiones 6 que giran en cojinetes 7 sostenidos por
las correderas 8, las cuales resbalan a lo largo de gulas verti-
30.~ cales 9 solidaucate unidas a la bancada 1; de esta forma la ban- g
deja mévil 5 puede tener dos movimientos , uno giratorio alrede~
dor de un eje longitudinel y otro de elevacidn o descenso, pero’
siempre a plomo cal la bandeja fihura 2; para mantener la bande- }
ja mbvil 5 em posicidn horizontal se enplean unos pasadores 10
35.- (fige. 4) que atraviesan los cojinetes 7 y los mufiones 6, los que
se retiren a mano cuanio la bandeja tenga que girar; el movimien-
to de esta bandeja mévil en sentido vertical se consigue por in-
termedio de unos cabies 11 unidos a los cojinetes ¥ qgue pasando :
ror las poleas 12, sostenidas por el eje 13, se arrollaﬁ en los
40.~ tambores 14 montados en el eje 15 cuanio se ‘acciona en las mani- -
velas .16; otros cables 17, tamﬁién unidos a los cojinetes 7, pé.-
sanio por las poleas 18 sostenidas por el eje 19 fijo ’a'la. ban=
cada 1, van a enrollarse en los taubores 20 montados también en
el eje 15 al accionar en las menivelas 16
45,- Una vez descrita la mdquina, veamos su funcionaniento: co-
locada la bandeje mévil en la parte mds cleveda de su carrera se
vierte scbre anbes béh&ejaa; una lechada de yeso blanco o escayo.laz‘
de unos 5 o 6 mne de espesor y se procede a amasgar el J®so con
el material inerte, con cuya mezcla se llena hasta colmar la ben-
50,~ deja inferior: cuando la lschada ha adquirido cierta consisten- '
cia se retiran los pasadores 10 y se hace girar la bandeja alre-
dedor de su eje longitudinal 1802, cuye giro se efectfa muy fé-
cilmente ya gue estd perfectanente equilibrada, y acto seguido
accionando en las manivelas 16 se hace descender esta ban&eja

85.~ hasta que comprime la mezcla que se puso en la bandeja inferior,
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para lo cual se ejerce presifn em dichas manivelag que és transe

mitida por intemmedio de los cebles 17, cuendo ¢l yeso ha termi-
nado su fragusdo, se abaten los bordes de las bandejas y se le-
vanta la bandeja mévil, se la hace girer otros 1809, se introdu-
cen los pasadores 10, y ya queda esto bande)a horizontal, se ree
tira entontes le pieza fabriceda, y la miquins queds en disposi-
cifn de fabricar otra pieza.

Wo es necesario decir que los movimiemtos de elevaciln y
descenso de la bandeja mévil pueden obtenerse sustituyenio los
cables‘y'poleas por cadenas y ruedas dentalas; por cremalleras y
pifiones, etc.; cano también que el movimiento puede conseguirse
en vez de ser a mano, por un motor de pequefla potencia.

Descrita suficientemente la naturaleza dol invento y el moda
dellevarlo a la prictica, se hace constar que las disposiciones anai;
teriérmente indicadas son susceptibles de modificaciones de deta-

1le =in que por ello se altere, cambie o modifique la esenciali»

~dad del invento.
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"Los puntos de invencién propia y nueva que se'présentan para . .
que seam objeto de esta Patente de Invencibn en Egpafla por vein-
te aflos, son los siguientes: ‘

19,- NAquina para fabricar piezas para la construccibn de
tabiques, formadas por un ndecleo central de un material inerte
amasado con yeso negro, revestido por ambas caras con yeso blanco
o escayola, caracterizada por dos bandejas cuyo fondo san lunas
0 léminas matdlicas y cuyos bordes son mo&ibles, de las cuales
una, va solidasnente unida a una\bancada, y la otra dispuesta come

pletamente a plomo con la primera, lleva unos mufiones en 1os ex—
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tremos de su eje longitulinel que giran en cojinetes fijos 4 unas
correderas que se mueven a lo largo de guias verticales fijas a
la bencada, consiguiéndose de esta Torma, que esta segunaa banie-
Ja tenga dbs movimientost uno giratorio alrededor de su eje Llon-
gitulinal, para invertirla cuando la escayola que se ha puesto en
ella tengd la consistencin neceseria y otro, una vez imnvertida,
de descenso vertical para comprimir la meszcla que se pone en la
bandeja inferior.

22,- Méquine para febricar piezas para la construccisn de
tabiques, carachterizada porque los movimientos en sentido verti-
cal de la bandeja mévil qus se menciona en el punto anterior se
consigue, actuando sobre las correderes que sostienen los cojine-‘
tes de los mufiones de las bandejas, por medio de cables & cadenas
que pasando sobre ‘poleas ée arrollan en tambores dispuestos em un
eje que se acciona a mano por manivelas o por un motor de pequeiia
pobtencia, puliendo también conseguirsé el movimiento por medio de
cremalleras y pifiones.

32,.- Wéquina para fabricar piezas para la construccién de
tabiques,.caracterizada poraue la bandieja mbvil mencionsda en
los puntos anteriores se mambiene en posicién horizontal merced
a unos pasadores que atraviesan los cojinetes y mufiones, los cua-.
les se retiran, cuando se vaya a efectuar'el glro de la bandeja.

49, - opAGQUINA PARA FABRICAR PIEZAS PARA L& CCOHSTRUCCIG DR
TABI;UZS», todo tal y conforme se describe en la presente memoria,
la cual consta de 109 l{neas ya tftulo dehejemplo se representa

en Los adjuntos dibujos.
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