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¡ El marcado de p ie les  d cueros para zapatos, de­

spende principalmente de la  presión que se ejerce sobre -  

¡el d t i l  de marcar, presión que determina la  perfección y 

¡nitidez de la  marca grabada.

¡ En las máquinas empleadas hasta la  fecha para -

¡¡tal fin , esta presión no puede ser controlada de una mane

¡;ra exacta, pues todas e lla s  funcionan por un procedimien
i]
¡ito sensitivo a mano, ó por medio de la  presión ejercida
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por e l operario sobre e l  pedal de mando. Esto implica que 

e l marcado sea imperfecto y que la  d iferencia  de presio­

nes conseguidas, corra las tin tas de marcado.

Con e l  f in  de ev ita r los  citados inconvenientes 

y conseguir una mayor rapidez en las operaciones de mar­

cado, se ha ideado e l nuevo aparato objeto del invento, 

con e l que se consiguen las siguientes ventajas de drden 

general:

a) Posibilidad de conseguir y mantener, a volun­

tad y de una manera constante, la  presidn que 

requiere cada tipo de marca y de p ie l.

b) Mayor perfección y seguridad en e l marcado pa­

ra cualquier tipo y tamaño de p ie l y calzado.

c) Mayor rendimiento y rapidez, por manejar e l -  

operario un solo mando, de suave accionamiento.

d) Posibilidad de cambio rápido de ú t i l  que per­

mite adaptai* e l  aparato para otras fin a lid a ­

des de fabricación, en las que se requiera -

' una presión constante.

e) Duración prácticamente indefin ida del mecanis 

mo, debido a la  gran robustez de sus piezas y
}

por no estar sometidas a fuertes desgastes.

f )  Más fá c i l  y cómodo entretenimiento, por no ne 

ces itar mas que lig e ra s  atenciones de órden -

general y de limpieza.

En la  descripción general que vamos a hacer de es 

te aparato, nos auxiliaremos de una lámina de dibujos en 

los  que representamos una media v is ta  en alzado y media

! sección de un ejemplo de rea lización  que debe ser in te r-
!
Lpretado con la  mayor amplitud y sin cáracter res tr ic tivo .
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alguno, puesto que puede ser realizado en diversidad de 

tamaños, formas y materiales, asi como con cualquier a l­

teración que no modifique en nada lo  esencial.

Según vemos en e l citado dibujo, este d isp os iti­

vo consta de lo s  siguientes elementos:

-1- c ilindro neumático que, en su parte superior, 

lle v a  una tapa de hermeticidad -2 -, fijada  a l cilindro -  

mediante le s  to rn il lo s  -3-. Con e l ndmero -4 - se señala 

e l émbolo de empuje ajustado a l c ilindro  neumático -1 -, 

a l cual va fijado  e l  vástago -5- en cuyo extremo se ros­

ca e l ú t i l  -6 -.

Entre la  tapa -2-y e l c ilin dro  -1 -, ex iste una -  

junta de presión -7 - y entre e l vástago -5 - y e l  c i l in ­

dro -1 -, se in terca la  un co lla r ín  -8 - para conseguir un 

c ierre  hermético.

Con e l número -9 - se señala la  válvula neumática 

de dos vías, con mando de accionamiento -18-, que, a vo­

luntad, puede d ir ig ir  e l  a ire por e l conducto -10- a la  

¡cámara superior del cilindro neumático -1 -, ó por e l con 

¡ducto -11- a la  cámara in fe r io r  del mismo.

Consta también de un mano-reductor -12-, unido a 

¡la válvula neumática -9- por medio del conducto -13-. Con 

,-14— se señala e l  conducto de a ire  procedente del compre 

¡sor, según la  dirección de la  flecha.

! Con e l número -15- se señala e l  bastidor sobre

¡el que vá instalado e l aparato, con e l  -16 -, e l  soporte 

¡para apoyar los  cueros ó zapatos que se han de manipular 

¡y con -17-, e l mando de desbloqueo que percáte situar -

¡distintas formas de soportes.
!{ '
L, El funcionamiento del mecanismo descrito y repre.4
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sentado en e l dibujo es como sigue:

Regulada la  presión necesaria para cada caso por 

medio del mano-reductor -12-, a l accionar e l mando -18-

de la  válvula neumática -9-, esta deja pasar e l a ire  a -  

presión contenido en e l conducto -13 -, que es conducido 

por el conducto -10- a la  cámara superior del c ilindro 

neumático -1 -, a través de la  tapa de hermeticidad -2 -,

actuando sobre e l émbolo de empuje -4 - que hace avanzar 

e l vástago -5 -, a cuyo extremo va situado e l ú t il  -6 - que, 

a l in c id ir  sobre la  suela ó zapato, fija d a  a l soporte -  

-16-, rea liza  e l grabado de la  marca.

Para la  operación de retroceso del vástago -5-, 

se procede accionando en sentido inverso e l mando -18- de 

la  válvula neumática -9- para que deje pasar e l a ire  con 

tenido en e l conducto -13- a través del conducto -11-, a 

la  cámara in fe r io r  del cilindro neumático -1- que, actuar 

do sobre e l émbolo de empuje -4- hace retroceder éste has 

ta su posición in ic ia l .

Los materiales empleados en la  construcción de -  

las piezas que componen este mecanismo, serán lo  su fic ier 

temente resistentes para asegurar a l conjunto una larga 

¡¡duración.t
¡ N O T A

i lo s  puntos nuevos y de piopia invención que se -  

¡¡presentan para su reivindicación en esta Patente de In­

tención , son:
¡j
¡ 18.- Aparato automático para e l marcado a presión 

de cueros y p ie les  en e l calzado, caracterizado por coas 

!¡tar de un c ilindro neumático en cuyo in te r io r  va alojado
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un vástago porta-herramientas sujeto a un émoolo de empu 

je  que es accionado por a ire  comprimido procedente de un 

compresor, cuya presión es previamente regulada por un -  

mano-reductor y cuya maniobra de ascenso-descenso se eíet 

tüa accionando un mando único a l que se aplica una válvu 

la  neumática de dos vías. Y

2 e .- "APARATO AUTOMATICO PARA El MARCADO DE CUE­

ROS Y PIELES PARA El CALZADO", de conformidad en un todo 

en lo esencial y fines industriales a lo  descrito en la  

precedente Memoria Descriptiva y gráficamente represen­

tado en los adjuntos planos para su mejor comprensión.

Esta Memoria consta de CINCO hojas escritas ó me­

canografiadas por una sola cara a doble espacio en 108 

lineas.

Valencia, 19 de Mayo de I960
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