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P A T E N T E  

D E

I N T R O D U C C I O N

a favor de Don ESTEBAN PLA GIBERT, de nacionalidad . . p ^  

ñola, residente en Barcelona, Paseo de Graoia sg 3 ' 2§

por PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE MOLDEÔ NEUMA- ' 
TICO DE cumpos HUECOS DE MATERIAL TERMOPLASTICO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se  r e f  iere a unos perfec­
cionamientos introducidos en la s  máquinas u tiliz a d a s  pa­

r a  e l  moldeo neumático, o sea , mediante insuüaeiOh de 

a ire  u otro g a s, de cuerpos hueoos de m aterial termo -

S . p lá s tic o .
Como es sabido, l a  fabricación  de cuerpos hue­

cos de m aterial term oplástieo mediante e l proceso de in ­

suflación  se  l le v a  a cabo utilizando boqu illas que, p a ­

sando a lo  largo de l a  boca de sa lid a  de l a  máquina ar­

io. trusora que forma e l  tubo de m aterial de donde se toman
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la s  p iezas a in su fla r , o bien atravesando e l molde de 

in suflación  debajo de dicha boca de s a l id a , a l  cerrar 

la s  dos partes del molde quedan introducidas dentro 

de di dio tubo, haciendo posib le introducir c ie r ta  can­

tidad de a ire  u otro f id i  do a presión en e l in terio r 

de dicho tubo para d ila ta r lo  y hacer que se adapte a 
l a  configuración in terio r de la  cavidad de moldeo.

Esta tócnica operatoria, s i  bien es completa­

mente s a t i s fa c to r ia  para obtener cuerpos huecos de ma­

te r ia l  term oplàstico en lo s  que deba quedar una abertu­

ra , t a le s  como b o te lla s , puños de m anillares y o tro s, 
no re su lta  apta cuando se t ra ta  de fabricar  cuerpos hue­

cos a base de lo s  m ateriales indicados, lo s  cuales deban 

e s ta r  completamente desprovistos de aberturas comuni­

cantes con el exterior, o que, a  lo  sumo, dichas aber­

turas sean de un tamaño tan reducido que puedan ser f á ­

cilmente disim ulables o su sceptib les de se r  tapadas.

De acuerdo con lo que antecede, l a  presente 

invención tiene por objeto e l introducir en la s  máqui­

nas u tiliz a d a s  corrientemente para el moldeo neumático 

de cuerpos huecos de m aterial term oplàstico, unos per­

feccionamientos mediante lo s cuales dichos cuerpos pue­

dan se r  obtenidos en forma completamente eerrad ay  sin  

soluciones de continuidad en toda su su p erfic ie  exter­

na, t a l  como es requerido para c ie rta s  ap licaciones de 

lo s  cuerpos de l a  clase  d e scrita . Para este fin  lo s  pre­

sentes perfeccionamientos presentan l a  p articu laridad  
de dotar a la s  dos o más p artes aeoplables que con sti-
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tuyen e l  moldeo de in su flación , de respectivos elementos 

concias en ta rto s y ^ id a v ab le s  mediante un p e s t i l lo  o ce­

rro jo  accionado por un c ilin d ro  neumático de doble efec­

to , y de un o r if ic io  de pqqueRo diám etro,-apto para r e c i-  

S. b ir  una agu ja hueca su sceptib le  de penetrar en dicho o r i­
f i c io  y perforar e l tubo term oplàstico, unida a un vás- 

tago asimismo hueco que e s tá  conectado, a su vez, con e l 

ámbolo de un segundo cilin dro  de doble efecto , estando 

la s  cámaras de ambos c ilin d ro s conectados con una fuente 
10. de alimentación de fld ido  a  presión por intermedio de 

sendas válvulas accionadas por un juego de levas o ex­

céntricas montadas en d isposición  a ju stab le  angularmen­

te sobre un árbol de mando oomóh, accionado por un órga­

no motor de l a  máquina por intermedio de un grupo regular­

le . dor de velocidad.

De acuerdo con una earae te rfa tie a  del invento 

le s  elementos complementarios dispuestos en la s  partes 

aooplablea d e l molde y e l  cerrojo que se acopla con 

e l lo s ,  están organizados de manera que dicho cerro jo  

20. es apto para su je ta r la s  en l a  posición  cerrada y r e s i s ­

t i r  l a  presión que se genera dentro d e l cuerpo termoplàs­

tico  y tiende a separarlas como consecuencia de l a  insu­
flac ión  que lo  ap lica  eentra e l  molde.

La aguja hueca mediante l a  cual se introduce 
25. e l flá id o  a presión dentro del tubo de m aterial termo-

p lá s t ic o  puede e sta r  conectada por lo s  medios convencio­

nales más adecuados a un conducto, eventualmente f l e x i ­

b le , que e stá  unido a  l a  fuente de alimentación corree—
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pondiente, peyó en una realieaeión  p re ferid a  de lo s  p re­

sen tea perfeccionamientos, dicha agu ja e s tá  f i ja d a  a l  ex­

tremo del meneionado vástago hueco de manera que su paso 

in terio r  comunica con el in te r io r  de aquál, y di (dio v á s­

tago sobresale  por e l extremo opuesto d e l cilindro de 

doble efecto que lo  acciona, donde l le v a  acoplado e l tu ­

bo f le x ib le  de llegad a de fld id o  a presión .

Para e l  accionamiento del árbol portador de la s  

levas de control de la s  válvulas se  puede emplear cual­

quier transmisión adecuada que rec ib a  e l  movimiento de 

una parte determinada de l a  máquina, con t a l  que propor­

cione la  velocidad de entrada n ecesaria  para su funciona­

miento. No obstante, l a  invenoidn contempla asimismo la  

p osib ilid ad  de lle v a r  a cabo directamente e ste  acciona­

miento directamente desde e l motor p rin cipal de l a  má­

quina, en cuyo caso e l grupo reductor de velocidad pue­

de ser  montado directamente en e l extremo p o sterio r de 

dicho motor. E sta  construcción es particularmente favo­

rable ya que permite construir e l  conjunto del grupo mo­

to r  en forma muy compacta y que requiere muy poco espa­

cio para su  in sta lac ión  dentro de lo s  alojamientos de 
l a  máquina.

En l a  rea lizac ió n  p rác tica  del invento se  ha 

u tilizad o  un reductor a base de trenes de engranajes 

que comprenden varias relacion es de transmisión d is t in ­

t a s ,  dotado de óiganos de accionamiento mediante lo s  cua­
le s se puede seleccionar una u o tra  de dichas re la c io ­

nes de acuerdo con la s  c a ra c te r ís t ic a s  de lo s  c ie lo s de
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trabajo  que han de efectuar lo a  d iversos c ircu itos neu­

máticos de l a  máquina. No obstante, segán lo s casos de 

ap licación , también debe u t i l iz a r  reductores progresivos 

a base de elementos de fricc ió n  o cualesquiera otros t i -

6. pos de transmisión que proporcionen e l  mismo efecto.

Con e l  objeto de variar lo s  procesos de trabajo 
de l a  máquina de acuerdo con la  naturaleza de la s  p ie­

zas a  fab r ica r  o de lo s  m ateriales term oplásticos emple­

ados, es conveniente poder v ariar  lo s  tiempos de accio- 

10. namiento y l a  sincronización de la s  d is t in ta s  válvulas

que accionan lo s  dos c ilin dros neumáticos de doble e fec­

to d e sc rito s . A este fin  cada una, o bien una parte de 
dichas levas pueden e sta r  montadas sobre e l  árbol de 

accionamiento comón por intermedio de d isp o sitiv o s de 

16. acoplamiento a ju stab le  que permitan regular sus p o sic io ­

nes angulares en cada caso. Por ejemplo, dichas le v a s , 

pueden e sta r  d ispuestas de modo que pueden g ira r  sobre 

e l árbol, y e sta r  dotadas de d isp o sitiv o s  de fija c ió n  

ta le s  como to rn illo s  de presión ra d ia le s  u o tros.

20. También se puede u t i l iz a r  levas adyacentes, de

p e r file s  complementarios, de la s  que a l  menos una de 

e l la s  es a ju stab le  angularmente a f in  de alargar o acor­

ta r  e l tiempo de accionamiento de una válvula determinar­

la ,  y estos grupos de lev as que trabajan  conjuntamente 

26, sobre una misma válvula también pueden se r  montadas en

disposición  corrediza longitudinalmente sobre e l árbol 

a  fin  de hacer actuar una u o tra  de e l la s ,  independien­
temente, sobre l a  válvu la correspondiente. Por o tra  par-
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te , lo s pares da levas complementarias pueden ser a ju s­

tadas angularmente sobre e l árbol como una unidad, para 

lo  cual podrán e sta r  d ispuestas a i un manguito que a su 
vez es a ju stab le  angularmente sobre e l  árbol.

Se desprende, pues, que lo s  perfeccionamientos 

d e scrito s , aparte de perm itir l a  obtención de cuerpos 

hueeos s in  aberturas n i soluciones de continuidad en 

su su p erfic ie  ex terio r, hacen posib le  que l a  máquina 

tenga una mayor f le x ib ilid a d  de trab a jo  que le  permite 

adaptarse a la s  necesidades de fabricación  más v ar ia ­

das, todo lo  cual constituye una ven taja  evidente con 

respecto de la s  máquinas de este  gánero u tiliz a d a s  has­

ta  l a  fecha.

Por lo demás, serán independientes del objeto 

de l a  invención lo s  d e ta lle s  accesorios y constructivos 

de l a  máquina que incorpore lo s  perfeccionamientos des­

c r ito s , siempre y cuando no alteren  esencialmente e l  a l ­

cance de la s  sigu ien tes re iv in d icacion es.

N O T A

Se re iv in d ica  como objeto de l a  presente patente 
de introducción:

1. Perfeccionamientos en la s  máquinas de moldeo 

neumático de cuerpos huecos de m ateria l term oplástieo, 

caracterizados esencialmente porque consisten  en dotar
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a  la s  partea apoplábles que constituyen e l molde de 

in su flación , de resp eotivos elementos eompl ementar ios 

y clavables mediante un cerrojo accionado por un c i l in ­

dro neumático de doble efecto , y de un o r if ic io  de pe­

queño diámetro, apto para re c ib ir  una aguja hueca su s­

ceptib le  de penetrar en dicho a a i f ie io  y perforar e l tu­

bo term oplàstico, unida a un vástago asimismo hueco que 

e s tá  conectado, a su vez, con e l diabolo de un segundo 

cilindro de doble efecto , estando la s  cámaras de ambos 

cilindros conectadas con una fuente alimentadora de 

f làido a presida por intermedio de sendas válvulas ac­

cionadas por un juego de levas o excéntricas montadas 

mi disposición  aju stab le  angularmente sobre un árbol 

de mando oomón, accionado por un órgano motor de la  má­

quina por intermedio de un grupo reductor de velocidad.

2. Perfeccionamientos en la s  máquinas de moldeo 

neumático de cuerpos huecos de m aterial term oplàstico, 

segón l a  reivindicación 1, caracterizados porque lo s 

elementos complementarios de la s  partea del molde de 

in suflación  y e l cerrojo que se acopla con e l lo s  están 

dispuestos de manera que su jetan  dichas partes contra 

l a  presión de in suflación  que se  genera en e l  in terio r  

del cuerpo term oplàstico y tiende a sep ararla s .

3. Perfeccionamientos en la s  máquinas de moldeo 
neumático de cuerpos huecos de m aterial term oplàstico, 

segdn l a  reivindicación 1, caracterizados porque l a  

aguja in sufladora e s tá  unida a l  extremo de dicho vásta­

go hueco de manara que lo s  conductos internos de ambos
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2 .
elementos están en comunicación entre a l ,  estando e l 

eonducto del vástago conectado con l a  fuente de alimen­

tación por su extremo opuesto.

4. P er f  eco lona mi en tos en la s  máquinas de moldeo 

neumático de cuerpos huecos de m aterial term oplástioo, 

segiín l a  reivindicación 1, caracterizados porque e l  ór­

gano motor d e l árbol de levas e s tá  constituido por e l 

propio motor de accionamiento de l a  máquina.

5. Perfeccionamientos en la s  máquinas de moldeo 

neumático de cuerpos huecos de m aterial term oplástioo, 

segtín la  reivindicación  1, caracterizados porque como 

regulador de velocidad se  u t i l i z a  p referen temen te un re­

ductor de engranajes que comprende v ar ia s  relaciones

de transmisión d is t in ta s , se leocionables mediante un 

órgano de control adeouado, de acuerdo oon lo s c ic lo s  

de trabajo  de lo s  diversos c ircu ito s neumáticos de l a  

máquina.

6 . Perfeccionamientos en la s  máquinas de moldeo 

neumático de cuerpos huecos de m aterial termoplástioo, 

segón l a  reivindicación 1, caracterizados por e l hecho 

de que la s  levas de mando de la s  d iversas válvulas son 

dotadas de p e r f i le s  de trabajo  que están de acuerdo con 

la s  leyes de variación de la s  d is t in ta s  operaciones de 

l a  máquina.

7. Perfeccionamientos en la s  máquinas de moldeo 
neumático de cuerpos huecos de m aterial term oplástioo.

Todo e llo  segóh queda descrito  y reivindicado 

en l a  presente memoria descrip tiva , l a  cual consta de
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nueve hojas fo lia d a s , e sc r ita s  a máquina por una so la  

de sus oaras.

Barcelona, a 30 de mayo de 1960.

Esteban PLA GIBERT
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