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& favor de Don ESTEBAN PLA GIBEET, de Necionalldad espa-
fiola, residente en Barcelona, Paseo de Gracia, 33, 3¢ , 2%,
por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE MOLLEO NEUMA-

TICO DE CUERPOS HUECOS DE MATERTAL TERMOPLASTIGO”,

2
MPEMORIA DESCRIPTIVA

la presente invencicn se refiere & unos perfec-
cionamientos introducidos en las mdquinas utilizadas pa-
ra el moldeo neumdtico, o sea, mediante insuil agidn de
aire u otro gas, de cuerpos hueocos de materiasl termo~-

5. pléstico,

Como es sabido, l& fabrioassicn de cuerpos hue-
cog de material termopldstico mediante el proceso de in-
suflacidn se lleva a eabo utilizando bogquillas que, pa~
sando a lo largo de la boca de salida de 18 méquine ex-

10, trusora que forma el tubo de material de donde se tomen



10,

15.

20.

k5.

las piezas a insuflar, o bien atravesando el molde de
insuflecidn debajo de dicha bosa de salida, al cerrar
lag dos partes del mol.da quedan introducidas dentro

de dicho tubo, haciendo posible introducir cierta can~
tidad de aire u otro fldido a presidn en el interior
de dicho tubo pare dilatarlo y hacer gue se adepte a
la oonfiguracidn interior de la cavidad de moldeo.

Esta téonica operatoria, si blen es completa-
mente satisfaotoria para obtener cuerpos huecos de ma~
terial termopldstico en los que deba guedar una sbertu-
ra, tales como botellas, puiios de manilleres y otros,
no resulta apta cuando se trata de fabricar cuerpos hue-
cos a base de los materiales indicados, los cuales deban
estar completamente desprovistos de eberturas eomuni-
cantes con el exterior, o que, & lo sumo, dichas aber-
turas sean de un temafio tan reducido gue puedan ser fd-
cilmente disimulables o susceptibles de ser tapadas.

De acuerdo con lo gue antecede, la presente
invenaeidn tiene por objeto el introducir en las meéqui-
nes utilizadas corrientemente para el moldeo neumdt ico
de cuerpos huecos de material termopldstieo, unos per-
feccionam entos medlante los ouales dichos cuerpos pue-
den ser obtenidos en forma completaemente cerrada y sin
soluciones de continuidad en toda su superficie exter~-
na, tel como es requerido pare clertas aplicaciones de
los cuerpos de la clase descrita. Para este fin los pre-
sentes perfeccionamientos presentan la partioularidad

de dotar a las dos o mds partes agoplables gue consti-
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tuyen el moldeo de insuflacidn, de respectivos elementos
complenentarios y enclavables mediente un pestillo o ce~
rrojo accionado por un cilindro neumdtico de doble efec~
to, ¥ de un orificio de pequeiio didmetro,-apto para reci-
bir una aguje hueca susceptible de penetrar en dicho oxri-
fieio y perforar el tubo termopldstico, unida a un vés~-
tago asimismo hueco que estd conectado, a su vesz, con el
émbolo de un segundo cilindro de doble efecto, estando
las cdmaras de ambos cilindros conectados con uns fuente
de alimentacidn de flUido & presidn por intermedio de
sendas vdlvulas acclonadas por un Jjuego de levas o ex~
céntricas montadas en disposicidn ajustable angul armen=-
te sobre un drbol de mando comin, accionado por un drga-
no motor de la mdquina por intermedio de un grupo regula~
dor de velocidad,

De asuerdo ocon una carasterfstica del invento
los elementos eanpléneatarios dispuestos en las partes
asoplables del molde y el oerrogo gue se acopla con
ellos, estdn organizedos de manera gue dicho cerrojo
es apto para sujetarlas en la posicidn cerrada y resis—
tir la presidn que se genera dentro del ocuerpo termopléds-
tico y tiende = separarlas como consecuencie de la insu-~
flacidn gue lo aplioca contra el molds.

La sguja hueca mediante la cual se introduce
el fildido a presidn dentro del tubo de material termo-
pldstico puede estar conectada por los medios convencio~
nales mds adecuados & un conducto, eventualmente flexi-

ble, que estd4 unido a la fuente de alimentecidn corres—
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pondiente, pero en una realisaecidn preferida de los pre-
sentes perfecoionamientos, diche aguja estd fijade al ex-
tremo del mencionado vdstago hneco de manera que su paso
interior camnica con el interior de aguél, y dicho vds~
tago sobresale por el extremo opuesto del eilindro de
doble efecto gue lo aceiona, donde lleve aeoplado el tu~
bo flexible de llegada de fldido a presidn.

Parae el accionamiento del drbol portador de las
levas de control de les vdlvulas se puede emplear cual-
quier transmisidn adecusda gue reciba el movimiento de
una parte determinada de la mdguina, con tal gue propor-
cione la veloclidad de entrade nescssaria para su funciona~
miento. Ho obstante, la invencidn contempla asimismo la
posibilidad de llevar a ¢sbo directamente este acciona-
miento directemente desde el motor principal de la md-
quina, en cuyo caso el grupo reductor de velocidad pue~
de ser montedo directamente en el extremo posterior de
dicho motor, Esta construceidn es particularmente favo-
rable ya que permite construir el conjunto del grupo mo~
tor en foxma muy compacta y gque Yreguiere muy poco espa-
¢io pare su instalasidn dentro de los alojamientos de
la méquina.

En la realizeocion prdctica del invento se ha
utilizado un reductor a base de trenes de engranajes
que comprenden varias relaciones de transmisidn distin-
tas, dotado de drganos de accionamiento mediante los cua~
les se puede seleccionar una u otra de dichse relacio-

nes de acuerdo con las ceracterf:ticas de los ciclos de
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trabajo que han de efectuar los diversos cirewitos neu-
méticos de la mdguina. No obstante, segdn los casos de
aplicacidn, tambidn debe utilizar reductores progresivos
& base de elementos de friceidn o cualesquiera otros ti-
pos de transmisidn gue proporcionen el mismo efecto.

Con el objeto de variar los procesos de trabajo
de la mdquina de amcuerdo con la nattralezs de las pie-
gas a fabricar o de los materiales termopldsticos emple~
ados, es oconveniente poder variar los tiempos de acoio~-
namlento y la sincranizacidn de las dietintas vdlwulas
que acolonan los dos cilindros neumdticos de doble efec~
to descorites. A este fin cada una, o bien una parte de
dishas levas pueden estar montadas sobre el drbol de
acoclonamiento comin por intermedio de dispositivos de
agoplamiento ajustable gue permitan regular sus posicio~-
nes angulares en oada caso. Por ejemplo, diches levas,
pueden estar dispuestas de modo que pueden girar sobre
el drbol, y estar dotadas de dispositivos de fijecidn
tales como tornillos de presidn radiales u otros.

Tembidn se puede utilizar levas adyacentes, de
perfiles oomplementarios, de las que al menos una de
ellas es ajustable angularmente a fin de alarger o ascoxr=-
tar el tiempo de accionamiento de una vdlivula determina~
da, y estos grupos de levas gue trabajmn oconjuntamente

sobre una misma vdlvula también pueden ser montadas en
disposicidn corrediza longitudinalmente sobre el drbol

e fin de hacer actuar una u otra de ellas, independien—

temente, sobre la vdlvula eorrespondiente., Por otra pexr~
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te, los pares de levas complementarias pueien Ber ajus-

tadas angularmente sobre el drbol gomo une unidad, para

1o gual podrén estar dispuestas e un manguito que a su

vez es ajustable engularmente sobre el 4rbol.

8¢ desprende, pues, gue los perfeccionamientos
descritos, apaz'te- de peimitir la obbtencidn de ouerpos
huecos sin aberturas ni soluciones de continuidad en
gu superfiocie oxi;erior, hacen posible que la mequina
tenga une megyor flexibilidad de trabsjo gue le permite

sdeptarse a 1as necesidades de fabricacidn mds varia-

. d.é,s, todo lo cual constituye una ventaja evidente con

‘ respecto de las mdquinas de este géna."co utilizaedas has~

ta 1la feoha,

Por lo demds, serdn independientes del objeto
de la invercidn los detalles ascesorios y constructivos
de la mdquine que incorpore los perfeccionamientos des~
oritos, siempre y cuzndo no alteren esencidlmente el al~-

cange de las siguientes reivindi eaciones.

NOTa

8e reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:

1. Perfeecionamientos en las mdquinas de moldeo
neumét ico de euerpos huecos de material termopldstico,

carscterizados esencislmente porgue consisten en doter
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e las partes apoplables gque constituyen el molde de
insuflecidn, de respectivos elementos complementarios
Y clavebles mediante un ocerrojo aceionado por un eilin-
dro neumdtico de dovle efecto, y de un ozificio de pe~
guefio didmetro, apto para recibir una gguje hueca sug-
ceptible deo penetrar en dicho ppifielo y perforar el tu-
bo termopldstico, unida & un védstago asimismo hueco gue
estd conestado, a su vez, con el émbolo de wn segundo
cilindro de doble efecto, estando lus cdmaras de ambos
cilindros conectadas con una fuente alimentedoras de
fldido a presidn por intermedio de sendms vdlvulas ae-
cionadas por un juego de levas o excdntricas montadas
an disposicidn ajustable angularmente sobre un drbol

de mendo ocomin, accionuado por un drgano motor de la mée-
guina por intermedio de un grupo reductor de velocidad.

2, Perfecoionamentos en las médquinas de moldeo
neumdtico de cuerpos huecos de material termopldstieco,
segun la reivindiezeidn 1, ocarasterizados porque los
elementos ocomplementarios de las partes del molde de
insuflecidn y el cerrojo gue se =z2¢opla con ellos estén
dispuestos de menera que sujetan dichaes partes contra
la presidn de insuflagidn gque se genera en el interioxr
del cuerpo termopldstico y tiende a separarlas.

3., Perfeccionamlentos en las méquinas de moldeo
neumdt ico de cuerpos huecos de material termopldstico,
segun la reivindicasidn 1, ¢arasterizados porque la
sguja insufledora estd unida al extremo de dicho vdsta-

g0 hueco de manera que los condnctos internos de ambos
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slementos estdn en comuniocasidn entre sf, estando el
oonducto del védstago conectado oon la fuente de alimen~
tacidn por su extremo opuesto.

4, Perfeccionamientos en las médquinae de moldeo
newmdtico de cuerpos huecos de material temopldstico,
segdn la reivindicasidn 1, carasterizados porque el 6r-
gano motor del drbol de levas estd constituido por el
propio motr de acolonamiento de la méquina.

5. Perfeccionamientos en las mdquinas de moldeo
neumdtico de ouerpos huecos de material termopldstico,
seg¥n la reivindiocaoidn 1, caraeterizados porque como
regulador de velocidad se utiliza preferentemente un re-
ductor de engranajes gue comprende varias relaeiones
de transmisidn distintas, seleccionables mediante un
drgaeno de control adeouado, de acuerdo oon los c¢iclos
de trabajo de los diversos circuitos neumtticos de la
mdquina,

8. Perfeccionamientos en las medguinas de moldeo
neumdtico de ouerpos huecos de material termopldstioco,
gsegdn la reivindicascidn 1, caracterizados por el heasho
de que las levas de mando de las diversas vdlvulas son
dotadas de perfiles de trabajo gque estdn de acuerdo con
las leyes de variaeidn de las distintas operaciones de
le mdquina.

7. Perfecclonamientos en las mdquinas de moldeo
neumgtico de ouerpos huecos de material termopldstico.

Todo ello segun queda descrito y reivindloado

en la presente memoria desoriptiva, la cual consta de



nueve hojas foliadas, esoritas a mdgquina por una sola
de sus ocaras,
Bargelona, a 30 de mayo de 1960.
Esteban PLA GIBERT
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