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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

que se acompaña a una s o lic itu d  de patente de invención por 
ve in te  años, para España y sus Posesiones, por PERFECCI0NA4- 
MIENTOS EN LAS PLANCHAS LITOGRAFICAS PARA IMPREMIR, a favof 
de la  razón so c ia l THE PLASTIC COATING Co., de nacionalidad 
estadounidense, dom iciliada en Holyoke, H assachusetts, Es­
tados Unidos.

La presente invención se re f ie re  a perfeccionamien­
tos en la s  planchas l i to g rá f ic a s  para imprimir, que han si-j- 
do preparadas por reproducción e le c tro fo to g rá fic a , y con j 
e l  método para su producción.

Es conocido en procedimiento de preparar por r e ­
producción e le c tro fo to g rá fic a  patrones apropiados, por su 
forma y dimensiones, para su je ta r lo s  a l  c ilin d ro  de una !prensa l i to g rà f ic a  para im primir, de l tipo  de una máquina }!duplicadora o m ulticop ista  de o fic in a , o d e l tipo para la  
impresión com ercial. Dicho patrón puede se r una lámina de 
papel que tenga aplicado sobre su su p erfic ie  un revestim ien­
to se n s ib iliz a n te  por l a  luz de un pigmento inorgánico fo - 
toconductor, finamente d iv id ido , por ejemplo óxido de zinc 
en una m atriz de m ateria l e lé c tr ic o  a is la n te  y formador de
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p e líc u la , y en experimentos efectuados por l a  firm a s o l ic i ­
tan te  se han llegado a re a l iz a r  . A lternativam ente, dichos 
patrones pueden se r láminas p lá s tic a s  que tengan aplicado
dicho rev estim ien to , como tambión se ha ensayado por e l  pro-

Ipio s o l ic i ta n te ;  una m atriz p re fe rid a  para e l  pigmento fo to -!
conductor es un polímero a lk id  estiren ado .

En l a  impresión l i to g rà f ic a  se t r a t a  una plancha 
preparada partiendo de dichos patrones de l a  manera conven­
c io n a l, con agua, para hacer h id ro f í l ic a s  la s  áreas de l fon­
do y l a  t i n t a  se adhiere a las  le t r a s  o a la s  imágenes h i - j 
drófobas sobre l a  p laca, pero no a la s  áreas del fondo. Es-j 
ta  t i n t a  se tra n s f ie re  después a o tra  Hámina de papel usando 
una prensa para imprimir tip o  o f f - s e t .  Por e s ta  razón, e l  
paso f in a l  de l a  producción de una plancha para imprimir de 
este  t ip o , es hacer h id ro f í l ic a s  la s  áreas del fondo de l a  
plancha, de modo que no son receptoras de una t in t a  l i t o ­
g rà f ic a  cuando se mojan con agua.

Un objeto de e s ta  invención es proporcionar una¡¡plancha para im primir, e le c tro fo to g rá fic a , que tien e  sobre 
su s up erfic ie  áreas e imágenes de un v irador resinoso fun­
dido, que son h idrófobas, y áreas de fondo, o que no co n tie ­
nen imágenes, que son de una na tu ra leza  h id ro f i l ic a .

i La plancha para imprimir tip o  o f f - s e t  se prepara!
por separación, di&o por reproducción e le c tro fo to g rá fic a  
y es apropiada para reproducir imágenes por un procedimien-j-
to  de impresión tip o  o f f - s e t .  Como en e l  a r te  a n te r io r , coá-)prende una lámina base au tosustentadora que tien e  sobre uná 
de SU3 su p e rfic ie s  un revestim iento  e x te r io r  que consiste 
en un pigmento inorgánico fotoconductor finamente div id ido, 
encastrado en una m atriz de un m ateria l a is la n te  y formado 
de p e líc u la , que a su vez tien e  porciones de su su p e rfic ie
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con áreas hidrófobas con imágenes formadas por la  presencia  
de ana p a líe n la  resin o sa  delgada producida por la  fusión  dpi 
v irado r en e l  proceso de reproducción e le o tro fo to g rá fic a , 
que e s tá  preferiblem ente pigmentada para h acerla  claramente 
v is  ib le .

Nuestra plancha para la  impresión tip o  o f f - s e t  di 
f ie re  de la s  planchas para imprimir del a r te  a n te r io r , pre 
paradas por reproducción e le c tro fo to g rá fic a  y es una maner 
evidente de mejora sobre dichas planchas, por e l  hecho de 
que las  áreas de l fondo o de no impresión, de su su p e rf ic ie , 
se hacen h id ro f í l ic a s  por la  presencia de un m ateria l orgáf- 
nico formador de p e líc u la , que tien e  grupos carboxilo que 
e s tán  en combinación química con la s  áreas del fondo. Este 
m ateria l orgánico formador de p e líc u la , tie n e  grupos ca r- 
boxilo, puede se r , por ejemplo, ácido p o lia c r í l ic o ,  carboxí- 
m etil ce lu lo sa  o ácido a lg ín io o .

Las áreas d e l  fondo de una ejecución p re fe rid a  de 
la  plancha para imprimir tip o  o f f - s e t ,  segán l a  invención, 
pueden contener, además del m ateria l orgánico formador de 
p e líc u la , una s a l  inorgánica compleja en combinación quími 
ca con sus áreas d e l fondo. La s a l  inorgánica compleja pue 
de s e r ,  por ejemplo, fe rrocianuro  de sodio, ferrocianuro  de 
po tasio , ferrocianuro  de sodio, fe rr ic ia n u ro  de p o tasio , 
permanganato de sodio , permanganato de po tasio , a rsen ia to  
de sodio , a rsen ia to  de po tasio , e tc .

Eh la  preparación de nuestra  plancha para im pri­
m ir, tip o  o f f - s e t ,  mejorada por la  presente invención, nos 
separamos de los procedimientos convencionales tratando la  
su p e rfic ie  de l a  plancha parcialmente preparada con una so 
luc ió n  acuosa de un m ateria l orgánico formador de p e lícu la  
so luble en e l  agua, que contiene grupos carboxilos l ib re s  
que puede contener tambián una s a l  inorgánica compleja, sd
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lab io  en agaa, para hacer h id ro f í l ic a s  sas áreas del fondo 
qae no contienen imágenes, y hamectables por e l  agaa. Este 
tratam iento consiste  en a p lic a r  ligeram ente la  composición 
acaosa sobre la  sap e rfic ie  del patrón revelado, por ejemplo 
asando un tampón de algodón , para formar ana p a líen la  del 
gada y uniforme de l a  s d a c ió n  acaosa sobre sa sap e rf ic ie  
revelada. Este tratam iento  hace qae la s  áreas del fondo de 
la  sa p e rf ic ie  para imprimir de l a  plancha, sean de natara  
le za  h id ro f í l ic a  s in  a l t e r a r  l a  n aa tra leza  inherentemente 
h idrófoba de la s  áreas resinosas qae contiene la  imagen, 
y por consigaien te , hace qae l a  placa sea apropiada para 
a sa rla  en la  impresión tipo  o f f - s e t .

La plancha para e s ta  clase dqámpresinn, de acner­
do con l a  invención y los patrones e lec tro fo to g rá fico s  coi. 
los caales se prepara, se han i la s tra d o  en e l  d ibajo qae 
se acompaña, en e l  caal se asan números de re fe re n c ia  seme­
ja n te s .p a ra  dessignar partes análogas. En dicho d ibajo ,

La f ig .  1 es ana sección  tra n sv e rsa l de un patrón, 
e lec tro fo to g rá fico  á e n s ib iliz ab le  por la  la z , qae se unsa 
para preparar la  plancha de impresión tip o  o f f - s e t ,  de esta 
invención.

La f ig . 2 es anas ección tran sv e rsa l de ana forma 
modificada del patrón se n s ib iliz a b le  por l a  la z , qae es 
apropiada para la  preparación de la  plancha de impresión 
tip o  o f f - s e t  de e s ta  invención.

La f ig .  3 es ana sección tran sv e rsa l de ana plan­
cha para impresión tip o  o ff-s e t  de acnerdo con l a  invención.

La f&g.4 es ana v is ta  en p lan ta , de la  plancha 
para impresión tip o  o f f - s e t ,  de acaerdo con la  invención.

Reíiriándonos a la s  f i g .  de 1 á 3y la  re fe ren c ia  
(1) designa ana lámina base qae paede ser ana hoja de pa-

-4 -
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p e í o ana p a líen la  p lá s t ic a  aut osustentadora, que tien e  so­
bre su su p e rfic ie  una delgada p e lícu la  (2) que a su vez t ib  
ne sobre su su p e rf ic ie  cualquier p e lícu la  o capa convencio­
na l se n s ib iliz a b le  por la  luz (3) de un pigmento inorgánico 
fotoconductor finamente dividido encastrado en una m atriz 
de un só lid o  orgánico formador de p e lícu la .

En e l  caso de que l a  lámina base (1) sea una hoja 
de papel, l a  p e líc u la  (2) puede se r una p e lícu la  de mate— 
r i a l  de revestim iento  com ercial, por ejemplo de case ín a-ar 
c i l l a .  En t a l  caso l a  combinación de l a  ho ja de pa^el (11) 
y la  p e líc u la  (2) es en rea lid ad  un papel com ercial r e v e s t i ­
do. A lternativam ente, l a  p e líc u la  (2) sobre la  ho ja de pa­
pel base (1) puede se r una laca  c la ra . Por otro lado , la  
p e líc u la  (2) puede se r una laca  que tie n e  suspensido en 
e l l a  un só lido  elóctricam ente conductor, finamente d iv id i­
do. Por o tra  p a r te , - la  p e lícu la  puede ser también una l á ­
mina delgada y f le x ib le ,  de m etal.

Cuando la  lámina (1) es una hoja de papel y la  
p e líc u la  (2( es un m aterial de revestim iento  convencional 
por ejemplo una p e líc u la  de c a se ín a -a rc il la , la  h o ja  de pa¡- 
peí puede hacerse eléctricam ente conductora por la  presen­
c ia  de l agua que contiene. Sin embargo, preferentem ente, s¡e 
impregna con una s a l  inorgánica, h igroscópica, t a l  como clo­
ru ro  de z inc , c loruio  de l i t i o ,  aceta to  de p o tasio , cloruro 
de c a lc io , n i t r a to  de zinc o carbonato de po tasio , para ha 
c e r la  eléctricam ente conductora uniformemente en d ife ren te  

condiciones c lim á ticas , Cuando l a  p e líc u la  (2) es una laca 
que contiene un só lid o  eléctricam ente conductor, finamente 
d iv id ido , por ejemplo, g ra f ito , un pigmento de alum inio, 
cobre pulverizado, bronce pulverizado, l i t a r g i r i o ,  óxido 
tán ico , s u l f i to  de cobre, s u l f i to  de p la ta  o negro de humo
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eléctricam ente conductor, o es una lámina delgada, f le x ib le , 
de m etal, por ejemplo, una p e líc u la  de á. uminio ap licada por 
la  m etalización a l  vacio o por d ispersión  catódica , e s ta  pe 
l íc u la  (2) proporciona la  conductividad e lé c tr ic a  necesaria  
para hacer la  lámina e le c tro fo to se n s ib le .

Si l a  lámina base (1) es una p e lícu la  p lá s t ic a  no 
soportada, puede se r , por ejemplo, una p e lícu la  de cloruro 
de p o liv in ilo , una p e líc u la  de un cojholímero de cloruro de 
p o liv in ilo , de cloruro  de v in ilo  y aceta to  de v in ílo , una 
p e líc u la  de cloruro de v in ilid en á  y cloruro de v in ilo ,  una 
p e lícu la  de aceta to  de ce lu lo sa , una p e líc u la  de t r ia c e ta tb  
de ce lu lo sa , una p e lícu la  de ace to b u rila to  de ce lu losa , una 
p e líc u la  de n i t r a to  de celu losa , una p e líc u la  de e t i l  celuL 
lo sa , una p e líc u la  de p o lite tra f lu o ro e tile n o , una p e lícu la  
de p o llc lo ro tr if lu o ro e ti le n o , una p e líc u la  de po liestireno j,
una p e líc u la  de un copolímero a c r i lo n i t r i lo - e s t i r e n o ,  una }¡p e lícu la  de poliamida (tipo  nylon) una p e líc u la  de te re fta j-  
la to  de p o lie ti le n o , una p e lícu la  de p o lin e ta c r ila to , una 
p e líc u la  de p o lie ti le n o , una p e líc u la  de clo roh id ra to  de 
caucho, o una p e líc u la  de v i n i l - n i t r i l o  caucho o cualquier! 

otro de los d ife ren tes  tip o s  comercialmente d isponib les. Di­
chas p e lícu la s  e s tán , por supuesto, p la s tií ic a d a s  en e l  caj­
eo de los p lá s tic o s  que ex igen  un p la s t if ic a d o r , para fo r ­
mar una p e líc u la  fu e r te , f le x ib le ,  no soportada. De la s  d i ­
fe ren tes  p e lícu las  p lá s tic a s  se p re fie re  usar la  de te re f-  
ta la to  de p o lie tile n o  por su e x c e le n te  e s ta b ilid a d  dimen­
s io n a l, su elevada re s is te n c ia  a la  tracc ió n , su  elevada 
re s is te n c ia  a l  desg arre  y su buena re s is te n c ia  áL plegado.

Si la  lámina base (1) es una p e líc u la  p lá s t ic a  
no soportada, p rec isa  que la  p e líc u la  (2) sea una pelícu la  

de laca  que contenga un sólido  eléctricam ente conductor,fi^- 
naciente div id ido o que sea una p e lícu la  m etálica , delgada

- 6 -
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y f le x ib le  como la  proporcionada por la  m etalización a l  va­
cío y la  d ispersió n  ca tód ica , para haber la  lámina e le c tro !  
fo to g rá f ic a .

El patrón  e lec tro fo to g rá fico  ilu s tra d o  por l a  fig^ 
2, puede ten e r, como e l ilu s trad o  por la  f i g . l ,  una lámina 
base (1) que puede se r una hoja de papel, o una p e lícu la  
p lá s t ic a  au to -susten tadora . Cuando la  lámina base (1) es 
una ho ja de papel, e l  número (4) designa una p e lícu la  de 
y e r ia l  para re v e s t i r  papel, por ejemplo, una p e lícu la  de 
c a se ín a -a rc il la , m ientras que l a  p e lícu la (2 ) es una p e lícu ­
la  de la c a  c la ra , una p e lícu la  que, siendo de laca , tien e  
suspendido en e l l a  un sólido eléctricam ente conductor, f i ­
namente d iv id ido , dispersado en una m atriz de un sólido or 
gánico formador de p e líc u la , o bien una p e líc u la  f le x ib le  
de metal adecuado. Cuando la  lámina (1) es una p e lícu la  
p lá s t ic a  f le x ib le  y au tosusten tadora, y l a  p e líc u la  (2) es 
m etá lica , f le x ib le  y delgada , la  p e líc u la  (4) es una peli¿- 
cu la  re sin o sa  que funciona como un sub-revestim iento para 
f a c i l i t a r  l a  adhesión en tre  la s  su p e rfic ie s  de la  p e líc u la  
p lá s t ic a  (1) y l a  p e líc u la  m etálica (2); en t a l  caso, la  
p e líc u la  (4) puede s e r ,  por ejemplo, de un co p o lies te r de 
te r e f ta la to  de e ti le n o  y sebacato de e t i le n o , o lo  mismo up. 
p o lió s te r  s im ila r .

Con re la c ió n  a l a  f ig .  3 que muestra una sección 
tra n sv e rsa l de una plancha para imprimir tip o  o f f - s e t  de 
acuerdo con e s ta  invención, que ha sido preparada p a rtie n ­
do del patrón fo to lito g rá fio o  ilu s trad o  en l a  f ig .  I ,  los 
números (5-5) designan un v irador fundido que se ha deposi-j- 
tado sobre la s  su p e rf ic ie s  de l a  p e líc u la  (3) del pigmento 
fotoconduutor en l a  m atriz a is la n te  y formadora de p e lícu lá  
de la  re s in a  alk id  estirenada en e l  proceso de reproducción
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e le c tro fo to g rá fic o . Las áreas del v irador fundido (5-5) 
pueden formar una imagen p o sitiv a  o negativa y, en e l  caso 
de una plancha l i to g rà f ic a  para imprimir, es ordinariamen­
te  una imagen p o s itiv a  ya que son la s  áreas hidrófobas de
su su p erfic ie  la s  que son recep toras de l a  t i n t a  de imprenL

!t a  l i to g rà f ic a .  Las áreas (6-6) son áreas expuestas de la  
su p e rf ic ie  de l a  p e líc u la  (3) que han sido tra tad as  con la  
composición según l a  invención, para hacerlas h id ro lític a sL  
Como se ha explicado an te s , e s tas  áreas tien en  moléculas de 
m ateria l orgánico f ormador de p e líc u la , y de l a  sa l inorgáL 
n ica  compleja, oxalato  o ácido acrómico, según sea e l  caso, 
depositadas en consecuencia de la  composición acuosa de es 
ta  invención.

La forma p a r tic u la r  de nuestra  plancha para la  
impresión tip o  o f f - s e t ,  que se i lu s t r a  en la  f ig .  4 se pro 
vée con bordes perforados para f i j a r l a  a l c ilin d ro  de una 
prensa para imprimir l i to g rà f ic a .  Tanto su longitud en tre 
los extremos de su jección como su anchura, tienen  valores 
predeterminados para perm itir su su jección  a la  prensa pa­
ra  imprimir p a r t ic u la r  con la  cual se ha de usar. Esta 
plancha puede tener la  sección tran sv e rsa l i lu s tra d a  en 
la  g ig . 3 y tend rá , por supuesto, sobre una de sus super 
f ic io s ,  una imagen formada por la s  áreas (5-5) sobre la  
cual e s tá  colocado e l  virador fundido que tiene  que ser 
reproducida por l a  operación de imprenta.

Una plancha para im primir, de acuerdo con e s ta  iá  
vención, preparada partiendo dol patrón fo to lito g rà f ic o  
según la  f ig .  2, tie n e  una sección tra n sv e rsa l id én tica  
a l a  de la  f ig .  3, excepto que tendrá l a  p e líc u la  (4) del 
patrón  e n tre  la  base (1) y la  p e líc u la  (2 ).

Las planchas para imprimir del arte  a n te r io r  que 
se han preparado h a s ta  ahora por medios e le c tro fo to g rá fic ^ s
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han offecido ven ta jas  evidentes sobre las  planchas de im­
pren ta  preparadas por otros métodos, en lo  que re sp ec ta  
a la  rapidez y fa c ilid a d  oon que pueden p repararse. Sin em̂ - 
bargo, después de un corto periodo de uso, en la  operación 
de im prim ir, la s  áreas de fondo de dichas planchas conven­
c ion ales, pierden su ca rác te r h id ro f í l ic o  y recogen v e s t i ­
gios de l a  t in ta  de imprenta que hace que la s  áreaa de dfon- 
do de la s  copias impresas tengan un aspecto sucio y poco 
agradable a la  v is ta ,  poco deseable. Por o tra  p a rte , las 
áreas de fondo de las  planchas de impresión que se han he 
cho h id ró f ila á  con ayuda de las  soluciones acuosas aquí des 
c r i t a s ,  conservan tenazmente su ca rác te r h id ro f í l ic o  de no 
se r mojadas por l a  t in ta  de imprenta, e incluso después de 
un largo uso, producen la s  copias impresas con las áreas 
del fondo lim pias y lib re s  dr t in ta .

Finalmente, sólo re s ta  añadir que en lap resen te  
invencién caben tan ta s  v a rian tes  de re a liz a c ió n  como sean 
posib les dentro del cuadro general de l a  misma.

NOTA. -  D escrito suficientem ente cuanto antecede, 
solo r e s ta  consignar que lo  que se declara  propio y nuevo 
d e l s o l ic i ta n te ,  es loncontenido en la s  s ig u ien te s :

REIVINDICACIONES

1 -  Perfeccionamientos en la s  planchas l i t o g r á f i -  
cas para imprimir, haciendo h id ro f í l ic a s  kas áreas que no 
contienen imágenes de un patrón e lec tro fo to g rá fico  re v e la ­
do y mojadas con agua, carac terizados por e l  hecho de que 
se ap lica  una so lución acuosa d ilu id a , de un m ateria l orgáJ- 
nico formador de p e líc u la , so luble en agua, que tien e  gru­
pos carboxilos l ib r e s ,  a la s  c itadas áreas que no contienen
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2 -  Perfeccionam ientos, según re iv in d icac ió n  la  ca­

rac te rizad o s porque e l pH de la  solución acuosa es in fe r io r  
a , aproximadamente, 7,25 y de p referenc ia  no in fe rio r  a 3.0.

3 -  Perfeccionam ientos, según re iv ind icaciones 1 y 
a , carac terizados porque la  c ita d a  solución acuosa contiene 
también una s a l  inorgánica compleja soluble en agua.

4 -  Perfeccionam ientos, según re iv indicaciones de 
1 á 3* carac terizados porque e l  m aterial orgánico f  ormalo,r  
de p e lícu la  e s , esencialm ente, ácido p o lia o r il io o , carboxH- 
m etilce lu lo sa  y ácido a lg ín ico ; y la  s a l  inorgánica es esen­
cialmente fe rro  cianuro de sodio o de p o tasio , fe rr ic ia n u ro  
de sodio o de p o tasio , o a rsen ia to  de sodio o de p o tas io .

5 -  Perfeccionam ientos, según re iv ind icaciones de
1 á 4, carac te rizados porque la  plancha comprende una lámina!base que tien e  sus dimensiones y dos de sus bordes opuesto¡s 
que son apropiados para su je ta r  la  lámina al c ilin d ro  de ¡ 
una prensa l i to g rà f ic a  de imprimid; que tien e  sobre la  su­
p e rf ic ie  e á te r io r  un pigmento inorgánico fotoconductor, f i ­
namente d iv id ido, en una m atriz de m ateria l a is la n te  forma­
dor de una p e líc u la  que una e l pigmento inorgánico a dicha 
su p e rfic ie  y que, a su vez, tien e  sobre áreas determinadas 

i de au propia su p e rf ic ie , una p e líc u la  de m ateria l e sen c ia l­
mente hidrófobo que es mojado por una t in ta  de imprenta; 
carac terizándose, asimismo, porque sus áreas que no conten­
gan imágenes, se hacen h id ro f í i ic a s  según l a  invención.

6 -  PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PLANCHAS LITOGRA­
FIAS PARA IMPRIMIR.

Todo según queda d e sc rito  en la  presente memoria,
i



285 que consta de once hojas fo liad as  y mecanografiadas por una 
sd la  cara , con un to t a l  de doscientas ochenta y s ie te  l í ­
neas y dibujos que se acompañan.

-11 -
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Madrid 6 junio 196o 
p .a .



7W ¿?Z/7y7Yf ro/77*///<7 f? ZÁ//f¿7

' - r-ì

F)G.

oooooooooooooooo

O O O O Q O O O O O O O O O O O

F1G.4


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



