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que se presenta para unir a la  so lic itud  

d e

P A T jj i! ‘í  S D Ií¡ i n i I N C I O  N 

fomulada e l  6 de junio de 1960, con e l  num. 258.678

e n

3 3 P Á Ü A

por YETETE años

a nombre de GATAGAS LIMITED, entidad britán ica , establecida 

51/53 High S treet, Epsom, Sur rey, Ing la terra , por:

en

» UN APARATO MHÁ 2A 1 • , ' A. (.'aju I uüL DE GASES COMBUSTIBLES

La presente invención se r e f ie r a  a aparatos para la  fa b r i ­

cación de gases combustibles, y en particu la r  de gases obtenidos 

de aceite hidrocarburado.

El caldeo da hornos y sim ilares por medio de productos com- 

5 bus t i  bles derivados de aceitas hidrocarburad os ta les como, por

ejemplo, e l  aceite combustible pesado, tiene muchas ventajas; por 

ejemplo, e l funcionamiento y gobierno de un horno puede mecanizar­

se sn a lto  grado, y reducirse a l  mínimo la mano de obra necesaria.

La invención proporciona un aparato para la  fabricación de 

10 gases combustibles partiendo de aceites hidrocarburados, aparato

que comprende una cámara da gas if icac ión  forrada, a l  menos en par­
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te , de material re fra c ta r io  adaptado para ser caldeado, medios 

para pu lverizar y proyectar aceite  en elidía cámara desde un ex­

tremo cié la  misma, de modo que la  aspersión (pu lverización y 

proyección) coopera en contacto con al- fo rro  r e fra c ta r io  por a l ­

rededor de la cámara hacia e l  extremo opuesto de esta ultima, un 

m ateria l r e fra c ta r io  situado a l extremo da salida da dicha cáma­

ra junto a la  posición en que lo. aspersión toma contacto con o l  

fo rro  re frac ta r lo  y adaptado para ser puesto a una í  a upara tura 

ae incandescencia por e l  vapor o gas que pasa a través de l mismo 

en su camino hacia la  posición de combustión secundaria, una en­

trada para la admisión cía a ire  primario a la  cámara por e l  ex­

tremo da esta an que se hallan situados lo s  medios de aspersión 

d e l  aceito , sirviendo dicho a ire para quemar una parte del ace i­

te gasificado y'para eliminar por combustión todo carbono que 

pueda depositarse en e l fo rro  re frac ta r io  y en e l  m ateria l r e ­

fra c ta r io  incandescente durante e l  paso de los gases cargados de 

carbono sustituyendo por t a l  combustión a l calor extraído por la  

aspersión de aceite sobre dicho fo rro , con medios para caldear 

iniciaImente e l fo rro  re fra c ta r io  para ciar comienzo a l proceso de 

vaporización d e l aceita .

j¿n a l aparato antedicho puedo disponerse alrededor del fo ­

rro re fra c ta r io ,  para caldearlo, un espacio a travos de l cual pue­

dan pasar los .-ases ca lien tes .

r l  ace ite  íiid ro c ar Durad o es ue preferencia  ace ita  cesado 

(>*fuel o i l " ) , y pueda prospectarse sobre e l  fo rro  re fra c ta r io  ca- - 

l ien ta  por unos medios de aspersión que producen un chorro da as­

persión e l cual, sin desviación, toma contacto con e l  fo rro  re­

fra c ta r io  situado a corta distancia (por eje  ¡opio, tre in ta  centíme­

tros ) del material r e fra c ta r io  situado a l  extremo de salida do la  

cámara de gas if icac ión . El forro re fra c ta r io ,  an e l  lugar on qua
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e l  chorro ae aspersión cié aceite  toma contacto con e l ,  y dicho 

material re trac ta r lo  a través de l cual pasa e l  chorro, han. da 

mantenerse a una temperatura de l orden de 700-C, para una máxima 

e f ic a c ia  da funcionamiento»

.11 chorro re fra c ta r io  de la cámara da gas if icac ión  puede 

ser estacionario, o oían oscilante o ro ta to r io  cuando estay en 

uso. Puedan incorporarse varias cámaras de gas if icac ión  en un 

solo conjunto unitario completo.

La camera de gas ificac ión , de preferencia , se caldea y man­

tiene a la ue apera tura necesaria para asegurar una completa g a s if i ­

cación del aceito que entra en la camera, marcad a l  calor engen­

drado por coaioustion parc ia l da los vapores producidos en la  cá­

mara. ¿amelen puede hacerse uso, para caldear e l  material re fra c ­

ta r lo ,  d e l calor radiado desde e l  horno al nuo se suministran los 

gases coniDustiD las pro cadentes do la cámara de gas ificac ión- Al 

empezar an f r í o ,  e l  forro re fra c ta r io  de la  cámara de gasifica ­

ción se caldea temporalmente mediante un quemador adecuado que 

proyecta su llama a través da la  pared de la  cámara.

Cierta cantidad de l a ire  primario que entra en la  cámara 

de gas if icac ión  se u t i l i z a  para permitir la combustión de una par­

to del aceita vaporizado, la cual tiene una baja torrp era tur a de 

ign ic ión , mista combustión se produce en la  cámara ele gas if icac ión  

y prosigue marcea a la  admisión de a ire  secundarlo en o carca del 

lado ele sa lida d e l materia l r e fra c ta r io ,  a la  sa lida da la  cámara 

de gas ificac ión , donde ex ista  una a lta  tercera tur a y donde los ga­

ses se están moviendo hasta e l  horno. Tal admisión de a ire  secun­

dario puede hacerse en e l  punto de entrada de los gases do aceite  

combustible en e l  horno, o bien a travos de unas toberas de a ire  

situadas an al horno al cual se le estén suministrando lo s  /•••ases 

de ace ite  combustible.
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Para proporcionar ©1 a ire cíe combustión ©rimarlo y secun­

dar lo pueda emplearse un t i r o  natural, forzado o inducido. ZL a ire  

secundario se recula Pasta asegurar una completa co ibustlón da 

los  gasas eombuscióles originados y que entran un e l  iiorno, y pue­

de regularse con arreglo a l  caudal de paso aa estos gases. Asimis­

mo, puede controlarse para obtener una atraósfera reductora, neu­

tra u oxidante, según necesidades.

.tn la forma preferida de la presente invención, e l  añórate 

gas ii ieador  constituye de por s i  un conjunto un itario , destinado 

a su adaptación o incorporación a hornos ya existentes. Por con­

sigu iente, la  presante invención, incluye asimismo un .horno que 

l ie v a  adaptadas o incorporadas una o mas cámaras gasificadoras 

conforme a esta invención. La conexión entro una cara ara g a s i f ic a -  

dora y un horno pueda hacerse de raod o que la  e ntrada a l  horno 

tenga ana penuxonte de bajada, f a l  disposición impido la acumula­

ción da, por ojampio, ca liza  u o tro  materia l en la  cámara g a s i f i ­

cad ora.

.mi la  encracia a l  nomo puede a i  aponer se una garganta r e la ­

tivamente estrechada que produzca una mayor velocidad de los ga­

ses entrantes desde la  cámara ds gas if icac ión . Ln hornos mayo .ras 

es a menudo necesario que cienos gasas tengan una gran velocidad

P o lca  C[U8 .miQ̂ '0 ¿jdS G 8 COIílOUS t i  0 J. 0 S 613 G 1 Cu 21 t r  O C¡ G 1 IlOPilO *

á  come limación sq i lu s tra  ul invento con los e jo  ¡apios que 

signan, con re fe ren c ia  a los dibujos adjuntos, en los. cuales:

- la  figura 1 es una sección da una cámara gasifieadora y 

dV- la entrada a un horno, cons cruidas y dispuestas en forma con­

veniente con arreglo a esta invención;

- la  figura 2 eg una v is ta  se me jante a la  figura  1, poro 

ilustrando una modificación;

-  la  figura 5 muestra una cámara gasifieadora como la  da



la ±igura 2, pero con medios oara caldear la  cámara ex te r io r  me li­

te ;

~ la i loura 4 representa una camara ¡gasificadora dispuos*

ta de manera que se le  puede hacer g ira r  u o s c i la r  lentamente; y 

la  figura 5 i lu stra  una disposición en la  que se u t i l i ­

zan varias cámaras gasificad oras con salida a un conducto común 

que l le va  a un horno.
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La camera gasificad ora da este ejemplo se i lu s tra  e n la  

± i  gura 1. na c amara a  sa representa conectada a un horno i>, que 

puede ser, por ejemplo, un horno da cal, un a lto  horno u horno 

de metal. La cal o material re fra c ta r io  semejante entra por e l  

extremo cíe salida G de la cámara gasií'icsaora A de modo que so 

polio incanoescaiiLQ debido a l  paso ua aceita 'gasificado caliento 

a su era ves. La c amara a  consta cío una camisa da acaro 0 forrada 

de la d r i l lo  r e fra c ta r io  ú y va provista  do una entrada L do a ire  

primario y un d ispos it ivo  i? da aspersión da ace ita . 111 chorro de 

acaita pulverizado toma contacto con la pared re fra c ta r ia  1) de la 

cambra a coima distancia de la  salida G, corno lo  indica esquemáti­

camente e l cono .11 aire primario pueda ser urce a Ideado.

La puesta bd iuncionaiflienbo qo la  camera ouede afoctuarse 

empleando un quemador suplementario o bien unos medios atomizado­

res qu.: proy^c ton un comoustible l ig e ro »  e l  cual ss enciende fá ­

cilmente • Guando la  c amor a gas if ‘icaaox-a está caldeada a la tempe­

ratura necesaria para asegurar una completa gas ificac ión  de l com- 

bus oi ole que entra en la  camara, los raedlo 3 quemadores o a tamiza­

do a as adicionales se ponen xucra ue acción, y c i  aceito  cesado 

eoííib us í, i  a_Lu so proyecta sobre y alrededor de l forro ■), gasi.fi con— 

lose ; los  gases combustibles -pasan a travos de l m ateria l ro íra c -

_  K _



5

10

15

20

25

ta r io  de la  salida G a l in te r io r  del horno 3, dónela reciban a ire  

secundario y se queman.

■¡.¡a teaip era tura del forro ele la d r i l lo  re fra c ta r io  i) es man­

tenida por la  como ustión da parte da los constituyentes, da baja 

temperatura de ign ic ión , del aceite comoustible pesado, y/o por 

e l  calor rauiado a l in te r io r  os la canora por a l matorial incan­

descente que se encuentro en e l  horno 3. 31 chorro de aspersión 

de ace ite  y el a ire  primario eliminan por combustión todo carbo­

no depositado en e l  forro re fra c ta r io  D y sobré e l material re ­

fra c ta r io  que hay en la salida G.

AiJ •l.ú'hG ti

na camara, gasirieadora de asta ejemplo se i lu s tra  en la  

i i  gui a ¡c-, y es una moa Í j. icacion ue la c amara da ser i  ta en e l  ej am­

pio 1. .iiS co aparato ss adecuado para u t i l i z a r lo ,  por o i ampio, on 

o l  caldeo u« un norno da racaloivcsiíiianto H an e l que no hay mucho 

ca lor radiante disponible para caldear e l fo rro  re fra c ta r io  D. Un 

asta ejemplo, e l  a ire primario as forzado a entrar en la  cámara A 

por un ventilador (no representado), a través do la lumbrera I .

iuncionaiaiento, Ql aceito comousii oís 'posado os "oroyoc — 

tado por e l  pulverizador o surtidor F y suministrado por a lrede­

dor del fo rro  ü junto a la  estructura re fra c ta r ia  J que tiene unas 

luaioreras o huecos. Cierta cantidad de calor os transmitida desda 

los gases ca lien tas al fo rro  re fra c ta r io  C, y e l  ¡gas procedente 

da aceitas de bajo temperatura de ign ic ión , quo se quema, caldea 

la  estructura re fra c ta r ia  J hasta la  incandescencia; e l l o  produ­

cirá  entoncos una radiación cíe calor hasta o l fo rro  o contribuyen­

do así a la  vaporización del aceite combustible pesado.

hl a ire  secundario procedente de los conductos IC es inyec­

tado en los gases combustibles quo salen da la cámara do g a s i f i -

6



Y p Yy c

cucion A por xa es uruc cura J, arreas cía quo los ¿ases entren en 

e l  horno H.

i,a eanura uo gas if icac ión  A, puedo, s i  asi conviene, es­

tar separada del horno K, y los gases procedentes de la cámara 

A puedan llevarse  a l horno por raedlo da un conducto horrado de 

material r e fra c ta r io .

JiJAMPIC 3

.este a ja ripio, ilustrado en la figura  5r muestra una ca­

mara gasifieadora como la  descrita  en e l  ejemplo 2, con la adi- 

10 cion de medios para caldear la cámara exteriormente con e l auxi­

l i o  de gases ua escape o otenidos del horno H.

.̂ n e l funcionamiento, e l  gas combustible producido sn la  

cámara gasifieadora A pasa a lo  largo del conducto H, suministren 

dosele aire secundario en las proximidades del horno, y loa mases 

15 son quemados sn e l horno, nos gases de escape procedentes del hor 

no se llevan a una caja cia alojamiento K situada aIrededor de la  

cámara gasj.xxoadora A para caldear esta última, reduciéndose de 

ese modo e l  calor que ha de ser suministrado a la cámara por com­

bustión en e l la  dé partas de los gases corabustibles»

20- SJAIPLG 4

mn este ejomplo ilustrado en la figura  4, la  cámara gas i— 

fioadora va montada con raovimi.mito ro ta to r io  sobro ro d i l lo s  Ii, 

da modo que e l  chorro cíe aspersión ]■' da una distr ibución  un ifor­

me de la  aspersión sobre e l  fo rro  i), junto a la estructura re fra c ­

tar ia  J'o

La camara A tiene una tobera cíe aspersión I?, una tubería ü 

a través de la  cual se suministra aire primario, y una caja exte­

r io r  da acero C, estando esta, última, como antas, forrada de la -

7
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d r i l l o  r e ira c ta r io  ú. La oaja 0 y su forro  v ele l a d r i l l o  re frac -  • 

ta r io  van contados sobra los rod i l lo s  de acaro ií que s irven  de 

apoyo para perm itir que la careara ñasifleedora g ire  libremente. 

be dispone un mecanismo 33 (ilustrado esquematicaoísrrto para hacer 

g irar  u o s c i la r  la cámara.

.¿n a l uso, los gasas da acaite combustible pesado nroceden- 

tes de la  cámara gasificadora pasan a lo  largo del conducto H de

fo rro  re fra c ta r io  hasta un horno en e l  cual reciben a ire secunda­

r io .

10 -liid édiVlP IjQ

j-ic-¿uiia 5 muestra una disposición de cuatro cámaras basi­

ficad oras o, del t ipo  descrito  en cualquiera do los  ejemplos 1, 2 

o 4, en las que se producen gases combustibles, y lo s  gasas se. l l e ­

van a un nomo a travos dal conducto H forrado de material, re fra c—

15 ta r io .

N 0 : A

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

20 para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente de Invención en 

España, por VEINTE años, son los  sigu ientes:

I - . — íJn aparato para la  fabricación de gases combustibles, 

a p a r t ir  de aceites hidrocarbonados, que comprende una cámara de) 

gas if icac ión  forrada a l menos en parte con material re fra c ta r io ,

25 destinado a ser calentado, medios para rociar o pu lverizar ace ite  

dentro de dicha cámara desde un extremo de la  misma de manera que 

e l  chorro de pulverización toque e l forro re fra c ta r io  de a lrede­

dor de la  cámara hacia e l  extremo opuesto de la ultima, material 

re fra c ta r io  situado án la extremidad de salida de dicha cámara

8
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junto a la  posición en que la pulverización toca a l  fo rro  re fra c ­

ta r io  y destinado a ser llevado a una temperatura ds incandescen­

cia por e l  vapor o gas que pasa a su travos en su camino a la po­

s ic ión  de combustión secundaria, una entrada para la  admisión de 

a ire  primario a la  cámara en la  extremidad da la  misma en que es- 

!.an sitúanos los medios de pulverización de aceito, s irv iendo d i ­

cho a ire para quemar una parte del ace ite  gasificado y eliminar 

poi oom^wstion cualquier carbono quo pueda depositarse sobro al 

forro  re frac ta r io  y sobre e l material r e fra c ta r io  incandescente 

durante a l paso de los gases cargados de carbono, de manera uua 

se sustituya por dicha combustión e l  ca lor sustraído por e l aceite 

pulverizado sobre dicho forro, con medios para calentar in i c ia l ­

mente e l  forro re fra c ta r io  para comenzar e l  proceso de vaporización 
de l ace ita .

S~*“ Un aparato sarán al punto 1, sn e l  cual, en torno d e l 

fo rro  re fra c ta r io , está dispuesto un espacio a travás d e l cu a l pue­

den pasar gasas calien tes con e l  f in  de calentarlos.

Un aparato según e l  punto 1, en e l  cual la  cámara de 

gasificación está montada para movimiento de rotación u o s c i la to ­

r io  con medios para hacerla g ira r .

4"*~ Un aparato segiin e l  punto 1, on a l  cual una p lu ra l i-

dad de cámaras de gas if icac ión  entregan o suministran a un conduc­

to común forrado da re fra c ta r io  que conduce a un homo.

5 -  . -  .di aparato mejorado para la  fabricación da gases cora- 

o as o ib is  s a p a r t i r  de aceite hidrocarbonado on esencia como se ha 

describo y como sa ha ilustrado en los dibujos.

6 - . -  Un horno que tiene en combinación con e l a l menos 

una camara ae gas ificac ión  como se re iv ind ica  en cualquiera ds 

los puntos 1 a 5.

dn aparato para lo  fabricación de gasas combustibles.

9



'i'al y como se h.3 descrito  an la  ble ¡noria que anteceda, re ­

presentado en los  dibujos que se acompañan y con los linas que se 

' han especificado.

^sta Mamaria consta de diez hojas escritas  a maquina por 

5 una sola cara.

Idadrid,

P. A.

-  10
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