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por WPROCEDIZIENTO, GON EL APARATO CORRESPONDIENTE, PARA IN-
CLUIR ARTICULOS EN ESTRUCTURA DE CAJAS DE CARTONw, a favor de
1a firma estadounidense THE MEAD CORPORATION, domiciliada en
ATLANTA, GEORGIA (EE.UU.), 950 West Marietta Street.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere al,envase de articulos en
éstructuras de cajas de cartdn, y mds particularmente al en-
vase de articulos en estructuras de cartén del tipo que in-
corporan cuatro paredes laterales y paredes asociadas de la
parte superior y la inferior para encerrar un grupo de los
articulos envasados.

Segin el invento que aqui se expone, este envasa-
de se efectla autométicamente de manera continua trasladando

una pieza en bruta para la estructura de cartdan del tipo gque

se ha descrito antes, mientras que le alzan los paneles de
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pared lateral opuestos de la misme que estdn dispuesios por
delaente y por detras con respecto a la direccidn de trasla-
do, y luego invirtiendo la estructura de ocaja de cartén par—
cialmente erigide esobre un grupo de envase ensambledo de los
ertfculos que se han de envasar, y por Ultimo slzendo el res
tante par de paredes latersles opuestas y cerrando y asegu-
rando le estructura de cartén pers completar un cierre de en
vese del grupo de articulos que se hen de manejar.

En resumen, el aparato que se establece en virtud de
este invento parse llevar a cabo esta opersoidn de envasédo
comprende un medio transportador gin fin que se mueve conti-
nuamente y estd dispuesto con tremos horizonteles superior e
inferior; un medio alimentador de la pieza en bruto para co~
locar una pieza en bruto de estructura de caja de cartén so~
bre el medio transportador en el tramo superior del mismo
con el panel de la pared inferior de la pieza bruta alineado
con el medio transportador y el panel de le pared superior
de la pieza bruta extendido leterslmente al mismo; un meca-
nismo formador pers alzer, en relacidn el panel de pered in-
ferior, los paneles de pared laterel dispuestos en lg parte
delantera y trasera en el tramo superior del medio transpor-
tador, y medios asocisdos para mentener los peneles de pared
latersl alzados en relscidn tel sobre el medio transportedor,
mientras se mueve le estructura de le ceja de cartdn parcisl-
mente eriglde hacie el tramo inferior del vehiculo transpor—
tador, de modo que se inviertan los peneles alzados de pared
lateral con respecto &l panel de pared de fondo de la caje
de cartdn; medios que actian en relaoién sincronizeds pars
conjuntar un grupo de envasado de los art{culos que se mene-

Jan y pera alimenter el grupo de envasado conjuntado por de~
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bajo del tramo inferior del medic transportedor a una dispo-
sicidn empequetadora situada debajo del panel de pared infe-
rior de la estructura de cartdén alineado con él, y entre los
paneles de pared latersl alzados, a medide que le pileza bru~
ta de estructure de cartén se mueve hacia este tramo infe~
rior; y medios subsiguientes en el tramo inferior del medio
trensportador pare alzar los panelees opuestos restantes de
pared laeteral de la pleza brute en relecidn invertida ¥ por
dltimo, cerrar y asegurer el panel de pared superior de la
pieza bruta debejo del grupo de emvasado de articulos, pars
completar el cierre del envasado de ertfculos por le estruc-
ture de caja de cartdn.

El aparato y ol método de este invento se adepian
particularmente pars efectuar una 0peracién de envasado con
una estructure de cajs de cartdn del tipo revelado y reivin-
dicedo en la solicitud copendiente No. de Serie 774755, re~
gistrade en 18-11-58 , y se describen & continuacidn con ma-
yor detelle en conmexidn con une modalidad de realizacidn re-
presentativa, dispuesta para manejar una estructuras de ceaje .
de cartdn de este clase tel como se ilustra en los dibujos
adjuntos, en los cuales ¢

la Figure 1 es un alzedo lateral del aparato dis-
puesto para envasar articulos de acuerdq con este invento;

le Pigure 2 es un alzado del extremo izquierdo co-
rregpondiente en generel e la Fig. 1, pero en parte fragmen-
tado y en parte seccionado;

la Figura 3 es una vista en seccidn tomade substan~
cielmente en la 1{nea 3~3 de la Fig. 1

la Figura 4 es otra viste en seccidn tomesda subs~
tancielmente en ls linea 4-4 de la Fig. 13
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la Figure 5 es una viste en planta de la forma de
la pieza bruta pare estructura de ceja de certén que maneja
el apara?o expuesto en las Figuras 1 a 4;

la Figure 6 es una ilustracidén més o menos esque~
mética de los pasos sucesivos en los cuales un pieza bruta
para estructura de caja de cartdén, tal como la expuesta en
la Figura 5, es desarrclladas por el aparato de este invento
péra darle la forma de envase indicado en la Figura %;

' la Figura 7 es unae vista en perspectiva que indi-
ca la forme completada del envase de una pieza bruta para
estructura de carton como la de la figura 5, desarrollads
por el aparato de este invento;

la Figura 8 es un detalle ampliado del mecanismo
recogedor superior substancialmente tal como se ve desde la
1ince 8-8 de la Figura 4;

la Figura 9 eé un detalle de planta correspondien—
te en general a la Figurs 8;

le Figurs 10 es un detalle en seccidn tomado subs—
tancislmente en la 1linea 10-10 de la Figurs 4;

) 1a Figura 11 es un detalle en seccidn del mecanis-
mo alimentador del articulo, tomedo substancislmente en la
1i{nea 11~11 de la Figura 1;

la Pigura 12 es un detalle en planta que muestra
el dispositivo de alimemtacidn paras los grupoé de articulos
de envase conjuntados que se han de manejar;

la Figura 13 es un detalle de alzado laterzal, par-
cialmente en seccidn, de medios recogedores inferiores dis-
Puestos para facilitar el ulterior desarrollo de la estruc-
tura de cartdn en torno & un grupo de envasado de articulos

que se le alimente; y
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la Pigura 14 es unes perspectivé. més o menos esque-
métice de los medios dispuestos pars cerrar y asegurar por
dltimo la estructurs de cartén de acuerdo con este invento.

- Haciendo ehora referencia en detalle a los dibujos,
le Figura 5 muwestrse une forme de pieze bruta B de estructura
de certdn del tipo revelado en la solicitud copendiente No.
de Serie 774755 mencionada previamente; que comprende un pa~
nel g de pared inferior que tiene un par opuesto de paneles
de pared lateral b y ¢ articulados en forme plegable en dos
lados opuestos del mismo y un segundo par de paneles de pa~
red lateral 4 y e articulados en forma plegable & los otros
bordes laterales del miesmo, con paneles de rinodn plegeble en
fuelle f, marcados diagonalmente y articulados en forma ple~
gable entre los extremos adyacentes respectivos de los pane-
les de pared lateral b, ¢, d ¥y 6. El primer par mencionado
de paneles de pared lateral b y o puede tener paneles de ale~
ta b! y ¢! articulados en forma plegeble encima de ellos y un
panel de pared lateral 4 del otro pear opuesto tiene un panel
de aleta g articulado en forma plegable sobre é1, con ranuras
&' dispuestas a lo largo del borde del mismo articulado ple=
gablemente, para ssegurar la cooperacidn con lenguetas h! en
el borde extendido de un panel de pared superior 1_1 articula~
do plegablemente en el panel opuesto de pared' laterel e; la
pieza bruta B se pliega para proporcionar umne estructura de
caja de cartdén al alzar los paneles opuestos de pared leteral
b y ¢ con respecto al panel de pared de fondo & y al plegar
los paneles de aleta b' y of sobre aquél hacis dentro, alzen~
do luégo el otro par de paneles de pared leteral d y e mien-
tras se pliegan hacia dentro los paneles de rincdn plegable
en fuelle, y finalmente disponiendo el penel de aleta g sobre
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el panel de pared lateral d hacia dentro, pera presentar las
ranures g' en é1 a fin de recibir y retemer en relscién ase-
gurade las lenglietas h' sobre el panel de pared superior h
cuando ge le ciérra para completar la estructura de caja de
cartén (véase la Figura %).

La disposicidn estructural del apareto que realiza
este invento para llevar a cebo una operacidn de énvasado con
el tipo antes descrito de pieza bruta B para estructurse de
caja de cartén, estd ilustrada en forma general en les Figu~
ras 1 a 4 de los dibujos, en las cuales se muestre el apara=-
to como caracterizado por un.medio transportador sin fin, que
se indice generalmente por el mimero de referencie 10, y com-
prende un par de cadenas 12 pare ruedas dentades exten&idaa
entre las respectivaes ruedas dentadas conductora y loca 14 y
16, Las ruedas dentadas conductora y loca 14 y 16 estdn mon-
tadas en érboles de montaje 18 y 20 que insieteh,‘como se ve
respectivamente en las Figuras 4 y 2, en un estructura de bag
tidor adecuada pars el aparato y que se indica generalmente
por el nimero de referencia 22,

i Un motor impulsor principal 24 estd montado en la
base de la estructura 24 del bastidor, con une conexidn con-
ductora 26 que va desde shi haste un contraeje 28, desde el
cuel otra conexidn conductora 30 va hasta un 4rbol de conduc-
cidn intermedis 32 y desde el cual, & su vez, varias conexio-
nes partes pars accionar los diversos mecanisﬁos operativos
del aparato segin se describe més sbajo. Una de estas cone-
xiones procedentes del érbol de conduccidn intermedia 32 com~
prende un tren conductor de cadene pars rueda dentade en 34 y
36, dispuesto mediante engrenajes para impulsar un gorrdnm en

38 que estd conectado en 40 para accionar el drbol de montaje



18 que lleva las ruedes dentadas cgnducidaa 14 y con lo cual
ocagiona el desplazamiento continuo de las cadenas 12 para
ruedas dentadas formendo el medio trausportador sin fin 10,
El medio transportador sin fin 10, de desplaza~
5. miento continuo, esté dispussto ademds con juegos regular~
mente espaciados de orejas ubicadoras y formadoras 42, 44 y 44', .
fijadas por pares sobre el par de cadenas 12 para rueda den=-
tada del medio transportador. La disposicidn del par de oca~-
denes 12 para rueda dentads sobre las ruedas dentadas con-
10. ductora y loca 14 y 16 eg tal que disponé sl medio t:anspor—
tador 10 con tramos horizontales superior e inferior, y los
juegos espaciados de oi‘e;j_as ublcadoras y formadoras 42, 44 §
44! estdn fijadas en las cadenas 12 pare rusda dentada & fin
de asumir una posicidn erecta en el tramo superior del medio
15« transportador y para ser invertidas en relacidn extendide ha-
cia abajo en el tramo inferior del medio transportador, a fin
de recibir y trasladar unae pieza bruta de cartén B en el cur-
so de la operacidn de envasado para desarrollarla én une es-
tructura completa de caja de caritdn ineluyendo uﬁ grupo de
20. envasado de articulos de la manera que se describird a con-
tinuacidn.
A fin de poder colocar piezas brutas de cartén B
sucesivamente sobre el medio transportador 10 en desplazamien-
o continuo, en los juegos espaclados de orejas ubicadoras
25, formadoras 42, 44 y 44', se ha dispuesto un mecanismo alimen=-
tador de pieza bruta, indicado generalmente por ol numero de
referencia 100, para actuar en adyacencia al extremo de par-
tida del tramo horizontal superior del medio transportador
10, E1l elimentador de pieza bruta 100 comprende una estruc—

30, : tura de tolva formeda por barras de gufe laterales montantes
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como en 101, dispuesta para situar un suministro apilado Qe
las piezas brutas de carién B sobre una estructura 112 de ca-
dena sin fin en movimiento continuo, que tiene brechas regu-
larmente espaciadas formadas en ella, & tra#és de las cuales
puede ser agrapada una porcidn de borde de la pieza bruta B
més baja del suministro apilado y estirada hacia ebajo para
separarla del suministro a medida que continda su movimiento
la estructura de cadena 101,

La estructura de cadena 102 alimentadora de pieza
bruta easté dispuesta‘para ectuar en sentido transverso al
medio‘transportaddr 10, con tremos horizontales superior e
inferior que estén dispuestos por encima y por debajo del tra-
mo horizontal superior del medio transportador 10, de manera
a colocar oada pieza bruta de cartdén B mds inferior, cuando
es retirada del suministro apilado, en la senda de un juego
de orejas ubicadoras y formados 42, 44 y 44' del medio trans-
portador que se aproxima, para ser cogida y avanzada por ellas
de esta manera a través de la operacidn de envasado. Con esbe
fin, el mecanismo alimentador 100 de pieza brute incorpora
ventosas 103 que se alzan y bajan verticalmente a través de
las brechas espaciadas de las estructura de'cadena 102, para
aferrar wna poroién de borde de la pieza bruta mée inferior
B del suministro apilado y estirarla hacia abajo para separar-
la mediante la estructura de cadena 102 en la forma menciona-
da antes; ¥y ademds incorpora un mecenismo pivotada de brazo
impulsor 104 para correr lateralmente cada pleza bruta B com-
pletamente separada de la posiecidn en que es aferrada por las
ventosas 103 haste una posicidn sostenide entre los elementos

de gufa lateral en 105 y 106 sobre una barra de soporte in-

termedio 107, con el panel & de pared inferior de la pieza
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bruta alineado con las cadenas 12 del medlo transportador y
dispuesto en una elevaoién justo por encima de las orejas
formadoras 44 y 44' y en la senda de las orsjas ubicadoras
42 del juego que se aproxime pars ser aferradas por el mis-
mo, y con el panel h de pared superior de la pieza bruta ex-
tendido lateralmente hacla un lado.

Para que las ventosas 103 efectuen su funcidn afe-
rradora se imprime vacio mediants conexiones adecuadas pro-
cedentes de una bomba de vacio y un juego motor 108 montado
en la base de la estructura de bastidor 22 (véase la Figura
2), ¥ el accionamiento para el mscanismo 100 alimentador de
pieza bruta se dispone a partir del drbol conductor interme-
dio 32 previamente mencionado a través de une conexidn con~
ductora 109 del mismo hasta un gorrdn en 110 y luego & través
de une caja de engranajes en 111 & un tren conductor que com—-
prende cadenas para rueda dentade en 112 y 113, que correm ha
cia el &rbol conducido 104 para la estructura de cadena 102
del alimentador de pieza bruta.

El érbol loco relacionado 105 para la estructura de
cadens 102 estd a su vez conectado mediante un tren de SNgram~
najes, tal como se ilustra en la Figura 2, para acoipnar un
drbol de levas 116, desde el cual la operacidn y aplicacidn
de vacio a las ventosas 103, y la operacidn del mecanismo pi-
votado de brezo impulsor 104, se efectlan en relacidn sincro~
nizada respecto al desplazamiento continuo de la estructura de
cadena 102, la cual es a su vez scolonsda continuamente en re-
lacidn sincronizada respecto al medio transportador 10 de mo-
vimiento continuo. ‘

| A medida que cada pleza de cartdn bruto B es reci-

bida del mecanismo alimentador 100 de pileza brute sobre el me-

dio transportador 10 en movimiento continuo en un juego deter-
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minado de orejas ubicadoras y formadoras 42, 44 y 44', las
orejas ubicadoras 42 actian para encajar el borde de cola o
dispuesto hacia atrds de la pieza bruta B y avanzarlo hacia
extremo de descarga del tramo horizontal superior del medio
transportador 10, con la pieza bruta B descansando sobre las
orejas formadoras 44 y 44' para desarrollo de plegamiento
parcial de la pieza bruta B, como se ilustra diagreméticamen
te en la Figura 6, por medio de un mecanismo reoogedor Supe=-
rior ihdicado generalmente por el nlmero de referencia 200,
Poco despuds de empezar este avance de la pieza bruta B sobre
el medio transportador 10, el borde conductor o dispuesto ha=-
cia adelante de dicha pleza es tomado por un dedo prerruptor
201, pivotado sobre un soporte de montaje 202 para causar,
por medio de esta captacidn, una ruptura previa de la cone~
xiGn articulada del panel b de pared lateral dispuesto hacia
delante, con el panel g de pared de fondo, precisamente cuan-
do une estructura 204 delanteras de brazo recogedor actia para
comprimir hacle abajo la pieza brute B en esta conexién arti-
.oplada, para recoger el panel delantero B de pared lateral
contra las orejas formadoras 44 y de esta maners plegar el pa
nel delantero b de pared lateral en posicidn erecta sobre el
medio transportador 10.

Con este fin la estructura delantera 204 de brazo
recogedor estd dispuesta para moverse contf{nusmente en Jue-
&os espaciados con estructuras traeseras 204 de brazo recoge-
dor (vénase las Figuras 1, 4, 8 y 9) sobre disposiciones res~
pectivas de cadena 206 y 207 para rueda dentada, dispuestas
sobre drboles de montaje 208 y 209 para ruedas dentadas. La
disposicidén de cadena 206 para rueda dentada correspondiente

a iaa estructuras delanteras de brazo recogedor 204 compren—
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de una sola cadena de rueda dentada, en la cual estdn fija-
dags barras 210 transversales de transporte (véanse las Figu-
ras 4 y 9) de manera que insistan por sus extremos respecti-
vos en une via de soporte inferior 211 y sobre barras de so=
porte superiores 212 paere estebilizar las estructuras delan-
teras de brazo recogedor 204, las cuales estén montadas so-
bre las barras portadoras 210 y tienen forma de yugo, con
plaecas de pie 203 montadas en el extremo extendido de cada
place correspondiente, para comprimir directamente sobre la
pieza bruta B para efectuar la accidn recogedora antes indi-
cada contra las orejas formadoras delanteras_44.
- Las estructuras traseras de brazo recogedor 205

que forman un Juego con cada estructura delantera de brazo
recogedor 204, estén montadas en el otro dispositivo de ca~

dena de rueda dentada 207 previamente'menoionad0¢ el cual

. comprende un pary de cadenas para ruedé dentads dispuestas a

cade lado del dispositivo de cadena para rueda dentada 206
mencionado primeremente y provistas independientemente de
barres portadoras trensversales 214 (vémnse las Figuras 4y
9) que a su vez se extlenden en sus extremos pers imsistir
sobre las barras de soporte superioreé 212 y en las vias de
goporte inferior 211 para estabilizar las estructuras trase-
ras de brazo racogedor 205, que se encaran en forma opuesta
respecto a las estructuras delanteras de brazo recogedor 204
e incorporen porciomes de brazo lateralmente espaciadas, pro-
vistaes en sus extremos extendidos de placas de pie 215 pars
la aceidn recogedora de plegar el panel ¢ trasero o dispussto
hacia atrds de la pared lateral de cada pieza bruta B, pé-
niéndolo en posicidén derecha contra las orejas formadoras tra

seras 44' sobre el medio transportador 10. ILa estructura ira



Se

10,

15

20,

25.

30.

= 12 =

sera de brazo recogedor 205 de cada Juego es pueste inicial-
mente en juego sobre la pieza bruta B en un espaciado respec-
to a la estructura conductora o delantere de brazo recogedor
204 qus es substancialmente menor que el espaciado entre lés
orejas formadoras delantera y trasera 44 y 44' y es aotuadb
luego en forme diferencial para sumentar este espaciado con
respecto a la estructura delantera de brazo recogedor 204; a
fin de‘completar su accidn recogedora en las orejas formado-
ras traseras 44' pars erigir el panel trasero de pared late-
ral gc. '

Este actuacidn diferencial de las estructuras tra-
seras de brazo recogedor 205 se obiiene por medio de la dis-
posicidn sccionadora para el mecanismo superior de recogimien=
to 200, el cual comprende una conexidn accionante en 216, to-
mede del primer accionamiento o trenemisidn descrito previae~
mente para el medio transportedor 1C y que corre hacia el dr-
bol de montaje 208 pars la rueda dentedas & fin de accionar los
disposltivos recogedores de cadens para rueda dentada 206 y
207 en forme continue y en relacidn sincronizeda respecto al
medio tremsportador 10. Bl drbol de montaje 208 pare ruede
dentada sirve de 4rbol conductor pars el dispositivo 206 de
cadena parh rueda denteda y como drbol loco pare el dispogi-
tivo 207 de cadene pars rueda dentada y estd provisto con un
mecanismo de levas, por medio del cual se actda en forms di-
ferencial el otro drbol de monteje 209 pare rueda dentada, a
fin de que sirve como 4rbol conductor para el dispositivo 20%
de cadens para rueda dentada, al paso que actla como 4rbol lo-
co para el dispositivo 206 de cadena para rueda dentada.

El mecenismo de levas (véanse las Figuras 8, 9 y 10)

para actuar en forma diferencial el drbol 209 de montaje pare
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ruede dentade, comprende un miembro de leva de cara 217 dis-
puesto para cabalger en el drbol de monfaje 208 para rueda
dentada en relacidén loca, de menera que pueda ser mentenido
en posicidn fija por una grape periférica 218 dispuesta so-
bre un soporte 218! pare permitir el sjuste giratorio del
miembro de leve 217, & f£in de éstablecer la relecidn de fase
del mismo pars la accidn diferencisl que se desee. En adye-
cencie el miembro de leva 217 estd fijado sobre el 4rbol de
montaje 208 para rusda dentada un miembro de horquills ra-
dial 219, & fin de girar con el mismo, y el miembro de hor-
gquille 219 lleve un brazo de leva 220 pivotedo en 221, con
un extremo del brazo de leva 220 dispuesto en relecidn con-
secutive en 222 en la censl de rodadurs del miembro 217 de leva
de cara, y el otro extremo encajando em 223 en una ranure re-~
dial del cubo de une rueda dentade 224, monteda libremente
sobre el drbol de monteje para ruede dentade 208 y que tiene
une conexidn pars cedena de ruede denteda 224' con une ruede
denteda 225 que estd fijeda sobre el 4rbol de montaje 209 pa~
ra rueda denteda. '

Como resultedo de esta disposicidn, el giro del
miembro de horquille radical 219 por medio del &rbol de mon=
teje pare rueda dentada 208, hace que el brazo de leva 220
pivotado en é1 accione ls rueda dentada 224 y & su vez acclo-
ne le rveda dentada 225 pare hacer girar el otro drbol de
monteje 209 para ruede dentads y ectuar en consecuencia el
dispositivo 207 de cadena para rueda dentada sobre el cusal
estén montedes las estructures traseras 205 de brazo recoge-
dori Sin embargo, la accidn consecutiva del brazo de leve
pivotadd 220 en la pista de rodadurs del miembro de leve de

cara 217 da por resultedo le oscilacidn del brezo de leva
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220 respecto el miembro de horquilla redial 219 y en conse~
cuencia el cambio ciclico de  la rotacidn relstive de la rue-
da dentada 224 respecto &l &rbol de monteje 208 en que estd
montado, lo cual significe que la rotecidn conducida del otro
drbol de montaje 209 serd a su vez cembiada cfclicemente en
relacidn a la del 4rbol de montaje 208 y que las respectivas
disposiciones 206 y 207 de cedena para ruede dentaeda serdn
igualmente actuadas en forma diferencisl, 2 fin de imponer
asi pefiodicamente & ls disposicidn 207 de cadena pars ruede
dentada una accidn retardadors en relecidn con la disposicidn
206 de cadena para rueds dentade. Esta accidn retardadora
hace gue las estructuras traserag 205 de brazo recogedor cai=-
gan periodicamente hmcia atrds, mientres las estructuras de-
lantexras 204 de brazo recogedor siguen avanzando & gu ritmo
nornel y de esta menera se sumentas el espacio entre las res-
pectivas places de ple 213 y 215 del recogedor pars CoYresw
ponder con el espaciado entre las orejas formadoras delente=
re y trasera 44 y 44', con lo que se completa la ereccidn de
g@bos paneles‘de pered latersl b y ¢ delantero y trasero so=-
bre el medio transportador 10 en movimiento continuo.

En el curso de la ereccidn parcisl, sntes descrite,
de la estructura de ceja de cartdn por medio del mecenismo
recogedor superior 200, los mismbros de aleta b! y ¢!, dis-
pueetos en los respectivds paneles de pared latersl b y ¢,
ge pliegan sdicionalmente hecia su posicidn dispuesta hacla
adentro. El plegado hacle adentro del miembro de aleta b!
en el paﬁel delantero de pared lateral b se efectﬁa por un
miembro de gufe 226 que se extiende en sentido horizontel y
central por encime de la sende del medio_tfansportador 10,

a un nivel tal que fuerze al miembro de aleta b' hacia atrds,
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a su posicidn dispuesta hacia adentro, e medida que pasa por
debajo, con el penel de pared lateral b mantenido en posieidn
erecta contra las orejas formadoras delanteras 44, Un ple-
gado hacia adentro semejante de los miembros de aleta trase-
ros ¢!, el cual debe ser efectusdo en la perte delentera, lo
proporcionan unos dedos recogedores 22% asociados con las es~
tructuras traseras de brazo recogedor 205 sobre &rboles bas—
culentes 228 que llevan tembién brazos basculantes 229, de
los cusles wnos resortes de tensidn 230 se extlenden pera an-
clar pasadores 231 sobre las estructuras 205 de brazo recoge~
dor pare influir normelmente el 4rbol basculante 228 & fin de
mantener los dedog. recogedores 227'exténdidos hacia atrés
respecto a las estructuras traseras de brazo recogedor 205 y
alineados en relacidn peralela con la senda del dispositivo
207 de cadena pare rueda dentada. |

Los drboles oscilantes 228 llevan también en sus ex-
tremos extendidos hacia efuera, brazos operantes 232 que estén
dispuestos para cabslgar sobre barras de leva 233 dispuestas
en relecidn el tremo horizontal inferior del dispositivo 207
para cadena de rueda dentada, de modo que, después que se han
actuado diferencislmente las estructuras traserss 205 de bra-
20 recogedor para completar la ereccidn del panél trasero ¢
de pared laterel contra las orejaes formadoras traseras 44°,
las barras de leve 233 hardn pivotar los brazos basculentes
228 por medio de los brazos operantes 232 y contre la influen
cia de los resortes tensores 230, para pivotar hacie abejo los
dedos recogedores 227 extendidos hacia atrds, a fin de que
plieguen hecia adelente el miembro de aleta trasera g! a su

disposicidn interior deseada con respecto el panel g de pared
lateral tresers erigido, y mentendrén la aleta ¢!, plegade ha-

cia adentro, en esta posicidn hasta que avence debejo del.

miembro de guia 226 previamente mencionado, bejo el cual el
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niembro de aleta delentere o' habrd sido ya plegado. E1 milem
bro de guia 226 estd dispuesto, como puede verse de la mejor
meners en la Figurs 8, de modo que contimia en um arco con-
céntrico respecto al drbol de monteje 18 del medio transpor-
tador, para mentener plegades las eletas b! y ¢! y por otra
parte tender a mentener sobre el ﬁsdio transportador 10 la
estructura de caja de cartdn perciaelmente erigids, a medide
que lag orejas formadoras adyacentes 44 y 44! continian mo-
vidndose desde el tramo superior horizontel del medio trans—

portador en torno & las ruedes dentadas 14 y hacie el tramo.

| horizontal inferior de dicho medio transportador.

Ademds, barres de gufa auxilisres 234 estén dispues
tas de la misme manera & cade lado del medio transportador 10
(véanse las figures 4 ¥y 8) para hacer que las porciones exten
didas laterslmente de la pieza brute B cabalguen en ese pun~
to contra miembros de polea 235 montados libfemente en el &r-
bol de montaje 18 del medio transportador; y estdn sostenidas
contra la rotecidn por soportes 235', para apoyer las porcio-
nes de pieza bruta lateralmente extendidas dentro de las ba~
rras de gula euxiliares 234 y de ese modo estabilizer el mo-
vimiento de las plezas brutas parcialmente erigides a medide
que se trasladen del tramo superior al tremo inferior del me-
dio transportador 10. ,

A medide que la estructura de caja de cartén par-
cialmente erigide se transfiere de la manera que se ha dicho
antes del tramo superior al tramo inferior del medio trans=
portador 10, los paneles b y ¢ de pared lateral delentero y
trasero se invierten, en virtud de este traslado, en relacidn
al panel g de pared de fondo y el aparato & que se refiere es-

te invento actda para insertar un grupo de envasado de los ar-
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ticulos que se menejan, por debajo del panmel a de pafed de
fondo y entre los peneles b y ¢ de pared laterasl erectos, &
medida que se desarrolla esta>inversién. Con tal objeto,
un mecanismo elimentador de articulos, como el que se indi-
ca generalmente con el nimero de referencia 300 (véanse las
Figuras 1 y 4), estd montado en la estructura 22 del besti-
doxr del apa;ato para actuar en adyacencia al punto de parti
da del tramo inferior del medio transportador 10.

El mecenismo alimentador de articulos 300 estd |

dispuesto para recibir una provigidn de articulos que hen de

envasarse a medide que es entregada en serie por cualquier

forma adecuada de tramsportador alimentador (no representa-
do). Los articulos que han de envasarse pueden ser de cual-

quier tipo apto pars encerrar en una estructurs de caja de

cartén del tipo formado & bese de la pieza bruta de cartdn

B y, por lo general, serén'de forme rectenguler, tal como
pasteles, barras de jabdn o similares. Para recibir el su~
ministro de articulos que llega, el mecanismo aelimentador de
art{culos 300 incorpore una place de gule de fondo 301 fije,
sobre la cual se depositan'los articulos entre tiras de gufa
iéterales adecuadas 302 y debajo de une estructura superior
de gula 303,

La presidn de elimentecidn del suministro que lle-
ge hace que los artfculos pasen por esta disposicidn de gufas
de le entrada y avencen desde la placa de gula de fondo 201
hasta encima de una plataforme elevadora 304, hasta que el
primer articulo del suministro que se alimenta actie un bra-
za de gatillo 305 de un interruptor en miniatura dispuesto
para detectar la presencia en la'plataforma elevadors 304

del nimero de articulos deseado en una caja de envasado para

o 4 .
encerrar en la estructura de caja de carton. Respondiendo &
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la deteccifn del brazo de gatillo 305 pare interruptor minie-
tura, actia wn cilindro de asire comprimido 306 que eleva la
plataforme elevadora 304 y con ello efectiia un desplazamiento
escendente del grupo de envasado depositado sobre elle como
5o we capas Durante este movimlento ascendente, la cepa de are
ticulos se mantiene inicialmente en posicién-en la pletaforme
elevadore 304 mediente un par de placaes de gufa superiores ar
ticulades 30% que estédn influfdes pars insistir hacia sbajo
en oposicidn gl desplazamiento ascendente de Llos artfculos llevg._
10. dos por la plataforme, pero que ceden hacia erriba a medida
que se elevae la plataforme elevadora 304. ILa ulterior ascen~-
gidn de la plataforme elevedora 304 hace que los articulos de
positados en ella se desplacen también ¥ pasen hacla arriba
entre un par de guias de via superiores articuladas 308 que
15, . estén influfde igualmente en forme renitente para tal despla~
zamiento, pero que vuelven & wna disﬁosicién de soporte deba=
Jo de la cepa de art{culos eleveda tan pronto como la pleta-
forma elevadora los eleva suficienfemenfe. (véase la Figura
11). i
20, i La plataforms elevedora 304 estd provista de une
placa de cars veritical en 309, en la cual se retiene el sumi-
nistro restante de articulos durante la elevacién de la plata
forma 304, y esta placa de cara 309 lleva un soporte de gati-
1lo 310 dependiente de la misme para disparar otro microcon=
25, mutedor (no representado) adecuadamente dispuesto para actuar
la carrere de vuslta del cilindro de aire comprimido 306, a
fin de hacer descender la plataforme elevadora 304 & su posi-
cidn original pare recibir sobre ella otra cspe de articulos.

Encima de las guias 308 de la via superior estd dispuesta unsg

30. estructura retentora 311 para insistir hacia abajo sobre cada
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capa de articulos elevada al peso que se cede en sentido ver-
tical pare permitir su elevacidn. Si se deses insertar mds
de una cepa de articulos en el grupo de envasado de la estruc
tura de caja de cartén, se repite la operacidn antes descrita
de la plataforme elevadora 304 y la estructure retentors 311
continia a ceder en sentido vertical para alojar el nimero de
capas deseado. ILe& estructura retentora 311 lleva tembién un
soporte de gatillo pars nicroconmutedor en 312 destinado a‘qg
tuar un microcormutador 313 que puede disponerse verticalmen=
te para ser disparado cuando la estructura retentore 311 se
ha desplazado hacis arriba por efecto del nimero de capas de-
geado en el grupo de envasado., Cuando el microconmutador 313
es accionado de este modo, interrumpe la plataforma elevadora
304, de manera que esta no puede actuar de nuevo hasta que el
grupo de envasado reunido he sldo alimentado desdedebajo de
la estructure retentore 311, v __'

Le alimentscidn de cada grupo de articulos de enva-
sado reunido se efectia por medio de un par de cadenas late-
rales de alimentacidn 314 dispuestas entre ruedes dentades
locas en 315 y ruedas dentades conducidas en 316; lag ruedas
dentades 316 son acelonadas mediente transmisiones de engra=
najes cénicos en 317, con un 4rbol 318 al cual va & parer la
conexidén conductora entre 319 desde el &rbol conductor inter-
medic 32 mencionado previamente., ILas cadenas laterales de
guis 314 llevan cada una por 1o menos un brezo alimentador 320
que estd pivotado en ellas en 320' con une porcidn seguida de
brazo 321 situada angularmente respecto a ellas para alcenzar
hasta mds alld y por dentro de un pasador derecho de retén
321', espaciado adyacentemente sobre las cadenas respectives

314 y en virtud del cual se impide que los brazos alimentado-
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res 320 pivoten substancislmente por delante de una posicidn
extendida hacia afuers perpendiculermente a las cadenas la-
terales de slimentacidén 314, de menera que se mentenga, du-
rente la porcidn vacie de su paso sobre las cadenas de &li-
mentacion 314, en relacidn epropieds para ser situsdos fdcil
mente en accidn alimentedora durante su traslado opsrativo.
Le wbicacidn de los brazos alimentadores 320 para accidn ali
mentadora ge efectlia mediante varilles de leva 322 que ge ex
tienden peralelumente a las guias superiores de via 308 con
una care de borde acanaslado en el cual las porciones del bra .
zo seguidor 321 cebalgen pera abrazar los brazos alimentado-
res 320 en relacidn perpendicular & las cadenas laterales de
alimentacidn 314, a medida que estes pasan barriendo sobre
las guias superiores de vie 308 para alimentar un grupo de
artioulos de envasado reunidos.

En la reelizacidn que se ilustra, cade cadens de
alimentacidn lateral 314 estd provista en relacidn regular—
mente espacieda con dos de los brazos aslimentadores 320, en
le relacidn antes indicada (véese Figura 12), y las cadenas
iéterales de alimentacidn 314 pueden estar provistas caeda una
con orejas de gatillo adecusdas (no representadas), espacia-
dés en relecidn a cada brezo alimentador 320, para mover un
brezo actusdor de un microconmutador (no representado), mien
tras que cade brazo alimentador 320 pasa barriendo sobre les
gules superiores de via 308 durante su carrera de trébajo,
pare spefialar le terminacidn de ceda carrers de trabajd ¥ per-
mitir la operacién subsigulente de la plataforma elevadora
304 que ha gsido desamparade en el microconmutador 313 por la
estructura retenﬁora 311

El grupo de articulos de envasado reunido que se
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alimenta desde las gufas superiores de via 308 de la manera
indicada, se entrega desde ellas a una barra de sopoxrte de
fondo 325 alineada debajo del tramo horizontal inferior del
medio transportador 10, de modo que reciba el grupo de arti-
5, culos de envasado reunidos en relacidn sincronizade con el
transferimiento de una estructura de caja de cartdn parcial-
mente erigida desde el tramo superior al tramo inferior del
medio tramsportador 10, para insercidn dél grupo de articu-
los reunidos pars envasado que se alimentan dentro de la es=~
10, tructura de carton parcialmente erigida. El accionamiento
de las cadenas laterales de alimentacidn 314 estd dispuesto
para actuar a une velocldad suficientemente més répida que
la del medio transportador 10, & fin de permitir que el pa-
nel b de pared lateral erigido en la parte delantera pase de
15. bajo del extremo de partide del tramo inferior del medio
transportedor y luego haga que el grupo de envasado reunido
elcance ese punto y se asiente en 81 a medida que es alimen-
tado.
Para facilitar esta insercidn elimentadora del gru-
20, pd'de art{culos reunidos para envasado debajo del panel g de
pared de fondo de la estructura de cartén y contra el panel
b de pared lateral erigido en la parte delanters, se han dis-
puesto a cada lado de la barre de soporte de fondo 325 barras
de presidn 326 asdyacentemente & su extremo de entrada, con una
25, disposicidn inicial ligeramente por encima del nivel de la ba-
rre de soporte de fondo 325, a fin de oprimir hacie arriba el
grupo de articulos de envasado que llegen contre el panel g de
pared de fondo de la estructura de caja de cartdn y conducir
el primer artfculo de la capa de fondo del grupo de envasado

30. sobre la aleta b' plegade hacia adentro en el panel delantero
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b de pared lateral, a fin de asegurar la insercidn apropiada
en ese punto. Igualmeﬁte se ha dispuesto pare completar si-
milarmente el encierro de la cara trasera del grupo de arti-
culos de envasado insertados por medio‘del panel ¢ de pared
lateral erigido en la parte trasera y la aleta'gl sobre este
panel mediante un dedolrecogedor 32% pivotado debajo de la
barre de soporte de fondo 325 para actuar a través de uwn ex-
fremo de entrada ranurado del mismo, de manera a elevar en rge
lacidn sincronizada por encima del nivel de la barra de sopor
te de fondo 325 y alzar el Wltimo articulo de la capa de fon-
do del grupo de articulos de envasado que se alimenta asi co-
mo guiar debajo de ellos la aleta ¢! dispuesta hacia dentro
sobre el panel ¢ de pared lateral erigido en la parte trase-
ra. E1 dedo recogedor 327 se hace oscilar ea relacién sin-
cronizada para tal objeto mediante una articulacidén indicada
en 328 con un brazo seguidor pi#otado 329 que cabalge sobre
une leva 330 montada en un 4rbol en 331 que estd accionado me
diante une conexidn en 332 por el &rbol conductor intermedio
32.
‘ Oon un grupo de articulos de envasado insertado de
bajo del panel g de pared de fondo de la estructura de caja
de cartén y entre los paneles b y ¢ delantero y trasero de: pa
red lateral, de la manera que se ha indicado antes, el desple
zamiento continuado del medio transportador 10 a lo largo de
su tramo inferior hace que avance la estructura de ceja de
cartdn y el grupo de artfculos de envasado insertados como
una unidad, con el panel de pared lateral d y la aleta g so-
bre &1 extendidos lateralmente hacia un lado del medio trans-
portador 10 y el rostante panel lateral ¢ y el panel de pared

superior h sobre é1, extendidos lateralmente hacia el otro la
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do de manera que pasen debajo de}ggrras plegadoras laterales
como las indicadas en 333, que inician el plegado hacia abajo
de estas porciones-de le Ppieze bruta de cartén B en forno al
grupo de art{culos de envasado., Cuando se empieze este ple~
gado lateral descendente, es necesario rompler el pliegue
diagonal en los paneles de rincén £, de manera que asuman una
relacidn de pliegue en fuelle dispuesto hacia adentro en la
estructura de cartdn ouando se termine el plegado lateral, y
estdn montados otros dedos recogedores de rincén 334 para og
cilar sobre un &rbol basculante 335 por medio de una articu-
lacidn en 336 com un brazo seguidor 337 que cabalge sobre una
leva actuante 338 que eostéd tambidn montada sobre el &rbol de
leva 331 previamente mencionado.

Ie sceidn de los dodos recogedores de rincdn 334
consiste en romper hacia adentro los pliegues diagonolas de
los paneles de rincén £ por la disposicidn en la senda de los
mismos; la oscilacidn de los dedos recogedores de rinedn 334
estd sincronizada de menera que su ciclo oscilanté los haga
mover en~direccién opueato en dicho momento al desplazamien—
éb del medio transportador 10 a lo largo de su tramo inferior
y de esa manera moverse hacla abajo en esta direccidn opuesta
despuds de que se ha llsvado a cebo la ruptura inicial de los
paneles de rincdn delanteros £ pare originer su plegado hacia
adentro, Cuando la porcidn delantera de la estructura de car
tén avanza hacie adelante, la oscilacidn de los dedos recoge-
dores de rinedn 334 se invierte para bascular los dedos 334
en la direccidn de movimiento del medio transportador 10 a lo
lergo de su tramo inferior, con une’ sineronizacidn tal que los
dedos 334 se alzan detrds de los paneles de rinecdn traseros £

con repidez suficiente para oprimir sobre ellos para romper
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los pliegues diagonales de ellos hacia adelante, de manera queel .
ulterior plegado de los mismos continde hacia adentro en rela-
cidn de pliegue de fuelle con la estructura de caja de cartdn
a medida que el plegado hacie abajo de las paredes laterales
4 7y & completa por medio de las barras de plegado leteral 334,

Cuando se ha terminado este plegado latersl, el

niembro de aleta g en el panel de pared lateral d se aplica ha
cia dentro por medio de wne guie de plegado de fondo en 339
(véase la Fiéura 14) y el plegado hacia adentro del panel h de
pared superior sobre el panel e de pared lateral se empleza ha
cia relacidn traslapada por una barra de plegedo de fomdo 340
(véanse las Figuras 1 y 3). Cuando el plegado hacia adentro
de la aleta g sobre el pamnel § de pared lateral estd termina-
do, cabalga sobre une gufa trabadora lateral 341 y las lenglie-
tes h' del panel h de pared superior se pliegan hacia arribé
por medio de esta misma guia trabadora y se dirigen hacia den-
tro de las ranuras trabadoras &' de la aleta g, mientras la
gula trabadora 341 tiene una porcidn de borde superior estre-
chado en 341' que hace que las porciones de lengiieta que se ex
tienden desde el panel de pared lateral b en'forﬁa de ranuras
&' so abran por el plegado hacia adentro de la aleta g, para
cabulgar hacia afuera de ellas y de ese modo dirigir desde ia
cara interior de las mismes la insercidn de las lenglietas tra-
badoras h'! en las renures g'. TIe insercidn efectiva de las
lenglietas trabadoras h'! en las ranuras g' se efectia por medio
de uﬁa egtructura de soporte de cadena de fondo 332 dispuesta
con un tremo ascendente desde un 4rbol comducido de ruede den-
tada 343 hasta un drbol loco de rueda dentada 344, existiendo
una disposicidn trensmisora 345 dirigida al drbol 343 desde el

drbol conductor intermedio 32. Después de esto, el grupo de
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articulos envasado puede descargerse de le méquina de cual-
quier menera adecuada con la estructura de caja de cartdn
completamente erigida y asegurada en la forma que se ilustra
en la Figura 7.

Egte invento se ha descrito en detalle en lo que
preceds con fines ilustrativos tdnicamente y no debe enten-
derse como limitedo por esta descripcidn o de otra manera,

salvo en lo que se define en las reivindicaciones anexas.
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Hecha la descripeidn del presente invento, se declaran
nuevas y de propia invencidn las siguientes relvindicaciones,
con prioridad de le patente estadounidense nﬁm; 9 273, del
19 de Febrero de 1.960: '

1. Procedimiento, con el aparato correspondiente,
rara incluir articulos de estructura de cajas de cartén, cuya
estructura es adecuada para encerrar un grupo de envasado de
dichos art{culos constitufda por un panel de pared de fondo que
tiene cuatro paneles de pared lateral articulados plegablemente
sobre él en pares opuestos y un panel de pared superior articu-
lado plegablemente sobre uno de los mencionados paneles de pared
lateral y dispuesto para asegurar la conexidn en el panel opues-
to de pared lateral, caracteri zado por el hecho de
comprender el traslado de la mencionada pieze bruta manteniendo
el panel de pared superior extendido lateralmente &esPecto a la
direccidn de movimiento, el eregir el par de paneles opuestos
de pared lateral, trasladados hacia adelante y hacia atrds, de
la mencionada pieza bruta con respecto al panel de pared de fon-
do de la misma, el invertir dicha pieza hruta de estructura de
caja de carton parcialmente erigida sobre ﬁn grupo de envasado
de los mencionados articulos, y el plegar consecutivamente el
mencionado par de paneles opueétos de pared lateral, extendidos
lateralmente, y cerrar y asegurar dicho panel de pared superior
en la relacidén invertida mencionada para completar la ereccidn
de la mencionada estructura de caja de carton en torno al mencio-

nado grupo de articiilos para envasar.
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2, Procedimiento, segin la reivindicacion 1, en el
cual, el aparato comprende un medio transportador sin fin en
desplazemiento continuo, dispuesto con tramos horizontales su-
perior e inferior, medios para colocar la pleza bruta para di-
cha estructura de caja de cartén sobre el mencionado medio trang
portador en el tramo superior del mismo, con el panel de la pa-
red de fondb de dicha pieza bruta alineado con los tramos del
mencionado medio transportador, medlos para erigir con relacion
a dicho panel de pared de fondo los peneles de pared lateral o-
puestos dispuestos en la parte delantera y en la parte trasera
de la mencionada pieza bruta sobre el indicade medio franspor-
tador en el mencionado tramo superior , medlos para mentener
dichos paneles de pared leteral de pieza bruta en po:icién eri-
gida sobre dicho medio‘tfansportador mientras se mueve la mencio
nade pleza bruta de estructura de caja de cartdn hacia el tramo
inferior de dicho tranéportador ¥y en consecuencia se invierten
los mencionados paneles erigldos de pared lateral con respecto
al mencionado panal de pared de fondo, medios para reunir un gru f
po de envasado de los mencionados art{culos y alimentar dicho
grupo de envasado reunido debajo del tramo inferior del mencio-
nddo medio transportador y el panel de pared de fondo.de la pie- 5
za bruta alineado con él y entre 1oslmencionados paneles erigi-
dos de pared lateral, a medida de dicha pieza bruta para estruc- ;
ture de caja de cartdn es movida hacia el mencionado tramo in-
ferior, medios en el menciongdo tramo inferior del medio trans-
portador para erigir los paneles restantes de pared lateral opueg
te de ia mencionada pieza bruta en relacidn invertida respecto |
al mencionado panal de pared de fondo, y medios para cerrar y

asegurar el panel de paréd ‘superior de la pieza bruta menciona-

da para encerrar el mencionado grupo de articulos de envasado en



10.

15.

20.

25,

3Q.

]

28

f

la mencionada estructura de caja de cartén,

3, Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2,
en el que comprende un aparato para envasar articulos en una
estructura de caja de carton formada por encerrar un grupo de
envasado de dichos articulos con un panel de pared de fondo
que tiene articuledos cuabro paneles de pared lateral en pares
opuestos y un panel de pared superior articulado plegablemente
en uno de los menciongdos paneles de pared lateral y dispuesto
para asegurarse en el panel opuesto de pared lateral, el cual
aparato comprende un medio transportader sin fin en movimiento
continuo, dispuestos con tremos horizontales superior e inferior
medios para colocar une pieza bruta para dicha estructura de ca-
ja de cartdén sobre el mencionado medio transportador en el tra-
mo superior del mismo con el panel de pared de fondo de la ple-
za bruta mencionada alineado con los tramos del mencionado trang
portador y el panel de pared superior de la pieza bruta extendi-
do lateralmente desde el mencionado tramo superior, medios acclo
nables en dicho tramo superior del medio transportador para eri-
glr con respecto al panel de pared de fondo mencionado los pane-
les opuestos de pared lateral dispuestos en la parte delanteré
jytrasera de la mencionada pieza bruta mlentras esta se despla-
za sobre el medio transportador mencionado, medios para mantener
dichos paneles de pared leteral de la pieza bruta en posicidn e-
recta sobre el medio transportador mientras se mueve la mencio-
pade pieza brute para estructura de caje de carton hacia el tra-
mo inferior del transportador y en consecuencia se invierten los
mencionados paneles erigidos de pared lateral con respecto &l pa-
nel mencionado de pared de fondo, medios para reunir un grupo de
envasado de dichos articulos y alimentar dicho grupo de envasado

reunido debajo del panel de pared de fondo de la mencionada ple-
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za brute en el tramo inferior del};ed;o transportador y entre
los paneles mencionados de pared lateral eregidos, a medida

que la mencionada pieza bruta para estructura de caja de car-
ton es movida hacia el tramo inferior mencionado, medios en di-
cho tramo inferior del transportador para erigir lecs paneles

de pared lateral opuestos, extendidos lateralmente, de la men-
cionada pieza bruta en relacibn invertida respecto al menciona-
do panel de pared de fondo, y medios para cerrar y asegurar el
panel de pared superior de la mencionada pieza bruté debajo del
mencicnado grupo de articulos de envasado, para encerrar dichos
art{culos en la mencionada estructura de caja de cartdn.

4, Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 3,
en el que comprende un aparato pars envasar art{culos en una
estructura de caja de carton encerrado completamente dichos ar-
tfculos, el cual aparato comprende una estructura de cadena trang
portadora sin fin dlspuesta con tramos inferior y superior ho-
rizontalés ¥y provlista de Jjuegos espaciados de orejas ublicadoras
y formadoras; medios para accionar en forma continua la mencio¥
nada estructura de cadena; medios adyacentes a la poreidn ini-
cial del tramo horizontal superior de la mencionada estructura
de cadena. para colocer piezas brutas de carton para ia menclona-
da estructura de caja de carton sobre el mencionedo tremo en ca-
da juego de las mencionadas orejas ubicadoras y formadoras, en
tanto que la mencionada estructura de cadena es éccionada en for
ma continua; medios adyacenteé a la poroién de descarga del tra-
mo horizontal superior de le mencionada estructura de cadena pa-
ra formar las paredes laterales situadas por delante y por detras
de la mencionada estructura de caja de cartén, a medida que esta
es llevada sobre la mencionada estructura de cadena hasta une popi
cidn verticel erecta en las menclenadas orejas formadoras; medios
para reunir un grupo de envasado de 1los mencionedos articulos en

posicidn adyacente a la porcidn inicial del tramo horizontal in-
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ferior de la mencionada estructura de cadena; medios para ali-
mentar cada grupo de envasado reunido de los mencionados arti-
culos debajo del mencionado tramo horizontal inferior de le es-
tructura de cadena, en relacidn sincronizada, para disposicién
dentro de la mencionada pieza bruta parcialmente erigida y con
las mencionadas paredes laterales erigidas invertidas sobre 6€l;
medios para disponer hacia abajo las paredes laterales ubicadas
hacia los lados de la mencionada estructura de caja de carton
a medida que el movimiento de ésta continua a lo largo del tra-
mo horizontal inferior de la mencionada estructura de cadena;
y medios para encerrar y asegurar la pared superior de la men-
cionada estructura de caja de cartdn a fin de encerrar completa-
mente los mencionados artfculos durante el movimiento.continuo
de la misma hecia el extremo de descarga del tramo horizontal
inferior de la: mencionada estrctura de cadena.

5.  Procedimiento, en conformidad con lo definido en
la reivindicacidn 2, caracterizado ademés por el hecho de que

1los mencionados medios para erigir los mencionados paneles de

pared lateral opuestos, dispuestos por delante y por detras,

comprénden elementos formadores actuados en forma difirenclal
que acclonan primeramente para oprimir el mencionado panel de
pared lateral dispuesto en la parte delantera hacia una posi-
cién erecta, comprimir luego el panel de pared lateral dispues-
to en la pared trasera hacia una posicidn erecta, ¥y pof dltimo
retirarse, después de entfegar la mencionada estructura de ca-
ja de cartén a medios para mantener su posicidn parcialmente
eriglda.

6. Procedimiento, segin la reivindicacidn 2, en el
que el aparato es caracterizado edemas por el hecho de que los

medios mencionados para reunir y alimentar un grupo de envasado
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de los mencionados articulos comprenden medios para alimentar
cada grupo de envasado & una velocidad més répida que el movi-
miento dél medio transportador mencionado, a fin de procurar
la entraga del mencionado grupo de envase contra el menciona-
do panel de pared lateral dispuesto en la ﬁrimera delantera, y
medios relacionados para asentar el menbionado grupo de envase
alimentado en el panel de pared lateral dispuesto en la parte
delanteras y para guiar en ese punto el panel de pared lateral
dispuesto en la parte trasera.

7.  Procedimiento, segun la reivindicacién 2, en el
que el aparato es caracterizado ademds por el hecho de que los
mencionados medios para cerrar y asegurar el penel dé‘pared su~-
perior de la pieza bruta mencionada comprenden un elemento de
guia que dirige la ménipulacién de clerre y aseguramiento y una
estructura de cadena sin f£in dispuesta con un tramo ascendente
para llevar a cabo dicho cierre y aseguracion,

8. Procedimiento, con el aparato correspondiente,
para inecluir articulos en estructura de cajas de cartén.'

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de treinta y una hojas, foliadés y escritas a mdqui-
na por una sola de sus caras, acompafiadas de cinco léminas do-
bles de dibujos.

Madrid, alé de Junio de 1.960

THE MEAD CORPORATION

P. a.
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