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CERTIFICADO
DB “
ADIGION

e la patente de invencidn n® 255.602, por "Procedimiento
para 1a obtencidn de placas para revestimiemtos deacorati-
vo8”, a favor de INIERPLAC, S. L,, entidad espafiola, domi~-
ciliada en Barocelona, calle Urgel, 55, por "MEJORAS INTRO-
DUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENIE PHINCIPAL”,

- -

MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencidu se refiere a unzs mejoras

introducidas en el objeto de la patente principal n®

265,602, psf como en el primer certificado de adicidn

a la miana n? 257,632, mediante cuyas me joras se &l can-
za w notable grado de pexfeccidn en las operaciones de |
conformecidn de las lémianus base de partida para la for-
macion de las placas, elimindndose algunos incoavenien-
tes que se presentaben en la prédctica en tales opera-
ciones.

El proceso operatorio que pmotegla la pateate
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principal citada, en el gue se preveia el trogquelado es~

pecial de la ldmina base, la embuticidn de dicha ld4mina
ag? troquelada para counfommar las plezas huecas poligo-
nales, y el acercamiento de las hileras ewbutidas, fué
ya mejorado por aguel primer cexrtificado de adicida,
gimplificdndolo enormemente por el hecuo de substituir
la operacidn inicial de troguelado prevista ean la paten-~
te principal, por un marcado o embutido en hileras para-
lelas continuas, realizado en forua progresiva para cada
una dé dichas hileras, avamando el mercado en fases su-~
cesivag, a fin de que la contraccidn de la placa embubi-
da tuviera lugar progresivamentie, sin disminuir los grue-
sos de cada sector de la missa. Finalmente, se procedfa
al embutido ~-siguiendo andloga técnica-—-, en unu direc~
cidn opuesta a la citada, en cualquier sentido apropia-
do, para marcar hileras que, junto con las anterioimen~
tve sgefialadas, determinan los contornos poligonales de-
geados que eran finalmente embutidos, mediante wna matriz
aproplada, para dar z dichos contornos poligonales la
forma correspondieate,

Sin embargo, se ha comprobado en la prdctica que
esta forma de operar presenta todavia algunos inconve~
nientes, derivados del marcado del segundo grupo de li-
neas o hileras embutidas, transversales con respecto a
las inicialmente sefialadas, ya que para ello era nece~
sario embutir poxr encima de aguellas lfneas iniociales,
gue constituyen nervios de refuerzo de la placa o ldmi~-

na resultante de la primera fase operatoria, originando
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con ello la mayorfa de les veces una deformecidn irre-
gular de las zonas de interseccidn y el rasgado de la
ldmina por las mismas, inutilizdndola, Poxr otra parte,
el eabutido posterior, tendente a acercar los bordes

de los diversos ocontornos determiazuos en ia. placa, ori-
ginaba un arrastre de material en los bordes de dichos
cormt omos, gque debilitaba taubién extraordinuriamente

al conjunto por los bordes citados.

Lag mejoras objeto de la invenoidn solventan di-
ohog inconvenientes en forma prdotica y smncilla, sim-
plificando considerablemente el progeso operatorid, gue
puede llevarse a cabo en forma continua, sin invertir
la posioidn de la lduina base durante el tratamiento,
de forma que la misma es introducida bajo la accidn de
una matriz dnica que, en foima progresiva y continua,
va m&cando la plezay dejdndola lista progresivamente.

Dichas me joras oconsisten esencialmente en hacex
pasar la ldmina en forma continua --o bien en forma de

ldminas de unas dimensiones apropiadas-- bajo la acoidn

de una mabriz, medieante la cual se empieza por seiialar

una sola embuticidn en foima de canal de poca profun~
didad y anchura relativamente grande, gue provoca un
estrechaniento minimo de la ldmina, siguiendr a este
marcado, por ambos lados del miswo y en forma alterna-
da, no ocoincidente en ningun caso, el marcado asimismo
por embuticidn de otros canales o lineas en la misma
forma que aguella primera, prosiguiendo el marcado de

dicha linea iniclada primeramente, asf cowo las inioia~
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das en fases poSteriores lateralu?en*ﬁe a aquélla de forma
que dichas 1fneas se vayan estrechado progresivamente
en el sentido del avance de la lduina, y conjugdndose
oon dicho marcado, por medio de la misma matriz =--que
ird dotada al efecto de los punzones necesarioy—- otro
de lineas transversales a las primeras, empezadas a mar-
car antes de gue aquéllas sufran un estrechamiento ex-
cesivo, determinado asf entre unas y otras los countor-
nos poligonales corxespondientes.

Eg esencial también, de acuerdo con las propias
mejoras, que el marcado de estas lineas transversales
se vaya realizando, luego de mercada la primera, con
anbuticidn progresiva de las propias lfneas marcadas,
combinada ocon embuticidn por la cara posterior de la ld-
mine de dichos contormos poligonales y acercamiento asi-
mismo progresivo de loe bordes de los mismos, al efecto
de que al salir la ldwmina de la matriz, resulte ya com-
pletanente acabada.

Para ello, lu matriz ird protista en su secocidn

final de trabajo, de relieves adecuados, que reproduci-

rén los contornos poligonsles indicados, con separacio=-
nes cada vez menores, hasta aloanzar la minime necesa-
*la pare lograr el mdximo acercemiento de agquellos bor-
des.

Para me jor comprensidn de auento gqueds expuesto,
se acompafia un dibujo en el que, esquemdticamente y tan
sdlo a titulo de ejemplo, se representa un caso prdotico

de realizacidn de las mejoras indicadas.
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En dicho dimjo, les figuras 1 a § representan
les distintas fagses operatorias de conformacidn de una
lduina,

Pe acuerdo con las mejoras objeto de la inven-
cidn, se vprocede iniciglmente a marcar sobre la ldmina
~l~, mediante una matriz epropiada, un ambutido scana-
lado ~2~, de poca profundidad y relativemente gren an-
chure, el cual determina un estrechamiento winimo de la
ldmina -1~

En la siguientes fase (figura 2), gparte de pro-
geguir el marocado del canal o ifnea -2~ gn 0tro sector
~28~-, prolongacidn longlitudinal del primero, se realiza
el marcado lateral de otra canal -J-, asimismo ce poca
profundidad y relativamente gran anchure, determinsndo en-
tre ambos wn estrechamiento wayor de la ldmina =l-,

Dicha 1dmina ~1~ se desplaza por debajo de la
matriz oé:crespondiente, en el sentido de la flecha E, ¥y
en la fase siguiente, y slempre prosiguiendo el mardado
de las lineas -2~ y ~3- en otros sectores -2b- y -3a-,
se inicien en la propia forma antedicha, los marcsados
de los gectores laterales a aguellos ~4~ y =~4’=-, proce-
diéndose en esta foma suceivamente, con la niriioa Jimi~-
tacion de no hacer coincidir nuncea el marcado o embuti-
do de los sectores indicados, a fin de no provocar es-
tirados del material gue pudieran debilitarlo, sino uniw-
carente la contraccidn progresiva de la lduina base =l-.

Por otre parte, la prolongacidn del maxrcado de

cada une de las lfneas ~2~3-4~..., se llevard a ocabo de
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acuerdo con la invencidn de tal forms que los cunales
que las determinen vayan estrechéndose progresiveamente,
tendiendo a yuxteponer sus boxdes opuestos.

De acuerdo también con estas we joras, cumdo se
heya alcénzado una longl tud determinada de lus lineas
~2-, =5, =4~, etc., y antes de gque lus misuas se hayan
estrechado excesivamente, se procede a iniciar el mar-
cado (figura 4) de cunales o lineas transversales -5-,
gue se hardn disminuir tambidn progresivarmente de anchu-
ra, para determinsr lineas oada vez mds eptrechas -Sa-
5b~6c~..., Bsta yuxtaposicidn de los bordes de las liueas
~5-, se conjugard a la vez con el embutido de los con=-
tornos poligonales formados por la care posterior de la
lémina =l~, en forma similar a la prevista en la patente
principal y priwer cexrtificado de adicidm, pero con la
veriante de que los relieves de la métriz determinaki~
vos de dicho embutido deberdn hallarse en cada sector
de dicha matriz cada vez més pidximos, para piovocar de
por s tanto el acercamiento méximo de lus lineas longi-
tudinales -2-8-4-..,, como de las -6-Ba-Bb~bc.., trans-
versales. |

De esta foima, le ldmina -l1-, a la salida de la
matriz, ﬁmsentaré ya su superficie completamente aca-
bada, habiemio quedado constituida la placa con los ye-
lieves deseados, apta para utilizacidn directa.

Serdn independientes del objeto de la invencidn
los materiales, formas y dimensiones de las placas, tipo

de matriz utilizado pare su confoxmacidn, aplicaciones
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ulterioxes de las places y, en general, todos cuantos

detalles accesorios puedan presentarse, siempre que no

aparten al conjunto de su esencialidad.

NOTA

Se reivindlica como objsto del presente certifi-~
cado de adicidn:

1. Mejoras introducidas en el objeto de la pa~
tente principal, que consisten esenc ialmente en hacer
paser las ldminas base de partida bajo la accidn de una
matriz edecuada mediasnte lg cual se realiza inicialmente
el marcsdo de un sector de un canal de pooca profundidad
¥y relativamente gren archursa, que provoca un estrecha~
miento winimo de la ldwmina, cuyo sector es luego prolon=
gado en la fase operatoria siguiente, en la qﬁe & la vesz,

pexro en forms alternada, se inicial el narcsdo de otwo

.8eator de canal lsasteral y paralelo al primero y en idén-

ticas condiciones al comienso de &quél, o sSea Qon pocs
profundidad y relativemente gren anchura, prosiguiéndo-
ge en la fase siguiente el marcado en prolonpaoidn de
aquellos dos ocanales, alterndndola con el marcado de
otros laterales, en andloga forma, & fin de determinar
sobre la ldmina lineas emvutidas en progresidn, cuye
marcado se realiza siempre en forma defasada y progresie

vamente con meyor profundldad, para determinar asimiswo
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un acercamiento progresivo de los bordes de los diver-

sos canales o lineas, pars irloc estrechando a medida
gque avanza el marcado.

2. Mejores introducidas en el ovjeto de la paten~-
te principal, segfn la reivindicacidn anterior, que se
caracterizan por el hecho de que, al alcanz=xr las 1lf=-
neas o embuticiones longitudinales una determinada an-
chura, y antes de que el estrechamiento de las mismas
sea excesivo, se inicia el warcado por medio de la mis-
ma mdtriz, gue 1xd dotada al efecto de los punzones ne-
cesarios, de unas lfness transversales, que asimismo
se irdn estrechando progresivamente a medida gue avance
el marcado y las ocuales determinardn, junto con las lon=-
gitudinales entes citadas, los coutornos poligonules co-
rrespondientes,

S, Mejoras introducidas en el objeto de la paten~
te principal, segin lsas reivindicaciones 1l y 2, que se
caracteriza por el hecho de que, en la fase final, el

estrechauniento de las lineas o embuticiones longitudine-

les y trunsversales se lleva a cabo conjuntemente con

le embuticidn en relieve de los contornos poligonales, a
cuyo fin la matriz correspondiente presentars los relie-
ves de fouma complementerie, con Separaciones cada ves
decrecientes, hagta alcanzar en el Yltimo sector de la
matriz, la separacidr minima necesaria para determinar
la yuzstaposicidn coupleta de aguellos bordes y el aca~

bado total de los relieves de la plsca a obtenser.

4, Mejoras introducidas en el objeto de la patenw
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te principal n? 255.602, por “Procedimiento para la ob-
tencidn de placas para revestimientos decorativos”,

La presente memoria descriptive consta de nueve
hojus foliadas, esorites a mdguina por una sola cara.

Barcelona, & 28 de mgyo de 1960,
INTERPLAC, 3. L.
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