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Memoria d escrip tiv a  de un Modele de U tilidad en exclusiva pa­

ra  España, que por: "D ispositivo transportador para a rrastre  de port&-moldes -  

formadores de p iezas de escayo la", se s o l ic i t a ,  por veinte años, a favor de: -  

"Escayolas C orellá S. A .", do acuerdo con l a s  ley e s vigentes sobre Propiedad- 

In d u str ia l pudiéndose, de acuerdo con lo s  convenios in ternacionales sobre l a  -  

m ateria, extender e sta  so lic itu d  a o tros p a íse s  reivindicando l a  miaña p rio ri­

dad.

En l a  fabricación  de piezas de escayola, que generalmente v ie­

ne realizándose en moldes a p a r t ir  de escayola en masa, l a s  operaciones e fe c ­

tuadas con e sto s  moldes para transporte y secado se viene realizando de formar- 

manual o con técn icas muy rudim entarias, con exceso de mano de obra, que enca­

rece e l producto f in a l .

La presente invención preconiza una solución para e l transpon- 

, te  de porta—moldes, una vez que é sto s  portan l a  escayola en masa, para su enr— 

durecimiento.

La invención estru ctu ra  una cadena de a rrastre  y cin ta sin fin  

asociada que, portando ambas -con solucincs mecánicas interm edias- ñps armazo­

nes porta-moldes de forma espaciada entre s i  de un modo que, fundionando a v e — 

locidad  constante y p reestab lecida, tiene lugar e l  secado de l a  escayola de un 

molde mientras éste  alcanza dos posiciones dentro del c ircu ito  que recorre. -  

Dichas posiciones corresponden, respectivamente con l a s  zonas de carga de l a  -  

masa en un molde y extracción de l;t ' iezrt ya formada.

Para comprender mejor oí objeto de la  invención se representa 

en lo s  planos una forma preferente de realización  práctica , susceptible de cam 

b io s accesorios que no desvirtúen su fundamento.

La figu ra  1 representa una v is t a  p a rc ia l, esquemática, en — 

p lan ta de un d isp o sitiv o  transportador, según l a  invención que incluye todos 

sus elementos consecutivos. La fig u ra  2 representa una sección esquemática en 

p e r f i l  correspondiente a la  figu ra  1 y en l a  que se incluyen dos moldes (1) -  

f i j o s  a su respectivo porta-moldes (2 ). La figu ra  3 representa una v is t a  ----30



esquemática ampiada en l a  que se observan l a s  soluciones mecánicas tanto de 

guia para l a  c in ta  sin fín  ( 3) como de an claje  entre el armazón portar-moldes 

(2 ) y pieza-gu%a (5) que es desplazada por l a  p ieza motriz (4 ) . (No repre­

sentada en e s ta  figu ra  3? pero que se observa su d isposición  en l a  figu ra  —

1).
La presente invención tra ta  de un d isp ositivo  de tran sporte,-  

para a rra stre  de moldes durante su formación en e sto s  de p iezas de escayola.

Según l a  rea lizac ión  representada, dicho d isp o sitiv o  transpor^- 

tader, que incluye una cinta sin  fin  ( 3) y uta cadena de a r ra s tre  (6) accio­

nada por un mecanismo motriz 8 —ver figu ra  1 —lle v a  so lid a r ia s  a  e sta  cadenar- 

de a rra stre  (6) una serie  de p iezas motrices (4 ) -a  razón de una, a l  menos,-  

por cada uno de lo s  porta-moldes que incluye. Dichas p iezas m otrices (4) van 

conexionadas ' icanicamente a una pieza-guía ( 5) que porta y a r ra s tra  a cada- 

armazón ( 2) portar-moldes, en e l  que se disponen lo s  moldes (1 ) con l a  e sca­

yola en masa que se ha de endurecer.

Cada uno de e sto s  armazones porta—moldes ( 2) va f i jo  a l a  cor­

respondiente p ieza-guía (5) mediante una so lic ión  mecánica. En l a  representa 

ción para e sta s  realización  p rác tic a , esta  so lidarización  se re a liz a  con jue 

gos de to rn illo -tu e rca  (4 1 ) que comprimen guía ( 5) y porta-moldes ( 2) a l  a— 

trav esar o r i f i c io s  previamente practicados en e l lo s .

A su vez esta  p ieza (S) incluye soluciones de guiado para la -  

citttu Hint'iu (,l). En tu ¡uesentr iótt y serón t'hnf'rva en la  f igura 3

e sta s  soluciones de guiado constituyen tina serie de vástagos ( 2 1 ) -roscados- 

en l a  pieza ( 5) bien directamente o bien por intermedio de un casqu illo  in­

serto a presión- portantes cada uno de io s  casq u illo s-gn ía  ( 3 1 ) que, p rovis­

to s  de un tope perimetrico a x ia l  permiten, respectivamente e l apoyo de la  — 

cin ta s in fin  ( 3) e impiden su desplazamiento la te ra l-v e r  fig u ra  3-.

E¡1 d isp ositivo  va montado en a l  menos un an cla je  -representado 

en l a  figu ra  2r- por e l cual queda so lid ario  a un lugar f i j o  (suelo o cuerpo 

de l a  máquina) completándose con un cuerpo-tapa (7 ) que, ocultando a lo s  —
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mecanismos o p a rte s  p rin c ip a le s de! d i spos i t i vo ,  se constituye en guarda polvo 

de é s to s , impidiendo su d eterio ro .

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 .— "D ispositivo  transportador para a r ra s tre  de porta—moldes 

formadores de p ie z a s  de escayola*', caracterizado porque, incluyendo una c in ta  

s in f in  y una cadena de a r ra s tre  p ro v ista  de medios generadores de movimiento 

d icha cadena de a r r a s t r e  porta una se r ie  de p iezas m otrices a razón de una — 

a l  menos, por cada porta-m oldes; porque cada una de dichas p ie z a s  m otrices -  

va so lid a r ia  a l  armazón porta-moldes con intermedio de una p ieza-gu ía  de lar- 

c in ta  s in fín , que contribuye a su desplazamiento c íc lic o  manteniendo siempre 

lo s  porta—moldes en una d isp osic ión  p lan aria  y porque todo e l  d isp o s it iv o  va 

posicionado a un an c la je  f i j o  por soluciones e stru c tu ra le s  mecánicas*.*

2 .-  "D ispositivo  transportador para a r ra s tre  de porta—moldes 

formadores de p ieza s de e scay o la ", según reiv in dicación  1 , caracterizad o  por 

que e l  guiado de l a  c in ta  s in fín  se r e a liz a  incluyendo, en d isp o s ic ió n  supe­

r io r  e in fe r io r  respectivam ente, sendos c a sq u illo s  a ambos lad o s de l a  p ieza  

j g u ía ; e sto s  c a sq u illo s  su scep tib le s de giro  y p ro v isto s de un tope perimétrñ 

i co a x ia l  van montados a ambos lad o s de l a  p ieza-gu ía  con intermedio de unos- 

! v á stag o s; de modo que, a l  desp lazarse  e sta  pieza—guía por acción  de l a  p ieza  

motriz y cadena de a r r a s t r e , se gu ía , y en su caso desplaza l a  c in ta  s in f in .

! 3*- "D ispositivo  transportador para a rra stre  de porta-moldes

formadores de p iezas de escayola" ,  seyún reivindicaciones 1 y 2, ca rac teriza­

do porqu e l annazón de cada porta-mo!dcs y i a pieza unía de l a  c in ta  s inf ín— 

van so lid ar iz ad as  en planos superpuestos y por soluciones mecánicas t a le s  ce 

mo juego de t^ a i llo - tu e rc a  que comprimen a ambos, atravesando re sp e c tiv o s  -  

o r i f i c io s  previamente p racticad os.

4 .-  "DISPOSITIVO TRANSPORTADOR PARA ARRASTRE DE PORTA-MOLDES 

FORMADORES DE PIEZAS DE ESCAYOLAD

Tal como se ha d e scr ito  en l a  presente memoria, de 5 h o jas y
30
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sus planos anexos.
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