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D E

I N T R O D U C C I O N

a favor de Don ANGEL HERNANDEZ LOPEZ, de nacionalidad ee 
pañola, residente ai Barcelona, oalle  Farigpla, 20, por 
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DB AISLAMIENTOS COM­
PUESTOS ININFLAMABLES PARA CABLES ELECTRICOS"

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedi­
miento para l a  fabricación de aislamientos compuestos 
ininflamables para cables eléctricos, mediante los cua­
le s  se consiguen varias e importantes ventajas prácti­
cas con relacióh a la s  ejecuciones conocidas hasta l a  
fecha. La demanda se relaciona directamente con los ca­
bles cuyo aislamiento ininflamable consta de una capa 
in terior gruesa de polímeros termoplásticos y una en­
voltura o capa exterior delgada de superpoliand das. El 

aislamiento obtenido ha de ofrecer una elevada resisten-10
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cia  eléctrica y una gran solidez mecánica.

Corrientemente, el aislamiento ininflamable se 
obtiene partiendo de cloruro de polivinilo para l a  capa 
termoplástlaa gruesa interna, que es l a  que obra de 
dieléctrico propiamente dicho, mientras que para l a  en­
voltura delgada exterior, que es la  que ha de conferir 
a l  cable la s  debidas cualidades mecánicas y térmicas 
se emplea una poliamlda, de preferencia l a  poliamida del 
ácido 11-aminoundeoánico.

Las realizaciones usuales son deficientes, ya 
que e l aislamiento a s í  aplicado es, hasta cierto punto, 
inflamable o combustible, ouyo inconveniente queda to­
talmente salvado con al objeto de l a  invención, que con­
s is te  esencialmente en añadir a l a  capa gruesa de polí­
meros termoplástioos (que es l a  que queda en contacto 
con el conductor metálico) una sustancia orgánica de a l­
to grado de doraoión, en tanto que a l a  capa delgada de 
superpollamida (que es l a  que queda a l exterior del con­
junto se agrega un óxido o un sulfuro metáLioo ta l  como 
óxido de antimonio o sim ilar.

La sustancia de alto grado de cloración se des­
compone fácilmente con el calor y despide gases que con­
tienen d oro , en particular gas clorhídrico. La adición 
de la  poliamida no constituye obstáculo alguno en el 
proceso da extrusión ni produce la s propiedades mecáni­
cas del recubrimiento poliamídico.

NI compuesto orgánico clorado puede ser, por ejam­
pio, hexaclorobenceno o hexaclorostano, ambos compatibles
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con los pídanteos habituales, como e l cloruro de poli- 
vinilo. La mezcla, que contiene un 1-50%, preferible­
mente un 5-15% del compuesto clorado, se prepara en la  
forma usual, es decir amasando, calandrando o prensan­
do por extrusión. A la  temperatura de extrusión es su­
ficientemente estable y puede trabajarse bien en la  co­
rrespondiente máquina extrusionadora.

La incorporación de l a  sustancia inorgánica, 
por ejemplo, del óxido de antimonio a l a  superpoliami- 
da, en la  cantidad de 1-20% en peso, puede tener lugar 
durante la  polimerización, o bien se mezclan los compo­
nentes antes de l a  extrusión en seco, es decir se re a li­
za la  mezcla durante l a  misma extrusión.

La parte metálica del cable queda recubierta 
a l aplicar l a  sustancia termoplástica, por ejemplo el 
cloruro de vinilo provisto de aditivos, en la  prensa de 
extrusión. Entonces se recubre el cable a s i  aislado, 
también con la  propia máquina extrusionadora, oon la  oa- 
pa de poliamida provista del material de carga.

El cable a s í  recubiarto no es inflamable e in­
cluso, cuando se suspende verticalmente sobre una llama, 
desprende un determinado volumen de gas que impide la  
propagación del fuego. El gas clorhídrico desprendido 
de l a  oapa interior que contiene cloro se combina oon 
la  carga inorgánica (que puede ser el óxido de antimo­
nio) de l a  capa exterior de poAiamida, dando productos 
incombustibles del tipo de oxidoruro de antimonio.

Para l a  mejor comprensión de l a  presente memo-
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Tía descriptiva, se detalla  a continuación un ejemplo 
práctico para l a  preparación de las des capas de recu­
brimiento.

Cana interior 
Se mezclan:
Cloruro de vinilo . . . . . . . .  . . 100 partea
Fosfato trioreaflico  ,  ...................  80 "
Sulfato dibàsico de plomo . . . . . .  7 "
Lubrificante . . . . . . . . . . . . .  1 "
Caolín (impregnado con 12 partes de 
hexacloroetano) . . . . . . . . . . .  18 *
Se amasan estos componentes, se calandra l a  mez­

cla y se aplica por extrusióh sobre el alambre de cobre.

Se mezolsn:
Pol lamida del áoido aminoundecánioo . 100 partes
Oxido de m timón lo . . . .  ... . . . .  . 4 *
Esta mezcla se aplica mediante l a  máquina de 

extrusión sobre e l cable eláctrico ya recubierto con la  
capa anterior poliv in flica.

El cable resultante ofrece la s  siguientes p arti­
cularidades :

a) Aislamiento perfeoto y elevada resistencia 
dieléctrica;

b) Estabilidad ante l a  abrasióh, tracción y 
percusiones;

o) Incombustibilidad.
Serán independí Mitos del objeto de l a  invención
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la s  materias y dispositivos empleados para llevar a la  
práctica el procedimiento descrito, proporciones de los 
componentes de la s capas, aislantes da recubrimiento 
del cable eléctrico y demás detalles que no afecten a su 
esencialidad.

N O T A

Se reivindica como dgeto de l a  presente patente 
de introducción:

1. Procedimimto para la  fabricación de a is la ­
mientos compuestos ininflamables para oablea eláotrioos, 

10. del tipo qne comprende una capa interior gruesa de polí­
meros termopldstioos y una envoltura o capa exterior del­
gada de sup erp oliami das, que se caracteriza esencialmen­
te por el hecho de tratar a l polímero termoplástico, que 
es el que se h alla  en oontacto con el conductor metálico, 

18. con una sustancia orgánica de alto grado de cloracióh, 
en tanto que a l a  auperpoliamida, que queda a l exterior 
del cable, se Ib agrega como materia inorgáiica un óxido 
o sulfuro metálico, ta l  oomo óxido de antimonio o simi­
lar .

20. 2. Procedimiento para l a  fabricación de a is la ­
mientos compuestos ininflamables para cables elóotrioos, 
segóh l a  reivindicación anterior, que se caracteriza por 
e l hecho de u tilizarse  para la  capa interior e l polivi-
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nilo oon ana adición de plantificantes, estabilizador 
y lubrificante yhexaclorobenceno o hexacloroetano como 
agente ignífugo.

3. Procedimiento para l a  fabricación de a is la ­
mientos compuestos ininflamables para cables éléotrioos, 
segdn las reivindicaciones 1 y 2, que se caracteriza 
por él hecho de agregar a l  compuesto vinflico un 1-30%, 
preferiblemente 5-15%, de hexaclorobenoeno o hexacloro- 
etano.

4. Procedimiento para l a  fabricación da a is la ­
mientos compuestos ininflamables para cables eléctricos, 
segóh las reivindicaciones 1 a 3, cpe se caracteriza por 
el hecho de agregarse a l a  materia termopldstica consti­
tutiva de l a  capa interior una sustancia en alto grado 
clorada, que se aplica mediante calandrado o por extru­
sión.

5. Procedimiento para l a  fabricación de a i s la ­
mientos compuestos ininflamables para cables éléotrioos, 
segóh l a  reivindicación l,que se caracteriza por el he­
cho de emplearse para l a  capa exterior la  poliamida del 
do ido 11-aminounde odni oo.

6. Procedimiento para l a  fabricación de a i s la ­
mientos compuestos ininflamables para cables eléctricos, 
segün las reivindicaciones 1 y 5, que se caracteriza por 
el hecho de adicionarse la  poliamida un 1-20%, preferi­
blemente 3-10%, de óxido de antimonio.

7. Procedimiento para l a  fabricaoión de a is la ­
mientos compuestos ininflamables para oablea eléctricos,
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segdh la s reivindicaciones 1, 5 y 6, qne se catracteriza 
por el hecho de que en la  preparación de la  capa exterior 
se incorpora la  sustancia inorgánica a l a  poliamida antes 
o durante su polimerización o bien por extrusión o tam­
bién durante su aplicación como capa de protección.

8. Pro ce dimi en to para l a  fabricación de a is la ­
mientos compuestos ininflamables para cables alóotricos.

La presente memoria descriptiva consta de sie te  
hojas fo liadas, esoritas a máquina por una so la  cara.

Barcelona, a 28 de mayo de 1960.
A n g e l HERNANDEZ LOPEZ
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