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) PATEKTE
DE

INTBRODUGOGCION

a favor de Don ANGEL HERNAKDBZ IOPEZ, de nacionalidad es-~
’ pafiola, residente en Baroelona, calle Farigola, 20, por
- PPROCEDIMIBRTO Pm ¥ § FABRIWION DE'J;.IsmEN’lUS COM~
PUESTOS ININFLAMABLES PARA CABLES ELECPRICOS”

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoidn se refiere a uu procedi-
niento para la fabricacidn de alslamientos compuestos
ininflamebles pave cables eléctricos, medimte los oua~
les se consiguen varias e importantes ventajas prdoti-
cas con relacidn & las ejebuaiones oonocidas hasta la
feoha. La demanda se relacionb directamente con los ca-
bles ouyo aislamiento ininflamable consta de una capa

“interior gruesa de polfmeros termopldsticos y una en-
voltura o capa ax'toriorbdelgada de superpoliamidas. El

10, @islamiento obtenido ha de ofrecer una elevada resisten-—
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cia eldotrica y una gran solides mecduioa,

Coxrientemente, el aislamiento ininflamable se
obtiene partiendo de cloruro de polivinilo para la oapa
termopldst ica gruesa interna, que es la que obra de
dieléotrico propiamente dicho, mientras gue para la en~-
voltura delgada exterior, que es la que ha de conferir
al cable las debidas oualidades meodnicas y térmioas
se emplea una poliamida, de preferencia la poliamida del
dcido ll-aminoundecdnico.

Las realizaciones usuales son deficientes, ya
que el aislamiento asf epliocado es, hasta clerto punto,
inflameble o combustible, ouyo inoonveniente gueda to~-
talmente salvado ocon el objeto de la invenocidn, gue ocon-
siste esencialmente en afiadir a la capa gruesa de polf-
meros termopldsticos (que es la gque gueda en contacto
con el oconductor metdlico) una sustancia orzduioca de al~
to grado de ocloracidn, en tanto gque a la capa delgada de
superpoliamida (que es la gue queda al exterior del con-
Junto se agrega un dxido o un sulfuro metdlico tal ocomo
6xido de antimonio o similar.

La sustancia de alto grado de cloracidn se des-
compone fédcilmente con el ocalor y despide gases gue con-
tienen cloxo, en particular gas 6lorhfdrico. La adicidn
de la poliamida no oconstituye obstdoulo alguno en el
proceso de extrusidn ni produwe las propiedades mecéi~
cas del recubrimiento poliam¥dico.

Bl compuesto oxgdnico clorado puede sexr, por ejem—

plo, hexaclorobendeno o hexacloroetano, ambog compatibles
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con los pldsticos hahituales, como el cloruro de poli-
vinilo. La mezola, gue contiene un 1-30%, preferible-
mente un 5~15% del compuesto clorado, se prepara en la
forma usual, es decir smasando, calandrando o prensen-
do por extrusidn. 4 la temperatura de extrusidn es su-
fiolentemente estable y puede trabajarse bien en la co-
rrespondi ente mdguina extrusionadora.

La incorporacidn de la sustancia inorgdanica,
por ejemplo, del dxido de antimonio a la superpoliami-
da, en la cantidad de 1-20% en peso, puede tener lugar
durante la polimerizacidn, o bien se mezclan los compo~
nentes mtes de la extrusidun es seco, es decir se reali-
za la mezola durante la misma exirusida.

La parte metdlioa del ocable gueda recubiarta
el aplicar la sustancie termopldstica, por ejemplo el
eloruro de vinilo provisto de aditivos, en la prensa de
extrusidn., Bntonces se recubre el cable asI aislado,
tambidn oon la propia méquina extrusionadora, con la ca-
pa de poliamida provista del material ds carga.

Bl cable asf recublierto no es inflamable e in~
ocluso, cuando se suspende verticalmente sobre una llama,
desprende un determinado volumen de gas gue impide la
propagacidn del fuego. El gas olorhfdirico desprendido
de la oapa interior gque contiene cloro se ocombina con
la carga inorgdnica (que puede ser el dxido de antimo~
nio) de la capa exterior de podiamida, dando productos
incombustibles del tipo de oxicloruro de antimonio.

Para la mejor comprensidn de la presente memo-
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ria descriptiva, se detalla a continuacidn un ejemplo
prdctico para la preparacidn de las dos oapas de recu-
brimiento.
Sapa jnteriox
Se mezolan:
Cloruro de vinilo » « v o o« ¢ « ¢« ¢ +« 100 partes
Fosfaeto trioresflico , , . , . « . . &0 7
Sulfato dibdsico de plomo . « + « « & 7 »
Inbrifiocgnte + +« o o ¢ o » ¢ ¢ o o o 1 »

Caolfn (impregnado con 12 partes de
hexaoloro:‘gano)....,......_ i5

Se amasan estos componentes, se calandra la mes-
cla y se aplioa por extrusidn sobre el alambre de cobre.

Gaps exteriox:

8e mezolam:

Poliamida del €cido aminoundeodnioco . 100 partes

Oxido de entimonlo . + ¢ ¢ s o o o¢ & 4 »

Esta mezola se aplica mediante la mdquina de
extrusidn sobre el cable eldogtrico ya reocubierto oon la
capa aterior polivinflica.

El cable resultante ofrece las sigulentes parti-
culaxridades:

a) Alslamiento perfecto y elevada resistencia
dieldotrica,

b) Batabilidad ante la abrasidn, tracocidn y
percusionas;
‘ ¢) Incombastibilidad.

Serdn independientes del objeto de la invencidn
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les materias y dispositiws empleados para llevar a la
prdctica el procedimiento descrito, proporciones de los
componentes de las capas, aislantes de recubrimiento
del ocable eléotrico y demds detalles que no afecten a su
esencialidad.

NOTaA

Se reivindica como djjeto de la presente patente
de introduccidn:

1. Procedimiento para la fabricacidn de aisla-
mientos campuestos ininflemables para cables eléctricos,
del tipo @ue comprende una capa interior gruesa de polf-
meros termopldsticos y una envoltura o ocapa oxteritor del-
gada de superpoliamidas, gque se ocaracteriza esencialmen-
teo por el hesho de tratar al polimero termopldstico, gque
es el que se halla en oontacto ocon el conductor metdlioo,
con una sustaacla orgdnica de alto grado de o¢loraciocn,
en tanto gue a la superpoliamida, que queda al exterior
del cable, se le agrega como materia inorgénica un dxido
o sulfuro metdlico, tal oomo dxldo de antimonlo o simi-
lar.

2. Procedimiento para la fabriocacidn de aisla~
mientos compuestos ininflamables para cables eldctrioos,
segin la reivindioacidn anterior, gue se ocaracteriza por

el hecho de utilizarse para la capa interior el polivi-



10.

15,

20,

25,

586686

nilo oon una adiocidn de plastifiocantes, estabilizador
¥ lubrificante yhexaslorobenceno o hexacloroetano como
agente ignffugo.

3. Procedimiento para la fabricacidn ds aisla~
mientos compuestos ininflamables para cables eléotricos,
segin lus reivindicasciones 1 y 2, que se oaracteriza
por el hecho de agregar al compuesto vinflico un 1-30%,
preferibl anente 5-15%, de hexaclorobenceno ¢ hexacloro-
etano.

4, Prooedimiento para la fabricacidn de aisla~
mientos ocompuestos ininflamables psre oables eléctricos,
segtn las reivindicaciones 1 a 3, que se caracteriza por
el hecho de agregarse a la materia termopldstica consti-
tutiva de la capa interior una sustancia en alto grado
clorada, que se aplioa mediante calandrado o por extru-
gidn,

5., Procedimiento para la fabricacion de aisla~-
mient o8 compuestos ininflamables para cables eléotrioos,
gsegun la reivindicacidn l,que se caracteriza por el he-
cho de emplearse para la capa exterior la poliamids del
doido ll-aminoundecdnioo. '

6. Procedimiento para la fabricacidn de aisla~
mientos compuestos ininflamables paxra cables eléctricos,
segin lw8 relvindicaciones 1 y 5, gque se caracteriza por
el hesho de adicionarse la poliamida un 1-R0%, preferi-
blemente 3-10%, de dxido de antimonio.

7. Procedimiento para la febricaocidn de aisla-
mient os compuestos ininflamebles para cables eléctriocos,



segin las reivindicaciones 1, 6 y 6, e se caracteriza
por el hecho de que en la preparacién de la capa exterior
ge incorpora la sustancia inorgdnica a la poliamida antes
o durante su polimerizacicn o bien por extrusidn o tam~-
bién durante su aplicacidn como capa de proteccidn.

8. Procedimiento para la fabriocacidn de asisla~
mient os compuestos ininflanablaa para ocables eldotricos.

La presente menoria desoriptiva consta de siete
hojas foliadas, esoritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, a 28 de mgyo de 1960,
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