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- PATERTE DE INTRODUCCION

gue por diez dps, paras Espafia y sus posesiones, se

solicita a fevor de HIPERVIBRADOS DE CEMENTO, S.A.

"HIPERCESA", de¢ nacionelidad espafiolas, domiciliadada
en Madrid (Bspafia), 1bs'uhdrazo, 18, por: "PROCEDI-

MIPNTO DE CONSTRUCCION DE FORJADOS DE PISOSH

Memoria descriptiva.

La presente invencién se refiere a un nusve
prooeﬁimicnto de construccién de forjados para pie-
sos medisnte el empleo de viguetas scmi-prefabrica~
d4as, en las que la armadura se pone desnuda en pid
de obra y en estes lugar se realize el eiemento di-
cho mediante la introduccién del pid de la mencioe

nads armadura en un bleqﬁe de cemento u hormigén

para le formacién de una semiviguete capez ds sopore

tar su propio pesc durante la construccién, asf co=-

mo el de los elemsntos de relleno huccos,f?qelaciacé'ff’i '

et i
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& modo de bovedillas, a continuacién de lo ocuak,
g6 termina le obra mediants el colado de une capa
de hormigfn que enlaza perfectamente con las semi-
viguetas y la perte de ls armadura que ha guedado
sexterior, asi como con los slementos huecos de re~
lleno.

Mediante la disposicién que gqueda indica-~-
da, los elementos de armadura son facilmente trams -
portados desde la £ébrica hasta ek pif de la cbra,
con la ventaja de gus £stos elementos son muy re-
sistentes y no son de temer las fracturas er la
masa terminada, asf como la gren ventaja de la
aism_im:sién de peso para el transports, con la
ventaja scondmica que esto representa en ka par-
tida ds 1 construcelén de cuslquier edificlo.

Otra ventaja que se obtiene con el nuevo
procedimiento de consiruccién radica, precisa-
mente, ch 6l poco peso que presentan las vigus ths
por ser solamente semiconatruidag representando
esto gue Xka colocacdoon se efectias simplemente a
mano, Bin el empleo engorroso de gruas o mecanise
mos necesados én otro caso. A

Para la mehor comprensifén de cuants anin:-
ceds, se acompafia una hoja de planos. en los qe

8¢ representa, esquemfticamente, ls invencién,
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que a continuacibén y con referencia a los mismos

‘dibujos, se describe detalladamsnte.

En la figure primera, se presenta uns
semivigueta lista para su colocacidn en ls obra,.

Ie figura segunda es una vista en pers-
pect;va de una armadurae para la redizacién de la
semnlviguete anterior, lograda mediante la forma-
cifn de une celosfa diferente.

Finalmente, en la figura tercera se
muestra una seccifn ds un piso realizado segin
el procedimiento, aprecifdndose en esta figum
la disposicién 4e los diferentes elementos gue
los forman.

Segin queds representado, la armedure
estd elemsntalmente formada por dos larguseros
de hierro redonde (1 y 2) que son le adicién
de un tercero (3) de las mismeséaracterfstives,
forman el elemento principal resistents, unién-
dose estos largueros mediante un arriostremiento
continuo (4) errollado y soldado a iniervalos,
seglin la figura primers, o bien mediante sl nis-
mo arriotresmiento por elementos individusles
(5) de lafigura ssgunda, que alternativamente
quedan inclinados unos cﬁarcnta ¥y cinco grados

& uno y otro ladoe.
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Las barras inferiores (1 y 2),asf como la zoma
comprendida de los elementos de sasrriosgtramiento

(4 0 5), quedsn inclufdos en un talén (6) de hormi;
gén reallizedo preferentemente a pié de obra, propor-
cionando este taldn una rigidez a la vige suriuienie
pare le propie sustentaciény asf como de los elamcn;
tos huecos (7) que se intercelan para la formacifn de
bovedillaes que cubran la separacién entre lse dife~
rentes viguetas que cobstituyen el fprjado.

Una vez colocadas todas les semivigustes, a la
separacién convenients, y cubiatos los espacios
entre ellas mediante los blogues (7), se proceds al
colado de una'masavde hormigén simplemsnte dspodté-
de en la parte superior y que, posteriormente, se
trate medisnte un procedimiento conocido,tak. gue
vibrado, pers la consecucifn de una mase contiﬁﬁa
que duede perfectamente unida tento a les éemivigue-
tes colocedas, como & la zona de la armadure gue
gueds gnteriormente descubierta,logréndose esf un
tablero continuo qus, a inimrvelos presenta unas ar-

maduras longitudineles srmadas, en tante que los

espacios intermedios han gquedsdo huecos, segdn el

volémen de los mismos dispuestos en los bloques (7))
Desecrita suficientemente la naturalwa y ale

cence de ls presente invencidén, asf come la forma




90

25

100

105

110

258643

en que la misma puede ser lleveda @ la préc-
tica,'se hace conster que en ella podrén ser va~-
riebles los materiales de consiruccibn asf como
las dimensiones y disposicién genersl, sispre
que ello no gltere, cambie ni modifigue la esen-

ciglidsd propuesta.

N O T A

Ls Patente de Introducecidn que se smoliecita
por diez afios en Espefia, segln la legislecién vi-
gente, deberéd recser sobre "PROCEDIMIENTO DE CONS-
truceidn DE FORJADOS DE PISOSY de acuerdo con las

ceracterfsticas esencisles de las siguientes

REIVINDIVACIOEES :

18.- "PROCEDIMIENTO DE CONSTRUVCION DE FORJA-

DOS DE PISOS®, caracterizado porgue las viguetas

que formen ei entrapedo, se construyen en pié de
obra en molde abierto,rellenc del mortero u hormi-
g6n, con la adicién de una armadura metflica,de
menera tal, qué esta armadura queda empotrada,
preclsamente por su parte inferior, sbresaliendo
de la superficle del cuerpo fragueble & alms
superior de esta misme armadura, segdn una al-
turs aproximadements la mitad de la total y cuyas

viguetas son colocadas sobre los cargaderes o

jécenas paraslelamente entre sf y con una sepa-

racién determinada por el ancho de los elemen~

-5-
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tos huecos de fobmacién de bovedillss, cuyos elo-f
mentos huecos se apoyan directamente sobre la>
superficie superior del cuerpo fraguasble del @s
sobresale el almas superior de la armadura, pos—
teriormente a lo cual, se realiza un vertido su~
pserior de cemsnto u hormig&n gue, por cualguier
procedimiento conocido, se hace llrgar a todos
bos espacios y especiskmente a ocupar el detere

mingdo por el alma superior de le armadura, y en

intimo contacto con la cara superior del cusr-

Do en el qﬁe estd retenida, segfin uns altura de
llenado quse deternine superiormente una supsrfi-
cle lisa gue iheluye las caras superiores de log
elementos huecos, forméndose una losa continus
en toda les superficie ocupads por sk forjedo.

28 ,- "PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE

FORJADOS DE PISOS®, segfin le reivindicacién 18,
¥ csaracterizado poréns las armeduras de las vi-
gueteas estdn formadas por tres elementos longi-
tudineles, dos inferiores y uno superior de
seccifn adecunda para la resistencie de las
cargas a soportar, arriostrados todos ellos
entre si mediente un vartllaje metdlico de
seccidn preferentemente redondas, plegasdo sobre
8! mismo, de maners tel que coincide dternati-

vemente, seg@n espscios regulares, con cada uno

- -
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de los tres elementos longitudingles y en cuyos
puntos de coincidencia, queds soldado.

38 .~ "PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE

FORJADOS DE PISOSY segdn reivindicacién segunsa,
y caracterizado poi'que los elementos longitudina-
les de 1ls arnadura'de las viguetas se disponen con
una scpara#iGn entre ellos adecusde a la forma

de trabajo a8 soportar en la losa a formar y pr efs~
rentemente con uns geparszién, entre los inferio-
res, aproximademente la mited de la alture del
elemento.

48 .~ "PROCEDIMIENTO DE CONSTRUJION DE FOR-

JADOS DE PISOSY

Segfin ciu.eds sué-tancialmente deserito y
reivindicedo en la presente Memoria descriptiva
que conste de siet®hojas foliadas y mecsnografia-
da por una sole cara, a la 'gue se acompafia una

de planos para su mejor comprensién.
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