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El presente Modelo de Utilidad se re-
fiere a una caja, del tipo rconstituida por un cuerpo de mate-
rial, preferentemente plastico, que hace de plantilla dotada de
lineas de debilitamiento a través de las cuales se puede abatir

las porciones que definen las caras laterales de la caja.

Cada dfa, es mayor la tendencia a uti

lizar cajas para envasar productos. Asimismo, hay una problem&-

) . [} 3 » L]
tica entre utilizar cajas o envases irrecuperables, en virtut de

Bu bajo costo ¢ bién envases recuperables con capacidad patra va-

rios usos.

En los envases recuperables, el,iproble

ma se centra en la necesidad de conjugar; su :~sistencia, <apa-

o * o

cidad y coste de fabricacibn, al mismo tizmpo se debe de tener
en cuenta el importe del transporte de este tipo de cajas o, en

o o

vases, en vacio, que para lograr las condiciones anteriores se

exige a la caja una configuracién apropiada con unas carééﬁérfg

ticas necesarias de rigidez.
Todo ello, implica que traté&ndose de
envases rfgidos, preferentemente de plistico, el problema del
transporte es enorme ya que la capacidad de los envases en va-
cio es la misma que la capacidad que presentan dichos envases

cuando llevan producto.

Todos estos inconvenientes apuntados

quedan subsanados con la caja de la invencibén, ya que su princi-
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pal caracteristica es la de gque sin reducir su capacided vy resiif

tencia de uso, si reduce su volumen para el transporte, ya que sq

puede convertir dicha caja en una plancha que facilita su trans

porte.

1}

Por todo ello, la caja de la invencién |

tiene la capacidad de convertirse en una plancha al poder abatir .
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se sus caras laterales hasta situarse y conformar una especie de

plancha.

Asimismo, la configuracidén de la caja

permite su apilamiento cuando contiene el producto a envasar.

De acuerdo con la invencién, la caja

presenta una cara o porcidn bdsica definida por unas lfneas de
debilitamiento que configquran sus lados a través de los cuales
se abaten las porciones o caras laterales de la caja, las:bdéles

presentan al igual que la base o fondo de la caja, unas percio-

. .

nes rehundidas hacia afuera que rigidizan la caja. !

LI
3

Cada una de las caras laterales d¢: la

caja presenta en la zona extrema correspondiente a la de aropla-

miento con la cara lateral préxima, un regruesamiento, prefgren

temente prism&tico, de aproximadamente igual altura que la cfara

correspondiente,’ dotado de unos salientes o rehundidos qpe?gngag

zan con ldé rebundidos o salientes enfrentados gque presenta el
regruesamiento de la cara adyacente, tocdo ello, de manefg.éﬁe
los salientes y rehundidos est&n interconectados por un pasadorx.
En el &ngulo interior que definen dos
caras laterales consecutivas, de la caja, aparecen los corcespon
dientes regruesamientos interconectados en un acoplamiento me-
diante el pasador, de manera que la base superior que definen es

tos regruesamientos, en dicho &ngulo, coopera en el apilamiento

de la caja, mientras que la base inferior de estos regruesamien-

tos descansa a tope en la cara de fondo de la caja. %
|

La cara exterior de la pared de fondo !

de la caja, presenta en la zona correspondiente a sus &ngulos, :
unos resaltes semiesféricos gqgue son los que en el apilamiento de!

las cajasapoyan en la base superior de los regruesamientos, de
!

tal modo, que la cabeza del pasador quede entre estos resaltes. {
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Opcionalmente, la caja puede conformarse con
su tapa, para lo cual tendri la plantilla, que define el desarro
llo de la caja, una porcién con sus lineas de debilitamiento que
definen la tapa y solapa correspondientes,

Por Gltimo, los rehundidos del fondo se uti-
lizan no sblo en rigidizar el mismo, sino como apoyos de la caja.
Para un mayor entendimiento de la invencién,
a continuacisn se describe un ejemplo prdictico de realizaé‘iﬁx}: de
la caja, siendo dicha realizacifn meramente enunciativa y{éﬁﬁpig
glin caso limitativa de la invencidn, todo ello con referenc?a a

los dibujos adjuntos, en los que: P

La figura 1 muestra una vista parcial dé.la

caja en perspectiva.

as .4,

La figura 2 es una vista de uno de los 4gngulos

‘..0

de la caja, donde se aprecian la forma de los regruesamientqs y

PP

el acoplamiento entre ellos mediante un pasador.

La figura 3 mucstra una vista en perspecéiva
de parte de la caja invertida.

Con respecto a la figura 1 se muestra la caja
1 constituida por su fondo 2, sus caras laterales 3 y su tapa 4,
dotada de una solapa 5 de cierre,

lLas caras laterales, fondo y tapa presentan

rehundidos 6 curvoconvexos hacia afuera, gque definen una seccidn

en media cana, cuyos rehundidos rigidizan la caja.

Las caras laterales 3 presentan en a zona ex |
trema” 7 interior un regruesamiento 8 preferentemente prismitico,

que coopera con otro regruesamiento 9 similar en el armadc de las!

dos caras laterales correspondientes,

Estos dos regruesamientos se acoplan entre si i

a través de porciones entrantes y salientes 9' gue se complemen-



10

15

20

tan entre si y se unen por un pasador longitudinal 10 alojado en
los crificios 11 correspondientes que presentan los salientes de

ambcs regruesamientos.

La unibn d= estos regruesamientos 8 y 9 de
finen una base superior 11' y otra inferior 12. La base inferior
apoya a tope en la zona de fondec de la caja, mientras que la ba

se superior 11' coopera para, que en el caso de que las cajas no

tengan tapa, se apilen dado que la base 13 de la caja préSeﬁfa

en las zonas de los vértices unos resaltes 14 que en 2l z2piia-

. .

mientoséstos descansan sobre la base superior 11' y entrevia ca

beza 15 del pasador 10. AT

Para desarmar la caja se quitan los pasado

res 10 correspondientes que unen los regruesamientos angulares

interiores de la caja, de manera que se transforme ésta en una
plantilla. Tt

0
e Y00
.

Asimismo, y para aligerar el peso de {a
caja, ésta dispone en sus caras laterales 3 de unos rehﬁhakdos
verticales 14 y exteriores, en la zona de los regruesamientos
y a igual altura que éstos.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asf como la manera de realizarlo en la pr&ctica, debe

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte

ren st principio fundamental,
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REIVINDICACIONES

l,- Caja, caracterizada porque - aprends,
una plantilla preferentemente de material pl&stico, que configu
ra el desarrollo de ia caja, cuya plantilla presenta lineas de
debilitamiento, por medio de las cuales, pueden abatirse las ca
ras laterales, gue presentan en cada una de las zonas verticales
extremas correspondientes, un regruesamiento gue coopera con el

regruesamiento de la cara adyacente en el armado de la caja,.ya

£ -.'

que ambos regruesamientos estan interconectados por entrantes y

salientes a través de los cuales se hace pasar longitudinalmente
L

un pasador; mientras gue los regruesamientos angulares asf .Gons-

tituidos, definen un plano superior gque se encuentra rehundido

con respecto al piano superior de la caja, de manera gque en el

¢S, .

apilamiento de las cajas, dichos planos superiores sirven de ba

se de apoyo a unos resaltes que emergen de la cara b&sica’de la

LI

caja en sus zonas angulares correspondientazs. Teene

2.- Caja segfin la reivindicacién 1, cdracte=~

rizada porque opcionalmente la caja presenta una tapa dotada de 1

una solapa de cierre. ‘

3.- Caja, tal y como gueda sustancialmente

descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos ad-

juntos.

Esta Memoria consta de 5 hojas escritas a

médgquina por una sola cara.
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