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Qorrespondiente & la solicitud de registro de una Patente
de Invencién, que por velnte afios se solicita para Espaiia,
a favor de la entidad FORTIS, S.A., de nacionalidad juri~
dica espafiola, residente en MADRID, calle de Alcantera, nﬁg
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" SISTEMA WODULAR DE FORMACION DE MUEBLES DESMONTABLES ALE-

CUADOS PARA SERVICIOS DOMESTICOS "

protenbini

El objetivo de esta patente de Invencion cuyo.regisa
tr9 se solicita es el facilitar y hacer econdmica la fabri-
cacion de muebles metdlicos desmontables de alta calidad ——
particularmente apropiedos para servicios domésticos, aun-
que su enmpleo puede extenderse a otras muchas aplicaclones
similares.

Para ellélse ha creado un sistems a base de un mMue-
ble que sirve de médulo para podsr ser ampliado con dimen-
siones longitudinales mﬁltiples, en general en dos o tres
veces la longitud frontal del mueble primitivo. El mueble
esté completado con detalles, como los cajones y cubierte

superior, cuyas caracteristicas han sido ya por nosotros
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objeto de registros anteriores.

El nuevo sistema de mueble se caracteriza por una agru-
pacién de piezas segﬁn na modulo y sus miltiplos, compuesta,
en sus partes nuevas, de dos montantes de esquina frontal simé
tricamente iguales, dosmmtantes de esquina de fondo simétricg
mente iguales, dos piezas horizontales laterales de borde supe
rior, en casos de modulo doble o triple uno o dos montantes in
termedios frontales y wno o dos montantes intermedios de fondo,
un basamento ¢ zocalo de un determinado fondo segﬁn el mueble
y de longitud frontal de uno, dos o tres modulos, una pieza ho
rizontal para borde superior frontal de longitud de uno, dos o
tres modulos y una pieza horizontal para borde superior de fon
do de longitud de uno, dos o tres mgdulos.

Los dos monbtantes de esquina frontales son perfiles de
chapa cﬁya seccion es en el frente una recta corta con wun do-
blez en éngulo recto hacla el interior y formando tembién an-
gulo recto con otra recta mas largs lateral que termina en une
pestaiia hacie el interior, cuyos extremos superior e inferior
estgn constituidos por pestaflas horizontales agujersadas para
¢l paso de tornillos.

Ios dos montantes de esquina de fondo son perfiles de
chapa de igual altura que los frontales cuya seccldn esta com-
puesta de dos rectas précticemente igusles en angulo recto am-

bas dobladas en sus extremos con pestafias hacla el interior --

del mueble y cuyos extremos superior e infarior estén constisa.

tuidos por pestafias horizontales agujersadas para el paso de -
tornillos.

Los montantes intermedios frontales, que se ubtilizan —o
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cuando el mueble presenta un frente de amplitud superiér a -
un médulo, son perfilés de chapa de igual altura que los mon
tantes anteriores cuya seccion es una recta en el frente con
un doblez en angulo recﬁo en cada lado y cuyos extremos supe
rior e inferior estan constituldos por pestafias horizontales
agujereadas para el paso de tornillos.

Los montantes intermedios de fondo, as{mismo de empko
cuando se utilizan los correspondientes intermedios fronta-
les, son perfiles de chapa de igual altura que los demas mon
tantes y cuya seccion es una recta situada en la linea de 1a
superficie poéterior del mueble provista de dos pesteiias la-
terales en éngulo recto hacla el interior y cuyos extremos -
superior e inferior estan constituldos por pestafias horlzon-
tales agujereadas para el paso de tornillos.

La pieza de basamento es una banda de chapa de poce -
altura én la que se ha formade un tramo recto frontal de lon
gitud concordante con el module gmpléndio dos tramos latera-
les en éngulo rocto coﬁ el trame frontal, otros dos cortos -
tfémos en el fondo_paralelos al frontal y una.pestaﬁa verti-
cal sn éngulo recto hacia el interior del mueble en el extre
mo de cada unc de los dos tramos del fondo y ambos bordes su
porior e inferior de la’pieza estan doblados horizontalmente
Tormando ur@d pestafia, con agujeros en los lugares de uﬁién -
con los montantes‘y la placa de piso wmediante tornillos.

Le wnion de los vafios elementos mediante tornillos -
normales esta conseguida de una manera sencilla y economi ca
por el empleo como tuerca de un fleje de acero plegado en -

forma de “U" cuyas dos alas de la "U" presentan uno sobre --
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otro un taladro, uno de ellocs normal con dtametro ligeramente
mayor que ol diametro exterior del tornillo utilizado y el o~
tro taladro embutido de modo gue su diémetro sea igual al del
nicleo del citado tornillo y de manera que dicha embuticlon -
haga que el borde inferior del segundo taladro tenga forme es
piral de acuerdo y coincldiendo en una vuslta con el filitea-
do del tornillo.

A esta Memorla se une un dibujo que, como ejemplo y -
sin cardacter limitabivo, se refiere a la realizacidén de un —-
mueble desmontable de acuerdo con el sistema modular de la in
vencion. Cuatro figures completan las explicaclones:-

La figura 1 muestra una perspective del mueble al que
esta aplicado el ejemplo del sistema modular de la invencion,

La figura 2 muestra una perspectiva del despiece de los
elementos del mueble del ejemplo,

Ia figura 3 muestra en planta un esquema de la situa-
c1on de los montantes ¥y su seccién, y

La figura 4 da el detalle de ia union de elementos.

Como se observa en las figuras 1 y 2, el mueble esta
formado sobre un zocalo —6-. Existen zocalos pars un modulo
¥ para sus mﬁltiplos. £l zocalo -6- de dichas figuras estd
pues preparado para un mueble de dos médulos. Consiste en -
una banda de chapa en la que se ha formado un frenté recto,
dos latersles iguales entre si ¥ un poco mas cortos de la —
profundidad del musbls, en éngulo recto con el tramo frontal
y dos muy cortos posteriores también en éngulo recto con los

tramos laterales provistos de pestafias en sus extremos. Los

bordes superior e inferior de todos los tramos esta doblado



100

105

110

115

120

-68~ formando una pestafia horizontal provista de agujeros -6d-
para la union de las plezas verticeles que han de descansar 30
bre dicho zocalo -6- y la placa de plso =1-.

Las plezas verticales o montantes de esquina son cuatro;
dos a dos simetricas. Los montantes de esquina frontal -2- y
-2a. son perfiles de chapa cuya seccion, figura 3, es en el --
frente una recta corta {a) con un doblez recto (b), otro largo
(c) y una pestatia (d).

Los montantes de las esquinas posteriores —4- y -46~ =~
son perfiles de chapa cuya seccidn, figura 3, es un éngulo rec
to de lados practicamente iguales (m) doblados hacia el inte-
rior con una pestaiia (d).

Cuando se trata de muebles de dos © mas médulos, COMO -
en este ejemplo de dos, en el lugar correspondiente al ancho -
de cada modulo va en la cara frontal del mueble el montante in
termedio ~3~-, constituldo por una chapa cuya secclon 88 ung —-
recte (p) con un doblez (b) en angulo recto a cada lado. Co-
rrospondiendo con esta pleza Intermedla -3 frontél, se coioca
en ei fondo del mueble otro montante intermedio -5- cuya sec-

cidn es una recta (s) con dos pestafias laterales (d) iguales a

. las pestafies de las plezas de esquina posterior —4- y -4a-.

Todos los montantes son de una misma altura y presentan
en sus extremos superior e inferior pestafias planas horizonta-
les (v) con agujeros adecuados para el enlace con las COrres-
pondientes piezas inmediatas mediante tornilleria. |

En la figura 2 se pueden ver desmontadas y presentadas
las citadas piezas: zocalo —6-, montantes de esquina frontal -

-2- y -2a-, montantes de esquinas posteriores -4- y -4a-, el -~
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montante intermedio frontal -3- y su correspondiente posterior
-5-, ya que se trata, segﬁn se ha dicho, de un mueble de dos -
modulos. Todas estas plezas verticales comprenden la plezg --
-1 de piso; de las que deve existir un tipo para cada médﬁlo.
Un gegundo piso de compone de dos pilezas -2G- cuyo tamafio cO-
rresponde a un modulo.

Las dos piezas ~%- laterales, la -9~ frontal y la -8-
posterior‘todas ellas horizontales, atornilladas a las ~2,
~28my wbmy w48y =3~ ¥ =5~ verticales, cierrah la parte supe-
rior de la extructurageneral del mueble y forﬁan una base rec-
tangular sobre la que se fijara posteriormente el teblero su-
perigr 10~ del tamafio correspondiente a dos médulos, en este
e jemplo.

El travesafio -11-~ inferior completa con &l citado.-9-
superior en el frente el paso de cada cajén ~-12- {en este caso,
dos), que es de un tipo nuestro protegido por un registro ante
rior, cuyas guias longltudinales -.13- son aafmismo plezas espe
ciales correépondientes & este citado reglstro.

También se acoplan con tornillos en 6l z6calo -6~ y en
el travesaﬁo.;f- superlor de cada lado los paramentos potesta-
tivos laterales -14~. Los paramentos posteriores -15-, de fon
do, asimismo potestativés, se acoplan con pestafias verticales
entre las citadas pestafias -d- de los montantes —4-, -5~ y Aa-.

Las puertas -16. se unen con tornillos entrando sus pla-
cas -19- de articulacidon en las ranuras que para elios se crean
en el frente de los montantes frontales.

Es particularmente interesante y sencillo el sisbtema de

atornillado entre piezas, figura 4. Ios tornillos -17- son -
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normales S.I. o W. y las tuercas -18- estan construidas con -
fleje de acero plegado en forma de "U" cuyas dos alas presen-
tan uno sobre otro un taladro, uno de ellos, normal con dié-
metro ligeramente mayor qus el didmetro exterior del tornillo
~17~4 ¥ €1 otro taladro embutldo de tal modo que su diametro
sea igual al del nucleo del tornillo, y la embuticion haga ——
que el borde inferior de dicho taladrofenge forme espiral de
acuerdo y coincidiendo en una vuelba con el fileteado del tor
nillo. . Fapra la colocacidn de éste uniendo dos chapas previa.-
mente agujereadas, se abraza con las dos ramas de la "U" una
de‘las chapas enfrentando su agujero con las perforacioﬁes de

la tuerca, se aproxima la segunda chapa con su agujero tasbién

enfrentado y se pasa el tornillo -17- por el conjunto, hasta

roscarlc en el bor%e en espiral de la tuerca -18-.

La superfici% superior del mueble es una pieza -106- 1i
sa de plastico con un testero bajo -106a— en angulo recto, en
el que puede ser encajada une cornisa ~21-,de un modelo regig
trado por nosotros, y en su superficie interior puede haila:se
pr;visto de 1la disposicién para salvar las escurriduras de 11
quidos de acuerdo con otro registro de nuestra propiedad.

El conjunto de los detalles descritos puede ser objeto

.de pequeiias modificaclones de detalle sin que por ello se al-

tere la esencialidad del invento, por lo que cualquier innova
cion que se introduzca, ya sea en la forma, dimensiones, pro-
porciones o disposicién de los elementos caracter{sticos se -
considerara como formando parte de la invencion.

N 0 T A

EN RESUMEN: Ie presente Patente de Invenciodn que, por
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veinte afios se solicita para Espafie, debera recaer sobre las
siguientes relvindicaciones:
,
1%.. Sistema modular de formacion de rmuebles desmonta

bles adecuados para serviclos demesticos que se caracteriza

por una agrupacion de plezas segin un médulo y sus miltiplos

compuesta en sus partes nuevas de dos montantes de esquina -
frontal simétricamente lguales, dos montantes de esquina de
fondo simetricamente iguales, dos piezas horizontales late-
rales de borde superior, en casos de modulo doble o triple,
o o dos mbﬁtantes intermedios frontales y uno o dos montan
tes intermedios de fondo, un z6calo de un determinado fondo
segun el mueble y de longitud frontal de uno, dos o tres mo=-
dulos, una pieza horizontal para borde superior frontal de -
longitud de uno, dos o tres moédulos y una pieza horizontal -
pare borde superior de fondo de longitud de uno, dos o tres
modulos .

2%,_ Sistema moduler de formacion de muebles desmonta
bles de acuerdo con el numero anterior cuyosﬁontantes de es-
gulna frontales son perfiles de chapa cuya séccién es en el

frente una recta corta con un doblez hacia el interior y for-

mando en su extremo de esquina anzulo recto con otra recte mas

larga lateral gque termina en una pestafia haclia el interlor del

mueble, cuyos extremos superior e inferior estan constituidos

por pestafias horizontales asgujereadas para el paso de tornillos;

3&.. Sistema modular de formacion de muebles desmonta
bles de z2cuerdo con el numero 1 cuyos montantes de esqulna
de fondo se caracterlzan por ser perfiles de chapa de lgual
altura que los frontales cuya seccidn esta compuesta de dos

rectas practicamente iguales en éngulo recto ambas dobladas
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en sus extremos con pestafias hacia el interior y cuyos extremos
superior e inferior estén constituidos por pestafias horizonta-
les agujereadas para el paso de tornillos.

48, Sistema modular de formacion de muebles desmontsbles
de acuerdo con el numero 1 cuyos montantes intermedios fronta-
les de empleo en los casos mﬁltiplos del modulo se caracterizan
por ser perfiles de chapa de igual altura que los montantes cl-
tados cuya seceidn es una recta en el frente con un doblez en -
éngulo recto en cade lado y cuyos extremos superlor e Ilnferlor
estan constituidos por pestafias horilzontales agujereadas para -
el paso de tornillos.

58._ Sistema modular de formacion de muebles desmontsbles
de acuerdo con el numero 1 cuyos montantes intermedios de fondo
de empleo cuando se utilizan correspondientes frontales se ca-
racterizan por ser perfiles de chapa de igual altura que los —-
demds montantes ¥ cuya seccion es una recta situada en la su-
perficle posterior del mueble provista de dos pestafias latera-
les en éngulo recto haclia el interior y cuyos extremos superior
e inferior estan constituidos por pestafias horizontales aguje-
readas para el paso de btornillos.

68 .~ Sistema modular de foruacion de muebles desmontebles
de acuerdo con el numero 1 cuya pieza de basamento o z6écalo es
una banda que se caracteriza por ser una chapa'de poca altura -
en la que se ha formado un tramo recto frontal de longitud con-
cordante con el médul§ o) mﬁltiplo empleado para el mueble, dos
tramos laterales en éngulo,recto con el primero y de longltud -
un poco menor que el fondo del mueble y dos pequeilos tramos en

la superficie del fondo asi{mismo en angulo recto con los latera
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1eé v berminados en una pestafia vertical hacia el interior,
y ambos bordes superior e inferior de la pieza estén dobla-
dos horizontalmente formando una pestafla, con agujeros en -
los lugares de union con los montantes y la placa de piso -
raediante tornillos.

78.. Sistema modular de formacidn de musbles desmon-
tables de acuerdo con los numeros anteriores cuyo medlo de
union entre elementos se caracteriza por el empleo como tuer
ca de un fleje de acero plegado en forma de "U" cuyas dos -
alas presentan unc sobre otro un taladro, uné ée ellos nor-
mel v con diametro ligeramente mayor que el dismetro exte-
rior del tornllle utilizado y el otro taladro embutido de -
modo que su diametro soa igual el del nucleo del citado tor
nille y de manera que dicha embuticidn haga que el borde in
ferior del segundo taladro tenga forma espiral de acuerdo y
coincidiendo en una vuelta con el fileteado del tornillo.

8%.- Por ultimo se reivindica como objeto sobre el -
que ha de recaer la presente Fatente de Iﬁvencién, que por
veinte afios se solicita para Espafla. — = = = - = = = - -~

p or
" SISTENA MODULAR DE FORMACION DE MUEBLES DESHONTABLES ADE-~
| | CUADOS PARA SERVICTOS DOMESTICOS »

Todo conforme queda expresado eﬁ la presenﬁe memoria
descriptive que, consta de diez hojas escritas a méquina ——

por una sola cara y dibujos que se acompafian.

Iadrid, 3 de Junio ds 1960.
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