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' do con los Convenios Intermacionales sobre la materia, extender esta solicitud

' cacidén de piezas de escayola (lavado de moldes, principalmente), requieren

| por una serie de cojinetes, de los cuales uno, al menos, es motriz de la ca-

moldes con posibilidad de libre giro de modo que se mantienen siempre horizon-

i tales,recorre una gran bandeja en la que son lavados dichos moldes facilitan-

Memoria descriptiva de un Mo?elo de Utilidad en exclu-
siva para Espafia, que por "TREN PARA LAVADO DE MOLDES Y FORMACION DE PIEZAS DE
ESCAYOLA" se solicita por veinte afios, a favor de ESCAYOLAS CORELLA, S.A. de

acuerdo con las Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial, pudiéndose, de acue#

a otros paises reivindicando la misma prioridad.

Las operaciones que surgen adicionalmente a la fabri-

empleo de mano de obra en excesc pues, en la actualidad, se realizan manual-

mente o con una mecanica muy rudimentaria.

La presente invencidén hace referencia a un tren de

limpieza de moldes una vez que ha sido extraida de éstos la correspondiente

pieza de escayola, preconizando al efecto una cadena repetitiva sinfin guiada

dena de arrastre.

Esta cadena de arrastre, en la que van montados los

dose su limpieza por accidn de unos rodillos que giran sumergidos en el agua
de la bandeja.

Para comprender mejor el objeto de la invencidn se
representa en los planos anexos ura forma preferente de realizacién prictica
susceptible de cambios accesorios que no desvirtiden su fundamento.

La figura 1 representa una vista general esquematica
de la invencidn, con todos sus elementos constitutivos en disposicidn de uso.

El tren de endurecimiento y arrastre de moldes obje-
to de la invencidn, segin representacién de la figura 1 incluye una estructura
armazén (6) en la que van ubicados posicionadamente una serie de cojinetes (3)

segin distintos planos de actuacién.

Todos estos cojinetes (3), —de los cuales al menos
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uno es motriz- desplazan ciclicamente una cadena de arrastre sinfin (1) en la
que van insertas o fijadas con posibilidad de giro coplanario una serie de
moldes (2) de modo que éstos se mantienen siempre en disposicidn horizontal,
independientemente de la posicidén de la cadena de arrastre (1).

El tren de arrastre de moldes objeto de la invencidn
dispone una zona (la inferior, segin representacidn de la figura 1) en la que
la cadena de arrastre (1) y moldes (2) se desplazan linealmente. Durante este
- recorrido, y previa regulacidén de la velocidad de avance, tiene lugar el endu-
, recimiento de la escayola en los moldes dando lugar a la formacidén de la pie-
za a partir de la escayola en masa. En consecuencia los moldes son cargados
| al inicio de este tramo lineal y descargados al final del mismo.

' En una segunda zona de paso, de esta cadena de arras
tre (1), la invencidn incluye una gran bandeja (4) en cuya agua contenida se

| sumergen a su paso los moldes (2). En el interior de esta barndeja existen unos
rodillos de limpieza (5) que, dotados de movimiento, contribuyen a la limpie-

za de los moldes (2) que, una vez salidos de la bandeja (4) estdn en disposi-

(@]

idn de repetir el ciclo.

REIVINDICACIONES

1.~ Tren para lavado de moldes y formacién de piezas
{ de escayola, caracterizado porque, en una estructura-armazén monta segin dife-
l rentes planos de actuacidn una serie de cojinetes, al menos uno de ellos cons-
tituido en mctriz para una cadena de arrastre solidaria desplazablemente a
todos los cojinetes, que se constituyen en guiadores de aquella.

2.— Tren para lavado de moldes y formacidn de piezas
de escayola, segiin reivindicacidn primera, caracterizado poryue la citada ca-
| dena de arrastre lleva solidarizados espaciadamente una serie de moldes, en lod
que se endurecen las piezas de escayola a partir de escayola en masa; dichos
moldes van posibilitados de libre giro planario respecto a la cadena de arras-

tre; de modo que se mantienen siempre en posicidn horizontal.

3.- Tren para lavado de moldes y formacidén de piezas
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de escayola, segin reivindicaciones primera y segunda, caracterizado porque
incluye también unz amplia bandeja en la que es sumergida la cadena de arras-

tre y moldes vacios que transporta, verificéndose su lavado.

4.~ Tren para lavado de moldes y formacién de piezas

+ de escayola, segin reivindicaciones anteriores, caracterizado porque, dentro

de esta bandeja con agua se dispone al menos un rodillo de limpieza que, en su
rotacidn, frotan los moldes en el paso de la cadena, en orden a verificar su
limpieza.

5.- TREN PARA LAVADO DE MOLDES Y FORMACION DE PIEZAS
DE ESCAYOLA.

Tal como se ha descrito en la presente memoria de

cuatro hojas y sus planos anexos.
Madvid, 2§ HAYU 1980
El Agente Oficial
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