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Memoria d e s c r ip t iv a  de un Modelo de U ti l id a d  en exc lu}
s i  va  p a ra  España, que po r "TREN PARA LAVADO DE MOLDES Y FORMACION DE PIEZAS DE 
ESCAYOLA" se s o l i c i t a  po r v e in te  añ o s, a fa v o r  de ESCAYOLAS CORELLA, S.A. de 
acuerdo  con l a s  Leyes v ig e n te s  so b re  P rop iedad  I n d u s t r i a l ,  pud iéndose , de acuei 
do con lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  sobre l a  m a te r ia , ex tender e s ta  s o l ic i tu d  
a  o t r o s  p a ís e s  re iv in d ic a n d o  l a  misma p r io r id a d .

Las o p e rac io n es  que su rg en  ad ic io n alm en te  a l a  f a b r i ­
c ac ió n  de p ie z a s  de escay o la  (lavad o  de m oldes, p r in c ip a lm e n te ) , re q u ie re n  
empleo de mano de o b ra  en exceso p u es , en l a  a c tu a l id a d ,  se r e a l i z a n  manual­
mente o con una m ecánica muy ru d im e n ta r ia .

La p re s e n te  in v en c ió n  hace r e f e re n c ia  a un t r e n  de 
lim p ie z a  de moldes una vez que ha sido  e x tra íd a  de é s to s  l a  c o rre sp o n d ien te  
p ie z a  de e sc a y o la , preconizando a l  e fe c to  una cadena r e p e t i t i v a  s i n f ín  guiada 
p o r  una s e r ie  de c o j in e te s ,  de lo s  cu a les  uno, a l  menos, es m o tr iz  de l a  $a- 
dena de a r r a s t r e .

E sta  cadena de a r r a s t r e ,  en l a  que van montados lo s  
moldes con p o s ib i l id a d  de l i b r e  g iro  de modo que se m antienen siem pre h o rizo n ­
ta le s^  re c o r re  una g ran  bandeja  en l a  que son la v a d o s  d ichos m oldes f a c i l i t á n -  

¡ dose su lim p ieza  por acción de unos r o d i l lo s  que g i r a n  sumergidos en e l  agua 
de l a  bandeja .

¡ P ara  comprender m ejor e l  o b je to  de l a  in v en c ió n  se
i r e p re s e n ta  en lo s  p lano s anexos u ra  forma p re fe re n te  de r e a l i z a c ió n  p r á c t ic a  
¡ s u s c e p t ib le  de cambios a c c e so rio s  que no d e s v ir tú e n  su fundam ento.

La f ig u r a  1 re p re s e n ta  una v i s t a  g e n e ra l esquem ática 
de l a  in v en c ió n , con todos sus e lem entos c o n s t i tu t iv o s  en d is p o s ic ió n  de uso.

E l t r e n  de endurecim ien to  y a r r a s t r e  de moldes o b je ­
to  de l a  in v e n c ió n , según r e p re s e n ta c ió n  de l a  f ig u r a  1 in c lu y e  una e s t r u c tu r a  
armazón (6) en l a  que van ub icados posicionadam ente una s e r ie  de c o j in e te s  (3 ) 
según d i s t i n to s  p la n o s  de a c tu a c ió n .

Todos e s to s  c o j in e te s  ( 3 ) ,  -de  lo s  c u a le s  a l  menos



uno es m o tr iz -  d e sp lazan  c íc lic a m e n te  una cadena de a r r a s t r e  s i n f í n  ( l )  en l a  
que van in s e r t a s  o f i j a d a s  con p o s ib i l id a d  de g iro  c o p lan a rio  una s e r ie  de 
m oldes (2 ) de modo que é s to s  se m antienen siem pre en d is p o s ic ió n  h o r iz o n ta l ,  
independ ien tem en te  de l a  p o s ic ió n  de l a  cadena de a r r a s t r e  (1 ) .

E l t r e n  de a r r a s t r e  de m oldes o b je to  de l a  in v en c ió n  
d ispone una zona ( l a  i n f e r i o r ,  según re p re se n ta c ió n  de l a  f ig u r a  1) en l a  que 
l a  cadena de a r r a s t r e  (1) y m oldes (2) se d e sp lazan  lin e a lm e n te . D urante e s te  
r e c o r r id o ,  y p re v ia  re g u la c ió n  de l a  v e lo c id ad  de avance, t i e n e  lu g a r  e l  endu- 

¡ rec im ien to  de l a  e sc ay o la  en lo s  moldes dando lu g a r  a l a  fo rm ación  de l a  p ie -t; za a p a r t i r  de l a  escay o la  en masa. En consecuencia  lo s  moldes son cargados
! a l  in ic io  de e s te  tramo l i n e a l  y descargados a l  f i n a l  d e l mismo.

En una segunda zona de p aso , de e s ta  cadena de a r r a s  
t r e  (1 ) ,  l a  in v en c ió n  in c lu y e  una gran  bandeja  (4 ) en cuya agua co n ten id a  se 
sumergen a su paso lo s  moldes (2 ) .  En e l  i n t e r i o r  de e s ta  band e ja  e x is te n  unos 

¡ r o d i l lo s  de lim p ie z a  (5 ) que, do tados de m ovim iento, co n trib u y en  a la. lim p ie ­
za de lo s  moldes (2 )  que, una vez s a lid o s  de l a  b an d e ja  (4) e s tá n  en d is p o s i -  

; c ió n  de r e p e t i r  e l  c ic lo .
R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . -  T ren p a ra  lavado de moldes y form ación  de p ie z a s  
! de e sc ay o la , c a ra c te r iz a d o  porque, en una e s tru c tu ra -a rm a z ó n  monta según d i f e ­

r e n te s  p lano s de a c tu a c ió n  una s e r ie  de c o j in e t e s ,  a l  menos uno de e l lo s  cons- 
i t i t u i d o  en m c triz  p a ra  una cadena de a r r a s t r e  s o l id a r i a  desp lazab lem ente  a 
i to d o s lo s  c o j in e te s ,  que se c o n s t itu y e n  en g u iad o res  de a q u e lla .

2 . -  Tren para  lavado de m oldes y fo rm ación  de p ie z a s  
de e sc ay o la , según r e iv in d ic a c ió n  p rim era , c a ra c te r iz a d o  porque l a  c i ta d a  ca­
dena de a r r a s t r e  l l e v a  s o lid a r iz a d o s  espaciadam ente una s e r ie  de m oldes, en lo s  
que se endurecen l a s  p ie z a s  de e sc ay o la  a p a r t i r  de escayo la  en masa; d ichos 
moldes van p o s ib i l i t a d o s  de l i b r e  g iro  p la n a r io  re s p e c to  a l a  cadena de a r r a s ­
t r e ;  de modo que se m antienen siem pre en p o s ic ió n  h o r iz o n ta l .

3 . -  Tren p a ra  lavado de moldes y fo rm ación  de p ie z a s
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de e sc ay o la , según re iv in d ic a c io n e s  prim era y segunda, c a ra c te r iz a d o  porque 
in c lu y e  tam bién un?, am plia b an d e ja  en l a  que es sumergida l a  cadena de a r r a s ­
t r e  y moldes v a c ío s  que t r a n s p o r ta ,  v e r i f ic á n d o le  su lavado .

4 - -  T ren p a ra  lavado  de moldes y fo rm ación  de p ie z a s  
de e sc a y o la , según r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque, den tro  
de e s ta  bande ja  con agua se d ispone a l  menos un r o d i l lo  de lim p ie z a  que, en su  
ro ta c ió n , f r o ta n  lo s  moldes en e l  paso de l a  cadena, en o rden  a v e r i f i c a r  su 
lim p ie z a .

5 . -  TREN PARA LAVADO DE MOLDES Y FORMACION DE PIEZAS
DE ESCAYOLA.

T al como se ha d e s c r i to  en l a  p re se n te  memoria de 
c u a tro  h o jas  y sus p lano s anexos.

M adrid , 2 8 K3K! 1981
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