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La presente invencidn, en la que ha colaborado Don Friédrich -
JOCHIM, se refiere gl corte de hojas de vidrio, y en particular
de lunas pulidsas. |
Es sabido que la luna pulida puede presentar defectos de masa _
5em y de superficie, y que la fase final de fabricacion, denominada
"estimaoién", consis te en sefiglar estos defectos y marcarlos so-
bre la luna para preparar un corte juicioso de ésta.
Lia misidén del estimador consiste en obltener el mejor partido
de la lung trazando lineas de corte correspondientes g las dimen-
10.- siones deseadas, eliminando las partes que contengan defectos y
perdiendb el minimo posible de vidrio bueno en "recortes".
La invencidén tiene por objeto hacer automitico y racional
el trabgjo de corte que sigue al trazado de las lineas de corte.
Ban la practica actual, los grandes paneles de vidrio se des—
15.- plazan lentamente ante el estimador, rodando de pie sobre poleas.
El estimador inscribe con tizs sobre el panel de vidrio el plan
de corte. Hste es seguidamente efectugdo por el cortador que mar-
ca un trazo de dismente o moleta segin la linea de corte indicada  E
por el estimador y que rompe el panel segin este trazo.
20 .~ El procedimiento de la invencidn consiste en provocar auto-
méticamente el funcionamiento de un mecanismo de corte por medio
de las lineas de corte trazadas sobre el panel de vidrio.
Segun un modo de puesta en prictica de la invencibn, el es-
timador inscribe sobre el panel lineas de corte opaces que operan .. -
25.- sobre una célula fotoeldctrica provocando una variacidn dé corrieniﬁ
te que pone en marcha el aparato que marca el trazo de dismante |
o de moleta.
Segin otro modo de puesta en prictica de la invencién, las
lineas de corte estén formadas por medio de ung materia conduc-

30— tora de la electricidad y entran en contacto, en el curso del
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desplazemiento del panel, con lag bornas de un circuito eléc-

trico, cierran este circulto y ponen en marcha el mecanismo de

trazado de 1la marca de diamante o moleta. Las lineas de materig

conductora pueden estar constituidas por cintas de papel metali-
5, zado adhesivo.

Seglin otro modo de puesta en practica, las lineas de corte
pueden estar formadas por una materis ferromagnética a magnetismol
permanente gue opera por su campo magnético sobre un Srgano apro—'i*
piado que geciona el mecanismo de trazado.

10.- Un modo de ejecucidn mecanica del procedimiento consiste
en dar un relieve a las lineas de corte del panel y en poner en
marcha el dispositivo de trazado, de diamante o moieta, por con-
tacto de un dedo sobre dichas lineas en relieve.

Tl panel de vidrio asf marcado por el dispositivo, tal como

15,- un dizmante o moleta que rays el vidio, es llevado a unos rodi-
1llos rompedores que le dividen en elementos de las dimensiones
deseadas.

En lugar de efectuar el corte en linea recta, puede tambien
ser efectuado segin un contorno determinado, equipandc el dispo-

20+~ sitivo de trazado de la marca de diamante o de moleta con un pa-
trén conveniente.

Bs ventajoso transmitir directamente al puesto de control
de la produccidn, por ejemplo por telescritor, las dimensiones
de los cuadrados trazados sobre los paneles y permitir asi su

25.— regiagtro.

A continuacion se describe, simplemente a titulo de ejemplo,ii;
un dispositivo para la reslizacién del procedimiento segin la -
invencién. En esta desdripcién, se hace referencia gl dibujo

adjunto que muestra :

30 4= Fig. 1 un panel, mantenido verticalmente, que se desplaza
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sobre rocillos y que lleva las lfneas de corte :

Fige 2y una vista en planta de lg masa de irazado y del
dispositivo de rotura en elementos asi como del dispositivo para
subdividir cada uno de estos elementos en volumenes de dimensio-
nes comercigles;

Fig. 3, una vista en seccidn de la tabla de trezado segin
ITI-IIT, de la Fig. 2;

Fig. 4 una vista en seccion segin IV-I¥ de lg Fig. 33

Fig. 5 una vista en seccidn lomgitudinegl del dispositivo
de roturas;

Fig. 6 una vista en seccidn de perfil segin VI-VI de la
Fig. 2, del dispositivo para el traslado de los elementos del
transportador gl digpositivo de corte final = las dimensionses
comercigles.

La hoja de vidrio 1, movida por rodillos 2, desfila ver-
ticalmente ante el estimador que lleva a la hq%a liness verti-
cales y horizontales 3 ¥ 4. Las lineas verticales 3 dan la an~
chura de los elementos a cortar en el panel y las lineas 4 las
dimensiones de los voliumenes a obtener dentro de las dimensiones
comerciales. En la forma de ejecucidén considerada, estas lineas
son ejecutadas en un color opaco, o hien con cintas estrechas
peéédas; estas lineas desfilan ante una célula fotoeléctrica 0
alumbrada por una fuente luminosa. La modificacidén de la corrienu;ii
te de la célula al paso de las lineas opacas pone en marchg

el Gtil de corte. ;.

[SEE

La mesa de corte esta representada en planta sobre la Fig.Q.Q}
El panel de vidrio 1, provisto de las lineas 3 y 4 es arrastrado
de izquierda , derscha por los rodillos rotativos 5, puestos en
marcha después del cierre de un contacto eléctrico § por el pro-

pio panel. T1 puente de corte 7 puede ser, como se ha representaddf
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montado fijo con relacidén a la mesa. En tal caso es dispuesto

segin un angulo determinado de modo gue el drgano de corte eje-
cute una marca transversal al panel que seag perpendicular a los
bordes de la hoja. El puente, dispuesto entonces transversslmente ‘;
¥ perpendicular a los bordes longitudinales de la hoja, vodria ‘
ser montado de modo que sea arrastrado por el penel de vidrio du-  ;
rante el tiempo de trazado de la marca de corte.

En 1lp proximidad del borde del panel es prevista una célula
fotoeléctrica 8, asociada a una fuente luminosa 9 (Figs.3 y 4).
Al interceptar una linea 3 el rayo luminoso que choca con la cé-
lula, la corriente de la célulsa se modifica y el impulso que de -
ello resulta es comunicado a un circuito elécirico fetardado que
pone en marcha el dispositivo de corte 10 llevado por el puente
7. Bste dispositivo de corte es desplazado a velocidad uniforme
por medio de un motor 11 y correas o cadenas 12. Este dispositivo ff
lleva una ruleta de oorte 13 que desciende hasta entrar en contac— f
to con el vidrio por ejemplo por un dispositivo magnético 14, tan ;1
pronte el dispositivo de corte es puesto en movimiento. Al términor-
del corte, el mismo dispositivo magnético 14 vuelve a levantar la -
ruletz de corte y el motor 1l devuelve el drgeno de corte a su po-’ ;
gicién de origen. |

) Fl panel rgyado es llevado bajo los rodillos de rotura visi-
bles sobre la Fig. 5. Un rodillo 15 es diépuesto por encima del
penel de vidrio frente a un rodille 16 fijo, dispuesto por debajo,;ff
correspondiendo la separacidén de los dos rodillos gl espesor del
panel., De otra parte un rodillo 17 es montado sobre un elemento
oscilante 18. Estos diferentes rodillos cooperan a la rotura de
la hoja en linea recta de la raya; la carga del rodillo 17 sobre
la hoja de vidrio es tal en efecto que puede abrir los labios

de la raya trazade en el vidrio sin imponer por lo demés una sokre :.-
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carga peligrosa al panel de vidrio gracias a una desnivelacicn 5
entre le mesa de corte y el trammportador @ue sigue a ésta ﬁltimaqif
Los. elementos individuales la obtenidos después de la roturaé;'
son dirigidos sobre correas de caucho 20 montadas sobre pleas 19 |
5em que evacusn dichos elementos. Este transportador constitufdo por
estas correas arrastra los elemenios a una velocidad nés elevads
que aquella de que la hoja es enimada sobre la mesa de corte.
Sobre el lado del trensportador a correas 20 se encuentran
unos dispositivos para cortar los elementos lg en volimenes co-
10.~ mercigles j; uno dg estos dispositivos es vigible en la Fig. 2,
bien entendido que puede existir unsg pluralidasd. Sobre la Fig.
6 es representado en detalle un dispositivo pera el traslado de
log elementos de las correas de caucho 20 al dispositivé de corte
final. Sobre unos carriles 21 se despleza un equipo mévil 22 que
15.~ lleve unas ventosas 23 que descienden sobre el elemento de vidriofi
¥y que se pueden éleVar v desplazar por encima de lg mesa a rodi-
llos rotativos 24. Después de haber sido depositados sobre esta
mesa, los elementos son enceminados hacia un érgano de corte 25.
Al paso de las lineas 4 frente a una célula foto-eléctrica 26
20, - que coopera con una fuente luminosa 27, el movimienfo de avance
del elemento es interrumpido y el 6rgano de corte tal como la.mo-"t
leta 25 es desplazado sobre el vidrio. ElL dispositivo de corte
puede, por otro lado, ser realizgdo del mismo modp gue ha sido
descrito precedentemente para.dividir el panel 1 en elementqs
25.= individuales 18
Debe gquedar bien eﬁtendido que pueden utilizarse otros dis-
positivos para la puesta en prictica de la invencién. En efeoto,
se puede utilizar un dispositivo en el que las lineas de corte
son conductoras eléctricamente, o cintas métélioas 0 metalizadas,fﬁ'

30 o que cooperan con contactos destinados a cerrar un circuito
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eléctrico que pone en funcionamiento el di SDOSltLVO de cofte,

o incluso lineas de materia magnética o cintas magnéticas que
operan sobre los medios de puesta en funciongmiento del dis-
positivo de corte. Se puede ipualmente utilizar un dlSpOSl—‘ ;w
tivo en el que las lineas de corte estén en relieve y cooper

con un Organo palpador que, cuando pasa sobre estas lineas,
clerrs un circuito eléctrico que pone en funcionamiento el

dispogitivo de corte.

NO T4

Bn resumen, esta patente de invencién se contraerd a las
siguientes reivindicaciones

18,~ Procedimiento y dispositivo para el corte de hojas
de vidrio, caracterizados porque el primero consiste en llevar
sobre las hojas de vidrio lineas de corte utilizadas para po-
ner en marcha automdticamente el dispositivo trazador empleado,j; 
en particular una moleta, eventualmente un diamante.

28,- Procedimiento y dispositivo, segin la reivindicacidn
12, caracterizados porque conforme a dicho procedimiento las
lineas de corte son ejecutadas en color opaco y desfilan ante
un conjunto constitufdo por una célula fotoeléctrica y una
fuente lumlnosa, accionando dicha célula la puesta en marcha
éé un motor que asegura el funcionamiento del dispositivo
trazador.

38.- Procedimiento y dispositivo, segin las reivindica-
ciones 18 y 28, caracterizados porque segun el mencionado pro-
cedimiente las lineas de corte son ejecutadas en una materiag
eléctricamente conductora (pintura, metal, pepel metalizado)

v aseguran el contacto de un circuito eléctrico en conexidn
gon el motor que gcciona el dispositivo trazador.

48B,~ Procedimiento y dispositivo, segin las reivindicedores
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v 28, carscterizados porque segin dicho procedimiento, las

o

i

1

lineas de corte son ejecutadas en materia ferromagnética a mag-

e

netismo permahente y desfilan por la proximidad de un Srgano que
sufre la influencia del campo magnético y que estéd en cdnexion
con el motor que acciona el dispositivo tragzador.

5@.f Procedimiento y dispositivo, segun las_reivindioacionesif
12 a 48, caracterizados porque conforme al primero las lineas de R
corte son ejecutadas en relieve y desfilaen en contacto con un
palpo en conexidn con el motor que acciona el dispositivo traza~
dor;

62;- Procedimiento y dispositivo, segun las reivindicaéiones}"
12 a 58, caracterizados porque dicho dispositivo esté constituidoiﬁ
por una primera mesaktrazado de la hoja de vidrio y rotura de di- .
cha hoja en elementos ¥ una segunda mesa de trazado de los elemen}3
tos en volumenes de las dimensiones finales propuestas.

T8e= Procedimiento y dispositivo, segin las reivindicaoiones- f
le2 a 62, caracterizados porque lg primera mesa de trazado lleva
unos rodilloslrotativos para el desplézamiento de la hoja y un
§til trazador equipado con una moleta, eventuslmente un dismente,
montado sobre una guia, siendo accionados el desplazamiento del |
Util para entrar en contgsto con la hoja de vidrio y su movimientl;
para operar el corte, a partir de las lineas de corte.

82,- Procedimiento y dispositivo, segin las reivindicaciones
18 g 78, caracferizados porque la guia del util trazador esté
congtituida por una viga fija dispuesta obliouamente con relacién;ff
g la direccidn de avance de la hoja, siendo -desplazado el dtil
trazador a lo largo de dicha viga con un movimiento continuo me- ;h‘
diante un motor vy una correa, eventuglmente uns cadensa sin fin,
montada sobre poleas, eventualmente pifiones, gsolidariosg del bas—gl,

tidor que soporia la mesa.
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92,~ Procedimiento y dispositivo, segin las reivindicaciones .-
12 g 88 caracterizados porque la guia del til trazador es mévil

v

y estd constituida por una viga dispuesta parglelamente y trans- .

-versal a la hoja.

102.- Procedimiento y dispositivo, segln les reivindicaciomes: :

le g 98 caracterizados porque el Util trazador, tal como una mo-

lets, eventualmente un diamante, desciende para entrar en contac— ﬁi
to con la hoja de vidrio por un dispositivo magnético. 3

ll8.~ Procedimiento y dispositivo, segin las reivindicacio-
nes 12 a 109, caracterizados porque lg primera mesa de trazado
llevs eﬁ su extremo un dispositivo de rotura constituido esen-
cialmente por dos rodillos paralelos, dispuestos uno por encima
del otro entre lqs que vasa la hoja de vidrio, y por un rodillo
compresor montgdo sobre un brazo oscilante.

12&,~ Procedimiento j dispositivo, segun las reivindicacio-
nes 12 g 112, ceracterizados porque a continuacidn de la primera
mesa de trazado, unas correass, eventualmente un dispositivo ané-
logo, arrastran lds elementos cortados de la hoja con una vejo-
cidad superior a la de lg mercha de la hoja, de modo que los se-
pare unos de otros.

. 138.~ Procedimiento y dispositivo, segin las reivindicacio-
neg 12 g 122, caracterizados porque por encima de las correas
citadas, un equipo mévil que rueda sobre un pdriico, transversal
a la direccidn de desplazaniento de los_elementos y provisto de
un dispositivo elevador con ventosas, efectia ek traslado de los
elementos sobre la segunda mesa de corte, transversal a 1a,primeré;}

142,- Procedimiento y dispositivo, segin las reivindicacio- |

nes 12 a 1382, caracterizados porque la segunda mesa de corte

Lleva unos rodillos rotativos para el desplazamiento de los ele-

mentos y un Util trazador equipado con una moleta, eventualmente
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un diemante, montado sobre una viga fija, perpendicular a la
direccién de desplazemiento de los elementos, siendo sincroni-
zados lbs mandos del Util y de le moleta con la detenciln del
desplazamiento de cada elemento, efectisndose este detencibn
al paso de una linea, particularmente, de color opaco, frente
a una célula foteeléctrica.

158,~ "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL CORTE DE HOJAS
DE VIDRIO", segin quedan descritos y reivindicados en la prece-
dente memoria y nota reivindicatoria, que consian de'lo péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, © 3 JUN. 1960
COMPAGNIE DE SAINT-GOBAIN,
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