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La p resen te  invención, en l a  que ha colaborado Don F rie d rich  

JOCHIM, se r e f ie r e  a l co rte  de hojas de v id r io , y en p a r t ic u la r  
de lunas p u lid a s .

Es sabido que la  luna p u lid a  puede p re sen ta r  defectos de masa , 
y de s u p e r f ic ie , y que l a  fase f in a l  de fa b ricac ió n , denominada 
"estim ación", co n s is te  en señ a la r es to s  defectos y m arcarlos so­
bre l a  luna p ara  p reparar un co rte  ju ic io so  de é s ta .

La misión del estim ador oonsiste  en obtener e l mejor p artid o  
de l a  lu n a  trazando lin e a s  de co rte  correspondien tes a la s  dimen­
siones deseadas, eliminando la s  p a r te s  que contengan defectos y 
perdiendo e l  mínimo p o sib le  de v id rio  bueno en " re c o rte s" .

La invención tie n e  por ob jeto  hacer automático y rac io n a l 
e l  tra b a jo  de co rte  que sigue a l  trazado de la s  lín e a s  de c o r te .

En l a  p rá c t ic a  a c tu a l, lo s  grandes paneles de v id rio  se des­
plazan lentam ente an te e l  estim ador, rodando de p ie  sobre p o leas.
El estim ador in sc rib e  con t i z a  sobre e l panel de v id rio  e l  p lan  
de c o r te . Este es seguidamente efectuado por e l  co rtador que mar­
ca un trazo  de diamante o m oleta según l a  l ín e a  de co rte  ind icada . 
por e l  estim ador y que rompe e l  panel según e s te  tra z o .

El procedim iento de l a  invención co n siste  en provocar auto­
máticamente e l funcionamiento de un mecanismo de co rte  por medio 
de la s  lín e a s  de co rte  trazadas sobre e l panel de v id r io .

Según un modo de puesta  en p rá c t ic a  de l a  invención, e l es- ,
tim ador in sc rib e  sobre e l  panel l ín e a s  de co rte  opacas que operan 
sobre una c é lu la  f o to e lé c t r ic a  provocando una v ariac ió n  de oorrien,'. - 
t e  que pone en marcha e l  aparato que marca e l trazo  de diamante 
o de m oleta.

Según o tro  modo de puesta  en p rá c t ic a  de l a  invención, la s  
l in e a s  de co rte  es tán  formadas por medio de una m ateria  conduc- 
to ra  de l a  e le c tr ic id a d  y en tran  en co n tac to , en e l  curso del
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^desplazam iento del pane l, con la s  bomas de un c irc u ito  e léc­
t r i c o ,  c ie rra n  e s te  c irc u ito  y ponen en marcha e l mecanismo de 
trazado de l a  marca de diamante o m oleta. Las l in e a s  de m ate ria  
conductora pueden e s ta r  c o n s titu id a s  por c in ta s  de papel m eta li­
zado adhesivo.

Según o tro  modo de p u esta  en p rá c t ic a , la s  l ín e a s  de co rte  
pueden e s ta r  formadas por una m ateria  íerrom agnética  a magnetismo 
permanente que opera por su campo magnético sobre un árgano apro­
piado que acciona e l  mecanismo de trazado .

Un modo de ejecución  mecánica del procedim iento co n siste  
en dar un re l ie v e  a la s  lín e a s  de co rte  del panel y en poner en 
marcha a l d isp o s itiv o  de trazado , de diamante o m oleta, por con­
tac to  de un dedo sobre dichas lin e a s  en re l ie v e .

SI panel de v id rio  a s i  marcado por e l d is p o s it iv o , t a l  como 
un diamante o m oleta que ray a  e l  v id io , es llevado  a unos ro d i­
l lo s  rompedores que le  div iden en elementos de la s  dimensiones 
deseadas.

En lugar de e fec tu a r e l  corte en l ín e a  r e c ta ,  puede también 
s e r  efectuado según un contorno determ inado, equipando e l dispo­
s i t iv o  de trazado de l a  marca de diamante o de m oleta con ün pa­
tró n  conveniente.

Es ventajoso  tra n s m itir  directam ente a l puesto de co n tro l 
de l a  producción, por ejemplo por t e l e s o r i to r ,  la s  dimensiones 
de lo s  cuadrados trazados sobre lo s paneles y p e rm itir  a s í  su 
r e g is t r o .

A continuación se d esc rib e , simplemente a t í t u lo  de ejemplo, 
un d isp o s itiv o  p ara  l a  re a liz a c ió n  del procedim iento según l a  
invención. En e s ta  d escrip c ión , se hace re fe re n c ia  a l  dibujo 
adjunto que m uestra :

3 0 .- F ig . 1 un p an e l, mantenido v ertic a lm en te , que se desp laza
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sobre ro d i l lo s  y que l le v a  la s  l ín e a s  de co rte  :

F ig . 2, una v i s ta  en p la n ta  de l a  masa de trazado y del 
d isp o s itiv o  de ro tu ra  en elementos a s í  como del d isp o s itiv o  para
su b d iv id ir  cada uno de estos elementos en volúmenes de dimensio­
nes com erciales;

F ig. 3 , una v i s ta  en sección de l a  ta b la  de trazado según 
111- 1 1 1 , de l a  F ig . 2;

F ig . 4 una v is ta  en sección según IV-IV de l a  F ig . 3;
F ig . 5 una v i s ta  en sección lo n g itu d in a l del d isp o s itiv o  

de ro tu ra ;
F ig . 6 una v i s ta  en sección de p e r f i l  según VI-VI de l a  

F ig . 2, del d isp o s itiv o  p ara  e l tra s la d o  de lo s  elementos del 
tran sp o rtad o r a l d isp o s itiv o  de co rte  f in a l  a la s  dimensiones 
com erciales.

La h o ja  de v id rio  1 * movida por ro d i l lo s  2, d e s f i la  ver­
tica lm en te  ante e l estim ador que l le v a  a la  ho^a l in e a s  v e r t i ­
ca le s  y h o rizo n ta le s  J5 y Las l ín e a s  v e r t ic a le s  ji dan l a  an­
chura de lo s  elementos a c o r ta r  en e l  panel y la s  lín e a s  4 l a s  
dimensiones de lo s  volúmenes a ob tener dentro de la s  dimensiones 
com erciales. En l a  forma de ejecución considerada, e s ta s  lín e a s  
son e jecu tadas en un co lo r opaco, o bien, con c in ta s  es trech as 
pegadas; e s ta s  l ín e a s  d e s f ila n  ante una c é lu la  f o to e lé c tr ic a  
alumbrada por una fuen te lum inosa. La m odificación de l a  co rrien ­
te  de l a  c é lu la  a l paso de la s  lín e a s  opacas pone en marcha 
e l ú t i l  de c o r te .

La mesa de co rte  e s tá  rep resen tad a  en p la n ta  sobre l a  F ig .2. 
El panel de v id rio  1 , p ro v isto  de la s  l ín e a s  ^ y 4 es a rras trad o  
de izq u ie rd a  o derecha por lo s  ro d i l lo s  ro ta t iv o s  _5, puestos en 
marcha después del c ie r r e  de un contacto  e lé c tr ic o  6 por e l pro­
pio pane l. El puente de co rte  7 puede s e r , como se ha representado



, 5 .-

10.-

1 5 .-

20. -

2 5 .-

30 .-

montado f i j o  con re la c ió n  a l a  mesa. En t a l  caso es d ispuesto  
según un ángulo determinado de modo que e l órgano de co rte  e je ­
cu te una marca tra n sv e rsa l a l panel que sea p erpend icu lar a lo s  
bordes de l a  ho ja . El puente, d ispuesto  entonces transversal-m ente 
y perp en d icu lar a lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de l a  h o ja , podría  
se r  montado de modo que sea a rras trad o  por e l  panel de v id rio  du­
ra n te  e l tiempo de trazado de l a  marca de c o rte .

En l a  proximidad del borde del panel es p re v is ta  una c é lu la  
fo to e lé c tr ic a  8, asociada a una fuente lum inosa 9 (F ig s .3 y 4) .
Al in te rc e p ta r  una l in e a  ^  e l  rayo luminoso que choca con la  cé­
lu la ,  la, c o rr ie n te  de l a  c é lu la  se m odifica y e l  impulso que de 
e l lo  r e s u l ta  es comunicado a un c irc u ito  e lé c tr ic o  re tardado  que 
pone en marcha e l d isp o s itiv o  de co rte  10 llevado  por e l puente 
7. Este d isp o sitiv o  de co rte  es desplazado a velocidad uniforme 
por medio de un motor 11 y co rreas o cadenas 12. E ste  d isp o sitiv o  
l le v a  una r u le ta  de oorte  1]5 que desciende h a s ta  e n tra r  en contac- - 
to  con e l v id rio  por ejemplo por un d isp o s itiv o  magnético 14, tan  
pronto e l d isp o s itiv o  de corte  es puesto en movimiento. Al término^... 
del c o r te , e l mismo d isp o sitiv o  magnétioo 14 vuelve a le v a n ta r  l a  
r u le ta  de co rte  y e l  motor 11  devuelve e l órgano de corte  a su po- i', 
s ic ió n  de o rigen .

El panel rayado es llevado bajo lo s  ro d i l lo s  de ro tu ra  v i s i -  
b les  sobre l a  F ig . 5. Un ro d il lo  15 es d ispuesto  por encima del 
panel de v id rio  f re n te  a un ro d i l lo  16 f i j o ,  d ispuesto  por debajo, 
correspondiendo l a  separación de lo s  dos ro d i l lo s  a l espesor del . 
pan e l. De o tra  p a r te  un ro d il lo  17 es montado sobre un elemento 
o sc ila n te  18. Estos d ife re n te s  ro d i l lo s  cooperan a l a  ro tu ra  de 
l a  h o ja  en l ín e a  r e c ta  de l a  raya; l a  carga del ro d i l lo  17 sobre 
l a  h o ja  de v id rio  es t a l  en efecto  que puede a b r i r  lo s  lab io s 
de l a  raya tra zad a  en e l v id rio  s in  imponer por lo  demás una sobre
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carga p e lig ro sa  a l panel de v id rio  g rac ia s  a una desn ivelación  
en tre  l a  mesa de co rte  y e l tran sp o rtad o r que sigue a e s ta  ú ltim a

Los. elementos in d iv id u a les  l a  obtenidos después de l a  ro tu ra  
son d ir ig id o s  sobre correas de caucho 20 montadas sobre pie as M 
que evacúan dichos elementos. E ste tran sp o rtad o r co n stitu id o  por 
e s ta s  co rreas a r r a s t r a  lo s  elementos a una velocidad más elevada 
que aq ue lla  de que la  ho ja es animada sobre l a  mesa de c o rte .

Sobre e l lado del tran sp o rtad o r a co rreas 20 se encuentran 
unos d isp o s itiv o s  para c o r ta r  lo s  elementos l a  en volúmenes co­
m erciales ; uno de es to s  d isp o s itiv o s  es v is ib le  en l a  F ig . 2, 
bien entendido que puede e x i s t i r  una p lu ra lid a d . Sobre l a  F ig .
6 es represen tado  en d e ta lle  un d isp o sitiv o  para e l tra s la d o  de 
lo s  elementos de la s  correas de caucho 20 a l d isp o sitiv o  de co rte  
f in a l .  Sobre unos c a r r i le s  21 se desp laza un equipo móvil 22 que 
l le v a  unas ventosas 23, que descienden sobre e l  elemento de v id rio  
y que se pueden e le v a r y desp lazar por encima de l a  mesa a ro d i­
l lo s  ro ta t iv o s  24. Después de haber sido depositados sobre e s ta  
mesa, lo s  elementos son encaminados h ac ia  un órgano de co rte  25. 
Al paso de la s  l ín e a s  4 f re n te  a una cé lu la  fo to - e lé c t r ic a  26 
que coopera con una fuen te luminosa 27, e l movimiento de avance 
del elemento es interrum pido y e l órgano de co rte  t a l  como l a  mo­
l e t a  2_5 es desplazado sobre e l  v id r io . EL d isp o s itiv o  de co rte  
puede, por o tro  lad o , se r  re a liz ad o  del mismo modo que ha sido 
d e sc r ito  precedentem ente p a ra  d iv id ir  e l  panel 1  en elemente^ 
in d iv id u a le s  13

Debe quedar bien entendido que pueden u t i l i z a r s e  o tro s  d is­
p o s itiv o s  para  l a  p u es ta  en p rá c t ic a  de la  invención . En e fe c to , 
se puede u t i l i z a r  un d isp o sitiv o  en e l que la s  lín e a s  de co rte  
son conductoras e léc tricam en te , o c in ta s  m etá licas o m eta lizadas, 
que cooperan con con tactos destinados a c e rra r  un c irc u ito
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e lé c tr ic o  que pone en funcionamiento e l  d isp o s itiv o  de c o rte , 
o incluso  l ín e a s  de m ateria  m agnética o c in ta s  m agnéticas que , 
operan sobre lo s  medios de p u es ta  en funcionamiento del d is ­
p o s itiv o  de c o rte . Se puede igualmente u t i l i z a r  un d isp o si­
tiv o  en e l que la s  lín e a s  de co rte  están  en re lie v e  y cooperan 
con un órgano palpador que, cuando pasa sobre e s ta s  l ín e a s , 
c ie r r a  un c irc u ito  e lé c tr ic o  que pone en funcionamiento e l 
d isp o s itiv o  de c o rte .

N O T A
En resumen, e s ta  p a ten te  de invención se co n trae rá  a la s  < 

s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es  :
1 3 .-  Procedim iento y d isp o s itiv o  para e l  co rte  de hojas 

de v id r io , ca rac te rizad o s  porque e l.p rim ero  co n s is te  en l le v a r
sobre la s  ho jas de v id rio  l ín e a s  de co rte  u t i l iz a d a s  p ara  po- " 
ner en marcha automáticamente e l d isp o s itiv o  trazado r empleado, 
en p a r t ic u la r  una m oleta, eventualm ente un diamante.

2&.- Procedim iento y d isp o s itiv o , según l a  re iv in d ic ac ió n  \ 
13, ca rac te rizad o s  porque conforme a dicho procedim iento la s  
l in e a s  de co rte  son e jecu tadas en co lo r opaco y d e s f ila n  ante 
un conjunto co n s titu id o  por una c é lu la  f o to e lé c t r ic a  y una 
fuen te lum inosa, accionando dicha c é lu la  l a  p u es ta  en marcha 
de un motor que asegura e l funcionamiento del d isp o s itiv o  
tra za d o r.

3 3 .-  Procedim iento y d isp o s it iv o , según la s  re iv in d ic a ­
ciones 13 y 23, ca rac te rizad o s porque según e l mencionado pro- . 
cedimiento la s  l ín e a s  de corte  son e jecu tadas en una m ateria  
e léc tricam en te  conductora (p in tu ra , m etal, papel m etalizado) 
y aseguran e l  contacto  de un c irc u ito  e lé c tr ic o  en conexión 
con e l motor que acciona e l  d isp o s itiv o  tra zad o r. t í

4 3 ,- Procedim iento y d isp o s itiv o , según las. r  e iv in  di Daciones.//'''3 0 .-
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13 y 23, ca rac te rizad o s  porque según dicho procedim iento, la s  . ' 
l ín e a s  de co rte  son e jecu tadas en m ateria  ferrom agnética a mag­
netismo permanente y d e s f ila n  por l a  proximidad de un órgano que 7 ; 
su fre  l a  in f lu e n c ia  del campo magnésico y que e s tá  en conexión 
con e l  motor que acciona e l d isp o s itiv o  tra zad o r.

53 .- Procedim iento y d isp o s it iv o , según la s  re iv in d icac io n es  . 
IB a 43, ca rac te rizad o s porque conforme al primero la s  l ín e a s  de 
co rte  son e jecu tadas en re lie v e  y d e s f ila n  en contacto con un 
palpo en conexión con e l motor que acciona e l d isp o s itiv o  tra z a ­
dor.

6B.- Procedim iento y d isp o s it iv o , según la s  re iv in d icac io n es  
13 a 53, ca rac te rizad o s  porque dicho d isp o s itiv o  e s tá  co n s titu id o  
por una prim era mesadetrazado de l a  ho ja  de v id rio  y ro tu ra  de d i­
cha h o ja  en elementos y una segunda mesa de trazado de lo s  elemen 
to s en volúmenes de la s  dimensiones f in a le s  p ro p uestas.

73 .- Procedim iento y d isp o s it iv o , según la s  re iv in d ic ac io n e s  - 
13 a 63, ca rac te rizad o s porque l a  prim era mesa de trazado l le v a  
unos ro d i l lo s  ro ta t iv o s  p ara  e l  desplazam iento de l a  ho ja y un 
ú t i l  trazad o r equipado con una m oleta, eventualmente un diam ante, ' 
montado sobre una g u ía , siendo accionados e l desplazamiento del .1 
ú t i l  p ara  e n tra r  en contacto con l a  h o ja  de v id rio  y su m ovimient'.. 
p a ra  operar e l  c o r te , a p a r t i r  de la s  lín e a s  de c o r te . - '

8 3 .- Procedim iento y d isp o s itiv o , según la s  re iv in d icac io n es  . 
13 a 73, ca rac te rizad o s porque l a  guía del ú t i l  .trazador e s tá  
c o n s ti tu id a  por una v iga f i j a  d isp u esta  oblicuamente con re la c ió n  
a l a  d irecc ión  de avance de l a  h o ja , siendo desplazado e l ú t i l  
trazad o r a lo  largo  de dicha v iga  con un movimiento continuo me- . 
d ian te  un motor y una co rrea , eventualmente una cadena s in  f in ,  
montada sobre p o lea s , eventualmente p iñones, s o l id a r io s  del b a s - ;. 
t id o r  que so p o rta  l a  mesa.
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c¡3.- Procedim iento y d isp o s it iv o , según la s  re iv in d icac io n es  ; 
18 a 8& ca ra c te rizad o s  porque l a  gu ía  del ú t i l  tra zad o r es móvil 
y e s tá  c o n s ti tu id a  por una v iga d isp u es ta  paralelam ente y t ra n s -  - , 
v e rs a l  a l a  h o ja . * ..

10 3 .- Procedim iento y d isp o s itiv o , según la s  re iv ind icaciones .; 
1§ a 9& ca ra c te rizad o s  porque e l ú t i l  tra z a d o r , t a l  como una mo­
l e t a ,  eventualmente un diamante, desciende p a ra  e n tra r  en contac- 
to  con l a  h o ja  de v id rio  por un d isp o s itiv o  magnético.

118 .- Procedim iento y d isp o s itiv o , según la s  re iv in d ic a c io ­
nes 18 a 108, ca rac te rizad o s  porque l a  prim era mesa de trazado 
l le v a  en su extremo un d isp o s itiv o  de ro tu ra  co n s titu id o  esen­
cialm ente por dos ro d i l lo s  p a ra le lo s , d ispuestos uno por encima 
del o tro  en tre  lo s  que pasa l a  ho ja  de v id r io , y por un ro d i l lo  
compresor montado sobre un brazo o sc ila n te .

12 S.- Procedim iento y d isp o s it iv o , según la s  re iv in d ic a c io ­
nes 18 a 118, ca rac te rizad o s  porque a continuación de la  prim era 
mesa de trazado , unas co rreas , eventualmente un d isp o s itiv o  aná­
logo, a r ra s tra n  lo s  elementos cortados de l a  ho ja  con una velo­
cidad superio r a l a  de l a  marcha de l a  h o ja , de modo que lo s  se­
pare unos de o tro s .

. 138 .- Procedim iento y d isp o s itiv o , según la s  re iv in d ic a c io ­
nes 18 a 128, ca rac te rizad o s porque por encima de la s  co rreas 
c i ta d a s , un equipo móvil que rueda sobre un p ó r tic o , tra n sv e rsa l 
a l a  d irecc ió n  de desplazam iento de lo s  elementos y p ro v is to  de 
un d isp o s itiv o  elevador con ven tosas, e fec tú a  e t  tra s la d o  de lo s  
elementos sobre l a  segunda mesa de c o rte , t ra n s v e rs a l a la. primera. .

148. -  Procedim iento y d isp o s it iv o , según la s  re iv in d ic a c io ­
nes 18 a 138, ca rac te rizad o s  porque l a  segunda mesa de co rte  
l l e v a  unos ro d i l lo s  ro ta tiv o s  para e l desplazam iento de lo s  e le ­
mentos y un ú t i l  tra zad o r equipado con una m oleta, eventualm ente '
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un diamante, montado sobre una v iga  f i j a ,  perpend icu lar a l a  
d irecc ión  de desplazam iento de lo s  elem entos, siendo s in c ro n i­
zados lo s mandos del ú t i l  y de l a  m oleta con l a  detención del 
desplazam iento de cada elemento, efectuándose e s ta  detención 
a l paso de una l in e a , p articu la rm en te , de co lo r opaco, fre n te  
a una c é lu la  fo to e lé c tr ic a .

1 5 ^ .- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL CORTE DE HOJAS 
DE VIDRIO", según quedan d e sc r ito s  y re iv in d icad o s en l a  prece­
dente memoria y no ta  r e iv in d ic a to r ía ,  que constan de 10 páginas 
mecanografiadas y d ibujos ad juntos.

Madrid' ! 3 JUN. 1960
COMPáGNíE DE EAJNT-GOBAÍN,
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