PATENTE DE INVENCION
que por yainte afios, paﬁa Hspafia y sus Posesiones, se solicita'a‘
favor de DON JULIAN CRESPO AVILA, Licenciado en Ciencias Qufmicas,
de nacionalidad espafiols, residente en SEVILLA (msPAflX), calle

Aceltuno, 8, por: "PROCEDIMIENTO PARA EL APRESTO DELHTILADO EN BOBI-
NAS CRUZADAS". '

Memoria Descriptiva

Son bien sabidas 1as»dificul§ades que existen para el
apresto del hilado, espedalmente de algodén, en le forma de bobi-
nas cruzadas o conos y al objeto de conseguir un prooedimiento que
reuna las debidas condiciones de rapidez, economfa y positiva efi-
cacla se han hecho detenidos estudies y prolijos ensayos y como cone o
secuencia de ellos se ha llegado a conseguir un procedimiento Qua en
ia prdctica proporciona a los hilados el apresto necesario pasra su
ulterior aplicacién. ‘

Ias bobinas o conos una vez tintados de la manera usual
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y conveniente a la clase de colorante empleado y lavadas con aéuamh
fria se procede péra darle el apresto deseado de la maners que a
continuacién se detalla y que constituye el procedimiento objeto
de la presente invencién.

Mediante la utilizacidn'de cualquiarande los modelos de
los aparatos empleados para tintar en boblnas cruzadas o conos se
someﬁen, colocadas en su portabobinas, en un bafio con agua a la
temperatura de 40/45¢0, adicionéndola un suavizante de tipo anio-
nico qua,préviamante ha sido disuelto en pequefla cantided de agua
caligntes una vez ﬁranscurridos diez minutos aproximadamente de
estar sometidas a la circulsciédn en el bafic se procede a afadir
en ol mismo, sin interrupcidn qurante media hora, una dispersién
que contiene almidén, féoulas y resinas sintéticas, aisladas o con=
juntamente, continuando el tratamiento durante unos cinco a diez

minutos mfs. A continuacién se tira el 1fguido existente y se pro-

cede 8l desarrollo delvapresto, el cual se realiza en un bafio pre-

parado con agua y oloruro sédico 7 a una temperatura de 80/100°C,
haciendolo circular durante unocs disz minutos, pasados los cuales
se procede a vacliar este bafio para efectuar el lavado de las bobiw
nas en un bafio nuavo de agua, cloruro sédico y un antiseptico, mane
tenian@ose la circulacién durante cinco'minutos aproximadamente.

Una vez efectuado el proceSO descrito anteriormehte Se
sacan las bobinas del portamétaria s¢ centrifugan y somete el hilo
al cepillédo en las bobinadoras especiales preparadas a tal fin v
por dltimo se le someten a un completo secado en secaderos corrien;
tes de los gque existen en el marcado,

Esta patente puede sufrir modificaciones siempre que no
alteren la esenclalidad del invento.

REI VINDICACI ONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencién. la .propieded y
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explotacidn exclusivas de: ' 2 5 85 g 73‘%&
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l,~ Procedimlento para el apresto del hilado en bobinas cruzadas,
caracterizado porque mediante la utilizacién de cualquiera de los
modelos de los aparétos empleados para tintas gn bobinas cruzadas

0 conos se someten, colocadas en su portabobinas, en un bafio con
agua a la temperatura de 40/45C, adiciondndole un suavizante de
tipb anionico que previamente ha sido disuelto en pequefia cantidad
de agua caliente, una vez transourrido diez minutos aproximadamente
dé estar sometidas a la ciroculacidn en el bafioc se¢ procede a afiadir
en el mismo, sin interrupcién durante media hora, una dispersi6n
que contiene almidén, féoulss y resinas sintéticas, aisladas o ocon-
juntamente, continuando el tratamiento durante unos oinco a diez
minutos mf{s. A continuacién sa procede a vaciar el liquido existen-
te y se procede al desarrollo del apresto, el cual se realiza en un
bafio preparado con agua y cloruro sédico y a una temperatura de
80/1002C, haciendolo circular durante unos diez minutos, pasados
los cuéles S8e procede & vacliar este bafio para efectuar el4lévado
de las bobinas en un bafio nuevo de agua, cloruro sédico y un anti-
septico, manteniéndose la circulacién durante cinco minutos aproxima-
damente.

24~ Procedimiento para el apresto del hilado en bobinas cruzadas,
seglin reivindicecidén 12,caracterizado pbrque Se sacan las bobinas
del portamateria, se centrifugen y se someten el hilo al cepillado
eh las bobinadoras especiales preparadas a tel fin y por dltimo se
les someten a un completo secado.

"PROCEDDJIIIII\ITO PARA EL APRESTO DEL HILADO EN BOBINAS CRUZADAS".

Consta la presente memorila desoriptiva de tres hojas

numeradas y mecanografiadas en una _sola cara.
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