
A? d!n 'i' E¡ l't '.h' dll

25S59r E

I N V E N C I O  í'.¡

a favor ue lEDUldRInL- iSKí'-PAR, S. A ., entidad española,

domiciliada en Barcelona, caLle Bartrina, 74-76, por

"FROGEDIrHRnúO P.Bln íáFlJdGlCr DE 

EO.íii.íE c Oí.eL'E j -tLi I  Dun 0UEdlu.j í̂ELwLlOO'O ,

L'¡ ni 0̂ JCd'MÍ3

iíEí-DlilA DEOOElí' 'TuVA

La presente invencida &e in fie re  a un procedi­

miento (test maño a garantizar la  f i j  acida indisoluble 

de las conocidas placas 'de íden tificacidn  que se u t i l i ­

cen. en toda clase de máquinas y aparatos y que contienen 

corrí sutemente la  marca, indi caeioi-es de uso,, caracterfs- 

ticas y datos análogos, gracias a cayo proceaimis-tto es 

posible rea liza r  dic^a fija c ión  forma sencilla , sin 

recurrir u los medios usuales.

- Hasta el prese-te, la  fi.jncidn de michas placas

se lle va  a cabo mediante to rn illo s  o análogos, que atra-



1

15,

20.

25.

viesen por o r if ic io s  previstos tanto en la  placa a i'i j si* 

cono ai e l cuerpo de la  máquina o aparato a que debe ;

aplicarse. Cono es natural, este s isea n  de f ija c ió n  :

implica siempre l a  alteración de la  integridad del cuer­

po de aquella máquina o apar-ato, lo que puede perjudicar­

lo notablemente, especíalmaite cuando, por ej a ^ lo , se 

tra ta  de aporatos que deben estar expuestos a presid í ia -  y

terna, pues por los  o r if ic io s  que necesariamente deben ;'

presentarse, pueden originarse fácil^ igrte fugas.

Por otra  parte, la  disposición de elementos ex- l

traños a la  propia pía quita representa siempre un engo­

rro para la  colocación y no'..puede garantizarse nunca e l s

que no pueda haberse llegado a cambiar la  placa de i  den- i

m i'i c ación. 1

El procedimiento objeto de la  invención sol ven- !-.

ta por completo los  aludidos inconvenientes, proporcio- r.

nando un medio rápido, seguro y e fic ien te  de fija c ió n

de acuellas placas, precisando tan sólo e l taladrado de ['
i'"

las mismas pero sin necesidad de recu rrir a to rn illo s  1
"  ' }.-r
iij. s indi ares.

Di cho p ro oedimien to con siste es enci alm ai te ei p

u artir  para la  fija c ió n  de un remache del propio metal 

cue constituya e l  cuerpo metálico de la  máquina o opa- 

va! o a que deba aplicarse la  placa, o susceptible de 

soldarse con e l mismo por electrofusión , cuyo remache 

se dispone, una veo adosada la  placa sobre aquel cuerpo, 

a través de un o r i f ic io  practicado en la  placa y en con­

tacto con la  superficie de dicho cuerpo, o olocando a



continuación el conjunto entre los electrodos de una Má­

quina -le soldadura por puntas, nenian ce la  cual se lleva 

a cabo la  electrofusidu ¿e aquel remache sobre el cuerpo

c íta lo .

5. De acuerdo con un objeto de nicho procedimiento,

el remache en cuestión se Jota de una pequeña espida o 

pivote saliente en su cara de adoSarniento, que constitui­

rá el elemento de fusión propiamente dicho para la so l­

dadura ,

10, Para te jor comprensión de cuanto queda expuesto

ee acompaña un dibujo en el que, esquatiáticamente y tan 

sólo a títu lo  d.e ejemplo, se representa un caso práctico 

de realización del procedimiento indicado.

En dicho dibujo, la  figura 1 es una vista en sec- 

15. cid'i lon,dtudinal de un de so ieoe de los elementos propios 

que inte ¿irán e 1 procedimiento; la  figura 2 corresponde 

a un detalle del sector de soldadura en el momento ue 

realizarse la  misma; y la  figura 3 es un detalle análogo 

después de soldado e l conjunto.

PO De acuerdo con el procedimiento objeto de la  in-

" vención, la plaquita de identificación -1-, provista de 

los correspondientes taladros de fijación -2-, se suje­

ta al cuerpo -3- de la  máquina o aparato a que vaya des­

tinada, mediante un remache -d-, de metal idóneo para 

25. ser electro sol dado con el del cuerpo -3-.

Dicho remache se cota en su cara de adosandsnto . 

de una pequeña espiga o pivote saliente -5-, por el que 

se apoya sobre aquel cuerpo -3-, disponiéndose luego el



entre lo s  electrodos -6-7- de una máquina de 

soldanuna ñor a lta  frecuencia, de forma ta l que, a l pa- 

sur i,g_ corríonL.e por dichos electrodos -6-7-, se pro­

ducirá la  electrofusidu de aquel pivote -6 - y la  solda­

dura del remache al cuerpo -3-, ta l como se representa 

teóricamente en la  figu ra  3.

Como puede verse, la  rea lización  del proceso 

descrito no implica ninguna d ificu ltad  y, en cambio, 

representa una serie  ¿e ventajas respecto a los sistemas 

seguidos hasta el presente:

a ) no es necesario hacer taladro alguno en el 

cuerpo de la  máquina o aparato a que se aplique;

b) en cuerpos expuestos a presida in terior no se 

corre el riesgo de que se produzcan fugas;

c ) msyor rspidez de colocación;

d) mejor presentación y acabado;

e ) seguridad absoluta en la  fi ja c ió n ; y

1*) garantía absoluta de la  ina lterab ilidad  de 

las placas fijad as , lo que im plicaría una rocura comple­

ta  de los re. .senes.

geráa indepaiéientes del objeto de la  invención 

los materiales de que están constituidos lo s  remchses, 

tino de placas a f i j a r  y, en general, todos cuartos de- 

tsl les .accesorios puedan presentarse, siempre que no apar­

ten a l conjunto de su esencial!dad.



Je reiv ind ica  como objeto de la  presente potente 

¿e invención:

1. Procedimiento para la  fija c ión  de picas indi-* 

c ado ras sobre cuales quiera cuerpos metálicos, que consis­

te  esencialmente en partir para e llo  de remaches m etáli­

cos, de un material susceptible ¿e soldarse por e lec tro - 

fusión con el metal del cuerpo de la  máquina o aparato 

a que deba aplicarse la  placa, cuyos remaches se dispo­

nen adosados a dicho cuerpo a través de los oportunos 

o r if ic io s  practicados en la  placa a f i j a r ,  colocándose 

a continuación e l conjunto, por la  zona de dichos rema­

ches, entre los electrodos de una máquina de soldadura 

por puntos, mediante la  cual se rea liza rá  la  fusión de 

dichos remaches y su solidaria ación indisoluble con la  

superfic ie del cuerpo de la  máquina o aparato, retenien­

do la  placa citada.

" 3 . Procedimiento para la  fija c ió n  de placas in­

di canoras sobre cualesquiera cuerpos metálicos, se&ón la  

reivindicación anterior, que se caracteriza por el hecho 

ce que los  remaches se dotan de un pegueho pivote o es­

piga saliente en la  cara do ado semiento a l cuerpo de la  

máquina o aparato, cuyo pivote determinará e l e l atento 

propiamente fuñ ióle y de sol-ranura con la  superficie 

de dicho cuerpo.

S. Procedimiaito para la  fi ja c ió n  de placas ind i-



cadoms sob;pe cu aleaquiei*a cuerpos a ¡etílicos.

Le. pponente menoría descriptiva consta de seis 

hojas fo liadas, escoltas a máquina por una sola cara. 

Barcelona, a 25 de msyo ¿e 1960.

Ibhü'jTRLtL L¿Ba-P¿R, 3. Á.

,J'. PONT!
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