MEMORIA DESCRIPTIVA
DE

UN PRIMER CERTIFICADO DE ADICION, EN BSPANA, A FAVOR
DE COMPAGNIE DE SAINT GOBAIN, DE NACIONALIDAD FRANCESA,
RESIDENTE EN NEUILLY-SUR-SEINE (FRANCIA), 62, boulevard

Victor Hugo.
sobre:

"@EJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL
Ne 249.995, sobre "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL CAM-
BIO AUTOMATICO DE BOBINAS PARA TA FABRICACION DE HILOS TEX-
TILES, EN PARTICULAR HIT,0S DE FIBRAS D& VIDRIO.
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La presente invencidn tiene por obdjeto un digpositiﬁd pur—
feccionado para la realizacidén del procedimiento segin la patentef‘
principel, prooedimiento que consiste en que el bobingdo es rea~
lizedo sobre bobinazs susceptibles de desplazarse transversalmente
al hilo de modo que ung bobina vacia viene a ocupar el sitio de
la bobina que acabs de ser llenada, enrolléndose el hilo sobre
esta Ultime sin que haya cesado.de ocupar la misma posicifén me-
dia que ocupgba durante el lleﬁado de la bobina precedente.

Bl dispositivo segim Iia presente invencidn, de realizaciéh
particularmente simple y de funciongmiento seguro, lleva un sis-
tema de blela-manivela que asegura automiticamente, en el momento' 
dei cembio de bobinas, por un iado el desplazamiento del soporte
de las éanillas, v por otro la colocacidén de una pieza entre di-
chas cenillgs para permitir sl hilo pasar de una a otra cemilla.

A continuagcidn se describe, simplemente a titulo de ejemplo
no limitativo, ung forma de realizacion de un disPoéitivo segun
lg invencidn. En esta descripcidn se hace referencia al adjunto
dibujo que muestra este dispositivo visto en seccién 1ongitud1n31; 

En la forma de realizacidn representada, el dispositivo com-
prende, montadas sobre un cerro 1 deslizable sobre un bastidor
24 dos canillas 3=3a, provistas cada una de ellas de dos mangui-
tos 4-4'. La rotpeibén de cada una de estas canillas es asegurada
respectivamente por un motor 5-5a con transmisién 6-6a.

Los hilos a bobinar 7-74 fomados de modo conocido a partir -
de hileras 8 y drganos de estirado 9-9', son bobinados sobre los :
manguitos de la canilla en curso del bbbinado por un dispositivq7§f
de entrecruzamiento 10-10' accionado por un motor ll. El conjun-—
to de las hileras, O6rganos de estirado y dispositivo de entre-
eruzaniento se encuentrs en posicidn fija con relacién sl dis-

positivo de bobinado.
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Bn el bastidor 2 es previsto un motor 12 que arrastré un
plato 13 sobre el que estd montada uns biela 14 que ataca en
15 une palanca 16 articulade en 17. La palsnca 16 actia é su
vez sobre una biela 18 articulads en 19 sobre una pieza 20 so-
lidaria de una placa 21 sobre la que es montade el carro l. ILa
placa 21 puede deslizerse sobre una placa 22 del bestidor 2, per-
mitiendo este deslizamiento un montaje en cola de milano (fig.la)j‘ 
sin posgibilidad de movimiento lateral.

Sovre lg pileza 20 se fija un dedo 23 erticulado oen 19 que
acciona por uha varilla 24 una palanca 25 articulada en 26 y
accionada a>su vez por una espiga 27 que se desliza en el eje de
la canilla %8 y que lleva en su extremo libre un plato 28 que,
en el curso del bobinado, se encuentra en un glojamiento previsto g;
en el extremo de la canilla 3a. EL movimiento del dedo 23 es ase-_7 
gurado por uha percha 30 provista en cada uno de sus extremos de »
poleas 32-33 que estén en contacto con las rampas 29-31.

Bste dispositivo funciona del medo siguiente :

En la posicibn representada los manguitos de la canilla ﬁg'
se encuentran en curso de llenado, siendo asegurada la rotacidn

de la canilla c¢itada por su motor 5a. ELl motor 5 no gira, habien—.‘“

do sido cortada su alimentacidn a continuacidén del llenado pre-
cedénte.

Cuando los manguitos de la canilla 3a estén guarnecidos
un medio aprqpiado, tgl como un contador mecénico, minutero eléc-:;T
trico, palpo, etc., suministre un impulso de corriente que accio- ff
na Xa puesta en marcha del motor 12. Este amsegura la rotacidn 3
del plato 13 en ung media vuelta, lo que tiene por efecto arras-— if
trar, mediante la biela 14, el conjunto de la palenca 16, de la |
biela 18 y de la pieza 20. Esta fltima asegura el desplazamienfo

longitudinal del bastidor 1 y por consiguiente de la canilla 3
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hacia la derecha. Al mismo ﬁ%%mpo, éf’dedo ;j accilona por 13

espiga 24, la palanca 25 y la espiga 27, la introduccidn del
plato 28 en el intervalo que separa las dos canillas J=38.
Bl motor 5 ha sido puesto en marchs durante este operacién,
y los hilos 7-T' vasan de los manguitos de la canilla 35 sobre
los manguitos de la canilla 3 sin que haysn cesado de ocupar la
misma posicién media que ocupan durante el llenado de los man-—
gulitos de la caniila Ja. Conviene observar Que, aunque el plato
28 se deslice en el interior de la canilla 3a, ¥y que como conse-
cuencia de su diametro, ses inferior al de la canilla, se com-
prueba sin embargo, pese g lg desnivelacién entre ambas canillasi"

que los hilos pasan de una a otra sin que hagya rotura, en razén

del movimiento ripido de traslacién de las canillas.

Cuando el carro se detiene gl t€rmino del curso hacis la
derecha, es dedir cuando los manguitos 4-4' estdn en posicién
delante del dispositivo de entrecruzamiento 10-10!'% la polea
33 de la percha 30 entra en’contacto con la rampa‘ﬁl ¥ asegura
la puesta en posicidn de retirada del pleto 28 en la canilla
Jg. El motor S5a  esg detenido y se puede.hacer basculer la ceni-
lla 3g para proceder a la retirada de los manguitos‘llenos.

Después del Lllenado de los manguitos de la canilla 3y el
motor 12 es alimentado de nuevo y provoce el movimiento del con-. -
junto biela—manivela,para llevar el carro habia la izquierda,
con introduccidén del plato 28 en el intervalo de las canillas,
vy asi sucesivamente.

Debe quedar bien entendido gue la invencidn no queda li-
mitada a la forma de realizacidn que acaba de ser descrita y
representada. Se entiende lguslmente que se pueden emplear cusd ,
lesquiera medios convenientes para realigar automdticamente lsa

puesta en marchs y la detencidn de los motores del dispositivo. .
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En resumen, este certificado de adicidn recgers sobre las
siguientes reivindicgciones

1l8.~ Mejoras introducidas en el objeto de 1la patente prin-
cipal n® 249.995, sobre "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL
CAMBIO AUTOMATICO DE BOBINAS PARA LA FABRICACION DE HILOS TEX-
TILES, I PARTICULAR HILOS DE FIBRAS DE VIDRIO", caracterizedas
porque consisteqen la utilizacidén de un dispositivo de cambio
de bobings segun la patente principal que llevs un sistema de
biela-menivela que asegura automdticamente, en el momento del
cambio de dichas bobinas, por un lado el desplazamiento dellso-
porte de las canillas‘y, por otro, la colocacidén de ung pieza
en el intervalo que separa las citadas canillas, pasando el hilo iﬂ
de una a otra de las mismas. ‘

22.- Mejoras, segun la reivindicacién 12, caracterizadas
porque las citadas canillas ¥y sus motores de arrasstre son mon-
tados sobre un carro deslizeble sobre el bestidor del disposi~
tivo por ung corredera en colg de milano.

38.- Mejoras, segun las reivindicaciones 12 y 28, caracte-
rizades porque el sistema biela-manivelsg citedo acciona dicho
carro por medio de un sistema articulado, asi como una percha
que, en los dos extremos del curso del carro, provoca Hag re-
tireda de la pieza destinada a suprimir el vacio entre las
dos csnillas.

42,- Mejoras, segin las reivindicsciones 1% a 3#&, carac-
terizadas porque diche pieza estd constituida por un plato
fijo el extremo de una espiga deslizante seglin el eje de una
de las canillas.

58.- Mejoras. segin las reivindicaciones 12 a 48, cargce
terizadas porque en el curso del bobinado, el plato mencionado

se aloja en el interior de la canilla expresada.
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62 .~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN-
CIPAL N¢ 2494995, sobre "PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO PARA TL
CAMBIO AUTOMATICO DE BOBINAS PARA LA FARRICACION DE HILOS THX-
TILES, EN PARTICULAR HILOS DE FIBRAS DE VIDRIO", segln quedan
descritas y reivindicades en 1g precedente memoria y nota rei-
vindicatorias, que consten de 6 paginas mecanografiadas y adjunto
dibujo.

Madrid, | @ JLB 4030
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