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MEMORTA DESCRIPTIVA
para solioitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARA
, por VEINTE afios , o _
8 nombre de ETERNIT-WERKE LUDWIG HATSCHEK, entidad austriaca, esta-
blecida en Vocklabruck, Austria, por:

"UN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE BANDAS FIBROSAS®

El invento se refiere & un dispositivo para la fabricacién de
bandes de material fibroso, especialmente bandas de fibro—cemento, em-
pleando una méquina»de tamiz redonda u otros formadores de bandas, en
los que, mediante el movimiento del soporte de la banda, se realiza
una alineacidn de las fibras en el sentido de la marcha del soporte
de la banda.

Como es sabido, lag bandas de material fibroso se fabrican casi
siempre en miguinas cilindricas de tamiz redondo u otros formadores
de bandas, tales como por ejemplo, aquellos en los que lg rapilla de

material es atrafda por un aspirador sobre el que se desliza un fiel=-
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tro. Ahora bien, este tratamiento del material fibroso lleva inheren-~
tes diversos inconvenientes.

Asf por ejemplé la fibra armadora es peinada por ¢l cilindro ro-
tativo o por un fieltro movido, que sirve de soporte de la banda, y es
colocada paralela al sentido de la marcha. Gugnto mayor es la velocidad
angular, y con ello la velocidad de trabajo, tanto més intensa es la ali=-
neacién de la fibra en el mismo sentido. Esta capa de fibras peinada y
dirigida en un solo sentido, provoca diferencias de resistencis mecéni-
ca relativamente grandes normal y parslelamente al seniido de produce
cidén, que son indeseables especialmente en placas de material fibroso.
Con objeto, por lo tanto, de mejorar la resistencia & la flexién y
traccién, sustancialmente menor paralela al sentido de la banda de mae
terial, tenia que trabe jarse hasta ahora con una mayor cargs de fibras,
lo que significa un aumento de los gastos por primera materia.

No han faltado ensayos para orillar este inconveniente, coloocan=
do pare ello las fibras en una posicidn entrecruzeda. Ahora bien, hasta
hoy en dia no se bha conseguido una solucidn técnioa satisfactoria de es-
te problema. Los métodos hesta shors conocidos consisten por ejemplo
en generar por diersos medics en la caja de la pasta o la caja del ci-
lindro, una corriente que transcurre en la direcoidn del eje del cilin-

dro. .Los resultados obtenidos son, emperc, muy modestos y Unicamente

- conducen a una pequefia equipacidén de las resistencias & la flexidén y

traccidon reinanie paralelamente a la banda, con los valores de resise
tencia mecénica conseguibles normalmente (transversalmente) a la fibre,
ya que toda la cargs de la caja es puesta en movimiento y tnicamente
con dificultades puede alcanzarse la velocidad de corrients necesaria

de la ciroulacién de la pasta, especialmente en miquina de giro rdpido.

Otro gran inconvenlente de este procedimiento se dexive de la destruce
cién del grano del material, gue es muy eaéncial para una buena fabri-

ocacidn, ya que las pulpas, mantenidas constantemente en ciroulacidn en
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toda su masa, blen seas mediante bombas u otros dispositivos, se po-
nen untuosas por un exceso de tratamiento, por lo cual se desaguan

mai, perturban la funcién de los dispositivos clarificadores y em-

peoran considerablemente las condlciones de la fabricacién. Por es-
te motivo no ha podido introducirse ningunoc de estos procedimientos
en escala Industrial.

Ha sido propuesio ya también que un paquete de placas, consis-
tonte en placas verticales de pie en la ocaja del ollindro, dispuestas
a escase distancia unas de las 6tras, sea movido en valvén en ls di~-
reccién del eje del cilindro, difioultando oon ello la alineacién de
las fibras en un sentido preferente. Esta conocids disposicién tie-
ne sobre todo el inconveniente de que oonfiere & toda la masa de
pasta en la caja del cilindro un movimiento de bamboleo. Por otira
parte se ve limitado el incremento del movimiento de vaivén por la
inercia de la pulpa de material a mover, ya que una carrera demasia-
do répida bace imposible una variacién del sentido de la fibra. El
movimiento tiene que ser tan sdlo moderado, oscilando el nivel de
material entre los dos lados frontales de la caja del cilindro de un
lado bacia el otro, segin el tamafio de los paquetes de placas y de
su velocidad. El sentido preferente de las fibras, determminado por
el giro del cilindro, ‘nicamente puede ser influenciado em una peque—
fia partes Ademés se produce duranie el oambio de la carrera nuevamen=-
te una zona neutra, en la que practiocamente el sentido de la fibra, si
bien tan sélo sea durante breve tiempo, vuelve a ser determinado tini-
camente por el sentido de rotacién del cilindros E1 movimiento de vai-
vén y el constante cambio de nivel por 81 provocado, diftcultan ade-
mds el mantener uniforme la fluidez a todo lo ancho del trabajo.

Se ha intentado ya también, por io tanto, influir sobre la di-
reccién de la fibra con ayuda de agitadores rotativos. De ascuerdo con

una propuesta conocida en este sentidoy se prevén aproximadamente




10

15

20

25

30

en el centro entre el oilindro ¥y al pared de la caja de la pasta,
numerosos agitadores dispuestos paralelos con relacidn al eje del
c¢ilindro del tamiz. Si bien con ello se provoca un movimiento en
lazos regulares de la pasta que con sus ramas esta situado entre los
agitadores y el cilindro o la pared del recipiente, resulta, empero,
muy pequefia la desviacidén de la direccidn tangencial de 1a fibra con
ello conseguible. Es tambidn evidente que, con tantos agitadores en
esta disposicién, no se consigue mucho. Un movimiento de agitacidn lento
proporciona poco exito, y uno rédpido dest:uiria por completo el pre~
tendido movimiento de ciroulacién en lazos del material. Aparte de

lo complicado de 1la disposiocidn, que hace necesarios muchos gorro-
nes que salen de modo estanco fuera de la caja del cilindro es utili-
zable tinicamente para partes muy ligeras, que no tienden a sedimenw
tar, tales como se presentan en la industria del papel. En la indus-
tria del cemento fibroso no podrfa utilizarse uno de estos dispositi-
vos, ya que las pesadas materias que tienden a ]a sedimentaciém no
son arremolinadas. ,

Los inconvenientes més arriba citados se orillan con el dispo~
sitivo de acuerdo con el invento, equipado con agitadores rotativos,
por el hecho de que los agitadores, reunidos para formar al menos una
ingeroién, se disponen preferentemente muy juntos entre sf, as{ como
de modo que puedan girar alrededor de ejes aproximadamente tangencia-
les con relaoién al cilindro de tamigz, especialmente vertioales,len-
contrédndose convenientemente en la zona capaz de racepcién del s0pPOT
te de la banda, por ejemploy cerca del cilindro de tamiz redondo o del
fieltro movido. _ o » o

Debido a la rotacién de los agitadores asi dispuestos se produ-
ce una alineacién horizontal de las fibres, colocéndose las distintas
fibras mis o menos inclinadas sobre el tamiz, en funcidn de, por ojem—

plo, la velocidad regulable de loa agitadores. Mediante el dispositive
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de acuerdo con el invento se consigue que uUnicamente el material sie
tuado qireqtamente en el lugar capaz de recepoidn del soporte de la
banda_aea gometida a wna influenciacidn. Aparte de esto se consigue
ademds un efecto fomentador de la recepcidén debido a la fuersa cen-
trifuga, que langa la pasta contra el tamliz redondo o contra el
fieltro movido.

Los ensayos précticos con el dispositivo de acuérdo oon ol
invento ban proporcionado un aumento de la resistencia a lalflexién
y traccidn de la banda de fibras obtenida, paralelamente & su sen=
tido de ‘marcha, no conseguible hasta ahora y sin que la resistencia
mecénica transversalmente al sentido de marcha descendiera de mane-
ra notable. Ello es debido, por una parte, a la disposici&n de las
fibras oonseguida, y por otra parte a que, gracias al movimiento de
batido provocado direotamente por el soporte de la banda, resulta
imposible toda formacidn de nidos en el material fibroso.

Ha demostrado ser conveniente realizar la inseroiﬁn de modo
que sea movible transversalmente con relacién al sentido de marcha
del soporte de la banda, por ejemplo, en direccién del eJe.longitu-
dinal del cilindro de tamiz redondo ya que, moviendo la inaercién en
vaivén, preferentemente en ﬁproximadamente la mitad del ancho de los
agitadores, se evita durante el proceso de fabricacidén, una posible
formacibn de fajas en los puntqs neutros del velo.

Para limitar el movimiento de batido de las fibras a la zona
inmediata por delante del portador de la banda, se pueden disponer
loe diversos agitadores de la insercidn en camaras abiertas frente

al portador de la banda.

Convenientemente se dotan los agitadores con paletas rectas o cur-

vadas en forma de S, poxr ejemplos
Los ejes de las paletas de los agitadorss pueden estar prolon-

gados hacia abajo y llevar en sus extremos inferiores dispositivos
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similares a hélices, que impulsen la pulpa hacia arriba, impidiendo
con ello que la pasta sedimente cuando sea de una consisgiencis es-
pecialments espesas

En el dibujo ha sido representado un ejemplo de realizacién
del dispositivo de acuerdo con el invento. La figura 1 muesira una
representacidn esquomftioca de una parte de una mquina de tamig re-
dondo equipada con el dispositivo segin el invento, y la figura 2,
un agitador aislado, visto de costado.

Con 1 ha sido designada la caja del cilindro, destinade a recibir
la pasta fibrosa, en la que se enouentira ¢l olilindro de tamig redon- .
do 2, del oual se retira la banda de fibras formada, con ayuda del
rodillo de fundicién 3 para que la colocacidn de la banda en ton=
gadas en el lecho de la prensa, y del filtro de transporte 4. Cerca
del tamiz redondo se halla dispuesta la insercién 5, que comsiste
en una pluralidad de agitadores individuales 63 el nivel del 1{qui-
do fuera del tamiz redondo ha sido designado con a y el de dentro del
tamig redondo, con b.

La recepcién de pasta del cilindro de temig redondo se reali-
za inmediatamente después de sumergir el tamiz vacio en la papille
de materials En cuanto las mallas del tamiz estén cerradas por una
capa de pasta, queda también prdcticamente terminada la recepcidn
del cilindro. Por lo tanto, es en este lugar donde, de acuerdo con
el invento se influye sobre el sentido de las fibras, sin que se
haga nada en el sentido de la corriente con el resto de la carga
de la caja del oilindro.

Gracias a los aglitadores menoionados, que pueden tener por
ejemplo paletes‘vertioalee, se produce la alineacidén horizontal de
las fibras mds arriba indicada.

Los agitadores estan equipados con paletas rectangulares, rec—-

tas 7, 6 con paletas 8 curvadas en forma de S, que son impulsadas
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a8 través de un &rbol de impulsidén comin 9. Delante de una parte de
los agitadores han sido representadas chapas protsctoras semicilin-
dricas, dispuestas en el lado opuesto al ocilindro de tamiz redondo
2, de modo que 1la accién de los agitadores queda limitada a la zona
inmediatamente delante del cilindro de tamiz redondo. Toda la inser-
cién 5 puede ser movida en vaivén en el sentido del eje longitudinal
del oilindro de tamiz redondo 2. La wvelocidad de esta movimiento pue-
de ser fegulable.

El agitador 6 representado en la figura 2, soporta, ademis
de las paletas 7, una hélice 10 en su eje prolongado hacia abajo,
hélice que impide que las materias fibrosas sedimenten.

En la periferia del cilindro de tamiz pueden disponerse tam—
bién varias inserciones. Ahora bien, la realizacién mosirada tiene

la ventaja de que el mecanismo de impulsién 11 de los agitadores

‘puede ser diguesto fuera de la pulpsa.

Las paletas puede girar también sin protecoidn en la caja del
cllindro.

Cuando son empleados varios formadores de banda, por ejemplo,
méquinas de cilindros miltiples, puede el sentido de giro de los
agitadores ser opuesto en las cajas situadas una detrds de otras,
ocon lo cual se consigue que las fidbras se entrecrucen.

Las velocidades de los diversos agitadores de la misma insercion
pueden elegirse distintas, con el f£in de obtener zonas de distinta
resistencia meocdnica de las bandas de material fibroso.

Esta solicitud que corresponde a 1la presentada en Austria,
con fecha 14 de Julio de 1.959 y bajo el Nimero 4/5138/59, se aco-
gen a los beneficios del artioulo 51 del vigente Estatuto sobre
Propiedad Industriale
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Los puntos de invencidén propila y nueva que se presentan pa—
ra que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espafia, por
VEINTE afios, son los sigulentess

1%,~ Un dispositivo para la fabricacién de bandas fibrosas,
especialmente bandas de cemento y amianto, empleando una miquina de
tamiz redondo u otros formadores de banda en los que, mediante el
movimiento del soporte de la banda se realiza una alineacién de las
fibras en el sentido de la marcha del soporte de la bands, con agi=-
tadores rotativos para evitar una alineacién unilateral de las fibras,
ocaracterizado por que los agitadores, reunidos para formar al menos
una insercidn, se disponen preferentements muyy juntos los unos de
los otros y de maners gue puedan girar alrededor de ejes aproxima-
damente tangenciales con relacidn al cilindro dé tamiz, especial=-
mente verticales, encontréndose convenientemente en la zona capas
de recepoién del soporte de la banda, por ejemplo, cerca del oi-
lindro de tamiz redondo ¢ del fieltro movido.

2%,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado por que la insercién es movible en vaivén, transver-
salmente con relacidén al sentido de la marcha del soporte de la
banda, por ejemplo en direccidén del eje longitudinal del oilindro
de tamiz redondos

39, Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1 &
2y caracterizado por que la welocidad de giro de los agitadores, o
alternativamente la veloocidad de movimiento de la insercién, es
regulable,

4%~ Un dispositivo de acuerdo con una de las reivindicacio=
nes 1 a 3, caracterizado por que los diversos agitadores de la in-

sercidn se hallan dispuestos en cémaras abiertas hacia el soporte



de la banda.

524~ Un dispositivo de acuerdc con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado por que los agitadores estén equipa=
dos con paletas reotas o curvadas en forma de S.

5 69.~ Un dispositive de acuerdo con una de las reivindicaoiones
1l a 5, carasoterizado por que los ejes de las paletas de los agitado~
res estdn prolongados hacia abajo y provistos en su extremo inferior
de dispositivos de forma de hélice o de tornillo. ‘

T9e= Un dispositivo de acuerdo con una de las relvindicaciones
10 1 8 6, caracterizado por que las velocidades de los diversos agita-
dores son diferentes entre sf, con lo cual puede ser variada la in-
fluenciacidn de la deposicién de las fibras en las diversas zonas.
82,~ Un dispositivo de acuerdo con une de las reivindicaciones
1l a 7, caracterizado por que cuando se emplean varios formadores de
15 banda, por ejemplo, miquinas de cilindros miltiples, el sentido de
giro de los agitadores es opuesto en las cajas montadas unas detréds
de otras.
9%e= Un dispositivo para la fabricacién de bandas fibrosas.
Tal y ocomo se ha'desorito en la Memoria que antécede, repre=
20 sentado en el dibujo que se acompafia y con 1los fines que se ban es-
peciflocado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a miquina por una

sola ocara.
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