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La presente inveneidn se refiere a una pieza laminar
para la formacidn de cuerpds tubulares, especialmente destina-
dos a la fabricacidn de botes provistos de embocaduras refor-
zadas con aros engrapados.

Se conocen diversos sistemas para conseguif los cuer—
pos tubulares que se utilizaran para configurar botes de en-
vase para productos miltiples. Uno de los medios mis usados es
la disposicibén helicoidal de una banda. En otros casos se par—
te de une pieza con los hordes solapados. En el primer caso el
proceso de fabricacidn es complicado y costoso, y los resulta-
dos obtenidos tampoco son satisfactorios. En el segundo caso
hay una dificultad que proviene del regrueso formado al solapar

los bordes de la lémina curvada, cuyo regrueso'afea la configu-~

racibn del bots.
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Otro aspecto a considerar en la disposicibn de los
aros engrapados de refuerzo de la embocaduras del cuerpo tubu-

lar, que es una operacidn complementaria a la de formacibn del

_cuerpo en cuestiodn.

Todo ello se ha tenido en cuenta en la realizacién
de la pieza laminar objeto del presente modelo, de configuracibn
muy sencilla y que resulta muy eficaz con vistas a la fabrica-
cibén de cuerpos tubulares.

Esencialmente la pieza laminar para formacibn de cuer-
pos tubulares se caracteriza por estar constituida por una ban-
da de material flexible, por ejemplo cartbn, cuya longitud co-
rresponde sustancialmente con exceso al perimetro de cuerpo
que se prefende formar, Esta lamina presenta en uno de sus ex-

tremos una zona deformada en escaldn, sobre el cual se adosa
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¥ solidariza el extremo plano opuesto por la cara externa del
cuerpo tubular. Con ello se consigue una superficie exterior
continua, sea cusl fuere el contorno del cuerpo tubular.

Porotra parte se ha previsto que por lo menos, uno
de los bordes longitudinales de la banda se dota de una peque-
fin. deformacidn, que sobresale respecto al cuerpo formado., Es-
ta defbrmaciSn determina un pequefio abocardado para asiento
y fijacidn de los elementos de refuerzo y cierre de la respec~-
tiva embocadura.

Para la mejor comprensibén de cuanto queda descrito
en la presente memoria, se acomparia un dibujo en el que, tan
gblo a titulo de}ejemplo se representa un caso practico de rea-
lizacibén de la pieza laminar.

En dichio dibujo, la figura 1 es una vista en alzado
de la igmina desplegada; la figura 2 es una vista en alzado ds
la lémina una vez conformado el cuerpo tubular; la figura 3
es una seccidn transversal del cuerpo tubular formado; la figu-
ra 4 es un detalle a mayor escala que representa la zona defor-
mada de unidén de los extremos de 1a'banda; y la figura 5 es un
défalle en seccidn longitudinal de uno de los bordes longitu-
dinales abocardados de la propia lémina.

La pieza laminer para la formacidén de cuerpos tubula-
res descrita consta en el dibujo de una banda ~1- de material
flexible, por ejemplo carton, uno de cuyos extremos presenta
una ligera deformacidn o hundido -2- que configura un’escalén
cuya profundidad es sensgiblemente igual al grueso de la banda
~l-, El extremo opuesto -3=~ es plano sin deformacién alguna.

La banda estd dotada en los bordes longcitudinales
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«j~ Qe unas deformaciones -5- por la cara opuesta a la que
sobresale el escaldn descrito'anteriormente;

Bl cuerpo tubular se forma curvando o doblando la
bt da =l1l= hasta superponer el borde plano =3~ en la cara hundi-
da del escaldén -2-, con lo cual 1a}superficie exterior del cuer-
po formado no presenta resalte alguno (figura 4).

v. 3i bien en el dibujo se ha representado un cuerpo
cilindrico, es evidente que<ﬁodrén realizarse con esta banda
cuerpos de cualquier contorno, incluso poligones, regulares o
no.

Por ie-que respecta a las deformaciones -5- consti-
tuyen ligeros aborcadados en las embocaduras del cuerpo tubu—

lar, para la disposicibn de los refuerzos y cierres de tales

embocaduras. .

4

Serédn independientes del objeto de la invencibn los
materiales empleados en la fabricacibén de la banda, formas y
dimensiones de la misma y cuantou detalles accesorios puedan

presentarse, siempre y cuando no afecten a su esencialidad.
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REIVINDICACIONES

1. Pieza laminar para la formacibén de cuerpos tubu~-
lares, que se caracterizas por estar constituida por unm banda
de material flexible, de longitud correspondiehte sustancialmen
te con exceso a la del perimetro del cuerpo a formar, cuyé 14~
mina presente en uno de sus extremos una zona deformada en es-~
calbn, sobre la cual se adosa y solidarira el extremo plano o-
puesto, por la‘cara externa del cuerpo tubular, dando asi al
mismo una vez formado, una superficie exterior précticamente
continua, cualquiera gue sea el contorne gque adopte el mismo.

2. Tivca laminar para la formacibn de cuerpos tubula-
res, segin la reivindicacibn anterior, caracterizada pof el
hecho de que, ?entajosamenfe, por 1o menos unco de los bordes
longifﬁdinéles de l& lamina se dota igualmente de una pequefia
deformacidn, que queda saliente respectc al cuerpo formado, de-
terminando un pequefio abocardado para asiento y fijacibn de los
elementos de refuerzo y cierre de la respectiva cmbocadura.

3. Pieza laminar para la formacidn de cuerpos tubula-
Ires. |

La presente memoria descriptiva consta de cinco h97/-\x
jas foliaGas escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, a 7 de maye de 1981
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