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» MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEIWTE AFOS NN ESPANA,A
FAVOR DE DON GASPAR JOSH MASUELLI ,DE NACIONALIDAD ARGENTINA,
RESIDENTE EN BERZATEGUI, Buenos Aires, 398 (Buenos Aires)-
Argentina; y DON JOSE LOPEZ HMONSALVE, DI NACIONALIDAD ESPA-
fOL4, RESIDENTE BN QUILMES,Azcuenage, 328 (Buenos Aires)
Argentina,

s 0b et
‘"PEREW3CION£W BNTOS FIT LA PABRICACION D :ANGOS PARA SUJE-
CION D HOJAS DE CUCHILLOS, CORPATTUNAS, NAVAJAS Y SIHILA-
RESM,—

La presente invencidn se refiere a log ﬁérfeccionamien— '
tos en la fabricaciln de mangos pare sujecién de hojas de
cuchillos, cortaplumas, navajas y similares, que ihcluye
tanto log instrumentos y armas cortantes de hoja fina como
las mavajas denominadas "sevillanas" y en general las de
todo tipo, asi como cortaplumas y cuchillos-pufiales dc 10s
denoninados "plegables" es decir de todos aquellos que la

totalidad de su hoja o parte de ella se enfunda en su mango;
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Pfiene por objeto este mango una combinacidn mds

préctica y operativa gue todas las conocidas hsste la fecha, ya

que hace pogible modificar consubstancialmente viejos sistemas

menuales y adn otros ya mecanizados, principalmente por el sis-~ .

tema de matrizedo empleado que hace que su fabricacidn se llew
ve a la préotica en forme exacta, controlada y sobre t0do ré
pida, consiguiendo una terminscibén de fabricacidn que otros
sistemas no han lOgrado;

Las navajas se vienen fabricando en la ciudad de
Albacete (Espafia) desde hace muchos sfios, siendo este lugar

como la cuna de fabricacidn, ahora bien pero se realiza su

fabricacidn en forma puramente artesana, por ello que su fabri=:’

cacidn no ha sido acometida por otros paises;

Se ha visto que su febricacidn se puede llevar a
cabo, reemplazendo el trabajo de artesenfe por un sistema mds
prictico y llegando a la fabricacidn de su mango por ek siste-

me de moledo, o Ffundicidn.

3

Bs decir que hasta hoy son dos los sistemas conoci- ?;"

dog de enmangado de dicho tipo de navaja a saber el moderno
por moldeo o fundicidn y el de artesania. Bgte Ultimo tal cuel
se emplea consiste en emplear la parte delantera del asta de
toro calentdndola hasta ponerla alctil, corter y limarls dén-
dole as{ su forma, aplicéndoles por el sistems de remachado
las dos virolas que llevan en las partes terminales del mango.
Bl otro sistema como se ha dicho, consiste en cone
seguir el mango por el gigtema de fundide o moldeo, empleando
pare ello como metal el aluminio. EL efecto de las dos viro-
las que caracteriza a este tipo de navajae se obtiene en este
cuerpo de moldso, y la cacha que hace el efecto de mango, es
aplicads por ambog lados del mango por el sistema de remacha-
do, para lo cugl el cuerpo de fundicidn ya tiene sus espigas

que cumplen esta funcidn..
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Aungue este Wltimo eistema mejora considerablemente
la fabricacidn de esta navaja, principaluente en lo que a su
produccidn se refiere, no 11eg6 g, dominar totalmente ls fabri~
cacidn de este pieza en cuanto a tiempo y sobre todo termina-
cidn se refiere, ya que tode pieza de moldeo requiere una de-
termineds mecanizacibn, ademds de rebardados, etc. Le apli-
cacidn de las cachas por remachado se hace dificultoso por
las roturas, s la vez que antiecondmico, ocasiondndose tales
roturas por golpes, aden’s de que el aluminio aungue pulido,
con el tienpo pierde brillo torndndose opaco. Este sistena
mejord le fabricacidn de ests navajs pero su puests en fabri-
cacidfn dejd ver muchos inconvenientes, que en la patente que
se golicite se han solucionado completemente y que dan por
resultado, w: mecanizado m's avenzado, una exectitud més pre-
cisa y une terminacidn mds esmerada, ya que como se emplea
en su fabricacién materieles tales como chapa de hierro y ace-
ro, ezbos permiten el crowmado que los hacen inalterables a
los efectos de la oxidacidn.

s asf que tel solucidn respecto del sistema de en—
cabado de las navejas denominadas "sevillenas" constituye uno
de los objetos de la presente invencidn.

) Otro de log objetos de esta invencidn consiste en
proveer un uwengo pars diversos tipos de instrumentos cortan=—
tes plegables tales como cortaplumas, cuchillos, pufiales, etc.
obedezea o nd al sistema de cierre de la navaja "gevillena e

Un tercer objeto de la presente invencidn consiste
en proveer un mengo para instrumentos cortantes de hojé fija,
mediante un juego de elementos fabricados substancialmente
por estampado y matrizado.

Hstes y otros objetos de la presente invencidn podran : 
interpretarse de la presente memoria descriptive, en la gue

para mayer claridad y comprensién ge la ha ilustrado con un
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ejemplo de aplicacidn, en pariiculer referente a log cabos paw
ra navajas del tipo Mcevilisna', pero gin que e1lo implique
restriccidn alguna, en particular pare los instrumentos gimila—
res o los de hoja fija, ya que ello tan solo dependerd, como |
podrd comprobarse en dicha meuworia y figures adjuntas, de la
vinculacidn mecinice entre diche hoja y el cabo respectivo,
que podrd tener segln el caso uno o nds pernog de vinculacidn
en respectivog orificios cooperentes, pudiendo, como se verd,
egtar o no previgta del muelie caracteristica de lag navajas
"gevillanes" 7 en general de los ingtrumentos cortentes 'de
abrir",

Dicha mewmoris descriptive se la ilustra, pars el
ejemplo de eplicacidn indicado, con respectivos dibujos, en
log cuales,

La Tigura 12, es un despiece de lasg distintas piezas
constitutivas de la navaja, en vista lateral.

Lg Pigura 22, es un despiece de las distinbas pie=—

zas constitutivas de la nevaja, viets en planta, en la que

[

ademds se han agregaGo los tornillos necesarios para el ensam-
blaje de las misgmas.
) La Figurs 3%, es une vista en planta de la navaja
armada,
Ta Pigura 48, es une viste latersl de la navajs ar-
mada.

La Figura 52, e

@

un detelle parciel de algunos orifi~if.
cios indicaios en la figura 18,22 y 38. |
“n dichss figuras, los nisnos signos indican refe-
rencias o elementos iguales o corregpondientes.
Ta Pigura 18 repressuda la hoja (1), =L wmelle (2),
las cubiertas (3a) y (3b); las cachas (4 7 5) y el distancie=
dor (6).

Asimismo dicha figura ilustra el orificio (7) dispues =
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t0 en la hoja (1) desiinado &

* n ’ - - - 3 ey ety oy el g ey sy e 3 9m
cios, (7! ¥l 7!!) de Jag cachas (/l ¥ 2Jy yesgpactivenente a fin

de gue diche hoja (1), guede asl alojuda entre diclhims cachas

Ay e

. « ! R L
n forms rotativa. Dicha vinculacion, tal cual se representa

¢4

n lz figura 28, se logra medisnte el remache (70), vieible

[¢]

on la figure 28,

Continuando con la figurs 12, podemos comprohar que en
ella se ilustran Hembidn los orificios(8); (9' y 10'), prac-
ticados en la cacha (4), asi como los orificios (8'', 9't y
10t') procticados en la caha (5). Teles orifiicios tembién
pueden observarse en la‘figura'zﬂ, en la cual ge ilustran ade-
mas log tornillog (80%), (90') y (100') a la vez que los tor-—
nillos (80'', 9C't y 100''), Cabe hacer notar que dichos ori-
ficiog (8',9' y 10') as{ como les oriiicios ya mencionados
(Brr, o1t ¥y 10v1), ticnen todog ellos uwna conformecidn similor
a la que se represents en la figura 58, donde se ilustra en
particuler el orificio-tipo (9''). En esgta dltima figura 58,
puede observarse que el orificio (9'') tiene en una de sus
caras una proiongacidn cilindrice (11); roscads en su perte

interior (12), micntras que la otra cara es substancialmente

-

is

5)e

0

¢ identificada con Ja superficie del resto de la cacha

Can

La razén de tales prolongaciones cilfnmdricas (11) es

la de logrer los sigulentes enssmblajes con lag cubiertas(3a y -

3b) lag cuales proveen respectivos orificios (8a,9a,10a y 8b,
9b,1ob),a saber: I) emsamblaje de la cubierte (3a) con la ca~
cha (4), haciendo pasar el tornillo (80') por el orificio

(8a) y enroscdndolo en la prolongacidn (11) del orificic (8');

haciendo pasar el tornillo (90') por el orificio (9a) y enros- [:

cédndolo en la prolongacidn (11) del orificio (9'); y haciendo
eoar el orificio del tornillo (100') por el orificio (1oa)

y enroscfndolo en la prolongecidn (11) del orificio (101);

)l
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vy II) ensamblaje de la cuwbierta (3b) con 1s cacha (5), hacien- :
do pasar el tormillo (80'!) por el orificio (8b) y enroscin-
dolo en la prolongaeidn (11) del orificio (8''); haciendo pa-
sar el tornillo {90'') por el orificio (9b) y enroscindolo
en la prolongacidn (11) del orificio (9''); nac iendo pasar
el tornillo {1007!') por el orificio(10b) y enroscdndolo en
la prolongacidn (11) del orificio (10'!),

Volviendo a la figura 1%, es de hacer notar que en
ella, figuran los orificios (12 y 13) en el digtanciador (6),
los cwales son correspondientes de lcs orificios (12' y 13')
de la cache (4) y de los orificios (12'' ¥ 13'') de la cacha
(5). Tales orifieios tienen por fin admitir el paso de sen~’
dos remaches pasahtes a razén de un remache por los orificios £~

(12'=12-12'1) y un vemache por log orificios (13'=13-13'1).En

tal forma, y tomando en cuenta que dicho distenciador (6) tie— -

ne subgtancialmente el misuno egpesor que la parte tresera de
la hoja (1), resulterd gue ambas cachas (4 y 5) quedan uni-~
des entre si por el remache (70) que liga los orificios (7'-
7-7'') y por los remaches respectivos que unen log orificiosg
(12'=12=1271) y(13'=13=13"").

Siempre en dicha fig.12, es necesario hacer notar

Py

ain otro orificio de ensemblaje. Se trate del orificio (14),

que en cantidad de dos se provee a ambos lados del muelle (2);:'
Gorrespondicntemente con dicho orificio (14), las cachas (4 ¥
5) presentan sendos orificios (14' y 14''), provistos de res=
pectivas prolongaciones (11), similares 2 lasg del orificio
(9'') representedo en detalle de lavfigs 52, La misidn de ta-
les orificios (14' ¥ 14'') es cooperar al ensamblaje del mue~
lle (2) que ilustran por separado tento la figura 18, como la
figura 28, respecto de las cachas (4 y 5). Tal ensamblaje se

verifica con respectivos tornillos (140), & ambos lados de la

navaja, siendo la correspondencis entre tornillos y orificios, 5(
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el siguiente tornillo (140) de un lado de la navajs con orifi- -

cio (14') de cacha (4); y tornillo (140) del otro lado de la
navaja, con orificio (14'') de cacha (5).

Bn la figure 28, puede observarse las piezas desmon-
tadas, vistas en plenta. En ella puede apreciarse le ubicacidn :
relativa de dichas piezas antes de su armado, con excepcidn
del muelle (2) que, en lugar del luger que ocupa en dicha
fig; 18, va montado sobre lag cachas (4 y 5) cubiertas (3a y
3b). Efectivemente dicho muelle (2), provisto de su gatillo
(15) el cual puede jugar respecto de dicho muelle por medio
del perno (16) al ir definitivamente momtado, conjuntamente
con la hoja (1), al ser armada la navaja hace presi6n contra
el arco dentado (17) de la hoja (1), ilustrado en figura 1%
configurando as{ wna rueds de trinquete. Tal disposicidn como
es tipico en estas navajas, hace que la hoja (1), al irse abrie
endo ecuse una serie de intermitenvias en su apertura corres-
pondientemente con el paso de cada diente en contacto con di-
cho muelle. De tal manera, la navaja puede quedar a medio ce=
rrar, en cualquier posicidn angular. Y, reciprocamente, para
cerrarla, seria necesario, levantando el getillo (15) lograr
una leve separacidn del muelle (2), en su parte adgyacente, al
gatillo (15), respecto del arco dentado (17), con lo que la
hoja podrd ser cerradas

Tal separacién se obtiene ol hacer girar el gatillo
(15) en sentido de la flecha quedando introducido el espesor
(B) del perno (16), entre dicho muelle (2) y dicho arco den-
tado (17), quedando liberado dicho arco.

La Fig;39, muestra la navajs ya armada, pero sin la
colocacidn del muelle (2), mientres que en la £ig.58 muestra
la navaja completamente armada. En esta dltima figuré & ey

notorio el observar las caladuras (18,19,20 y 21), practica-

das a ambos lados de dichas cubiertas (3b) asi como de la (3a);L;
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A través de dichas caladuras puede comprobarse efuo el rote-
risl pldstico, p;e: bakelita que llena el hueco entre las cu~
biertas (32 y 3b) y las cachas (4 y 5) refuerza toda la estruc—:'
tura de la navaja, actuando al mismo tlempo de adorno de su man;
go . Asi en la figura 12, puede verse la cubierts (3a), desde

el interior de le navaja, es decir desde su parte cdncava par-
cialmente empastada con dicho material pléstico; mientras pue=—
de verse el mismo material pléstico, en la cubierta (3b), pro-
1ijemente asomando a través de dichas caladuras.

Como es facil comprobarlo en las figuras citadas, to-
das las piezas congtitutivas del mango de la navaja, a saber:
muelle (2), cubiertas (3a y 3b), cachas (4 y 5) y distanciador
(6), asi como gatillo (15), se fzbricen por estampado en ba-
se 8l matrizado respectivo. El armado, tel cual se explicd,
ge lleva a cabo, ensamblando entre s:'., previamente, ambasgs ca~
chas (4 y 5) con intercalacidn entre lag mismas de la hoja (1)

y del distanciador (6). Dicho ensemblado se verifica medisn~

te remaches pasantes por los orificios (12'=12%1, 13'=131t y
7'=7''), Este Ultimo se realiza cooperantemente con el orifi-
cio (7) de la hoja (1) y del remache (70). Acto seguido se apliif
can embas cubiertas (3a ¥y 3b) sobre ambas caras de las cachas )
(4 y 5), respectivamente, & las que se fijan por medio de los
orificios y de sus tornillos respectivamente cooperantes: (8'~ i
§0', 9'-90' y 10'=100') para un lado del mango de la navaja y:
(8'1-8011-01 190! y 1o''=100'!) para el otro lado. A conti= -
nuacidn se efectiia el 1llenado con material pldstico,bakelita,
etc., a través de las escotaduras (18a y 18b) de los espacios
comprendidos entre las cachas y las cublertas con fines de re=-
forzamiento estructural del mengo a fin de aumenter su compa-
cidad y resistencia a los golpes y, simultdnesmente, con fi=
nes de ornamentacidn. '

Si bien la forma de ejecucién aqul descrita constituye apliéf1ﬂ
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cacin preferente Ge la presente invencidn, podrdn introducir-

ge modificaciones de forma y de detalle sin gque por ello va-
rie la esgencialidad de lz misma, la cual ge reivindica en la
siguiente

n resumen; la presente solicitud receers sobre los sie
guientes reivindicaciones:

18 ,~Perfeccionamientos en la fabricacidn de mangos para
sujecién de hojas de cuchillos, cortéplumas, navajag y similea-
res, caracterizedos porque comprenden el disponer un conjunto
de piezas, dos de las cuvales son las conformadoras de las reg-
pectivas cachas, estendo congtituidas por dos chapap alerga=-
das substancialmente planas y de igual contorno y espesor, pre»i”‘
sentando respectivamente un primer y segundo extremo, agi como
igualmente cada una de dichas cachas denota respectivamente
una cara exterior y una interior, un distanciador congtituido
por una plaguita, siendo a su vez dichas cachas montadas yux-—
tapuestamente y coincidentemente, la una respecto de la otrs
a través de dichas caras interiores por medio de respectivosA
elenmentos de empalmes, con intercalacién entre las mismas, en

dicho primer extremo, de la parte sujetable de dicha hoja y,

‘con intercalacidn en dicho segundo extremo, de dicho distancia=- 'j

dor dos cubiertas montadas respectivamente sobrecada une de di; ;
chasg caraslexteriores de lag citadas cachas por medio de res—:
peotivos'elemﬁn$os de unidn, asi como los medios de vinoulaciénin
entre la hoja y dichas cachas capaces de fijarla respecto de

las mismase.

%)

08, -Perfoceionzmientos, segin la reivindicscidn enterior,
caracterizadaes porque los medios de empalme estin constituidos
por sendos orificios pertenscientes a dichasg cachas de ejes
congruentes y poir respectivos remaches pasentes cooperantemenw

te y respectivamente por dichos orificios
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teriores, caracizrizsics porque los expresados niedios de unidn
estén constituvidos por respectivos orificios suverpuestos de

regpechivanente o cada cu-

14:]

ejes coincidentes pertensclents

gtos Ultiuos de sendas prolon—

L'Ds

5 oo bierta y gfada cacha provisios
gacionecs cilfndricas solidarias con los perlietros de dichos -
or1£1c30~ v de oaes congruenies con Jlog mismos, rogcados in- B
teriormente, y por respectivos ftormillos enroscados respectli-
vautente en diéhas prolongaciones y pasantes por los orificios

10.~ de dichas cubiertas;

a8 ,~Porfeccionamientos, seglin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque log medios de wnidn compren—
den dos orificiloe provistos en dicha hoja y dos orificios pro-
vigtos cocperantemente en cada une de dicho primer .extremo de

15;- cada una de dichas chepas, agli come dos remaches pasendo coope-?Q
rantemente por cada par de dichos orificios asf superpuestos, :
yendo dicha hoja fijada asi r{gidamente recpecto de la expre-
sadas cachas;

QEL—Perfeccionamientos, segﬁn las reivindicaciones

20 .~ anteriores, caracterizedos porque iguslmente los medios de
waidn comprenden un orificio provisto en la hoja y un orificio
provisto en cada uno de dicho primer extremo de las cachas,
respectivamente, asl como un remache pagante cooPerantementé
s travds de dicho orificio de dicha hoja y dichos orificios

25;- de Hales cachas, quedando asf fijeda la hoja rotativamente

egpecto de dichas cachas:

2 ,~Perfeccionamicntos, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizedos porque los medios de vinculacidn
entre la hoja y las cachas comprenden un muelle constituido

30;~ por una hoja eldistica apoyada cedentemente sobre un canto

de dichas cachas asf montadas la una sobre la otra, estando

dicho muelle provisto de mediom de fijacidn respecto de la 3
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parts central de dicho canto,‘e$tando un extreno de dicho mue~
lle anterior a dichos medios de fijacidn apoyado sobre el se~
gundo extremo de dichas cachas, y ol otro extremo de tal mue-
lle posterior a dichos medios de fijacién apoyedo separable-
mente respecto del priser extremo de lag cachas,asi como defi-
nitoriamente de distintas posiciones abrientes de la hoja,
un gatillo montado rotativemente en dicho primer extremo de
las cachag capaz de despegar el muelle del extremo de las ca-
chas y de la hoja;

79;-Perfeccionaniantos, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque los medios de unidn son in-
troducidos entre lag cachas y las cublertas, presentando aber-
turas en las mismes capaces de permitir la exposicidn del ma-
terial empleedo como medio de unidn.

SQL—ﬁPERFEGOIONAMIENTOS BN LA FADBRECACION DE MANGOS
PARA SUJECION DE II0JAS DE CUCHILLOS, CORTAPLUNMAS, NAVAJAS Y
SIMILARES",

Segﬁn se degcribe en la presente memoria qué consta
de once hojas escritas a méquing por una sola cara y dibujos;

Madrid, 1 de junio de 1960
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