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PATENTE DE INVENCION

SRR IR S C R R S S S

por "Procedimiento para la fabricacion de chapas y places opr.

nementadast

a favor de Don Joaquin Ldpez Pérez, de nacionalided espafiola,
domiciliado en Barcelona, calle Tapims, ne 8,

MEMORIA DEBCRIPTIVA

Se refiere la presente patente de lnvencidn & um proce~ "
dimiento para la fabricacién de chaepes y placas ornamentades de -
forma que presentando idéntico aspecto que la marqueteria o tre.
cea, pernite una produceion mucho mes rapida con menos mano de ‘
obra y en consecuencia mucho mas economica, teniendo particular
aplicacion para la produccion de grandes series de dibujos igugs |

les o sea de chapas o placas ornamentadas con identicos dibujos. |
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Particulariza el procedimlento de referencis, la si-
guiente sucesion de operacionesii

Una vez establecido el dibujo amemental que se quiere
incorporar, por sustitucion de material e la chapa de base y de~-
finidas sus distintas piezas en lo que respecta & perfil y cla- fﬂ5

- se de material susceptible de gser cortado de otras chapas, se

procede a construir para cada grupo de pilezas de igual clase,
una correspondiente matriz de corte que las separe simultanes
mente de une misma chapa., Je tomen lusgo tantas chapas de figue ;37
ra idéntica y de distinta clase entre si, como clases de mete- |
riales comprenda el dibujo., Se procede luego a cortar sﬁeesiva- i.‘
mente de cada chapa, el material que arranca una de les citadas 'fi
matrices de corte, con la partioculer olrcunstancie de disponer I
debajo de aquélla uns ldmina de material adecuado cualquiers,
receptora de las piezas cortadas por la matriz éuedando éstas
adheridas o siendo fijadas tal como se depositan, en su super- '
ficle, todo ello culdando de que los sucesivos cortes de la mis- -
ma matriz en las divarsaé chapas, se efectien de manera que las ;
perforaciones pradticadas coindiden exactamente en todes ellas

y asimismo, por superposicion, las piezas adheridaa'o fijadas

en Ias correspondientes lemines receptoras; con la anterior ope-
racion se logran un determinado mimero de chapas de distinta cle. -
se, identicamente perforadas, y correspondientes leminas recep- F
toras que soportan con igual situacion en todas ellas las piezae.
cortadas de cada chapa, Se repite luego le opsracidn con otra mafﬁ
triz de corte, pero Bajo la caracteristica circunstancia de o= |
locar debajo de cadg chape, cuslquiexra de las leamines receptoras:
de piezas obtenlidas anteriommente, menos la que y& sirvio de re—1_ 
ceptora de la chepa que se corta por segunda vesz, quedando en |
aquéllas, adheridas o fijedas e idénticamente situsdas, las pie- 75




20

15

20

25

30

,_.) A

i .o P

ot L - ’{'
A5 TN, T
: T AP RN
! Q(;:. Wl Y

zag cortades por las matrices utilizadas, pero con cembios qm-'

tre 8i en lo que respects & su clase. Se procede de igual mo=-
do tentas veces como matrices de corte comprenda el dibujo o
sea como clases de chapas ses preciso emplear,

Bl resultado de las anteriores opereiciones ee dig-
poner de un deteminado mimero de chapas identicemente perfore- ..
das y un correspondiente mimero de ldminas receptoras que ao- -
portan en idéntico orden y situascion pero con cembios entre.si o
en lo que respecta a clase, las piezas cortadas de cade chepa,.
Finalmente, se hacen coincidir los huecos de cada chepa con
los resaltos de una cuglquiera de las ldminas receptoras, de
piezas, ¥ engarzar éstas en aquéllos por prensado con lo cumsl
los huecos de cada chape quedardn nuevemente rellenos con tro?._”
zog de chepa de igual perfil pero de distinta clase, formando
la ornesmentacion perseguide. Sigue a ello la fijacion de las
chepas en correspondientes placas, si procede, y un barnizado
final para que le operacion se deé por termminade, ,

En la ejecucion practica del procedimiento segun
queda descrito, podren ser cualesguiera aﬁropiados, segun téo- |
nica, los medios mecdnicos utilizados pare llever & cabo efi- i
cientemente las sucesivas operaciones que lo componen; asi mis?jff

mo podran ser cuslesquiera apropiades los meteriales conetitup,¥

tivos de las chapas y de las leminas receptoras de plezas y loe

medios para adherir o fijar éstas en aquéllas.

R O T A

e reivindioca como objeto de 18 presente patente -
de invencions |
12 ,~ Procedimiento para la fabricacion de chapas -
y placas ornsmentadas caracterizado por el hecho de que una

vez establecido el dibujo ornemental que se quiere incorporar, -
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por sustitucion de matorial, ;2§a chapa de base y definidas sus{
distintes piezas en lo que respecta a perfil y clase de mate- |
rial susceptible de ser cortado de otras chapas, se procede a
congtruir para grupo de piezas de igual clase, ungs COrrespOn=
diente matriz de corte que las separe simultanecmente de una
misna chapa., ¢ tomen luego tantas chapas de figura identice y
de distinta clase entre si, como clases de materisles compren~
da el dibujo. Se procedes luego & cortar sucesivamente de ocada
chapa las plezas que comprende unt de las citadas ﬁatrioes, oonj;
la particular ecircunstancia de disponer debejo d ¢ aquélls, una :
ldmina receptora de las piezas cortadas quedando dstas adheri-

des o siendo fljadas tal como se depositan, en su superficle,

todo ello cuidando de que los sucesivos cortes de la misma ma-~‘"':

triz en las diversas chapas ge efectien de manera que las per=
foraciones practicedas coincidan exactamente en todas ellas y
tambien que coincidan por superposicion las pie,as adheridas o

fijadas en las correspondientes lemines receptoras. Se repite

luego la operacion oon otra matriz de corte, pero precisamente H ‘-
colocando debajo & cada chapa que se va cortando, cualguiera de. -

lag laminas receptoras de piezas obtenidas anterioments, menoa‘, ;

la que ya sirvio de receptora de la chapa que se corta por se- -
gunda vez, quedando en aquellas adheridas o fijadas e identica- -
mente gituadas, las piezas cortadas por las des matrices utilie ‘
zadasg, pero con cambios entre si en lo que respecta a su clase.

Se procede de igual modo tantas veces como metrices de corte cow

prenda el dibujo o sea como clages de chepas sed preciso emplear

Con las anteriores operaciones se dispone de un detemminado mi-
mero & chapas identicamente perforadas y un correspondiente mi-
mero de laminas, receptoras que soportan en identica situacion ’
pero con cambios de clase entre si, las piezas cortades de cada :

chapa, Pinalmente se hacen coincidir los huecos de cade chape
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con los resaltos de una cualquiera de las ldémines receptoras
de piezas y engerzar éstas en aquéllos por prensado. Sigue &
ello la fijacidn de les chapas asi obtenidas en correspondien-
tes placas o tableros, si procede, y un acabado final, pere dear
continuided y adecusdo aspecto & la superficie ornamentade. _
20 ,~ FROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE CHAPAS ;
Y PIACAS ORNAMENTADAS. “
Y todo cusnto afecte a la esencielidad de 1o des—l’\_
erito en la presente memoria qué comsta de cinco hojas foliadas
¥y mecanografiadas por uns sole care.
| Barcelona, 24 de Mayo de 1,960
~ Don Joaquin LOPEZ PEREZ
/e |

- o’




	Bibliographic data
	Description
	Claims



