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La presente memoria descriptiva tiene como fin ..

~Z!;agdeelaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilea5§»
%ngo de explotacidén industrial y comercial exclusivo en el terri
| torio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigen

] te Legislacién; que, cémo el enunciado indica, se trata de “DIS

POSICION PERFECCIUNADA EN PALETAS O HERRAMIENTAS SIMILARES",

Las paletas y herramientas anélcgas utilizadas

| en albafiileria, asi como en otra pluralidad de empleos se cons< =

? tituyen en esencia por un delgado plano, que puede presentar di

versas formas geométricas y por un vastago, sclidario con el an

¥ . o
terior plano,del‘cd&l sobresale en un extremec en posicion cer-

| cana a 1la pefpendicularidad, presentando superiormente un quie-

bro, en donde se encaja un mango de asido g%e permite la cdomeda

utilizacidén de esta herramienta.

Esta concreta forma de la paleta, ya conocida,

hace que en el punto de union entre el plano y el véstago se —

presenten las maximas tensiones o esfuerzos que pueden alcanzar

valores notables debido a la crnsistenciz semisAlida de los mor
teros y masas que requieren un gran esfuerzo de manejo por par-

te del usuario que a su vez tiende & emplear la zona de punta -

de la paleta a fin de ejercer una mayor presion, esta combina--—

cion de factores hace que el punto de unidn entre el planc y el

vastago que presenta por si mismo, ademds, fectores de concen--

tracidon de tensiones por la brusca transicidn de la seccidén re-

| sistente, sea un punto critico en este tipo de herramienta en --
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cuanto a resistencia,

Hasta ahora, los met~dos de construccién de pa
letas pueden dividirse en dos grandes tipos, por lo que se re—-
fiere a la consecucidén de la unidn entre la zona plana y el vas
tago que son:

a) Por forjado,

b} Por soldadura.

En el primer tipec la resistencia lograda es -
buena, ya que toda la paleta se constituye en un elemento mono
pieza forjado, en el guws las fibras de material estédn debida—-—

i}
mente -~rientadas por el proceso de forja; perc este proceso es
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dificil y laborioso,debide principalmente a la gran transicidn
de la seccidn y al poco espesor de la zona ‘plana que hace difi
cultucso el forjado del elemento, '

Por el contraric, en los métndcs de soldadu-
ra el proceso se realiza con gran sencillez pero la brusca tran
sicidén de la seccion presenta problemas de resistencia en lu zo
na puntual de la unidn, problemas a los que nay que unir la es-
tructurs poco adecuada de la soldadura en cuwants al tamafic de -
grano y otras oropiedades del punto srnldado.

El Mcdeln ahora precrnizado es una disposicidn
perfeccionada en paletas y rherramientas similares que reune, per
sus especizles carzcteristicas, las ventajas de uno y otro méto
do de fabricacidén hasta ahora con~cidos, juntc con una segura -

atilizacidén de la herramienta frente a cualquier tipo de esfusr
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zosj esta disposicidn consiste en dotar a la parte inferior del
védstago, en donde éste va & unirse con la parte plana, de un ——
guiebro recto ferjado, de seccion transversal triangular decre-
ciente hesta su extremo libre, de modo que la base de dicho --
quiebro permite definir una gran superficie de apnyo y contacto
entre el vastago y el plano que constituye la superficie de tra
bajo de la herramienta, permitiendo una muy firme y segura sol-
dadura entre ambos y por consiguiente umatotal solidez en la --

union,

Esta disposicion presenta las siguientes prin-

£
cipales ventajasg *

- La unidn se realiza en una amplia seccion --
por lo que los esfuerzns son menores por unidad de superficie,-
permitiendo per lo tanto el empleo de menores secciones del vég
tago que redundan en una disminucidn de veso y aumento de la mas

ne jabilidad de la nerramienta.

- La unidn entre las superficies del vastago -
¥y €l plano de trabajo se realizara preferentemente por s~ldadu-
ra de latdn que asegura una fuerte unidn.

- E1 método de unidn es rapide y de gran preci
sidn en la cnlccacidn relativa entre elementos,

- Esta dispesicidn permite el empleo para el -
véstago Yy para el plano de trabajo de diferentes materizles con
diferentes tratamientos, en ~rden s un méximo aprovechamiento -

de sus caracteristicas resistentes.
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Todo 1o cual, unido a otra

pluralidad de meno-

res ventajas que veremos mas detalladamente a lo largo de la -

memoria numérica, le confiere al Modelo preconizado de una vida

propia de por si, que lo distingue de todo lo hasta ahora cono=-

cido.,

Para comprender mejor la naturaleza del inven-

to en el plane adjunto hacemos una representacidén esquemdtica

de su utilizacidn, no siendo en absoluto limitative y suscepti

ble por ello de las modificaciones accesorias que no alteren -

las caracteristicas eseuciales.

o

La figura 1 representa una vista en alzado del

Modelo objeto de la presente invencion seccionado por su plano

medio de simetria.

La figura 2 representa una vista en planta del

Modelo,en la que puede apreciarse la feorma

quiebro de unidn,

Detalles aclaratorios
1.- Vastago. |

2.,- Pala plana,

3.~ Quiebro,

4.- Vertice,

5.=- Soldadura,

ceracteristica del

El Modelo cbjeto de esta invencidn es una dis-

pcsicién perfeccionada en paletas y herrsmientas similares, de

lee utilizadas en elbefiileria y tareas andlogas; estas paletas
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en esencia se componen de un véastago (1) portador en su zona -
superior libre de un mango de asido, continuado por su parte -
inferior en una pala plana (2) que es la que ejecuta el traba-
jo ¥ que en funcidn de las caracteristicas de este traba jo pre
senta una mayor superficie, as{ como unas distintas formas geg
métricas generales, habiéndose representado en el plano adjun-
to una posible forma, como un mero éjemplo de realizacidn en -
nada limitativo.

La disposicidn preconizada consiste en la for-
macioén por forgado, en la parte inferior del vastago (1), ver
figura 1, de un qulobro (3) en una posicidn perpendicular o —-
cercanz a slla, este quiebro (3) presenta preferentemente una
forma&fransversal triangular decreciente en tamafio hasta su ex
tremo libre de modo que define un vértice (4) superior y una -
base triangular plana, con la cual puede contactar perfectamen
te sobre la superficile superior de la zona plana (2).

Entre la superficie inferior del gquiebro (3) y
la pala plana (2) una soldadura (5) preferentemente ejecutada
en metal tal como latdn, ocupa por capilaridad toda la super--
ficie en crntacto, presentando una doble adecuacicn en forma -
y dimensisnes para una correcta transmisidn de 1lns esfuerzos -
derivadns de la utilizacidn de la herramisnta,

De este modo, el vastago (4) gueda solidaria—-
mente uniio con la pala plana (2) que como ya se ha menciona-

do puede presentar cualguier forms genmétrica, rectangular, --
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trapecial, de acuerdo con una especifica utilizacidn de la pale
ta, asi como diversas dimensiones, con las cuales tanto el tama
fio del quiebro (3) como el grosor del vastago (4) irén en consg
nancia, en el logro de una mixima resistencia con un minimo pe-
so.

Por otro lado es de seflalar que la forme trian-
gular del quiebro (3), ademds de lograr en é1 un reparto précti
camente uniforme de las tensicnes de trabajo, establece que en
virtud de su vértice (4) superior, se evite la acumulaciodn de -
residuos de masa, ya que por sus angulos obtusos la limpieza se
efectua muy sencillamente con unos simples golpes, ante los cua-
les,cualqui;r residuo adherido sale despedido sin mas, constitu
yendo esto un factor favorable para la duracidn y conservaciodn
de la herramienta,

Como puede apreciarse por todo lo ya sefialado,-
con la solucidn ahora preconizada se logra c~nstituir una pale-
ta con ung soluciAn crnstructiva sumamente sencilla, que tan s9
lo requiere de una simple soldadura, con una snlidez adecuada -
al trabajo y durabilidad de la herramiénta y con la posibilidad
de constituir cada parte de la misma con las condiciones mas fa
varables e idoneas al fin o funci-naliided a cumplir.

Descrita suficientemente 1s3 naturaleza del pre-
sente invento, asi crmo su realizacidn industrial, sonlo cabe --
sfiadir que en su conjunto y partes constitutivas es posible in-

trrducir cambios de forma, materia y disposicidn, en cuanto ta-
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‘naecionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de |

| cidn sobre Propiedad Industrial deberd recaer sobre "DISPOSICION

JMIZNTAS SIMILARES",

les slteraciones no supongan variacidn sustancial del mismo,

El solicitante, al amparo de los Coﬁveniosxlnfégggf

extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera posiblefﬂ
reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

NCTA

El Mcdelo de Utilidad que se solicita como nue-

vo en Egpafia prr veinte afios, de acuerde con la vigente Legisla

PERFECCIONADA EN PALETAS O HERRAMIENTAS SIMILARES", en todo de

acuerdo con las siguientes,

REIVINDICACIONES

1.- Disposicidn perfeccirnada en paletas o herra
mientas similares, caracterizada porque segin la misma, el vastg
g0, que en su zona superior incerpora el asidero, presenta en su
parte inferior un quiebro en perpendicularidad, de seccidn transg
versal preferentemente triangular decreciente hacia su extremo -
libre, con un vértice como arista superior y una base triangular
plana que le permite contactar con la pala plana en una amplia -
superficie y unirse asi a ella por s~ldadura con la adecuada for
ma y dimensiones psra la perfecta transmisidn de los esfuerzos -

de tranbpajo.

2,- DISPCSICION PERFECCIONADA EN PALZTAS O HERRA

Segun queda sustancialmente descrito en la pre-
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sente memoria descriptiva que consta de nueve hojas mecanogra-
figdas por una sola cara acompafiada de sus correspondientes di-
bu jos.
Medrid . S
El Agente Oficiaml,
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Escala variable
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