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a favor de von Luis ¥RIZO BONJOCH, de nacionalidad espa-—
noal, residente en farcelona, Calle Inmaculada, 47, wor

P LeEP08 s LA FARRICACIIN D COSDUCRORES ELEC-

WP ERFECCLION

TRICOS ATSLADOS vals COwUNWLICACIONES™.

MEUORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere s unos perfec—
cionamientos introducidos en la fabricacidn de conduot01\$
res eldctricos aislados dectinados a cables de telecumﬁni‘
cacidn, especialmente conductores provistos de aisiauiento
de vavel o de una sustanciz pldstica o de caucho, median-
te cuyos perfeccilonamientos se consiguen varias e impor-
tantes ventajas con relacidén a los gistemas O mdtodos se-
euidos hasta la Techa en esta rama de la industria eléc-—
trica. Gracias al objeto de la demanda, los cables para

comunicaciones formados utilizando 1los nuevos conductores
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presentan una gran resistencia mecdnica, un elevado
poder impermeable y una constante dieléctrica, eficaz
reducida.

Tog conductores p&ra cables de comunicaciones

fabricados hasta la fecna se alsglan mediante papel o
vasta. Sin embargo, estos maleriales tienen el defecto
de gue abgorben la humedad. ’

Los ensayos efectuados con materizles plasti-
cospor ejemplo polietileno, utilizados para solucionar
los defectos antes -2puntados no han resultado satisfacto-
rios, ya que si bien son periectamente impermeables po-
seen una resistencia mecédnica muy pegqueiia y son suscep-
tibles de sufrir deterioros por accidn externa cuando la
caya de aislamiento es delgada, poyejemplo de 0,2 mm o
menos. Lz capacidad electrostitica de un conductor pare
comunicaciones es necesario gue sea lo mds reducida posi-
ble y por esto conviene gue exista un amplio egpacio de
aire entre lag capas del aislamiento.

Con los perfeccionumientos de la invencidn se
eliminan los inconvenientes arriba aiudidos, consistien-
do aquéllos en formar el cable a base de un conductor ¥y
de una envoltura aislante cue constituyan ambos un anima
central con alotas longitudinales prolongadas, las cuales
se ocurvan haciz el interior para constistulr un espacio
de aire entre ellss ; luo referida Znima, utilizdndose
para 1a envoltura pwpel aislante impreznado o revestido
con una materia pléstice o con caucho, guedando previs-

50 el que el citado revestimientc se obtenga por aplica-

i
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cidn de un pldstico o caucho, como minimo, sobre una de
las caras del aludido papel aislante.

Para la mejor comprensidn de la presente memo-
ria descriptiva, se acompaila un dibujo en el gqus, tan
sélo a titulo de ejemplo, se representa unos casos prac—
ticos de realizacidn de ejecucidn de un conductor eléctri-
co fabricado segin Lo cue antecede.

#n dicho dibujo, las figuras I,II y IIT mues~
tran ejecucliones de un conductor aislado obtenico de
acuerdo con el procedimiento; y las figuras IV y V re-
vresentan la forma de llevar & término la manufactura
o fabriczcidn del mencionado conductor.

Para llevar a la prdctica el objeto de la deman-—
da se parte de un conductor metdélico -d-, sobre el cual
se aplica la envoliurz -2-, que dstermina con aquél un
dnima -3- de la que narten unas aletus —4-, las cuules
se doblan hacia el inverior ddndoles el perfil gensral
de una "S%, 10 cue determina la creacidn de unos esgacios
de aire -5- entre aguellas aletas =4- y el dnima -3-.

Fara la envolturs aislante -2- se emplea un
parel no conductor —p- imvregnado con uns sustancia plds—
tica 0 caucho -r-, tal como polietileno, melamina, cloru-
ro de polivinilideno o ldtez de caucho.

Tal como muestra la figura II, puede emplearbse
una psliculz de revestimiento & base de material plédsti-
cO 0 caucho gue se aplica gobre una de las dos curas del
vapel aislante, pudiendo acuel recubrimiento colocarse

P 4 . - -
tambien en ambag curas de dicho papel, tal como muestra
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utiliza el polietileno o anilogo sobre el papel o bien
ge recurre a extender una pesta sobre una cinta de di-

chas sustancias. &n todos los casos, la envoltura ais-

@

lante puede torsionzrsc.

Para la fabricazcidn del conductor, la cara
superior y la inferior del mismo se recubren longitudi-
nalmente con cintas aislantes, gue se sueldan mediante
calor y presidn sobre las partes derecha e izquierda del
aludido conductor para oObtener una envolibura que posee
aletas en la forma que wuestra la fi:ure IV. HZsitus ale-
tas se curvan después en direcciones opuestas, con 10
cual resulta una seccidn general del conjunto en "3,

£n &l proceaimiento en cuestidn,la cinta se
pregara inicialmente, tal como se ha indicado, impreg-
nando el papel aislante con un pldstico o con caucho o
bien aplicando una capa de dicha sustancis o incluso ex-
tenalendo una pasta de la misma sobre aguel papel.

las dos hojas de esta cinta aislante se colocan
longitudinalmente sobre las caras superior e inferior de
varios conductores puralelos y espaciados y se sueldan
en la forma explicada. Tales cintas se cortan antes 0
desouds de la operacidn de soldadurs para gepararlas,
guedando foruado un conductor gque constituye un dnimgcen—
tral con aletas exitendidas, 1os cuules se doblan opara de-
terminar un esnacio de aire entre ellas y la aludida dni-
ma. kste doblado puede obtenerse haciendo pasar el conduc—

tor a través de una nilera -6-, calentada y enimage de un
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movimiento de rotacidn, tal como inaicz la Tisura V.

Serdn independientes del objeto de la invencidn
los materiales, formas y dimensiones de ios elementos uti-
lizados para llevar a 1z priciica ¢l procedimiento descri-
to, siempre gue las variaciones gue se introduzcan no

afecten a su esencialidad.

HOTA

Se reivindica como objeto de la presente vatente
de introduccidn:

1. Perfeccionamientos en la Ffabricacidn de conduc—
tores eléctricos aislados para comunicaciones, gque consis-—
ten ssencialmente en recubrir, como minimo, un hilo metdli-
co con una envoltura no counductora, cue se aplica sobre
aguél, de maners que ge forma en la misma dos aletas late-
rales que se extlenden longitudinalmente, sometiendo luego
al conjunto a presidén y calor de modo que las mismas se
doblarn hacia el interior dando al conjunto una seccidn en
M5, a los efectos de que entre tales aletas y el énima
central, determinada por el conductor rodeado por su en-
voltura en esta zona, gueden unos espacios de aire.

2. Perreccionamientos en la fabricacidn de conduc-—
tores eléctricos aislados para comunicaciones, segin la rei-
vindicacidn anterior, que se caracterizan por el hecho de

formarse la envoltura aislznte a base de papel gue se im-
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pregna O reviste con una materia pldstica o con caucho,

quedando previsto el que el aludido revestimisnto se rea-
lice aplicando la mzteria pldstica o el caucho, como mi-
nimo, sobre una de lus caras del papel o bien gue dicho
revestimiento se efectie extendiendo una pasta sobre una
cinta de pldstico o de caucho que, a su vez, se adosa,
también como minimo sobre una de las caras del papel an-
teg mencionado.

3. Perfzccionamientos en la fabricscidn de con-
ductores eléetricos aislados para comunicaciones, seguin
la reivindicacidn 1, gue se& caracieriza por el hecho de
realizarse la coniormacidn de las aletas dobladas en "3
en forina paralela o bien helicoidalmente o en toresidn,
utilizdéndose pura el curvado de las mencionadas aletas,
de preferencia, una bLoguilla adecuzda, zl pasar a través
de la cual se produce sl arqueamiento deseado de agquellias
en gentiuo opuestos.

4. FPerieccionamientos en 1a fabricacidn de con-
ductores eléctricos aislados para comuﬁicaciones.

Le presente memoria descriptiva consta de seils
hojas Toliadas, =scritas a mécuina por una sole cara.

karcclona, & 18 we mayo de 1460
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