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Bste invento se refieve al lamingdo en frfo de

las roscay o filetewdos, por el procedimierto gque con-
sigte en nacey sirar la pieus bruba que se na de {ile~

tear euntre dos wmoletas de ejes paralelows, las ouales

S, gizan en el mismwo sentido, son de metal duro y poseen

cada wia un roscadce exterior, dedtinado o lmprimirse

¢
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s gor wecalcamiento sadial del uetel

d ake

foy

lezg DU

v oo Tormar la rosce de la pieza brubta sin arvangue de

10, ' Loz wdquinas de exve tipo conocidus llevan un
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wovimiento alberuutivo del dispositivo de allueitacidi,

ya ses por raszdu de la inercia de lae molebas, gus du-

de traslacion o

deben elfgctuar woviuiertos laportantes

wovimierto angular alrededor de s eje
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venienies ¥ realizar una wdguise sexcillo y de explolu~

cid: ecoudmic,

aaiden to Sezuro

que lwan en el
les difercalen,
vajo, eitre las

quit de leminar,

méguliia segdn egte iuveulod coupresde Gos

e readimiecto way elevado, de funcio-~
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un e :ollultac,oﬂ continua, no poc'ibu.;ga, ael wismo orden

de magnitud ¢ue su peso, independientemente de la perio-

'J.

dicidud o el sincwonismo con la rotacida de lag mole

La 8ociedad peticionearia ha degcublerto, en efec~
0, gue es posible laninaw lus plezas brulas jy pbtener
rogcas de tornillo de calidad suficleate sin tedsi gue
proveer la mdguita de un dispositive de alliueatucidn po-

5 gue funcione con wua periociduc bies deveriil..adw,

a zotacidy de lus uole-

sajo puetie sel CoLaldera
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nillos de una precis 16y, un «Canaio y unag Galiuad nota-
blew Hox .edio de Wi montuje 03Cillaute de wra, »o1 lo
menos, de las molebas,
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sucs, en el hecho de due una, pol lo :enos, e lo mdc-

a8 ossd mostadd @ wu Erool Qe Balera (ue suele efec~

ol

elacidn & un plano peuy mmmot Lar a dicho Zw-

tuar, con ©

4

bol, liseros Covinlentos de ogsilacidi a:‘u.zgo.‘l.,.-;::.;v* Giabd
800 Gladls o meddods de Lehonuo gldsbico e una posiclidn
cedin, Cuando una sola de lag olebas es O;ﬁOiluZiGe, la
sduciind COXYespo.rde & Uil puso el filete de

torillo yne we ha de lasmi.ar, lo gue, Tenlendo eu ouen~




(e

e ]
(]

By PR, S
Presgni ul

o y -

¥ . ~ e e
LEE G0 WOL Sshws S0

Lokma VDL s &l

vl

RACIVR RO R VT Y

Lella wnegy Ae yie dw plesd huue

@ U ponLicidn

. - - PO N [ N :
anlirar an La sola e wrabaje, ¥ o850

puEt =4

. 0o . 2 . R N [ T PR
gue el rendiuwlenio de La mdguina sed conslusla-

i Jos dibvujos emexos, gue sapoumelr ¢l principio

de este iuvente asy? couo wia modalidua preferids e seu-

ol e~

ael

) .
N wp A r e
WS, TV LE GE

fuvento

3

.
o

P R SR ) -y
lgnias g

e

lateral

Tive de allmentacidn;

~=id figuze © es una vists e plazala corvrespou-

~~leg Uisurcas 7oy € son gortes axizles que nues-

dos varianbes del montuje de las moleilass sobye su

drhol.
Gon referencia o la figura 1, dos woletas a4y
3, Tlleveaduy exberlozicuie weydi el filetealo gue se

ha de srowicisr en las

ae sug drovoleg

DlLeZaEs

paralelog, de egjes C y V', eu

bruvas, |

slran alvededoxr

el uisno
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qen oido v oo velocidades tangenclas ¥V 7 o «

1o velocidad tangencisl ¥ owe lamcleba a guperior
& lo velocidad fungencial ¥ Ge la wolsta w», de ldlela
sue se proulzCa ula treslacidu de lus plezas bruvas &,
A, i, eto., dizante la operacid: de lauizado,

Lo diferencis de velocldawes tmigencisley puede

lograrse de tres mmneras!

L) moletas a ¥y © del miguw didmetuo, provistas
del mismo ndmcro de filetes, pexd slrando a velociuades
engulares distintas;

2) woletas de didmevros difereutes, provigias

respectivanente de nfuero (ifereube we fileten y glrando
a la nisws velocidad argular
3) wolevas de di duetros dif: goentes, provi oudS
respecbivaneite de nduero diferente de filetes y slraun-
spectivanierte a velocldades arjuiures diferentes;
EL drbol de uua de las molebas es mwdvil en el
plalo i, de muiera gue ge pueda regular la distasncia
ertre ejes O 07 gesdn el fileteado e se haya de read-
1izaz, |
Un disposiiivo de a&liment acib contiaua, comple~
ales e agfucrono y aperidaico en relacidy cou el wmovie
miznto de lus moletas, presenta sucesivawenze las pie-
su8 brutag &, dy, Ay, eto,, entre luy woletas, wientras
105 ejes lon g tudineles de ssbas plezas brutas estdy pa-
rd elos a 1og drboles Ue Las molstas & las puox ui da~

des de zonz de trabajoc.

ot
&

Para producir sobre una pieza bruta un fileteado
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correcto, los filetes de las ux l
sicwpre en concordaucia en un insteunte dado, correspon-
diente & una posicid: deterwinats ue la pieda bruia
respecto & lag dos moletas, es decir, los [iletes 1lu-

rimidos ea la plesa bruta por lug dos woletas deben

=

hall a'se sobre una misume hélice, Fara facilitar la deg-

cuipcidi, se degignard esta congordancia wicleudo gue

a5 wmoletas se hallan en fase”., La figuxe 2 muestra que

]

cuando una nieza bruta en fingl de fileteado se halla

e

sobre la 1¥fuea medizna XY que pasa por los centros Oy
0’ de las moletas, las lfaeas de coatacto homdlogas de
15, moleta 4 y de la woleta 5 con la pileza bruta L se

hallen desplezedas de un medio paso de hélice, ¥y cade

arista de Pilete de la moleba &4 se halla enfrecte de wn

fondo de filete de la molebta u, y viceversa., Antes del
final del fileteado, o sea pars posiciones de la pleza
bruta fuera del eje &Y, la concoxrdauncia de los filetes

de los Tileteados de las dos molebas no correspoude ya

a wia separacicn angular de 180¢ ew la pleza bruta.
Asf, los puntos de contacto de la pleza bruta i, por
ejemplo, con las molebtas, no se nallun ya desplasados
de wedio puso. ks evidente, sin euwbargo, gque debe exis-

tir cierte relacidn entre aristas y foundos de filebes,

Lo

nire lag moletas, e todo iustaute, para obtener el

fileteado correcto de la pieze bruta, Esta ielacidn es
lo que se designa agul arriba pox medio de la expresidi
"Mallarse en fase”, y que puede expresarse bambiéa di~

cieido gue lus impresiones homdlogzas producidas en la



nieza bruts deben esiax sittiadés .sofn;;:e u.ua. pisue Léli-
ce,

Uuasido uila plezs brube, guiada por el dispositivo
ie alimentacidn, se presenta siz empuje positivo y pox

gecidn de una fueyza débil, del oxden de su proplo peso,

1

eu la zZoua de trabajo entre lus dos wolebas, pavaslela-
meite a losg drboles que soportar a estas Ylitiwmas y ea

[5

contacto con las molebtas, pueden originarse dos Casos:
1) las woletas estdn "en fase”:

o este cago, que e8 el resultado de un azar

fortuito, la pieza bruta se poue @ pgirvar ei el sSentido

de la flecha; y es arvastrada entre lag moletas a una

TJ — v
velocidad de braslacidn =—~~~-~, la piesa resulta file-
12}
[

teada cumudo pesa entre las moletas, y luezo es recha-
zaeda nfs slld de 4%,

2} o bien las woletue no se hallan “en fage”:

Este caso es el mds frecuaite, La moleta &

tiende a arvastrar la pleza bruba Lacia la zona de Lra-
bajo hacidndola girer sobre si misua y ejercleudao sobre
ella una presidn imporbaute. la moleta B Tleuns, el
Carbio, & rechsuar la pilesa brute hacia fuera de dicha
zona. La pieza bruta, por accidu de la débil fuerza de
empuje de que e ha hablado antes, yue se agrega & la
fuerza tangencial producida por la rotacidn de la mole~-
ta 4, perwanece en contecto con leas moletas. La moleta
A luprime sobre la pieza bruta lijeros marcajes de fi~
letes (figure 3) y la sweriicie cilfuurica opuesta de

la pleza bruta se deslizz sobre la moleta I, por electo
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de 1la presidn mds reducia: ,hasta gue las dos wolebas
entran el fase. i1 ese momento los huecos de low mux-
cajes Ge filetes coinciden Gon lss cdspldes de iletes
de lz molesa B (figura 4) y la pieza bruta es arrastra-
da a la zona de trabajo cowo arves, Tiletesada y evacua-
dsa.

4s¥, graciss 4 este invento, se couprueva el he-
cho sorprendente de gque la alimentocidn de plezas oru-
tas puede ser ocoatinua, gperiddica y completavente asln-
crona én relacidn con el funcionaniento de las molstas,
7 que la entradd coxvects de lus plezas brutas en la zo-
na de trabasjo se establece por s misua.

Una mgquing dotada de molebas coustantemen e
urid as el propio eje de rotacidn geomftrico es capasz
de fabricar fileteados satisfactorios peara buen nduero
de aplionciounes corrientes, Siu aubargo, la mdqguiua pue-
de perfeccionarse si se degea fabricar Iileteados abso-
lutamente irreprochables con el mInino de despexdicio.
e recordard, e efecto, gque la relacidn aristas-fondos
de filetes de las wmolstas debe wmodificarse pamogresivaumei~
te degde la ecatrada efectiva de la pie=za bauta en la

zona de trabajo hesta la gelide de ella. For otra pax-

v

t6, al etrar las pilesay brutas eu la zoua de travajo,
el contacto moletas~piezsa bruta tiene luger sobre las

civeunferencias externss de las moletas y la cizrcunrfe—

rencia exterior de las plezas brutas, @I camb io, cuando

el eje de uue pileza bruta se nalla sobre la linea &Y

(figura 1), el coutacto moletas-pieza bruta tiene luger
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ses lag cirvewf erencias primitivas de las woletas
¥ la clzewrf erencia primitiva de la pieza bruba filete-
Exigten varios medios para carregisy la concor-
dancia a fin de evitar lazs imperfecciones gue resulian
de las consideraciones precedentes. Zstos medios podrfan
consistir, yu gea e dar a lzs molebus ol arta libertad
de zotacld: oon relacicn a su drbol, es deciw, permitir-
les womentdneamsnte peguelias variécio;les de wvelocidad
4V o dv, ya sea permitirles que we deslicen ligeramesute
e lo largo de su &rpol, Ho obstante, estas soluciounes
no son satisfactoriags, tanto desde el punto de vigta
de la calidad de los fileteados gue se obliewsenr €oumo
desde el punto de vista de la producsoidu de la mdguina,
gque se ve gravemente efectuada por la inercia de las
moletas en roltacidu o eu traslacidn; adeuds, la construc-
cidn exige dispositivos de retomo eldstico cowplicados,
La solucidn confoxme con el invento cousiste en

montar lus wmolebas sobre sus drboles de manera gue se

les perumdta un movimla:to de ogcilacidn aigulzy de am-
plitud w¥nima en relaoidi a un plano pevpendiculzr &

dichos drholes, mientras un elemeito de reclamo eldsti-
co devuelve las moletas a poslcid. perpeadicular con
dichos drboles cuando uno se aplica alunguna solicitacidn
sobre ellas.

La experiencia ‘demuesﬁra gue, por medio de una
construccida sumamente sencilla, se obtle.e un funcio-~

namiento perfecto y una produccidn congiderable,




do fdeil calcular la produccidn de una mdguina
proyeciads ezl los principios antericmuimive expuestos.

BUPOLLER0 S GUE

y i son los mfuexod respeciivos de Iiletes de las

Wi 5 uj las velocidades angnlaves respectives de lag

molebas 4 y 2, gue Lluprimes a4 esbas diticus,

respectivanente, velociuades tangeirciales V J7 X .

51 lus moletas extdn "en fase” e el imstantbe

10, to' (co'nco:e:daucia, erttre log fileveawos de las Gos mole~
tas en los puntos de contzcto de estas dltbiaas con ls
pieza bruta), ex el momento @ gue lu plexa bruta toma
contacto cox las molebas, los nfueros de filetes res-
pectivos de las dos moletas que pasardy en un mismo In-

15, tervalo de %lempo por eses puntos de contacto serdn di-

ferentes, puesto que 1z velocldades tangenciales V y
vy de las dos molebas son diferentes, La concordancia
no se restablecerd por primera ves wds que en el ins-

tante 1;1, despuds de un tiempo I tal que:

20, ‘ (.8, - fg.Up) ¢ =1
de donde

L B e i e e et

Lhpovla - Iy

Ly concordancia ge restablecerd a intexvalos de

25, tiempo 1 igusles a esle valoxr. La frecusnciz de repuo-
1 .
duccidn de las concordancias serd igual a —-~, 0 S6&
6
ligte valoy representa tasbidn la proauc~

P ooy o= Toe e
Lﬁ'"ﬂ ‘ fB. ‘.3
cidn tedrica Ge la mdyuina.
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Mste produccidu tedrica e un pdxino gue no sue-

P

de alcanzerse para plezes teles cowmo tornillos, pox ejeu-

plo, gque temgun wie cabesa o un alua de diduetsro impor—
tarte en pelacidn con el del filetcado.
efecto, la plede hrute no puede entrar &i lua zouw de
travajo wds gue cada £ o gz coucordancias de fileteado

e

de la cabesa o ael

de las dos woletas, sepdu el didueiro

srodueeidn

}.,J
s;:

alua, Dn tal cago, como se comprende,
la mdguica yueda dividida por a o por 4.

| de na Ccomprobado expeviwmentaluente gue la pro~
daccidn de 1z mdg a llega sin dificuliad o 1500 pie~
minuto o nds enr el caso de tomaillos de cabesu.

daa -

&
p
“
=
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A tftulo de ejemplo, la iipure & muesbra en sec—
oidn y la figmura ¢ en pleuta une wdguins destinade al
laminado de tornillos de cabeza. AL disposiuivo de ali-

ment e idn comprende una desglizadera, termiiradva a proxi~

midad de la zona de trabaje por dos cuapas paralelas

-
-

fe, luclinzdes en 307 gpuoxiuadamente con relacidn al
1

pleno hovizontel y gue reciben las piezas brutes de

tornillo 2y, Ry, iy, #;... que esidr suspendides pox la

cabeza y tleiden, porxsgimple pravedad, a descender y pre~

N
gentarse sucesivamente a contacto de las moletas 4 y b.
Log mwolebas 4 7y B estdn fijadas sobre sus drboles res~
pectivogmwd~ y =i~ por un dispositivo eldstico cuya

degcripeidn se dard wds adelonve en ssta wesoxim, +0@

drboles ~i=- ¥ ~4= son paralelos y estd: inclinaiow en

relacidn & la veztical en wn &ugpulo de 30 aproximada—

mente. b separacidn de los drvoles, el fileteado de
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las molebas vy el didusteo de lay plezas byutes ve repu-

lan o eshablecen sexfs el fileteuado yue se hoya de rea-

4 1le entrade de la zona de trabajo, la cabesa
de lea piesas brutas eg comprimida camtra la parte su-
perior de las chapag ==~ por un resorte -lU-, de modo
que cady piesa brute se preseats al contecw de las mo-
letas paralelamente & log &rboles ~d~ y ~d=-, Los tomi~-
11os cozrectaiente fileteados casn segia la flecha ©
a la salida de la zona de trabajo y se recuperan para
los fines de limpleza o enpaguetado,

Uuando, poir causas diversas, hay plezas brubag
que salen nal filetemdas, la experiencis demuestra gue
st rotacidn sobre s¥ ulsmas Se acompaia de una tragsla-
cidn exil, de manera que estas raras plezas brutas son
expulsadas aﬁ'bouéticamente hacia axrriva y pueden reco-
gerse en una deslizaderas ~35~-, de donde pueden xrecupe-
rarge en parte. La separacidun de las piezas de descarte
eg de este wodo wntoudtica,

Bl conjunio estd conpletado por unos cepillos
~11- gue limpian constanitemente laz moletas por siuple
frote, &Y como por unug tubula@oras (no repressutadas)
gue proyectan sobre las moletas chorros de acelle, deg~
tinados, como se sabe, & la lubricacidu y al enlrilamien-
10,

dos ejeaplos de montaje de las molelas sobre

sus drboles se ilustran en las figuras 7 y 8. Cadafigu-
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re nuestra ula Sola moleﬁ%fl .
casos Llw wdgulis puede estur equipada con
leta montads en forua oscilaute, mieibras la olra pue-
de esgtuar r¥sida sobre su drbol.

Le molszba « o 5 (figura 7) recibe sobre g Ca-
ras opuestas dog semirxdiuleas macho =40~ y —~dil-, ceatra~

des sobre la molsta y arrastradas por ésta medianbe de-
dos o espimgas -42~-, Bstes semixrdiula machos estbdn prei-
dides en geuiwrdtules hewbrs =43~ y —d4~, La primera,
~45-, ety retenide en un alojamiento rormado en la
plutina ~5- del drbol portamoleta =-o~ pox unog torni-
llos ~4b-, ¥ la otra, =44-, en el alojamiento formado
-

e una tuerocs ~46-, por uuncs tornillos =-w¥-, La woleta

arrasirada por unas eupigss ~39-~. Unos Juepos jl~32-

[

e

1

j8-j%=i0 estdn practicados en los lugares representa-

()

dog en el ditmjo, para permitir gue la xrdtula macho
~40-4l-, golicaria de Lo molets, oscile ligewawente
dentro de la rdtula henbra —43-44-, solidaria del d&x-
bol ~&-, Hubre la woleta y les partes solidarias del
grbol estédr interpuestas unas evandelas de caucho =~47-
y ~48-, que solicitan eldsticamente la woleta a su po-
sicidn media. Una contratuerca ~48-, vlogueazda por un
tornillo 48%, iupide que se suelle la tuerca =-46-,

ba figura 8 mestra una varisite de la Ligura
4, En este ¢jemplo, la moleta estd ajustada sobre una
pieza ~50~ y uwitldz & esta dlitima por unos toraillos
~50%~, Ll conjunto de la moletza y de la pieza ~50~ es

arrasirado poxr ¢l drobol ~3- mediante unas espigas ~57-,
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¥l mandrilado b evior de la pleza —50:- ;ecibe el aro
xtexio ~49=- de un cojiunete de rodillos ~bo~ milentwas
que el aro intexno ~5i~ de este cojiuste estd ajustado
sobre wn mnszuito ~54-, figado por una chaveta ~55- so-
bre el &rbol ~3~, ULos tuercas =~dl- y ~53~ bloguean res-
pectivamente los aros =50-~ y -Bi-, y una placa ~46=- cu~
bre el conjunto y esi spretado por ula tusrca -48-,
Unos juegos adecuatos estde 60:::'13111&&08 bars praitir

la oscilacidi de la woleta respecto a un plano perpenil-
culap al €:bol =3- wientras gue unas arandelas de caucho
~5T= y =48= golicitan la wmoletz paralelamente & un plawo
perpendiculax al drbol ~3-,

Iyelga deciy que cabe concebir otros dispositi-
vos para permitir la oscilacidn angular de las moletas.

llay que seiizlar que eswe iavento es provio para
reduciyr el coste de la ozeracidn de laminado, al miswo
tiewpo gque asegura una excelerte calidad de trabajo. El
coste del ingtrusaital se reduce asimismio en ezzdénde
las posibilidades de creacidit ¥ ds retallados sucesivos
de las moletas, pues el fuacionamierto coxrecto de la
mdguiina no depende de la precisidn del digaetro de las
roletas,

La méquine conforme & esve iuvento puede utili-
zarse para el fileteado segdn todos log perfiles, de
todags lzs plezas de revolucidn cou Ccabeza o sin ella,
tules como toxnillos metdlicos, tornillos de waders,
tornillos autoterrajantes, tirafondos, toranillos sia

fin, etc., lodo ello con fileteasdo siwple o de varios
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8¢ reivindica cormo objebto do la preseute pateute
de inwencign:

1, igquina para el laminado er {rfo de los file-
tes de tornillo, del tipo que lleva dos woletas filetea-

das montadas sobre dos drboles paralelos que giran eu

con velocidades tangencicles diferentes y por el he-
cho de gue la nmdguine estd cotada de wedios para condu~
cir lus pilezas brutas & lamdnar en la zona de trabajo, *
entre las dos moletas, por simple gravedad o por efeclo
de un# solicitacida coutinua, no positiva, del mismo
orden de magnltud que su peso, independienteniente de

ia periodicidad o el sincroniswo cox lz rolacldn de

las molebax,

L)

P ufquina pava el laaizado en frio de los file~
tes de townillo, segdn la reivindicacidn 1, curacteri-
gzada por el hecho de gue, pera la fabricacidu de toiui~
1los de ¢ abeza, los tornillos se alimenrtan por una des-
lizadera inclinala sobre la cual descansan las cabezus
de las plesas brutes o remaches, cuyos véstagos se

rientan perpendicularmente & la inclinacidi de la
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deslizadersa, mleitras que Lo ejes Ge lus uolelsas son
Lambidn perpeidiculares a la inclinacidn o pendiente
que preseiria la deslizadera a su desewbocadura ex la
Zona de avague,

5, «hquina peva el laminado ex fr¥o de los file-
tes de tormillo, sezin le reiviadigacid: I, caracteri-
zeda por el hecno de gue la deslizadersa estd coronana

contigdidad de la

o

por un viel igudl ador gque lieva,
zoia de abague, una lduine de reuzorte gue .aprieta s0bre
1s8 cabesus de log remaches para lavedir su cubalgasien-
W pareial,

4, LEguina para el laminado en fr¥o de los file-
tes de tommillo, S’e(glfll Lia reivindioscidu 1, caracteri-
ade por el hecho de gque una deslizadera de expulgida de
log Goxuiillos cescartados, btermicaca el bisel, recioe
los tomlllow descertudos ¢ue a6 ha. alsedo uxialuente
7 los condace al desecho,

5, Mifquine parva el lasinado & fxfo de los file-
tes de tornillo, segdn la velvindiczcidn 1, curacseriza-
da powr el hecho de gue una, poxr lo xsuog, de lug mole-
Tas eutd moabadc en w frbol de wanera ue pueda eleg-
Luar, respecto & uu plao perpandiculer & dicio 4xrool,
ligpros moviuiertos de oseilacidn waigulsaw y estd asccia-
du a elewentog de retomo eldscico 4 una posicidu uedia,

0. sfguina pare el lawinzao ex frfo de loz iile=-
ves de tornlllo, segfu la yelvinalcacidn &, caracteri-

asds pow el hecho de gue la molgba oucilante eitd mou-

bads sobre su debol por wedio de ule zdwmla ¥y sus osci-
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