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7l presente Modelo de Utilidad se refiere a un aparato
formador de esponjas metilicas codipuestas de alambre plani
ficado y enrollado helicoidalmente.

La composicidn de las esponjas metdlicas deben respone
der & un cuidadoso control de pesos y volisenes, dado su
costo inicial de tal forma que regular el peso terainal 1lle
ga a constituir un ahorro notable en el procesc general de
dichos elementos, al eliminar el factor humanc (retirada ma
nual de las esponjas).

La formacidn de las esponjas de alambre planificado re
sulta bastante complicadc con los medios noraales de fabrji
cacidn por cuanto su propia estructura helicoidal y tenden
te a propio enrollamiento impide ni un devanado corriente
y meros abn, la accibn manual como recurso para control ter
minal de¢ fasme, para lo cual se¢ ha ideado un aparato que
soslaya los inconvenientes citados y permite un control en
pesos y voliimenes que cumdple los requisitos mencionados,

Para coaprender mejor el alcance de la menclonada solu
cibn vamos a describirla sobre el dibujo adjunto en el cual

e representa una solucidn preferida de la misma dada a ti
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tulo de ejemplo sin caracter limitativo,

En el dibujo que amuestra una vista perspectiva del apa
T'atCc se representa por 1 a la tolva direccional del alan-
bre con le que cae en @l eumbudo 2 que lo saboca sohre las
Poleas 3 v 4 en las que fe enrclla el alambrs gue, a su
vez va enrevlladce heliceidalsente, hasta urn pese controlado
por disporitivo 5 electrérnico que da una seflal gque activa
un circuito impresc que obliga a la vAlvula 7 que separa
los platos 3 v 4 de la polea de enrcllamiento y, al wmismo
tiempo, actua sobre la tijera de corte que 2 la salida de
la guia 8 corta el alambre, dejando conformada una madeja
controlada y que al separarse los platos J y 4 cae forman-
do un copo cowpacts y countrolado.

Dentro de la esencialidad de la invencidn caben varian
tes de detalle, asimismo protegidas y asi podyé ser cual-
quiera la furma y disposicibn de guiado vy embocado del hi-
lo helicoidal sobre los platos de la polea de enrollamiento,
cualquiera la forma de controlar el volumen y peso de alal
bre enrollado, cualquiera el artificio para abrir los platos

y dejar caer la esponja y, desde luego, cualesquiera las di
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naterias en que se reaiice.
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Yecha la descripcién del presente invento se hace cons-
tar que 1o que se declar& com0 1o practicado ni divulgado
en Faspafia comprende las siguientes

PP IVINDICACIOHRPFS

1% ,- Aparato foraador de esponjas metllicas, c ar ag
teyrizadn por constar de elementos guia y de emboca
dura del aslambre helicoidal sobre una pplea constituida por
dos platos separables y zobre 1la que se enrclla el hilo en
cantidad controlada por dispositivo electronico que a tra-
vde de un circuito imprese activa una vilvula, gque activa,
simultineamente, una tijera que,a la salida de la guwia, cor
ta el alambre eubocado sobre la polea y, al nismo tiempo,
gepara el cueérpo de soporte de uno de 10s platos de la polea
de enrvllamiento dejando el otro quietce, de tal forma que
1a polea se abre y deja caer la esponja formando un copo
compacto y controlade de esponja metalica.

28 .~ APARATO FORMADOR DT ESPONTAS METALICAS.

Segiin ge deseribe y reivindica en la presente Hemoria

bescriptiva que consta de seis hojas foliadas y mecanogra-
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fiadas por una scla cara y de una lésinz de dibujos,
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