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31 presente Modele de Utilidad sa refiere a un aparato 

forjador de esponjas metálicas compuestas da alambre plani 

Picado y enrollado helicoidalmente.

La composición de las esponjas metálicas deben respon­

der a un cuidadoso control de pesos y volúmenes, dado su 

cogto inicial de tal forma que regular el peso terminal lia 

ga a constituir un ahorro notable en el proceso general de 

dichos elementos, al eliminar el factor humano (retirada ma 

nual de las esponjas).

La formación de las esponjas de alambre planificado re 

sulta bastante complicado con los medios normales de fabri 

cación por cuanto su propia estructura helicoidal y tenden 

te a propio enrollamiento impide ni un devanado corriente 

y manos aún, la acción manual como recurso para control ter 

minal de fase, para lo cual se ha ideado un aparato que 

soslaya los inconvenientes citados y permite un control en 

pesos y volúmenes que cumple los requisitos mencionados.

Para comprender mejor al alcance da la mencionada solu 

clón vamos a describirla sobre el dibujo adjunto en el cual 

se representa una solución preferida de la misma dada a ti,
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tulo ejemplo sin carácter limitativo.

Stn el dibujo que muestra una vista perspectiva del apa 

rato §@ representa per ¿ a la tolva direccional del alam­

bre con le que cae en el embudo 2, que le emboca sobre 1$% 

peleas 3 y 4 en las que ce enrolla el alambre que, a su 

vez va enrollado helicoidal;aente, hasta un peso controlado 

por dispositivo ¿ electrónico que da una señal que activa 

un circuito impreso que obliga a la válvula 7 que separa 

los platos 3 y 4 de la polea de enrollamiento y, al mismo 

tiempo, actúa sobre la tijera áe corta que a la salida de 

la guia 8_ corta el alambre, dejando conformada una madeja 

controlada y que al separarse los platos 2 Y 4 cae forman­

do un cepo compacto y controlado.

Dentro de la esencialidad de la invención caben varían 

tea de detalle, asimismo protegidas y asi podrá ser cual­

quiera la forma y disposición de guiado y embocado del hi­

lo helicoidal sobre los platos de la polea de enrollamiento* 

cualquiera la forma de controlar el volumen y peso de alam 

bre enrollado, cualquiera el artificio para abrir los platea 

y dejar caer la esponja y, desde luego* cualesquiera las di
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mansiones y materias an que se realice,
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Mecha la descripción del presente invento se hace cons­

tar que le que se declara como no practicado ni divulgado 

en España comprenda las siguientes

R P I V I N D I C A C I O H P S  

la.- Aparato forjador de esponjas metálicas, c a r a c 

t e r i g a <3 o por constar da elementos aula y de emboca 

dura del alambre helicoidal sobre una pelea constituida por 

dos platos separables y sobre la que se enrolla el hilo en 

cantidad controlada por dispositivo electrónico que a tra­

vés de un circuito impreso activa una válvula, que activa, 

simultáneamente, una tijera que,a la salida de la guia, cor 

ta el alambre embocado sobre la polea y, al mismo tiempo, 

separa el cuerpo de soporte de uno de los platos de la polea 

de enrollamiento dejando el otro quieto* de tal forma que 

la polea se abre y deja caer la esponja formando un copo 

compacto y controlado da esponja metálica.

23.- APA&AT0 FORMABOR DK E8P0NIA8 METALICAS.

Según se describe y reivindica en la presente Memoria 

Descriptiva que consta de seis hojas foliadas y ¿aacanogra-
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cara y da una i&mina de dibujos,
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