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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la  so lic itu d  de re g is tro  de una Patente 

de Invención que, por veinte años se  s o l i c i t a  para España, 

a favor de Don Germinal Fermín SANCHEZ BRAVO, de n acion ali­

dad española, domiciliado en CORELIA(Navarra), Avda. de Nues­

tr a  Señora del v i l l a r ,  número 40.- - - - - - - - - - - - -  -

p o r
PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE

AZULEJOS "

Los objetivos de los perfeccionamientos que con esta 

Patente de Invención se introducen en la  fabricación de azu­

le jo s  son no sólo mejorar la  calidad de los productos, sino 

también crear un procedimiento racionalizado que constituye 

un sistema con rendimiento más eficaz y perfecto que en los 

sistemas conocidos.

Las prAmeras materia-s utilizadas para la  formación 

de la  pasta son a r c i l la ,  cuarzo y e l carbonato sódico. Una 

vez que estos materiales se hallan mezclados en la s  proporcio
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10 nes deseadas, la  pasta se elabora en un molino mezclador du­

rante e l tiempo preciso para conseguir como producto un pol­

vo impalpable y homogéneo.

Empleando una máquina table te ra automática, se forman 

con dicho polvo, lo s azulejos del tamaño conveniente o la s  peque 

15 ñas piezas de formas varias para mosaicos. Una vez obtenidas

la s  piezas se la s  pasa a cajas de material refractario que se 

apilan en e l  In terior de un horno, sea intermitente o contínuo, 

donde se la s  da la  primera cochura a unos novecientos sesenta 

grados centígrados.

20 Después de cocidas, la s  pequeñas piezas para mosaicos,

se colocan sobre azulejos bizcochados de tamaño de 20 x 20 cm. 

por ejemplo, que a su vez se ordenan sobre placas de un ma­

te r ia l como la  u ra lita , la s  cuales, una vez colocadas sobie 

la  correa sin  f in , van siendo pasadas por un sector de ducha 

25 donde reciben un cierto  grado de humedad. Enseguida se la s

lleva  sobre una correa sin fín  a la  cámara de decoración, que 

es un pequeño túnel de cinc y de c r is ta l  provisto de un asp i­

rador de gases para mantener a l l í  una atmósfera respirable que 

no sea perjudicial para los operarios decoradores. En dicha 
50 cámara se u tilizan  p isto las aerográficas para ap licar lo s ade­

cuados esmaltes sobre la s  superficies v isib les de la s  piezas 

que van pasando con la  correa.

Una vez esmaltadas l a s  p iezas, son llevad as a  secar 

a  un secadero a r t i f i c i a l  colocando l a s  c itad as  bandejas de 

55 U ra lita  unas sobre o tras formando e s ta n te r ía s . Para e llo #

estas bandejas, que suelen tener un tamaño de 44 x 40 cm. pre­

senta en su cara in ferior se is  listones de madera, dos en un 

sentido y cuatro debajo de estos, unidos por torn illos, de 

modo que a s í  dejan en la  reglón media un espacio libre para 
introducir ambas manos y poder i r  transportándolas y apilán-40
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dola sin  que reciban daño los dedos de los operadores'.

Cuando lo s esmaltes se han secado, la s  bandejas se re­

tiran del secadero y se la s  va apilando junto a la s  ventanillas 

del horno-túnel continuo, y a través de dichas ventanillas se 

van introduciendo por unos pasajes la s pequeñas piezas de mo­

saico y ahora para su transporte se u tilizan  de nuevo los mis­

mos azulejos de 20 x 20 cm. que a l principio se emplearon.

Después de cocido e l vidriado o esmalte a la  temperatura 

de ochocientos cincuenta grados centígrados se extraen de los 

pasajes lo s azulejos con su carga y se le s  ap ila  con el f in  

de que se enfrien lentamente.

Por último, sobre mesas se le s  va colocando de modo que for.

men cuadros de 44 x  40 cm. empleando cuatro de dichos azu le jo s de 

20 x 20 cm. en lo s  que se h allan  como se ha dicho, l a s  pequeñas 

p iez a s , ya hechas te rraco v is . Sobre cada conjunto de e sta s  de 

40 x 40 cm. se pega un fuerte papel engomado y timbrado en ro jo , 

que se moja mediante r o d i l lo s .

Actp seguido lo s  papeles se doblan por e l  centro y se 

embalan en fu erte s c a ja s  de cartón , colocando la s  sucesivas 

capas con lo s  dobleces cruzados, h asta  l le n a r  l a  capa. F in a l­

mente, cerrada e s ta , se precinta y queda disp&esta para su d is ­

tribución .

N O T A
EN RESUMEN: La presente Patente de Invención que, por 

veinte años se s o l i c i t a  para España, deberá recaer sobie la s  

sigu ien tes reiv in d icacion es;

1&.-perfeccionamientos en e l  procedimiento de fabricac ión  

de a z u le jo s , en p a rt ic u la r  para p iezas de m osaicos, carac­

terizados por e l  empleo de a r c i l l a ,  cuarzo y carbonato sódico 

como m aterias primas que se mezclan en proporciones adecua­

das y su p asta  se elabora en un m&lino mezclador para conseguir 

un polvo impalpable y homogéneo que se  hecha a una máquina tab le-
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tora para obtener piezas de los tamaños convenientes, llevadas 

luego a oajas de material refractario y estas a un horno con 

temperatura de novecientos sesenta grados centígrados donde se 

realiza la  primera cochura.

23,-Perfeccionamientos en e l proce dimi. ento de fabricación 

de azulejos de acuerdo con la  reivindicación anterior caracte­

rizados porque la s  citadas piezas de primera cochura son colo­

cadas sobre azulejos bizcochados de tamaño de veinte por veinte 

centímetros cuadrados y grupos de estos azulejos con su carga se 

colocan sobre bandejas de material de u ra lita  o análago de unos 

cuarenta y cuatro por cuarenta centímetros cuadrados que en su 

cara in ferior presenta parejas de liston es de madera superpues­

tas de modo que resulte debajo de la  bandeja un hueco paaa fa ­

c i l i ta r  su manejo cuando dichas bandejas se hallan apiladas.

g3.-perfeccionamientos en e l procedimiento de fabricación 

de azulejos de acuerdo con la s  reivindicaciones anteriores ca­

racterizados porque la s  citadas bandejas con su carga de azu­

le jo s bizcochados y piezas de primera cochura se colocan en una 

correa sin fín  que pasa debajo de una ducha para dar a l mate­

r ia l  un cierto grado de humedad.

43.-Perfeccionamientos en e l procedimiento de fabricación 

de azulejos de acuerdo con la s  reivindicaciones anteriores ca­

racterizados porque la  citada correa sin fín  pasa por e l in terior 

de una cámara de decoración consistente en un pequeño túnel 

aoristalado para tener claridad y con un dispositivo de renova­

ción de aire y en dicho túnel se aplican los adecuados esmal­

tes con p isto las aerográficas sobre la s  superficies v isib les 

de la s  piezas que van pasando con la  correa';

53.-Perfeccionamientos en e l procedimiento de fabricación 

de azulejos de acuerdo con la s  reivindicaciones anteriores oa-
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racterizados porque a continuación, después de la  salida 

del túnel de decoración, la s  citadas bandejas y su carga 

son situadas en estanterías de un secadero de esmaltes, del 

cual la s  piezas ya esmaltadas se colocan de nuevo en azule­

jos de veinte por veinte centímetros cuadrados como los an­

tes citados que son introducidos por ventanillas a unos pa­

sa je s del horno-túnel continuo que se halla a l a  temperatu­

ra de ochocientos cincuenta grados centígrados, donde se 

verifica  e l cocido del vidriado, y a l sacarlas del horno 

se apilan en un lugar adecuado para que se enfrien lenta­

mente^

6&.-Perfeccionamientos en el procedimiento de fab ri­

cación de azulejos de acuerdo con la s  reivindicaciones an­

teriores caracterizados porque los azulejos con su carga de 

piezas esmaltadas ya enfriada se colocan sobre una mesa de 

cuatro en cuatro formando cuadros independientes y sobre 

cada cuadro se pega un papel fuerte y cada cuadro con e l c ita  

do papel es doblado por el centro protegiendo a s í  sus caras 

esmaltadas para su embalaje en cajas adecuadas.

7a.-Por último se reivindica como objeto sobre el que ha 

de recaer la  presente Patente de Invención que, por veinte 

años se so lic ita  paca España,- - -  - - - - - - - - - - -

P o ir

" PERFECCIONAMEOS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE 

AZULEJE "

Todo conforme queda expresado en la  presente Memoria

Descriptiva que, consta de cinco hojas foliadas y escritas 

a máquina por una sola de sus caras .
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