MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente

de Invencion que, por veinte aiios se solicita pars Espafi,

& favor de Don Germinal FPermin SANCHEZ BRAVO, de nacionali-
dad espafiola, domiciliado en CORELIA(Navarra), Avi%, de Nues~
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" PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
AZuLEJOS ¥
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Los objetivos de los perfeccionamientos que con este
Patente de Invencidn se introducen en 1la Ffabricecidn de azu~
lejos son no s6lo mejorar la calidad de los productos, sind
tambien crear un procedimiento racionalizado que constituye
un sistems con rendimiento mss eficaz y perfecto que en los
gistemas conocldos,

Ias prémeras materig=s utilizades para la formacidn
de 1a paste son arcills, cuarzo y el carbonato sodico, Uns

vez que estos materiales se hallan mezclados en las proporeio
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nes deseadas, la pasts se elabors en un molino mezclador duw
rante el bViempo preciso pard comseguir como producto un pole-
vo impaelpeble y homogeneo,

Empleando una mdquina. tableters automatica, se forman
con dicho polvo, 1los azulejos del tamafio comveniente o las pqu?i
fias piezas de formas varias pars mosaicos, Unk vez obtenidas
las piezas se las pasa & cajas de material refractario que se
apilen en el interior de un horno, sea intermitente o cont{nuo.
donde se las da la primera cochura & unos novecientos sesenta
grados centigrados,

Después de cocidas, 1las pequefiss piezas pare mosaicos,
se colocan sobre azulejos bizcochados.de tamafio de 20 x 20 cm,
por ejemplo, que & su vez se ordenan Sobre placas de un ma-
terial como la uralita, las cuales, une. vez colocadas sobre
la correa sin fin, van siendo pasadas por un secter de ducha
donde reciben un cierto grado de humedad. Enseguida se las
lleve sobre una correa sinfin a la camara de decora&ién. que

88 un pequefio tunel de cinc y de cristal provisto de un aspi-

rador de gases para mentener alli una atmdsfers respirable que ;n

no sea perjudicial pare los operarios decBradores, En diche
cémara se utilizen pistolas aerogrdficas para aplicar 1os ade= f
cuados esmaltes sobre las superficies visibles de las piezas
gue van pasando con la corres,

Una vez esmaltadas las piezas, son llevadas a secar
& un secadero artificial colocando les citedas bandejas de
Uralite unss sobre otras formando estanterias, Pars ellos
estas bandejas, que suelen tener un temafio de 44 x 40 om, pre- .
senfa en su carg inferior seis listones de madera, dos en un
sentido y cuatro debajo de estos, unidos por tornillos, de
modo que asi dejan en la regldn media un espacio libre pars

introducir ambas menos y poder ir traneportandolas y apiléne
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dola sin que reciban dafio los dedos de los operadores,
Cuando los esmaltes se han secado, las bandejas se re=-

tiran del secadero y se¢ las va apilando junto a las ventanillag
del horno~tunel contfnuo. y & traves de dichas ventenillas se
van introduciendo por unos pasajes las pequefias piezas de mo-
gaico y ahora para su transporte se ubilizan de nuevo los mis-
mos azulejos de 20 X 20 cm. que &l principio se emplearon,

Despues de cocido el vidriado o esmalte a la temperatura
de ochocientos cincuenta grados centigrados se extraen de los
pasajes los azulejos con su carga y se les apila con el fin
de que se .enfrien lentamente,

' Por ultimo, sobre mesas se les va colocando de modo que for-
men cuadros de 44 x 40 cm, empleando cuatro de dichos azulejos de
20 x 20 cm, en los que se hallan como se ha dicho, 1as pequefias
piezas, ya hechas terracovis, Sobre cada conjunto de €stas de
40 x 40 cm; se pega un fuerte papel engomado y timbrado en rojo,
que se moja mediante rodillos)

Actp seguido los papeles se doblan por el centro y se
embalan en fuertes cajas de carton, colocando las sucesives
capas con los dobleces cruzados, haste llenar la capa, Finale
mehte, cerrada esta, se precinta y queda dispkesta pare su dis-
tribucion,
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EN RESUMEN: Ie presente Patente de Invencidn que, por
veinte afios se solicita para DBspefia, debers recaer sobre las
siguientes reivindicaciones:

1%.-perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de azulejos, en particular para piezas de mosaicos, CArace

terizados por el empleo de arcilla, cuarzc y carbonato sddico

‘como materies primes que se mezclan en proporciones sdecude

das y su pasta se elabora en un mdlino mesclador para conseguir

un ‘polvo impalpable y homogereo que se hecha & una méquina table=
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tera para obtener piezas de los tamafios convenientes, llevadas
luego a cajas de material refractario y éstas & un horno con
temperatura de novecientos sesente grados centigrados donde se
realiza la primera cochurs,

28,-Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de azulejos de acuerdo con la reivindicacion anterior ceracte=
rizados porgue las citadas piezas de primera cochura son Colo-
cadas sobre azulejos bizcochados de tamafio de veinte por veinte
centi{metros cuadrados y grupos de estos azulejos con Su cargs se 1'
colocan sobre bandejas de material de uralita o analago de unos
cuarenta y cuatro por cuarenta centimetros cuadrados que en su
cara inferior presenta parejas de listones de madera superpues-
tas de modo que resulte debajo de la bandeja un hueco paza fa-
cilitar su manejo cuando dichas bandejas se hallan apiladas,

3%,-Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de azulejos de acuerdo con las reivindicaciones anteriores ca=-
racterizados porque las citaudas bandejas con su carga de azuw=
lejos bhizcochados y piezas de primera cochurs se colocan en una
correa sinfin que pasa debajo de una ducha para dar &l mate-
rial un cierto grado de humedad,

4% Parfeccionamientos en el procedimiento de fabricacidn
de azulejos de acuerdo con las reivindicaciones anteriores ca=~
racterizados porque la citada correa sinfin pasa por el interior  f
de une cimara de decoracion consistente en un pequefio tunel
acristalado para tener claridad y con un dispositivo dé renovie
cidn de aire y en dicho tunel se aplicaen los adecuados esmel-
tes con pistolas aerogrdficas sobre las superficies visibles
de las piezas que van pasando con 13 correay

52, .perfeccionamientos en el procedimiento de fabricacion

de azulejos de acuerdo con 1as reivindicaciones anteriores ca-



105

110

115

120

3

4
g .
i‘fi,
52%3
CK‘)

racterizados porque a continumcidn, despuss de la salida
del tanel de decoracidn, 1me citudas bandejss y su carga
gon situadas en estanterfas de un Secadero de esmaltes; del
cual las piezas ya esmaltadas se colocan de nuevo en azulew-
jos de veinte por veinte centimetros cuadrados como los an-
tes citados que son introducidos por ventanilles & unos pae
sajes del horno-tunel continuo que se halla & la temperatue
re de ochocientos cincuenta grados centigrados, donde se
verifica el cocido del vidriado, y al sacarlas del horno
se apilan en un lugar adacuado para gue se enfrien lentaw
nentey:
65..Perfeccionamientos en el procedimiento de fabrie

cacién de mzulejos de acuerdo con 1as reivindicaciones an-
beriorea caracterizados pQPQﬁe los azulejos con su carga de
piezas esmltadas ya enfriada se colocan sobre una mesa de
cuatro en cuatro formando cuadros independientes y sobre
cada cuadro se pega‘un papel fuerte y cada cuadro con el citgr
do papel es doblado por el centro protegiendo asi sus caraa.
esmaltadas para su embalaje en cajas adecuadas,

7%,-pPor Ultimo se reivindica como objeto sobre el que ha.:
de recaer la presente Patente de Invencion que, por veinte
afios se solicita paza EspaflRy= = = w =« =@ ¢ o 0 - w e - -
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" PERFECCIONAMIEZNTOS EN XL PROCEDIIIENTO DE FABRICACION DE
| . AZIEIG "

Todo conforme queda exprésado en la presente Memoria:
Desoriptiva que, consta de cinco hojas foliadas y escritas
8 mEquing por una sola de SuI CArasS
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