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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia g una solicitud de patente de invencién poz
veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por PORTAHFERRA=-
MIENTAS DE ROSCAR, DE DISPARO AUTOMATICO, & favor de don

Jesis Cataldn Jiménez, de nacionalidad e spafiola, residente

en Pamplona, calle Mdrtires de la Patria no 41,

la presente invencidn recae sobre un portaherramientas
de roscar, de disparo automdtico, y tiene por finalidad por-
tar el dtil que talla la rosca, con un movimiento que prov%-
ca un disparo awtomdtico al finalizar el curso.

El aparato objeto de esta invencidn tiene la facultad
de poderse acoplar & la torreta portaherramientas de'los
térnos mecdnicos, y llevado por el movimiento de avence del
mismo, taller perfectamente roscas de diversos didmetros,
cualquiera que sea el paso deseado.

Una de las caracteristucas propias de la presente in-
vencidn, es la de eliminar el movimiento de retirar la he-
rramienta de corte con objeto de volver a la posicién ini-
cial, cuando se ha llegado el fin de su curso.

Otra de las caracteristicas ventajosas de la invencidn
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plano superior, acoplado sobre un torno, figurando con ung

es lg de que permite ejecutar el roscado de piezas con una
velocidad de avance de la herramienta de corte, notablemenr

te superior a la de los mecanismos y procedimientos conoci.

dos hasta esta fecha.
Debe hacerse notar que este mecanismo es susceptible
de conformar roscas, ouélesquiera gque sean su didmetro y

paso requeridos, con gran aumento de produccidn y mayor in.

dice de precis dn.

Con el fin de ilustrar la presente memoria, se acompaL
fian dos hojas de planos en las que se muestra un ejemplo
ejecutivo de la misma, citado a titulo de mera ilustracidn,

sin cardcter limitativo, pues caben diversas variantes de

realizacidn dentro del cuadro geneml de la invencidn sin |

{
que éste se altere, asi como toda clase de posibles combin%
ciones entre los diversos drganos de que consta. En dichos

planos,

Ia fig. 1 muestra una vista frontal.del aparato en re.
poso,

la fig. 2 muestra una vista en seccidn lateral del
aparato en reposo.

Ia fig. 3 muestra una vista frontal del aparato en
posicién de disparo.

Ia fig, 4 muestra una vista lateral en seccidn, del
aperato en posiecidn de disparo.

Ie fig. 5 y 6 muestran ura vista del aparato desde

pieza dispuesta para su roscado.

Segin la invencién, en el momento en que la herramienr
ta (1) que va tallando la rosca, llega hasta el £inal de la
misma, el balancin (2) entra en contacto con el bisel de 1p

espiga (3) euyo emplazamiento se habia regulado previamen=
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los tornillos (5).

_ Por el movimiento ascendente que se obliga a realizar
al citado balancin (2) (que a su vez es empujado longitudi-
nalmente por el movimimnto de avance del porteherramientas)

al entrar en contacto con el extremo biselado de la espiga

(3) el mentado balancin, basculando sobre el eje (6), obli-
ga a descender, por intermedio de la biela (7) y venciendo
la resistencia de presién del resorte (8), al vdstago (9).

Dihcho vastago (9) libera la retencién del portadtil (10) |

el cual, empujado por la presidn del resorte (11) retrocede
arrastrando con €1 la herramienta (1) gue porta, deslizénd

por lae corredera (13). El curso de retroceso del portaitil

es limitado por el tope (14). Terminado el proceso de corté,

y el retrdetil del portadtil, se recupera nuevamente la pod

sicidn de éste para seguir el tallado de la rosca.

Para ello gse invierte el movimiento de marcha del toxr
no y se hace retrocedet la torreta, y, con ésta, el dispo-
sitivo portaherramientas de disparo automdtico.

Al quedar liberado el balancin (2) que lo mentenia asp

dido por el bisel de la espiga (3), presiona el resorte (8)

y la presidén de dicho resorte sobre el wédstago (9) lo empu~.

ja hacia arriba, alojdndose la parte superior de este vds-

tago en la cavidad al efecto, y queddndose retenido el por

talitil en la posicién primitiva merced al moeimiento de avan

ce que le imprime la palanca (15) sobre el eje (16) de girpo
girando sobre éste y venciendo la resistencia del resorte
(11).

Este ciclo de trabajo se produce sistemdtica y periéd-

dicamente.

Finalmente, sdlo resta afiadir que en la presente inveL-
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cibén cabven tantas variantes de reallzacidn como Sean posi-

bles dentro del cuadro general de la misma, pudiéndose rea
lizar en toda clase de materiales y dimensiones adecuados,

gin limitacidn.

NOTA. ~ Descrito suficientemente cuanto antecede,sdlo
resta consignar que lo que se declara propio y nusvo del

solicitante es 10 contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Portaherremientas de roscar, de disparo automaiti-

co, caracterizado por estar esencialmente constituido por

un cuerpo de fundicidén que se adhiere a la torreta del por
taherramientas de wn torno, por tornillos o medios simila-
res apropiados; el cual en una parte de su cara superior,

va labrado de tal forma que permite el desplagzemiento, sobEe .

la misma, de un mecanismo portaitil, segin la fase de trab

jo,que se requiera gque la herramienta de corte estd en con
tacto con la pieza, 0 retirada de la misma al finalizar el
curso del ciclo.

2 - Portaherramientas, seglin reivindicacidén 12 carac=-
terizado porque el citado cuerpo de fundicidén dispone de
una cavidad donde se aloja un muelle que ejecuta el movi-
miento de retroceso del portadtil, y otro muelle que per=~

mite la introduccidén de la parte superior de un véstago con

forma de :resalte, para mantener retenido al citado portautil.

3 - Portaherramientas, segln reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque dispone de una piega con una ranura
labrada para situar debidamente la herramienta de corte,

4 - Portaherramientas, segdn reivindicacionss de 1 4
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3, caracterigado porque el movimiento de avange del porta-

451l sobre la pieza a roscar es transmitido por una palan-
110 ca de accionamiento manual.

5 = Portaherramientas, segin reivindicaciones de 1
4 4, caracterizado porque en la parte superior del cuerpo
principal del aparato se instala una pieza que limita el
movimiento de retroceso del portaherramientas.
115 6 - Portaherramientas, segin reivindicaciones de 1 a
5, caracterizado porque va provisto de un balancin que,
basculando sobre una pieza insertada en la parte inferior
del cﬁerpo principal, imprime un movimiento ascendente al
véstago antes mencionado, venciendo la resistencia de un
120 resorte helicoidal.

7 - Porigherramientas, segin reivindicaciones de 1
a 6, caracterizado porque va provisto de un travesafio ap-
t0 para deslizarse sobre los prismas de la bancada del
torno.
125 8 - Portaherramientas, segin reivindicaciones de 1
4 7, caracterizado porque dicho travesafio se rosca a uﬁ vas-
tago cuya posicidén es regulable, mecanizado en su exiremo
en forma de bisel para que el balancin antes citado, puedg
elevarse al entrar en contacto con.su superficie.
130 9 - Portaherramientas, segin reivindicaciones de 1
a 8, caracterizado porque dispone de tornillos y pasadoreg
para poder disponer la uhidn de las diferentes piezas que
constituyen el conjunto descrito.

10 - PORTAHERRAMIENTAS DE ROSCAR DE DISPARO AUTOMA-
135 TICO.

- e e ws e

Todo segin queda descrito en la presente memoria,que
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congta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una sé
la cara, con un total de ciento cuarenta lineas y hojasde

planos que adjunto se acompaiian,

yadrid 3o mayo, 1950
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