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GE. 1990/BB.4393

MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se presenta para unir a la  so lic itu d

d e

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

formulada e l  30 de Mayo de 1 .960, con e l  ndmero 258.464

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de AMERICAN VISCOSE CORPORATION, entidad nortea­

mericana, estab lecid a en 1617 Pennsylvania Boulevard, F i -  

la d e lfia , Pensilvania, Estados Unidos de América, por:

"UN APARATO PARA SECAR 0 CURAR CORDONES".

La presente invención se re fie re  a aparatos para se ­

car o curar un m aterial compuesto de filam entos, en movi­

miento, y en sus aspectos más p articu lares a aparatos para 

secar o curar conjuntos de filamentos de un volumen impor-
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tanta y que contienen un apreciable grado de hun&dad.

Recientemente ee ha presentado una forma de cin ta  

s in  trama que comprende una pluralidad de cuerdas r e la t i ­

vamente gruesas su je tas  entre s i ,  estando dispuestas unas 

a l  lado de o tras, por un adhesivo que se le s  ap lica a par­

t i r  de una soluoión o emulsión acuosa. En c ie rta s  formas 

de esta  c in ta , lo s  filamentos se encuentran unidos o adhe­

ridos entre s i  por un compuesto polimerizable que se endu­

rece a l calor formando un revestimiento proteotor de los 

filam entos, y estas dltimas formas necesitan  la  aplicación 

de un grado de calor regulado, en la s  primeras etapas de 

su manufactura, y exigen para secarse un tiempo considera­

ble. De hecho, aun cuando e l  adhesivo conste de un compues­

to no polim erizable, se n ecesita  un apreciable tiempo de — 

secado, debido a la  gran cantidad de humedad contenida en 

la  c in ta . Las c in tas están hechas generalmente de filamen­

tos de celulosa regenerada, o de filamentos de un m aterial 

term oplástico t a l  como nylon, de modo que no es p ractica ­

ble caldear intensamente durante un breve periodo, en lu ­

gar de ap licar un conveniente menor grado de calor durante 

un periodo más largo, s in  que e llo  produzca un efecto  ad­

verso sobre e l  m aterial compuesto de filam entos. Las oin- 

ta s  o conjuntos de filamentos de este volumen no pueden ser 

satisfactoriam ente secados o curados, en lo s  carretes de a l 

macenamiento o de avance de h ilo  hasta ahora conocidos, s in  

tener que re cu rrir  a una considerable cantidad de costosos 

aparatos, debido a l  relativamente largo tiempo de secado -  

que se n ecesita . S i la  c in ta  se seoa haciéndola pasar por 

alrededor de unos tambores de superficie llen a  dotados de 

calor in terno, es necesario disponer toda una serie  de ta -
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le s  tambores para poder proporcionar la  deseada cantidad 

de calor dorante un periodo su fic ien te . Cuando e l  secado 

se efectúa sobre un carrete del tipo de dedos entrelaza­

dos, que hace que e l  conjunto de filamentos progrese se - 

5 gún una tray ecto ria  generalmente en h é lice  a lo largo del

carrete , este  carrete debe forzosamente ser tan largo que e l  
coste in ic ia l  del mismo y e l  necesario coste de mantenimien

to resu ltan  prohibitivos. Otros factores que intervienen en 

e l  secado y/o e l  curado de cin tas de este tipo es e l  de que 

10 en la  etapa in ic ia l  del secado se desprende de la  c in ta  una

determinada cantidad de adhesivo, que va a pegarse a l  apa­

rato  de secado. Es conveniente eliminar periódicamente e l

m aterial que se adhiere a l  aparato, y los d ispositivos has­

ta  ahora conocidos no se prestan con facilid ad  a su limpié­

i s  za sin  tener que suspender e l  tra b a jo ,.

Si bien se prevé que la  presente invención encontra­

rá  su máxima utilidad  en e l  secado o curado de cin ta  sin  

trama del tipo arriba mencionado, se sobrentiende que su 

uso no queda limitado a esta  aplicación , anticipándose que 

20 e l  aparato puede emplearse para secar en general m aterial

compuesto de filam entos, y en p articu lar conjuntos volumi­

nosos de filam entos que contengan un a lto  grado de humedad.

Los ob jetos, ca ra c te r ís tica s  y ventajas de la  inven­

ción se irán  desprendiendo de la  siguiente descripción de 

25 una forma preferida de ejecución de la  misma.

Con re feren cia  ahora a los dibujos:

-  la  figu ra 1 es una v is ta  por un extremo del apara­

to ; y

-  la  figu ra 2 es una v is ta  la te r a l  del mismo, con par-

30 te s  desprendidas.
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2
El aparato comprende mi bastidos 10 que sostiene un 

par de co jin etes  11 y 12 en los que va montado a rotación  

un árbol 13, a uno de cuyos extremos va f i j a  una polea de 

mando 14. E l árbol 13 sostiene un carrete de gran diámetro 

que comprende un par de órganos de cubo 15 y 16 g iratorios

sobre e l  árbol y separados de los co jin e tes  11 y 12 por un 

par de manguitos separadores. E l cubo 15 lle v a  f i ja d a  una 

pluralidad de radios 17. y e l  cubo 16 lle v a  asimismo una 

pluralidad de radios 18 que se corresponden un número y 

separación con lo s  radios 17. E l carrete puede considerar­
se como cilin d rioo  en general, y su sup erficie  está  cons­

titu id a  por una pluralidad de barras o ta b l i l la s  19 su je­

tas por sus extremos opuestos a lo s  radios 17 y 18.

El árbol 13 llev a  fija d o s , por la  parte de dentro 

de los cubos 15 y 16 del carre te , un par de cubos 20 y 21 

que forman parte de un ventilador, cuyas paletas 22 van 

su je tas a los cubos 20 y 21 por medio de radios 23 y 24. 

Como se indica en e l  dibujo, Las paletas 22 d el ventilador 

van conformadas en h é lice  y se extienden sensiblemente a 

todo lo  largo del carre te . E l ventilador se hace g irar en 

sentido conveniente para hacer que e l  a ire  se mueva hacia

fuera saliendo por entre la s  ta b l i l la s  del carre te , pero 
formado con e l  e je  del carrete un ángulo t a l  que haga que

e l  a ire  se mueva no sólo hacia fuera sino hacia e l  extremo 

del carrete que primero se pone en contacto con e l  oonjun-

to  de filam entos a secar. Para hacer g irar e l  ventilador, 

se pone una correa de transmisión 25 en oontacto coopera­

tivo  con la  polea 14 y con una segunda polea 26 montada a 

rotación  sobre un árbol 27 y f i j a  a una polea 28 movida, 

mediante una correa s in  f in  29, desde un manantial adeoua-
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do de fuerza motriz

Junto a l carrete arriba indioado, y sobre un e je  ses­

gado con respecto a l  mismo, se monta un segundo carrete de 

construcción ab ierta , a base de t a b l i l la s ,  sim ilar a la  -  

del anteriormente d escrito . Bate segundo carrete es de diá­

metro considerablemente más pequeño que e l  primer carrete , 
e incluye un árbol 30 ro ta to tlo  en unos co jin etes 31 y 32 

adecuadamente soportados en e l  bastidor 10. Al árbol 30 -  

se f i ja n  unos cubos extremos 33 y 34 del carrete pequeño, 

y a estos cubos 33 y 34 se f i ja n  por sus extremos unas ta ­

b l i l la s  o barras 35 . que constituyen la  su p erficie  del ca­

r r e te . A un extremo del árbol 30 va f i j a  una polea 36 so­

bre la  oual va aplicada una correa sin  f in  37 que a su vez 

coopera con una polea 33 g ira to ria  sobre un muñón o árbol 

corto 39 montado en un soporte 40 que se extiende hacia 

fuera desde e l  bastidor 10. A la  polea 38 va f i ja d a  una po­

lea  41 conduolda por una correa s in  f in  42 desde una polea 

43 g ira to ria  sobre e l  árbol 27 y movida a su vez desde un 

manantial adecuado de fuerza motriz por medio de una co­

rrea  sin  f in  44 que coopera con una polea 45 f i ja d a  a és­

te .

El aparato de esta  invenoión es particularmente á t i l  

para secar m aterial filamentoso de gran volumen, t a l  como 

cin ta  sin  trama, de gran re s is te n c ia , constituida por f i ­

lamentos relativamente gruesos, y que contienen una consi­

derable cantidad de humedad que n ecesita  mucho tiempo de -  

secado. Para acomodar una longitud apreoiable del conjunto 

de filam entos, e l  carrete  grande, cuya sup erficie  está  fo r­

mada por la s  t a b l i l la s  19 . es aproximadamente de 1,5  metros 

de diámetro y 2,5  metros de longitud, con lo  cual e l  apara-
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to  puede ser movido a una velocidad relativamente eleva­

da sin  d ejar por eso de necesitarse un tiempo apredable 

para que e l  conjunto de filamentos o c in ta , que se indioa 

en 46 , recorra un trayecto generalmente h e lico id a l desde 

5 e l  extremo derecho de los carretes (v istos en la  f ig .  2)

a l  extremo izquierdo de los miamos. E l sesgo de los e je s  

de lo s  dos carretes ocasiona este  avance h e lico id a l de la  

c in ta  de derecha a inquierda. Debido a la  construcción de 

lo s  carretes a base de ta b l i l la s ,  e l  presente aparato es 

10 considerablemente menos costoso de construir que s i  los 

carretes se h icieran  en forma de tambores de sup erficie  

llen a , y la  temperatura de secado deseada puede mantener­

se de modo más efectiv o  y económico. Al carrete pequeño se 

le  suministra fuerza motriz de accionamiento, como antes 

15 se ha indicado, y e l  carrete grande se hace g ira r  por me­

d ie del conjunto de filam entos.

Si e l  m aterial a secar no es demasiado grueso, o no 

contiene demasiada humedad, e l  aparato hasta aquí d escri­

to perm itirá en general un secado s a tis fa c to r io , ya que e l  

20 ventilador estará  impulsando aire  a temperatura ambiente 

a través de la s  t a b l i l la s  del carrete contra e l  m aterial

durante una considerable longitud de recorrido del m aterial. 

Ahora bien, para m aterial grueso que contenga una humedad 

considerable, y para cin tas su je tas o cubiertas por un ma- 

25 t e r ia l  polim erizable, es conveniente en genefal proporcio­

nar medios de caldeo que produzcan la s  condiciones óptimas 

de temperatura de polimerización y secado. A este  f in ,  so­

bre la s  p aletas 22 del ventilador van montados unos elemen 

to s  de caldeo 47 por re s is te n c ia  e lé c tr ic a . Los elementos 

30 47 pueden convenientemente e s ta r  dispuestos en forma de uni-
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dados "Calrod" ya conocidas, y normalmente no es preciso 

que se extiendan a todo lo  largo de la s  paletas d el venti­

lador. Dado que, como antes se ha dicho, e l  ventilador ha­

ce que e l  a ire se mueva en d irección  que forma ángulo con 

e l  e je  del carre te , apartándose de éste y yendo hacia e l  

extremo que primero toma contacto con e l  conjunto de f i l a ­

mentos, e l  calor proporcionado por los elementos de caldeo 

se concentra contra e l  conjunto de filamentos durante la  

primera parte de la  operación de secado.

A los elementos 47 se le s  suministra e lectricid ad  

por medio de unos conductores 48 que se extienden a través 

de una parte taladrada 49 del árbol 13 y se conectan a unos

a n illo s  rozantes 50 fijad o s  a l  extremo de didio árbol, fue­

ra  de los confines de la  estructura de carre tes . Unos conduo 

toras 51 suministran oorriente a lo s  a n illo s  50 por medio -  

de esco b illas  52. Haciendo variar la  intensidad de corrien­

te  suministrada a los elementos de caldeo 47. y/o modifi­

cando la  velooidad del ventilador y/o la  velooidad de los 

carretas, pueden obtenerse un número in fin ito  de condicio­

nes de secado.

Durante la  parta in ic ia l  del secado, esto es , mien­

tra s  se haoe pasar e l  conjunto de filamentos o la  c in ta  -  

por alrededor de la  parte derecha de los carretes (v isto s 

en la  f ig .  2 ) ,  e l  adhesivo sobrante se endurece y se des­

prende de la  c in ta , viniendo a depositarse sobre la s  ta ­

b l i l la s  del carre te , particularmente del oarrete grande en 

e l  in te r io r  del cual está  alojado e l  manantial de ca lor. -  

Este sobrante de adhesivo o de m aterial polimerizado, cuando 

se u t i l ic e  un compuesto polim erizable, se adhiere a la s  ta ­

b l i l la s  19. siendo necesario elim inarlo periódicamente. Pa-
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ra  perm itir l a  limpieza de la s  ta b l i l la s ,  la s  paletas 22 

del ventilador están lo bastante separadas entra s í  para 

perm itir que un operario llegue a l  in te r io r , a través del 

extremo abierto del carrete , y limpie aquéllas sin  detener 

5 e l  ventilador. Se ha di dio anteriormente que e l  carrete -

tien e 2,5 m. de longitud, pero la  mayor parte del sobran­

te  de adhesivo se elimina en los primeros 30 cm, poco más 

o menos, del extremo de la  derecha, de modo que en la  prác­

t ic a  puede mantenerse e l  carrete limpio sin  interrumpir e l  

1Ó trab a jo .

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada en 

E.U.A. e l  22 de Diciembre de 1.959, bajo e l  námero 861.384, 

se aooge a los beneficios del a rticu lo  51 del vigente Es­

tatuto sobre Propiedad In d u stria l.

15

N O T A  -

Los puntos de invención propia y nueva que se pre- 

20 sentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Patente 

de Invención en España, por VEINTE años, son los siguien­

te s :

la .  -  Un aparato para secar o curar cordones, carac­

terizado por un par de carretes sesgados provistos de l i s -  

25 tones para soportar y hacer avanzar un cordón a través de

una tray ecto ria  en general h elico id a l y medios situados den 

tro  de uno de dichos oarretes, construidos y dispuestos pa­

ra  in su fla r  a ire  preferiblemente calentado radialmente hacia 

afuera por dicho carrete contra e l  cordón que pasa a su aire  

dedor.
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22. -  Un aparato segAn e l  panto IR. caracterizado -  

porque un tambor de gran diámetro y un tambor de diámetro 

relativamente pequeño adyacente a é l  constituyen dicho par 

de carre tes , teniendo los tambores una sup erficie  en general 

o ilínd rioa formada por una multiplicidad de listo n es espa­

ciados que se extienden longitudinalmente a e l la .

3R. -  Un aparato según e l punto 23, caracterizado 

porque los medios de insu flación  de a ire  consisten en un 

ventilador montado dentro del tambor de gran diámetro y 

coaxialmente con é l ,  teniendo e l  ventilador una p lu ra li­

dad de a le ta s  h elico id ales que pueden extenderse en esen­

c ia  en toda la  longitud de dicho tambor.

43. -  Un aparato según e l  punto 33, caracterizado 

porque la s  paletas del ventilador tienen t a l  paso que d i­

rigen e l  a ire angularmento a l e je  del tambor hacia e l  extre­

mo que es tocado primero por e l  cordón.

52. -  Un aparato según cualquiera de los puntos 28 

a 42, caracterizado porque los medios ca3antadores, por 

ejemplo elementos e lé c trico s  de re s is te n c ia  están monta­

dos dentro del tambor de gran diámetro, por ejemplo, so­

bre la s  paletas del ventilador.

6R. -  Un aparato segdn cualquiera de los puntos 32 

a 52, caracterizado porque la s  paletas del ventilador están 

lo  suficientemente alejadas de los lis to n es  del tambor pa­

ra  perm itir que un operario in serte  e l  brazo entre la s  pa­

le ta s  y los lis to n es  para limpiar los lis to n e s .

72.  -  Un aparato para secar o curar cordones.

Tal y como se ha d escrito  en la  Memoria que antecede,

representado en e l  dibujo que se acompaña y con los fin es  

que se han especificado.
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Esta Memoria consta de diez hojas escritas a máquina
por una so la  de sus caras.

Madrid,
3?. A.
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