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MINORIA DESCRIPIIVA
que se presenta pera unir a la sollcitud
de
PATENTE DB INVENCION
formuleda el 30 de lMayo de 1.960, con el mimero 258,464
en
 BEsSPafia
por VEINTE afios | __
e nombre de ANERICAN VISCOSE CORPORATION, entidad nortee-
mericens, sstablecida en 1617 Pennsylvenie Bouleverd, Fi-
ledelfia, Pensilvenie, Estedos Unidos de Américe, por:

"UN APARATO PARA SECAR O CURAR COxDONES".
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La presente inveneidén se refiere & aparatos pare se-
car o curer un neterial compuesto de filamentos, en movi-
niento, y en sus aspectos més particulares a eperstos parae

secar o curar. conjuntos de filementos de un volumen impdr—
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tante y que contienen un sprecisble gredo de humbdad.
Recientemente se ha presentado una forme de cinta
sin Yrame que comprende uns pluralidad de cuerdas relati-
venente gruesas sujetas entre si, estando dispuestas unas
al lado de otras, por un adhesivo gque se les aplica a par-
tir de una soluclén o emulsién acuosa. Bn ciertas formas
de esta elnte, los filemsntos se encuentran unidos o alhe~
ridos entre sl por un compuesto polimerizable que se endu-
rece al calor formendo un revestimiento protector de los
filementos, y estes Ultimas formes necesitan le aplicacién
de un grado de calor reguledo, en las primeres etapas de
su manufacturs, y exigen paré secerse un tiempo considera-
ble. De hecho, aun cuando el edhesivo oconste de un compues~
to no polimerizable, se nscesita un apreciable tiempo de --
secado, debido a la gren centidad de humedsd contenida en
le cinte. Las cintas estén hechas generalmente de filamen-
tos de celulosa regenerada, o de filementos de un material
termoplédstico tal como nylon, de modo que no es practice-
ble caldear intensamente durante un breve periodo, en lu-
gar de gplicar un conveniente menor gredo de calor durante
un periodo més largo, sin que ello produzce un efecto ad-
verso sobre el material compuesto de filasmentos. Las cin=-
tag o conjuntos de filementos de este volumen no pueden ser
satl sfactoriamente secados o curasdos, en los carretes de al
mecenemiento o de avance de hilo hasta shora conocidos, sin
tener que recurrir & una considerable cantided de costosos
aperatos, debido al relativemente largo tiempo de secedo -
que ge necesita. 51 la cinte se mecs hacléndolas pasar por
elrededor de unos tembores de superficle llena dotedos de

calor interno, es neceserio disponer toda una serie de ta-
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les tembores para poder proporcionar le deseada cantidad
de calor durante un periodo suficiente. Cuando el secado
se efectila sobre un carrete del tipo de dedos entreleze-
dos, que hace que el conjunto de filamentos progrese se-
gin una trayectoria generalmente en hélice a lo largo del
carrete, este carrete debe forzosamente ser tan lergo qua'el
coste inicial del mismo y el necesario coste de mantenimien
t0 resultan prohibitivos. Oiros factores que intervienen en
8l secado y/b el curado de cintes de este tipo es el de que
en la etapakinieial del secedo se desprende de la cinte une
determinade cantidad de adhesivo, que va & pegarse al apa-~
rato de secado. Eg conveniente eliminar periddicamente el
material que se adhiere al aparato, y los dispositivos has-
ta shore conocidos no se prestan con fecilidad a2 su limple~
28 gin tener que suspender el itrabajo,.

81 bien se prevé que la presente invencidén encontre~
ré su méxima utilided en el secado o cursdo de cinte eln
tramae del tipo arriba mencionedo, se sobrentiende que su
uso no quede limitedo a esta aplicaclidédn, anticipéndose que
el gpersto puede emplearse pera secar en generel material
compuesto de filamentos, y en partieular conjuntos volumi-
nogos de filementos que contengan un alto grade de humeded.

los objetos, carscteristices y ventajae de la inven-
cidn se irédn desprendiendo de le siguiente descripcidn de
una forma preferida de ejecucidn de la misme.

Con referencia shore a los dibujos:

-~ la figure 1 es una vista por un extremo del gpera-
to; ¥ ,

- la figura 2 es una vista lateral del mismo, con par-

tes desprendidas.
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El aparato'comprende un bastidos 10 que sostiene un
par de cojinetes 11 y 12 en los que va montedo a rotacidén
un arbol 13, a uno de cuyoes extremos ve fija una polea de
nendéo 14. E1l érbol 13 sostiene un carrete de gran diémetro

que comprende un per de érgenos de cubo 15 y 16 giratorios

sobre el érbol y seperados de los cojinetes 11l y 12 por un
per de mengulios separsdores. El cubo 15 lleva fijeda une
pluralidad de radios 17, y el cubo 16 lleva asimismo une
pluralided de redios 18 que se corresponden un nimero y
separacién con los radios 17. El cerrete puede considerer-
ge como cilindrico en general, y su superficie esté cons-
titufda por una pluralidad de barras o tablillas 19 suje-
tas por sus extremos opuestos a los redios 17 y 18.

El é&rbol 13 lleve fijedos, por la parte de dentro
de los cubos 15 y 16 del carrete, un par de cubos 20 y 21
gque forman parte de un ventilador, cuyas paletass 22 ven
sujetas & los cubos 20 y 21 por medio de radios 23 y 24.
Como se indica en el dibujo, Ias paletas 22 del ventiledor
ven conformades en hélice y se extienden sensiblemente a

todo lo largo del cerrete. El ventilador se hace girar en
séntido conveniente pars hacer que el aire se mueve hacie

fuere saliendo por entre las tablillas del carrete, pero
formedo con el eje del carrete un &ngulo tal que haga que

el aire se mueve no s6lo hacia fuera sino hacia el extremo

del carrete que primero se pone en contacto con el conjun-

t0 de filamentos a secar. Pars hacer girer el ventiledor,
go pone una correa de transmisién 25 en contacto coopera-
tivo con la polea 14 y con uns segunda polee 26 monteda &
rotacidn sobre un frbol 27 y fija a una polea 28 movide,

mediante una correa sin fin 29, desde un manantial edecua—
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do de fuerze motriz.

Junto gl cerrete erribe indicado, y sobre un aje ges-
gedo con respecto al mismo, se monte un segundo cerrete de
construccidn abierta, a base de tablillas, similsr a la -
del anteriormente descrito. Este segundo cerrete es de dilé-

metro comsiderablemente més pequefio que el primer carrete,
e incluye un &rbol 30 rotatotioc en unos cojinetes 31 y 32

adecuadamente soportedos en el bastidor 10. Al Arbol 30 -
se fijan unos cubos extremos 33 y 34 del carrete pequefio,
y & estos cubos 33 y 34 se fijan por sus extremos unes ta-
blillaé o barras 35, que constituyen le superficie del ca-
rrete. A un extremo del &rbol 30 va fija una polea 36 80~
bre la cual va gplicadae una corree sin fin 37 que a su vez
coopera con una polea 38 giratoria sobre un mufin o &rbol
corto 39 montedo en un soporte 40 que se extiende hacis
fuera desde el bastidor 10. A 1la polee 38 va fijede una po-
lea 41 conduocida por una correa sin fin 42 desde una polea
43 giretoria sobre el &rbol 27 y movida & su vez desde un
manentisl adecuedo de fuerze motriz por medio de une co=-
rree 8in fin 44 gue coopera con una polee 45 fijads & és~
te.

) El gparato de esta invencidn es partioularmente Gtil
pars secar nmaterial filementoso de gran volumen, tel como
cinte sin trame, de gran resistencia, constitulde por fi-
lamentos relativamente gruesos, y que contlienen una consi-
derabls cantided de humedad que necesita mucho tiempo de =~
secado, Para acomoder unae longitud apreciable del conjunto
de filementos, el carrete grande, cuya superficie esté fox-
nada por las tabliilas 19, es gproximedemente de 1,5 metros

de difmetro y 2,5 metros de longitud, con lo cual el apara~
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to puede ser movido a una veloelded felativamente aleve-
de gin dejar por eso de necegsitarse un iiempo aprecigble
pera que el conjunto de filaméntos o cinta, que se indieca
en 46, recorra un trayecto generelmente helicoldal desde
el extremo derecho de los carretes (viatqa en la fig, 2)
8l extremo izquierdo de los nismos, El gesgo de los ejeé
de los dos carretes ocasiona este avence helicoidsl de 1a
cinte de derecha a ingulerda. Debido a la construceidn de
los carretes & base de teblillas, el presente apearsio es
coneiderablemente menos costoso de construir que si los
carretes se hicieran en forma de tembores de superficle
llens, y la temperatura de secado deseada puede mentener-
se de modo mhs efectivo y econémico. Al carrete pequefio se
le suministra fuerze motriz de accionamiento, como antes
se ha indicado, y el carrete granie se hace girar por me-
dio del conjunto de filamentos.

31 ol material a secar no es demasiado grneso, ¢ no
contiene demassiada humedad, el aparato hasta aqui descri-
to pernitird en genersl un secado satisfactorio, ya que el
ventilador estard impulsando aire a temperatura ambiente
a través de las tablillas del carrete contra el material
durante una congiderable longitud de recorrido del material.
Ahora bien, para material grueso que contenga una humedéd
considerable, y para clntas sujetas o cublertss por un ma~
terial polimerizable, es conveniente en gensersl proporcio-
nar medios de caldeo que produzecan las condiciones Sptimas
de tomperatura de polimerizacién y eecado. 4 este fin, so-
brs las paletas 22 del ventilador van montados unos elemepn
tos de caldeo 47 por resistencia elfotrica, Los olomentos

47 pueden convenientemente estar dispuestos en forma de uni~
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dades "Calrod" ya conocidas, y normaslments no es preciso
que se extiendan a todo lo largo de las paletas del venti-
lador, Dado que, como antes se ha dicho, 8l ventilador ha~
ce que el aire se mueva en direceida que forma 4ngulo con-
el eje del carrete, aparténdose de dste y yendo hacia el
extramo que primero tome contacto con el conjunto de fila-
mentos, el calor proporcionado por los elementos de caldeo
se concentra contra el conjunto de filamentos durante la
primsra parte de la operacidn de mecado.

A los elementos 47 se les suministra eleciricidad
por medio de unos conductores 48 que se extienden & través
de une parte taladrada 49 del &rbol 13 y se consctan & unos
anillos rozantes 50 fijados al extrsmo de dicho &rbol, fué-
ra de los confines de la estructuras de carretes. Unos condug
tores 51 suministran corrisnte a los anillos 50 por medio -
de esoobillas 52, Haclendo variar le intensidad de corrien-
te suministrada a los elsmentos de caldeo 47, y/o modifi-
cando la veloocidad del ventilador y/o la velooidad de los
carretes, pueden obienserss un nimero infinito de condicio-
nes de secado.

Duarante lg parte inioisl del secado, esto es, mien-
tras se hace pasar sl conjunto de filamentos o la cinta -
por alrededor de la parte derscha de los carrstes (vistos
en le Tig. 2), el adhesivo sobrante se endurece y se des-
prande de la cinta, viniendo a depositarse sobre las ta-
blillas del carrefe. particularmente del carrete grande en
el interior del cual estd alojado el manantial de calor. —
Easte sobrante de adhesivo o de material polimerizado, cuando

se utilice un oompuesto polimerizasble, se adhiere a las ta-

bliilas 19, siendo necesario eliminarlo periddicamente. Pa-
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re permitir la limpieza de les tablillas, las peletas 22
del ventilador estén lo bastante separadas entre sl pare
permitir que un opersrio llegue al igterior, & través del
extremo ablerto dsl carrste, y limpie aquéllas sin detensr
el ventiledor, Se he dicho anterlormente que sl carrete =
tiene 2,5 m., de longitud, pero la mayor parte del sobren-
te de adhesivo se elimina en los primeros 30 om, poco més
0 menos, 8el extremo de la derecha, de modo que en la préec-
tica puede mantenerse el carrete limpio sin interrhmpirrel
trabajo. |

Egta solicitud que corresponde a la presentada en

E.U.A. el 22 de Diciembre de 1,959, bajo el nfmero 861,384,
se aooge & los beneficios del artfoulo 51 del vigente Ls-
tatuto sobre Propiedad Industrial.

-NOTA-

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
gentan para gue sean objeto de eata solicitud de Patente
de Invenecidn en Zepafia, por VEINTE afios, son los sigulen-
téé:

12, = Un aperato para secar o curar corjones, carac-
terizad6 por un par de carrstes sesgados provistos de lis-
tones para SOportar vy hacer avanzer un corddn & través de
une trayectoria en general hslicoidal y medios situados den
tro de uno de dichos ocarretes, construidos y dispuestos pe~
ra insuflar aire preferiblemente calentado radialmente hacla
afuera por dicho carrete contra el corddén gus pasa a su alrsg

dedor.
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22, - Un aparato segin el punto 12, caracterizado -
porque un tambor de gran difmetro y un tambor de difmetro
relativamente pequefio adyacente a 81 constituyen dicho par
de carretes, teniendo los tambores una superficie en general
cilindrica formads por una multiplicided de listones espe-
ciados que se extienden longitudinalmente 2 ella.

32, - Un aparato segiun el punto 28, caracterizado
porque.ios medios de insuflacidn de airs consisten en un
ventiledor montado dentro del tambor de gran diémefro y
coaxialmente con 81, teniendo el ventilador una plurali-
dad de aletas helicoldales que pueden extenderse en esen~
cia en toda la longitud de dicho tambor.

42, - Un aparato segin el punto 32, caracterizado
porque las paletas del ventilador tienen tal paso que di-
rigen el alre angularmente al eje del tembor hacia el extre-
mo que es tocado primero por el corddn.

52, - Un aparato seghn cualquiera de los puntos 28
e 42, céracterizado porque los medios cals ntaedorss, por’
ejeﬁplo elementos eléctricos de resistencia estdn monta-
dos dentro del tambor de gran didmetro, por ejemplo, so-
bre las paletass del ventilador.

62. - Un gparato segin cualquiera de los puntos 38
a 59, céracterizado porgue las paletas del ventilador eétén
lo suficientenente alejadas de log listones del tambor pe-
ra permitir gue un operario inserte el brazo entre las pa-
letes y los listones para limpiar loe listones.

72. ~ Un aparato paras secar o curar cordones,

Tal y como se ha descrito en la lemorie que antaceds,

representado en el dibujo que se acompafia y con los flnes

que se han especificado.
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Asta Menorie consta de diez hojas escritas a mAgquine

por una gola de sus caras,
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