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"PERFECCIONAMIENTOS EN LA PREPARACION DE GRABADOS PA­

RA LOS CILINDROS DESTINADOS A LA ESTAMPACION MECANICA 

DE TEJIDOS"

MEMORIA DESCRIPTIVA

En los procedimientos actualmente conocidos para prepa­

rar los cilindros destinados a la  estampación mecánica de t e j i ­

dos, se signe, en general, e l sistema de establecer un calco en 

papel transparente del dibujo a grabar, el cual, por medio de 

5. una ampliadora, se proyecta debidamente aumentado sobre una plan 

cha de cinc cubierta de una pintura blanca y, tras reseguir a lá  

piz todos los p erfile s y detalles del dibujo, se resigue cuidado 

sámente con tin ta  lo dibujado a lápiz para, a continuación, gra­

bar dichos p erfile s  a l buril y finalmente, trasladar la  planoha 

10. a l pantógrafo para con e lla  grabar e l cilindro estampador.
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áste proceso, como se ve, requiere la  práctica de tres 

fases le lento trabajo manual, cada una de la s cuales resulta 

de muy larga y costosa ejecución.

Los perfeccionamientos a que se refiere la  presente Pa­

tente de invención se dirigen, en esencia, a reducir a una sola 

la s tres citadas fases manuales de los procedimientos corrientes, 

y a conseguir, además, una exactitud en el traspaso del dibujo 

que, lógicamente, ea muy d i f íc i l  de lograr cuando el traspaso f i  

nal de este dibujo ha de i r  precedido de otros dos traspasos ma- 

nuale s .

A continuación pasa a describirse, a títu lo  de ejemplo 

sin  carácter lim itativo, un caso de aplicación práctica de los 

perfeccionamientos objeto de la  presente Memoria, acompañándose 

para mejor comprensión una hoja de dibujos en la  que:

Flg. 1, es una representación sinóptica y esquematizada 

del proceso a que se refieren los presentes perfeccionamientos.

Fig. 2, es un detalle notablemente aumentado mostrando 

la  preparación dada a la  plancha a grabar, y

Fig. 3, es otro detalle, igualmente aumentado, mostrando 

la  operación ae ser atacada la  misma plancha por el bu ril.

Consiste la  puesta en práctica de los perfeccionamientos 

que se reivindican en establecer un dibujo original (1) de la  ejs 

tampación que se desea realizar, obteniendo del mismo, con auxi­

lio  de una oámara iotográfioa ( 2) adecuada (fase I) un negativo 

(3) con la  reproducción del mismo.

A continuación (fase 11), por mediación de una ampliado­

ra (4),  se traspasa e l  negativo (3) sobre la  plano&a de zinc a 

grabar (5),  l a  cual, de conformidad oon el procedimiento que es 

fundamental en la  invención, se habrá re cubierto previamente oon 

un barniz (6)3de preferencia plástioo (v in ílico  o sim ilar), F ig .2, 

a la  que se superpone una emulsión fotosensible (7),  sobre la  que
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se f i ja r á  la  imagen (8).

Las dos capas (6) y (7) se aplican en estado liquido, 

requeriendo la  primera un secado de unas 12 Horas y la  segunda, 

de 4 a 6 horas aproximadamente.

La oapa de barniz (6) evitará que la s sales de zlno asa­

quen la  emulsión fotosensible 18) y destruyan la  imagen 17) al 

someter la plancha, ya impresionada, a la  acción química de los 

baños de revelado y fijación  19), baños que, conforme se repre­

senta en la  sinopsis de la  Flg. 1, constituyen la  111 fase del 

proceso ^ue se está  describiendo.

Una vez seca la  plancha, se somete esta a l a  operación 

de grabar líase IV), la  cual, como es usual, se verifioa emplean 

do un buril lio) que, como se distingue claramente en la  Fig. 3, 

hendirá la  superficie metálica a medida que se resiga la  imagen 

17/ previo traspaso de la  emulsión (8) y de la  capa de barniz (6).

Esta ditima operación se verificará  más cómodamente que 

en los procedimientos corrientes, por cuanto la  existencia de 

ambas películas y la  propia adherencia de la s  mismas darán lugar 

a una labor más sensitiva, a la  par que no será necesario tomaw 

las-precauciones que ahora son normales para no borrar la  repro- 

duooión de l a  Imagen a l  reseguir la  misma con el buril (9).

Ejecutado el grabado conforme a l nuevo procedimiento des 

crito , se continúa el trabajo operando según e l sistema normal, 

es decir, trasladando la  plancha obtenida a l pantógrafo para su 

fin al traspaso a los cilindros de cobre destinados a la  impresión 
mecánica de los te jid o s .

En la  puesta en práctica definitiva de los presentes per 

feccionamientos, serán susceptibles de variación s in  sa lir se  del 

mareo de la  latente, cuantos detalles de material, tamaño, forma, 

proporciones, tiempos y disposición, no alteren, cambien o modi-



fiqaen la  esencialidad propia de la  invención.

N O T A
R E I V I N D I C A C I O N E S

Se reivindica como objeto de la  presente Patente de In-

5. vención:

1- .-  Perfeccionamientos en la  preparación de grabados 

para los cilindros destinados a la  estampación mecánica de teji, 

dos, que se caracterizan esencialmente por e l hecho de efectuar 

se e l traspaso del dibujo original a la  correspondiente plancha

10. de zino mediante la  obtención de un negativo fotográfico del

aludido dibujo, la  imagen de cuyo negativo se proyeota a mayor 

escala, oon ayuda de una máquina ampliadora adecuada, sobre la  

mencionada plan oha de zinc, sobre la  que se ha extendido previa 

mente una capa estable fotosensible, a continuación de lo  cual 

15. se somete la  citada plancha con su imagen a la s  operaciones de 

revelado, fijado y secado, la  última de la s  cuales va seguida 

de l a  fase de reseguido del dibujo con ayuda del buril, quedan­

do a s í aquella plancha l i s t a  para pasar a l  aparato pantográfioo 

correspondiente, desde el que se traslada e l  gráfico a l c ilin -  

20. drb estampador.

2- .-  Perfeccionamientos en la  preparación de grabados 

para los oilindros destinados a la  estampación mecánica de te jí  

dos, según la  reivindicación anterior, que se caracterizan por 

el hecho de que la  plancha de zinc destinada a recib ir la  ima-

25. gen proporcionada por la  ampliadora se recubre, por una de sus 

caras, con una capa de un barniz p lástico , de preferencia de t i  

po v in íllco , cuya capa se deja, secar, después de su aplicación, 

aproximadamente unas 12 horas, procediéndose luego a extender 

sobre la  misma una segunda capa formada por una emulsión foto- 

30. sensible que se deja secar de 4 a 6 horas, actuando la  capa que



se halla en contacto con e l  metal de soporte de la  emulsión, 

a l  mismo tlanpo nue evita que la s  sales de zlno que se produ­

cen con el baño de revelado y fijac ión  afecten a la  referida 

capa fotosensible.

5. 3-.- BERFECCIONAHMTOS EN LA PREPARACION DE GRABADOS

PARA LOS CILINDROS DESTINADOS A LA ESTAMPACION MECANICA DE TE­

JIDOS.

Sean oíales fueren la s circunstancias que concurran 

con la  esencialidad propia de la  misma.

Conata la  presente Memoria descriptiva de cinoo pági­

nas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompaña 

da de una hoja de dibujos aclarativos.

Madrid,<2 ^Mayo de 1960
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