PATENTE DE INVENCION
por 20 ailos
a favor de Lon Ignacio MONIANA REIG
de nacionglidad espaiola
residente en Barcelons, calle Ausias Larch, 56
por:
“PERFECGIOIMMI#JI&‘OS EN LA FREPARACION DE GRABADOS PA—
RA LOS CILINOROS DESTINADOS A IA ESTAMPACION MECANICA
DE TEJIDOS™
MEMORIA DESCRIPTIVA

En los yprocedimientos actualmente conocidos para prepa~-
rar los cilindros destinados a la estsmpacién meodnioa de teji-
dos; ge sigue, en general, el sistema de establecer un caleo en
papel transparente del didbujo a grabar, el cual, por medio de

Se una ampliadora, se proyeeta debidamente aumentado sobre una plan
cha de cinc cublerta de una pintura blanca y, tras reseguir a 1§
plz todos los perfiles y detalles del dibujo, se resigue cuidado
samente con tinta lo dibujado a 1dpiz para, a contimuacién, gre-
bar dichos perfiles al buril y finalmente, trasladar la plancha

10.  al pantégrafo pars con ella grabar el cilindro estampsador.
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uste proceso, como 3e ve, requiere la préactica de tres
fases deilento trabajo manual, cada una de las cuales results
de muy larga y costosa ejecucién.
Los rerfeccionamisntos a que se refiere la presente Fa-
5e tente de invencién se dirigen, en esencia, a reducir a una sola
las tres citadas fases manuales de los procedimientos corrientes,
y a conseguir, ademds, una exactitud en el traspaso del dibujo
que, légleamente, ea muy dificil de lograr cuando el traspaso fi
nal de este dibujo ha de ir precedido de otros dos traspasos ma-
10, nuales. |
A contimacidn pasa a deserivirse, a t{tulo de ejemplo
sin cardcter limitativo, un caso de aplicacidn préctica de los
perieceionamientos objeto de la presente Memoria, acompafi4ndose
para me jor comprensidn una hoja de dibujos en la que:
15, Pig. 1, es una representacidn sindptice y esquematizada
del proceso a que se refieren los presentes perfeccionamientos,
Fig; 2, e3 un detelle notablemente aumentado mostrando
la preparacién dada a la plancha & grabar, y
¥ige 3, es otro.detalle, igualmente aumentado, mostrando
20, le oOperacifn de ser atacada la misma plancha por el buril.
Consiste la puesta en prdctice de los perfeceionamientos
que se reivindican en establecer un aibujo originel (1) de la es
tampacién que se deses realizar, obteniendo del mismo, con auxi-
| 1io de una odmara Totogratioa (2) adecwuada (fase 1) un negativo
25, (3) con la reproduccién del mismo.
A continuacidn (fase 1I), por mediacién de une ampliado-
ra (4), se traspasa el regativo (Si sobre la planocha de zinc a
grabar (5), la cual, de conformidad con el procedimiento que es
fundamental en la invencién, se habrd recubierto previamente con

30, un barniz (G)xdé preferencia pldstico tvinf{lico o similar), Pig.2,

a la que se Superpone una emulsién fotosensible (7), sobre 1la que
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se fi jard la imagen (8).

Las dos capas {6) y (7) se apilcan en estado liquido,
requeriendo la primera un secado de unas 12 Horas y la segundé,
de 4 a 6 horas aproximadamente.

La oapa de barniz (6) evitard que las sales de zine apa-
quen la emulsién fotosensible 18) y destruyan la imagen {(7) al
someter la plancha, ya impresionada, a la aceidn quimioa de los
befios de reveiado y Iijacidn (9), bafios que, conforme se repre-
senta en la sinopsis de la Fig. 1, constituyen la iIT fase del
proceso 4ue se eaté descrivienio, o

Une vesz seca la plancha, se somete ésta a 1la operacién
de grabar (fase IV), la cual, como es ususl, se verifioca emplean
4o un ouril t11u) que, como se distingue claramente en la #ig. 3,
hendire la superficie mefélica e medida que se resiga la imagen
{7) previo traspaso de 1a emulsidn (8) y de la capa de barniz (6).

Esta dltima operacidn se verificaré mds cémodemente que
en los procedimient os corrientes, por cuanto la existencia de
ambas pelfculas y la propia adherencia de las mismas darén luger
& une lebor més sensitiva, s la mar que no serd neeesario tomaw
las.precauci ones que shora son normales para no borrar la repro-
duceidén de la imagen al reseguir le misma con el buril (9).

Ejecutado el grabado conforme al ruevo procedimiento deg
orito, se continda el trabajo operando seghn el sistems normal,
es decir, trasladanio la plencha obtenida al pantdgrafo pare su
final traspeso & los eilindros de cobre destinados a la impresidn
mecénica de los tejidos. |

En le puesta en préctica definitiva de los presentes peg
feccionamientos, serén susceptibles de variacidn sin salirse del
merco de la ratente, cuantos detelles de materisl, tamafio, forma,

pfoporciones, tiempos y disposicidn, no alteren, cambien o modi-
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fiquen la esencialidad propie de la invencién.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como obJeto de la presente Patente de In-
vencidn:

1%,- Perfeocionemientos en la preparacién de grabados
rere los ciliniros destinados a la eStempaciédn mecédnice de teji
dos, que se caracterizan esencialmente por el hecho de efectuar
se el trasvaso del aibujo originsl a lag corresponiiente plancha
de zine mediante la obtencidn de un negative fotogrdfico del
aludido dibujo, la imagen de cuyo negativo se proyects a meyor
escala, oon gyuda de una mdquina ampliadora adecuada, sobre la
mencionede plancha de zine, sobre la que se ha extendido previg:
mente uns capa estable fotosensible, a continvacién de lo cual
se somete la cltada plancha con su imagen a las operaciones de
revelado, fijado y secado, le dltima de las cuales va seguide
de la fase de reseguldo del dibujo con syuda del buril, quedan=-
do as{ aquella plancha lista pare pesaer al aparato pantogrédfico
correspondiente, 4desde el que se traslada el gréfico alleilinu
dro estampador.

2%,- Perfeccionamientos en la preparscién de grabados
pera 10s oilindros destinados a la estampacién mecdnica de teji
dos, segln la reivindicacién anterior, que se caracterizen por
el hecho de que la plancha de zinc destinade 2 recibir la ima-
gen proporcionads por la ampliadors se reoubre, por una de sus
cares, con una cepa de un barniz pldstico, de preferencia de ti
po vinflico, cuya capa se dejs secar, después de su aplicacién,
aproximadamente unas 12 horas, procediéndose luego & extender
sobre la misma une segunda capa formada por una emulsién foto-

sensible gue se deja secar de 4 a 6 horas, actuando la capa que
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se halla en contacto con el metal de soporte de la emulsidn,
al mismo tiempo cue evita que las sale.s de zire que se produ-
cen con €1 baiio de revelado y fijacidn afecten a 1la referids
capa fotosersible.

2%,~ PERFECCIONAMIWIYWOS EN LA PREPARACION DE GRABADOS
PARA L0OS CILINDROS DESTINADOS A LA HESTAMPACION HECANICA DE TE-
JIDOS. |

Seen cuales fueren las circumnstencias que conourran
con la esencialigad propia de la misma, ‘

Conste la presente Memoris descriptive de cinco pégi-
nas folisdaes y mecanografiadas vor une sola cara y va acompafia
da de una hoja de dibujos aclarativos,

Madrid,/ QMayo de 1960
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