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porelii wnve er o avsrlencidn cuborlores ternon Lliotie
COT, PHL0 wU.nudtrio aeboinineucs uozuLLQi01an, Yo que
¢l copller debo Benvi une @ cby roculurilied cn su did
metro interno ¥y no rurmite soer fuworicLdo nfon mis gque
en viaiio, y por olru parte el dendgito de mercurio i
de lubricurse tunbién en vidrio puesto gue su pared ha
de ser muy delgada para gue la tenperatura se trunsmi-
ta rdpidamente ul aeicurio y éste pueﬁa dilatarse y
reflcjar la temperutura por la longitud del cupilar in
vadida por €l. ul resto de las piczus y puites que
Torimrn el termémetlro pucden ger realizados en materin—
les termopldsticogs tales como polietileno, polictinol,
y otros mateiiales parecidos, aunqgue para ello he de
procederse slpulendo un método origsinal que POI No a-

fectar & la totalidud del »roceso, s¢ consideran me-—

Joras en el proczdimiento o ifobric c¢idn,

wsbas mejorng se curccterizan en que el tubo ca-—

piler se suelda direcbumente & una awnmolleta de viorio
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que forma el depdsito de mercurioc, o bien ge le pro-
duce dicha empollets por soplado en culiente, pero
siempre estableciendo en la zona comdn de ambos ele~
uentos, una parbte mds gruesa que el tubo capilar y me-
nos gruesa que el depdsito de mercurio,tal y como una
pequeiia valona, que ha de servir para reforzar la ule
terior fijacidn en la cnvolvente que constituye la

camiga.

Lambién es cerwcterlstica original de estas ﬁejo—
ras qﬁe la cenmise se fabrica por moldeo parbticndo de
un material termoplédstico tranéparente, con la perti-
cularidad de que su roime es tubular cilindrica de
revolucidn o no, y uno de sus extremos es cortado por’
unsa gecceidn récta mientras que en el otro se produce
un egtrechaniento troncocdnico que finaliza en una pe-
queiits poreidn tubular cilindrica de revolucidn de did-
metro interior algo mayor que €l de lu zona regruesadé

que enlaza al capilar con el depdsito de mercurio.

Adn otra carccteristica de estaé mejoras es |ue
la escala se copgstituye por una pieza ajustable den-
t?o.de la envolvente o camisa, y que egtddotada de
una zmplia cara plana longitudinal que preferentemente
coincide con un plano axisl de iz forma envolvente,

o con un planoc paralelo al plesno axial, siendo esta

cara la que se destina a la impresidén o grabado de
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la escala termémetrica, con la particularided de que
en uno de sus extremos, se dispmone una cabeza ajus—~
table totalmente ul ektremo abierto de la envolvente
al gue cierva préoticameﬁte en formae hermética, al-
canzando entonces su extremo opuesto a la parte de

la envolvente en que ge inicia la forma troncocdni--
ca e incluso también parcizlmente a &sta, pero sin

obturar ni tapar totalmente 1l&a zona final cilindrica.

Otra originalided de estas mejoras consiste en
que sobre la cara plana de la pieza de escala se ret-
liza el lecho que ha de reéibir al tubo capllar, el
cual estd oubierto, o lo es desﬁués por disposicidn‘
de una pieza independiente, y esta cobertura eg de
geccidn dpfioamente cumeniuwtiva, realizdndose para
ello una nervadura longitudinal en Gicha cara de eg-
cala, con la seccidén indicada, o bien se practica u-

na canal longitudinal que despuds se cubre con una

pieza separada peéero con dicha seccidn,

Finalmente estag mejoras se curucterizan en que
antes o Gegpuéds de coiocar la pieza de escala, prefe-
rentemente antes, se acopla laz pieza formada en vidrio
(o sea el depdsito de mercurio con su capiler) dentxe-
de la pieza envolvente introducidndola por su estre-
cha zona cilindidica terminal, ¥y entonces se reduce

ain mds el didmetro de esta zona nasta que se aplica
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totalmente sobre el #EsMiesSo Qué enlaza =zl deposito

de mercurio comn el capilur, de tal mw.nera que ambos

conjuntos (uedan gélida e inseparablemente unidos, y

por tanto el tubo cupilar discurre por dentro de la

envolvente y centrado en ella aproximedauente en sen—
tido axial. Dado gue tanto la cnvolvente como la pieza
de escala se disefian y dimensionan'cov6niantumente,'el
tubo capiler gueds alojado en su lecho de la picza de
escala y al ser égta Spticancnte aumentativa; la vi-

sidn de lo columna de mercurio cs sunemente fdeil.

Como ventujas logradas feabricando los terméme-—
tros segln se ha dicho, son de destucar las siguientess
Las roturas por las conas tensionadas, que se producen
en tocos los termémetros de vidrio, guedan totulmante
excluldas porque la dnica zona que puede estar tensio—;
nada, es la de regruesamiento y &gta queda cubierta
por material ixrompible qué la proteje eficuzuente:
Como sea que tan sdlo el depbsito de mercurio y el ca--
pilar son de vidrio, y &l resto es de material pldgti~
co, es mucho menos frecuente la rotura, ya que sélo
el depdsito gqueda descubierto: La columna de mercurio
én el capiler resulta fdciluente visible y aumentada
por el efecto dptico de la cobertura Gel capilar: Y
por dltimo, para no mencionar nadus mds que las més
importuntes, el termémetro sule mds barato de fabrica-—
cién por reducirse prdcticumcnite a cero las pérdidas

por rotdra de la camisa.
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125. Uescritasclarai%aéé iaélbfggggales caracterié—

ticag y particularidades de cstas mejoras, se¢ hace cons-

tar que en las mismas se podrdn introducir todas aquellas
moditicaciones que la experiencia, la préctice v la téc-
nica pudician aconsejar, sieumpre que ectén comprendidasg

130. en el esplritu y letra de lo siguientes

48]

N o T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad

para todo el tervitorio nucional, las siguientes:

REIVINDICACIONZS

135. le,.~ mejorasg en la fabricacidn de termdmetros
| de camisa gue se caracteirigzan en dotar al tubo capilar

v pér un sélo extremo, de una ampolleta c¢errada que cons-

tituye el depdsito del 1liguido termométrico7 con la par-
ticularidad de que la gona de unidn de ambas partes se
140. realiza con mayor grueso que €l exteridr‘del capilar y
menor'que el del depdsito para el 1liquido termométrico,

constituyendo esta zona el lugar de solidarizacién o fi-

jacidn con la envolvente exterior o camisa que se reali-

za, €en ﬁaterial termopldstico no vitreo precisamente.

145. 28,~ Mejoras en la fabricacién de termémetros de
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camisa segin la notazgngér or que se caracterize tam-

.bién en que la camisa o envolvente exterior se fabri-

ca por moldeo, partiendo de un material termopldstico

no vitreo, con Iforme tubular cilindrica cortade por

un extremo seguin una seccidn recta y por el otro do-

tada de Torma troncocdnica seguida de una pequelia gona

cilindrica de revolucidén con didmetro interior algo

mayor que el grueso de la zona de unidén del capilar
con el depésito, instuldndose este conjunto denmtro de
la envolveﬁte de tal manera que la pequefia zona subu-
lar ciliIndrica de revblucién queda gobrepuesta a la
zona regruesada y por plasticldad se comprime la pri-
mera hasta su unidén y fijacidén inseparable ébn la se-

gunda.

38.- Mejoras en la fabricscién de termémetros de
camlisa segin las notas anteriores que se carscterizan
también en que el tubo capilar, asl como la pieza en-
volvente, se -dimensionan de tal manera que al estar a-
coplades segun la nota segunda, el tubo capilar queda
emplagzado dentro de la envolvente y prdceticamente ali-
neado axialmente con dicha envolvente pero gin alcan-
zar el extremo cortado en seccidn recta de la misma en-

volvente.,

4.~ Liejoras en le fabricacién de terndémetros de
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camisa seguin las notus anteriores que se caracteri-
zan tembién en que dentro de la pieza envolvente e
introducida por el extremo cortado en seccidn recta,
se lnstala la piega porta;escala que estéd realizada
también en material fermopléstico Yy dotada de una ca-
beza que se acopla en dicho extremo de la envolvente
al que cierra y obtura, practicdndose en esta pieza
al menos una cara plana gque quede emplazada paralels

al capilar y muy préxima a €&1.

58,- liejoras en la fabricacidén de tergémetros
de camisa segin las notas snteriores que se caructe-
rizan también en que la cara plana de la pieza por-
te—-escala se dofa de un lecho apto pura recibir al
tubo capilar y sobre &1 se dispone unz cobertura con
seccidén tal que es dpticamente aunentativa, realizdn-—
dose esta cobertura y el lecho, de tal manera, que en

tre ambos queda alojado todo el tubo capilar.

68,~ "NidORaS SN LA FABRTCACLON 1k TR0 -

TROS D5 CawlSa®,

Lodo ello tal y como queda descrito y reivin-

dicado en l1a pregente memoria que consta de dieg
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sus caras.
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