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e o s ,  p o ro  -Ob.-Yiudsou.o u r t c r d in ^ a d s  e o n o i o i o n e s ,  y a  que

el eo/qilar debo tenor un¿* ex.,cta rep-ulm-idad en su did

aeti'o inferno y no ¡yonniue ser iaoricaco nU(..a más  q u e

en vid rio , y por otra parte e l depósito de mercurio ha 

de lubricarse también en vidrio puesto que su pared ha

de ser muy delgada pora que la  temperatura se transmi­

ta rápidamente al .¡orearlo y éste pueda dilatarse y 

re fle ja r  la  temperatura por la  longitud del capilar in 

vadida por é l. hl resto de las piezas y paites que 

fornan e l termómetro pueden ser realizados en materia­

les termoplásticos tales como polietileno, po lie tin o l, 

y otros matoi'iales parecidos, aunque para e llo  ha de 

procederse siguiendo un método original que pon no a- 

iectar a la  totalidad del proceso, se consideran me­

joras en e l procedimiento de iüoric ción.

nstas mejoras se caracterizan en que e l tubo ca­

p ila r  se suelda directamente a una ampolleta de v icrio
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que forma e l depósito de mercurio, o bien se le  pro­

duce dicha ampolleta por soplado en caliente, pero 

siempre estableciendo en la  zona común de ambos ele­

mentos, una parte más gruesa que e l tubo capilar y me­

nos gruesa que e l depósito de mercurio,tal y como una 

pequeña valona, que ha de servir para reforzar la  u l­

te r io r  fija c ión  en la  envolvente que constituye la  

camisa.

También es característica original de estas mejo­

ras que la  camisa se fabrica por moldeo partiendo de 

un material termoplàstico transparente, con la  parti­

cularidad de que su renna es tubular cilindrica de 

60. revolución o no , y uno de sus extremos es cortado por

una sección recta mientras que en e l otro se .produce 

un estrechamiento troncocònico que fin a liza  en una pe­

queña porción tubular cilindrica de revolución de diá­

metro in terior algo mayor que e l de la  zona regruesada 

65. que enlaza a l capilar con e l depósito de mercurio.

Aún otra característica de estas mejoras es que 

la  escala se constituye por una pieza ajustable den­

tro de la  envolvente o camisa, y que estádotada de 

una amplia cara plana longitudinal que preferentemente 

coíncíoe con un plano axial de la  forma envolvente, 

o con un plano paralelo al plano ax ia l, siendo esta 

cara la  que se destina a la  impresión o grabado de



la  escala termóuetrica, con la  particularidad de que 

en uno de sus extremos, se dispone una cabeza ajus- 

table totalmente a l extremo abierto de la  envolvente 

al que cierra prácticamente en forma hermética, a l­

canzando entonces su extremo opuesto a l a  parte de 

la  envolvente en que se in ic ia  la  forma troncocóni— 

ca e incluso también parcialmente a ésta, pero sin 

obturar ni tapar totalmente la  zona fin a l c ilindrica.

Otra originalidad de estas mejoras consiste en 

que sobre la cara plana de la  pieza de escala se rea­

liz a  e l lecho que ha de rec ib ir a l tubo capilar, e l 

cual está cubierto, o lo es después por disposicién 

de una pieza independiente, y esta cobertura es de 

sección ópticamente aumentativa, realizándose para 

e llo  una nervadura longitudinal en dicha cara de es­

cala, con la  sección indicada, o bien se practica u— 

na canal longitudinal que después se cubre con una 

pieza separada pero con dicha sección.

Finalmente estas mejoras se caracterizan en que 

antes o después de colocar la  pieza de escala, prefe­

rentemente antes, se acopla la  pieza formada en vidrio 

(o sea e l depósito de mercurio con su capilar) dentro 

de la  pieza envolvente introduciéndola por su estre­

cha zona cilindrica terminal, y entonces se reduce 

aún más e l diámetro de esta zona uasta que se aplica
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44Q' que enlítotaljnente sobre e l #égr&.eso qu?em.aza al deposito 

de mercurio con e l capilar, de ta l manera que ambos 

conjuntos quedan sólida e inseparablemente unidos, y 

por tanto el tubo capilar discurre por dentro de la 

envolvente y centrado en e lla  aproximadamente en sen­

tido axia l. Dado que tanto la  envolvente como la  pieza 

de escala se diseñan y dimensionan covenientemente, e l 

tubo capilar queda alojado en su lecho de la  pieza de 

escala y al ser ésta ópticamente aumentativa, la  v i ­

sión ¿e la, columna de mercurio es sumamente fá c il.
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Como ventabas logradas fabricando los termóme­

tros según se ha dicho, son de destacar las siguientes: 

Las roturas por las zonas tensionadas, que se producen 

en todos los termómetros de v id rio , quedan totalmante 

excluidas porque la  única zona que puede estar tensio­

nada, es la  de regruesamiento y ésta queda cubierta 

por material irrompible que la  proteje eficazmente:

Como sea que tan sólo e l depósito de mercurio y e l ca­

p ila r son de v id rio , y e l resto es de material p lásti­

co, es mucho menos frecuente la  rotura, ya que sólo 

e l depósito queda descubierto: La columna de mercurio 

en e l capilar resulta fácilmente v is ib le  y aumentada 

por e l efecto óptico de la  cobertura del capilar: Y 

por último, para no mencionar nada más que las más 

importantes, e l termómetro sale más "barato de fabrica­

ción por reducirse prácticamente a cero las pérdidas 

por rotúra de la  camisa.
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ticas y* particularidades de estas Mejoras, se hace cons­

tar que en las mismas se podrán introducir todas aquellas 

modificaciones que la. experiencia, la  práctica y la  téc­

nica pudieran aconsejar, siempre que estén comprendidas 

en e l espíritu y le tra  de la siguiente:-

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad 

para todo e l te rr ito r io  nacional, las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

13.- mejoras en la  fabricación de termómetros 

de camisa que se caracterizan en dotar al tubo capilar 

y por un sólo extremo, de una ampolleta cerrada que cons­

tituye e l depósito del líquido termomètrico, con la  par­

ticularidad de que la  zona de unión de ambas partes se 

realiza con mayor grueso que el exterior del capilar y 

menor que el del depósito para e l líquido termomètrico, 

constituyendo esta zona e l lugar de solidarización o f i ­

jación con la  envolvente exterior o camisa que se re a li­

za en material termoplàstico no vitreo precisamente.

23.- Mejoras en la  fabricación de termómetros de



. bién en que la  camisa o envolvente exterior se fab ri­

ca por moldeo, partiendo de un material termoplàstico 

no v itreo , con torma tubular cilindrica cortada por 

150. un extremo según una sección recta y por e l otro do­

tada de forma troncocònica seguida de una pequeña sona 

cilindrica de revolución con diámetro in terior algo 

mayor que el grueso de la  zona de unión del capilar 

con e l depósito, instalándose este conjunto dentro de 

155. la  envolvente de ta l manera que la  pequeña zona tubu­

la r  cilindrica de revolución queda sobrepuesta a la  

zona regruésala y por plasticidad se comprime la  p ri­

mera hasta su unión y fija c ión  inseparable con la  se­

gunda .

160. 3^.- Mejoras en la  fabricación de termómetros de

camisa según las notas anteriores que se caracterizan 

también en que el tubo capilar, asi como la pieza en­

volvente, sedimensionan de ta l manera que a l estar a- 

coplados según la  nota segunda, el tubo capilar queda 

165. emplazado dentro de la  envolvente y prácticamente a l i ­

neado axialmente con dicha envolvente pero sin alcan­

zar e l extremo cortado en sección recta de la  misma en­

volvente.

4-3.- Mejoras en la  fabricación de termómetros de
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camisa según las notas anteriores que se caracteri­

zan también en que dentro de la  pieza envolvente e 

introducida por e l extremo cortado en sección recta, 

se instala la  pieza porta-escala que está realizada 

también en material termoplástico y dotada de una ca­

beza que se acopla en dicho extremo de la  envolvente 

a l que cierra y obtura, practicándose en esta pieza 

al menos una cara plana que quede emplazada paralela 

al capilar y muy próxima a é l.

5^.- Mejoras en la  fabricación de termómetros 

de camisa según las notas anteriores que se caracte­

rizan también en que la  cara, plana de la  pieza por­

ta-escala se dota de un lecho apto para rec ib ir al 

tubo capilar y sobre él se dispone una cobertura con 

sección ta l que es ópticamente aumentativa, realizán­

dose esta cobertura y e l lecho, de ta l manera, que en 

tre ambos queda alojado todo e l tubo capilar.
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6e.- "MEJOR&S míi LA FABRICACION LÍE TLHMDMR- 

TROS DE CAMISA".

Todo e llo  ta l y como queda descrito y reiv in - 

190. dicado en la  presente memoria que consta de diez
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hojas foliadas y mecanografiadas por una sola de 

sus caras.
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