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ÍATENTE DE i NTRQDmcion

que por diez aR9s, paya España y sus Posesiones, ae ab­

l ic it a  a favor de D. Ignacio ORTIZ Alzueta, de nacionar 

-lidai española, domiciliado en PAMPLONA (Navarra-España) 

B.1MO Bajo ním.l, PM imSTKCnnBOR DB ETIQBBTAS ADHE9I- 

TAS.-

Memoria Descriptiva-

La presente Patente ae r e f in a ,  como su enunciado in-r 

dica, a un distribuidor de etiquetas adhesivas, que com­

prende una cinta aenaible a la  presión montada en un car­

tón de soporte, y consiste en una combinación perfecciona- 

5 da que comprende partes da cinta sensible a la presión, uní 

das de manera adherente pero separables a un cartón de so­

porte duro, fibroso y d iv is ib le , que tiene una zona de se­

paración debajo de las partes de cinta constituida por
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entalladuras linéalas paralelas que cooperan, ligera -  

10 me lie  escalanadas, en lados opuestos del cartón, que

marcan los lados de un área limitada de división dentro 

de la cual e l  cartón de soporte puede ser dividido limpia* 

mente con un movimiento de desgarre para separar una 

parte del cartón de soporte, facilitándose asi la  sepa*?*

15 ración de partes de cinta*

El material, en hoja flex ib le  revestida de un adhe­

sivo permanentemente pegajoso y que no requiere d ivo l- 

vente alguno para la  activación de óste, es llamado co­

rrientemente cinta adhesiva sensible a la presión. Por 

20 razones de conveniencia, tales materiales serón llamados 

aquí ointa adhesiva. La cinta adhesiva cortada de la  

forma deseada para usos particulares como etiquetas, estg, 

cidos y similares ha hallado una amplia aceptación. Para, 

fac ilita r tales usos de cinta adhesiva cortada previa- 

25 mente ha sido un procedimiento corriente e l  de montar

una serie de partes de cinta adhesiva precortada en una h 

hilera con la cara adhesiva da cada, parte fijando) la par­

ta correspondiente en contacto transitorio con un cartón 

de soporte elástico bastante rígido. Un ta l cartón de so- 

30 ' porte actáa tanto de embalaje como de distribuidor de las 

partes de cinta adhesiva. Para montar satisfactoriamente 

un cartón, se elige un material que no se arranque en la 

superficie y que proteja el adhesivo una vez separada 

una parte de cinta adhesiva. Para oaear medios que favo- 

35 rezcan la remoción de las tiras de cinta adhesiva del

cartón de montaje, se ha propuesto debilitar e l cartón de 

modo que pueda ser dividido por plegado a lo largo de una 

línea que se extiende debajo de las partes adhesivas, 

consistiendo la presente Patente en un perfeccionamiento 

40 de tal estructura.



Un cartón de montaje divisible le permite e l  usua­

rio separar paite del cartón de las paites d cinta 

adhesiva exponiendo sus extremos de modo que pueden aei 

cogidos país fac ilita r la separación de las paites de 

45 cinta adhesiva con lespecto a l cartón de montaje. Para 

iniciar la separación deseada del cartón a lo largo da 

una lita  a previamente determinada debajo de la  t ir a , se 

adoptó e l procedimiento de practicar una entalladura en 

la cara del cartón sobre el cual se encuentran aplica- 

50 das las partea de cinta adhesiva. Para producir una se­

paración neta y completa de un cartón asi entallado, es 

necesario plegarlo fuertemente a lo largo da la  linea  

practicada antes de quitar la parte del cartón qpa tie ­

ne que ser arrancada para desoubir las tiras de cinta 

55 adhesiva.

Para reducir o eliminar la necesidad del plegado 

mencionado, puede aumentarse la profundidad de entalla­

dura para d b ilita r  más e l  cartón de montaje. Sán emr 

bargo, una mayor profundidad de plegado constituye un 

60 inconveniente por cuanto e l cartón pueda s er debilitado 

hasta el punto de que pudiera producirse un plegado o 

rotura prematura a lo largo de la  entalladura practica­

da durante e l man jo normal del cartón. Si la profundidad 

de entalladura es grande, se tropieza con una ulterior 

65 d ificu ltad. Durante la fabricación de cartones que llep  

veta partes de tira adhesiva precortadas, se aplica p i i -  

mer o la c ita  o tira a l cartón y luego es cortada en t ira  

u otras formas por matrices que entran a presión en la  

cinta. Corrientemente^ la  cinta adhesiva empleada está 

70 constituida por fibras textiles tejidas o afelpadas. Si
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debajo de dicha tifa hay una pío funda entalladura-+las 

matrices de corte tienden a empajar hiloa o fibras del 

material de la  cinta en las entalladuras, sin cortarlos. 

La fa lta  de obtención de una separación completa de los 

75 hilos o fibras impide la separación independiente de 

las partes adhesivas y la utilidad de la estructura.

Uh objeto de la  presente Patente es e l de crear una 

construcción de cinta adhesiva montada en cartón sopor­

te que permita separar una parte del cartón de soporte 

00 mediante la  aplicación de una simple traocAJSn de des­

garre, sin el empleo de entalladuras suficientemente 

profundas para debilitar indebidamente el cartón o per­

mitir la entrada de material de la hoja adhesiva arras­

trado dentro de las entalladuras mencionadas^

06 Otro objeto de la presente Patente es e l de orear

una construcción de cinta adhesiva montada en un cartón 

soporte que favorece la  separación del cartón soporte de& 

tro de las partes interiores del cartón esencialmente en 

alineación con la dirección preponderante de las vetas,

90 sin intersección ni encuentro alguno con las superficies 

exteriores del cartón.

Esto a y otros objeto y ventajas de la presente Paten­

te apa recerón en la descripción siguiente. En la descrip­

ción, se hace referencia a l adjunto dibujo, en e l cual,

95 a titu lo  de ilustración y no de limitación, se muestra 

una íbrma especifica en la cual puede realizarse la pre­

sente Patente.

En e l dibujo:

La f ig .  1* as una vista en planta, con partes supri­

midas, da una serie de partes de cinta adhesiva montadas100
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da forma que pueden retirarse , sujetas a un c a je a d o  

soporte.

La f ig .  2& es una vista fragmentaria en perspectiva 

de las parres de cinta adhesivas y del cartón de sopor­

te representados en la f ig . IB, con una parte del cartón 

de soporte parcialmente separado del resto para dejar a l 

descubierto loa extremos de una pluralidad de partes de 

cinta adhesiva.

La f ig .  3S es una vista en sección transversal de las 

partes de cinta adhesiva y del cartón de soporte represeR 

tados en la f ig . 1, vist os por e l plano 4—4, y

La f ig .  5B, es una v ista  aumentada en seoción trans? 

versal do las partes de cinta adhesiva y del cartón de 

soporte donde las entalladuras que se extienden a t ra -  

váa de la superficie del cartón de soporte tienen una 

profundidad prevista superior a l espesor del cartón.

RefiriÓndmhos ahora a l dibujo, se ve -  en la  f ig .  

1-una pluralidad de porciones de cinta adhesiva (1 ) mon­

tadas da manera qua pueden ser separadas, dispuestas en 

hileras sobre un cartón de soporte (2 ) en forma de tar­

jeta. Las partes omtiraa )1) de cinta adhesiva como las 

representadas están destinadas para uso como etiquetas 

de identificación, tales como las que se emplean para 

marcar conductores eláotricos y similares. Est-a previs­

to, sin embargo, que las partes (1 ) de cinta adhesiva 

puedan ser de una configuración y tamaño cualesquiera 

deseados y puedan ser adaptadas para todo uso o fin  ade­

cuado con estarcidos, digomdomo estarcidos adornos, cara 

de esfera, cierres y otros.

Cada una de las etiquetas (1 ) comprende una delgada
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capa de material en hoja flex ib le  (3 ) de un materias, 

adecuado como papel, tejido o una composición provista 

de una resistencia suficiente para re s is t ir  la peladura 

del adhesivo del cartón (2 ). En 3a cara superior de ca- 

140 da una de las etiquetas (1 ) están impresos unos signos

(4 ) adeouados para e l f in  propuesto y a la cara inferior 

de cada etiqueta (1 ) está sujeta una capa de adhesivo

(5 ) sensible a la presión. El adhesivo (5 ) ea del tipo  

permanentemente pegajoso que se adhiere sin necesidad

145 de aar humedecido con agua u otro disolvente. El adhe-r 

sivo (5 ) estÓ dispuesto sobre e l cartón (2 ) y actóa rer 

teniendo cada etiqueta (1 ) sobre e l cartón (2 ) hasta que 

se quita para e l uso¿ Mientras las etiquetas (1 ) están 

adbsridas al cartón (2 ), e l adhesivo (5 ) está protegido 

150 de todo contacto con la atmósfera y con objetos extra-r 

ñoa y el cartón (2 ), por su rigidez, mantiene inarrugada 

la  superficie de las etiquetas (1 ). Unas zonas margina­

les del cartón (2 ) que se extienden más a llá  del borde 

de las etiquetas (1 ) aumentan la protección dispensada.

155 El cartón (2 ) constituye a s i un embalaje protector en e l  

cual los signos impresos (4 ) se encuentran expuestos de 

. manera fácilmente visible para una pronta inspección

por parte del usuario.

Se prefiere que el cartón de montaje %2) está cona-r 

160 tituido por un material firme, rígido y elástico, de sur 

finiente espesor para conservar su forma y re s is t ir  todo 

plegamiento durante el manejo corriente. El cartón (2 ) 

debería tener la ulterior cualidad de no separarse en 

lengüetas, es decir pelarse el material del cartón en 

165 capa fina, de su superficie a l quitarse de e lla  una e t l -



queta (1 ), podiendo dicha separaoión cubrir e l adhe a i r  

vo. Otra propiedad deseable es la de resistencias lige ­

ramente superiores en todas las direcciones menos di­

rectamente a t avis del espesor del cartón, de forma 

170 que se manifieste una ligera pero preceptible tendear 

cia a exfoliarae no suficiente para provooar la separar 

c lin  de lengttetas. Los metMialea que tienen las pro­

piedades anteriores y que constituyen por tanta substag. 

cías adecuadas para ser usadas como cartones de montaje 

175 de las etiquetas (1) serán llamados materiales lamina­

res concrecionados. Con el tármlno de laminares concre­

cionados: se quiere decir que las propiedades dentri det 

material son tales que el movimiento relativo entre los 

componentes internos que comprenden la composición del 

180 material resulta fuertemente cohibido excepto &or una 

ligera tendencia a la exfoliación. Un material fibroso 

afelpado cdmentado, por ejemplo fibra  vulcanizada o 

pasta ligada con resina, es un ejemplo de material lami­

nar concrecionado en e l sentido que se emplea aquí esta 

185 tármino.

A travás de la  cara frontal del oartón (2) se exr 

, tiende una raya o entalladura (6j}6 dispuesta debajo de 

cada una de las entalladuras (1 ). Como se ve más clara­

mente en la f ig . 5, la entalladura (6 ) tiene una profunr 

190 didad que es aproximadamente la mitad del espesor del 

cartón (2 ). Una segunda reya o entalladura (7 ), de pro­

fundidad que es aproximadamente la mitad del espesor 

del cartón 42) ,  se extiende a travós da la cara trasera 

del cartón (2 ), paralelamente pero lateralmente espacia- 

195 da¡ con respecto a la  raya (6 ). Las entalladuras (6 y 7.) 

actdan conjuntamente formando una guía da separación,
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como se explicará más adelante, y pneden ser continuas, 

como ae repre santa, o estar constituidas por una linea 

de cuitas entalladuras muy oeroa una de otra*

Las entallas (6 y 7J. están dispuestas más cerca de 

un margen del cartón (2 ) que del otro, dividiendo a s í 

e l cartón (2 ) en una parte mayor (8 ) y en otra parte 

más pequeHa llamada aquí tira in ic ia l (9 ). La tira ln ir  

c iá l (9 ) sirve como parte del cartón (2 ) que puede ser 

quitada descubriendo los extremos de las etiquetas (1 ) 

para permitir que el usuario las sujete para fac ilita r  

el arranque de las etiquetas (1 ) del oartón (2 ) a medir 

da que se nece sitan.

Como se muestra en el dibujo, las entalladuras (6 y 

7) están desplazadas ligeramente, estando dispuesta la  

entalladura (6 ) de la cara frontal más cerca del borde 

próximo del cartón (2 ). Las dos entalladuras abarcan 

asi una pequeüa parte o zona (10) en forma de ointa de 

material de cartón que se extiende debajo de las e t i­

quetas (1 ), presentando dicha zona un recorrido acorta­

do de exfoliación o separación que está completamente 

delimitado. Las entalladuras (6 y 7) están desplazadas,

, en la  forma preferida de lampatente, en una cantidad que 

equivale a 1 -3 - veces e l espesor del cartón (2 ). Un mayen 

desplazamiento aumánta la resistencia del cartón pero tg  

bien la posibilidad de la  formación de peligrosas lengHg 

tas, mientras que un desplazamiento in ferio r puede debi­

lita r indebidamente e l cartón (2 ). EstHa previsto e l  po­

sible empleo, en algunos casos, de t a l  desplazamiento 

mayor o menor como formes de realización especiales de 

la presente invención.

- 8-



En las secciones transversales aumentadas del car­

tón (2 ) representadas en las figuras 3,4 y 5, se indi-r­

ea diagramáticaments una estructura de fibra de material 

del cartón de una dirección predominante paralela a las 

230 áreas mayores de superficie, para sugerir la estructura 

laminar fibr osa concrecionada de un material como la 

fibra vulcanizada* La resistencia de un ta l material 

es mayor en ciertas direcciones oon respecto a la dif­

racción de la fib ra . Asi, la resistencia a la tracción 

235 en la dirección de la fibra es relativamente grande en 

comparación con la re sistencia a l desgarre alineada 

con la fibra orna la resistencia a la tracción normal 

a la fib ra . A consecuencia de e llo , puede realizarse  

una separación que sigue la fibra con e l empleo de una 

240 pequeña fuer za s i e l área de separación es pequeña. De­

bido a la relación desplazada de las entalladuras (6 y7( 

se inicia una división a lo largo de la fibra y se con­

trola de modo que queda limitada a la pequeña zona (10) 

previamente determinada. Esto permite: separar la: tira  

245 In ic ia l (9 ) con la aplicación por parte del usuario de 

una pequeña fuerza de tracción o de desgarre, sin nece­

sidad de plegar antes el cartón (2 ).

M&Antras que el esfuerzo necesario para separar la  

t ira  in ic ia l es pequeño, e l carácter unitario protector 

250 del cartón (2 )es conservado hasta el momento del uso, 

ya que la zona limitada de dbilidad (¡10) está cubierta 

por la  cinta adhesiva (3 ) que actóa reforzando la  zona 

de debilidad.

Al aplicarse una tracción sobre la  tira in ic ia l (9 ) 

255 en la dirección indicada por la flecha (11) de la f ig .

4, como la que sería aplicada por un movimiento natural



de desgane, las fuerzas que actáan dentro de la parte 

de la cinta (10) provocan una separación que se extien­

de con la fibra y entre las depresiones de las entallad^  

ras )6 y 7 ). Cuando las entalladuras (6 y 7) Igualan 

260 o exceden con sus profundidades combinadas e l espesor 

del cartón (2 ), se producirá una separación como la  

que se muestra en la iig *  5. Si las profundidades com­

binadas de las entalladuras ( 6 y g ) son ligeramente 

inferiores a l espesor del cartón (2 ), puede producirse 

265 una separación como la que se muestra en la i ig .  4. Asi 

se verifica  una separación completa de la  tira  in ic ia l  

(9 ) que no produce lengüetas que lleguen a la  superíi-r 

cie del cartón (2)cubriendo el adhesivo.

Como se ha dicho, la entalladura (6 ) se encuentra 

270 más cerca,del borde contiguo del cartón (2 ) que la entar 

lindura (7 ). Con esta relación, cuando la acción del 

desgarre normal y natural es aplicada a la tira in ic ia l 

(9 ), se produce la separación sin unión de los dos del­

gados bordes de la parte (10) que se forman a l v e r i f i -  

275 carao la separación y a l  propio tiempo loa extremos cor# 

tos de las t ira s  de cinta adhesiva son libe Hados de la 

* tira in ic ia l (9 ).

La entalladura (6) dispuesta directamente debajo de 

las caras revestidas de adhesivo da la,/ etiquetas; (1)

280 puede ser relativamente baja, y, por tanto, de peque Ha 

anchura en la superficie del cartón (2 ), ofreciendo asi 

poca oportunidad para que los hilos textiles del mate­

r ia l de la etiqueta puedan ser metidos a presión en la  

entalladura da separación. El cortebde la  tira adheai- 

285 va flex ib le  puede ser realizado asi sin la molestia de
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hilos sin cortar, que se extiendan entre prtes adyacenír 

tes de la cinta adhesiva cortada*

Descrita suficientemente la naturaleza y objeto 

de la presente Patente de Invención, se hace constar 

que las particularidades características sobre las cua­

les ha de recaer el privilegio que se so lic ita , están 

comprendidas en las siguientes

l a . -  DISTRIBUIDOR DE ETIQUETAS ADHESIVAS , esencial­

mente caracterizado porqae comprende, en combinación, 

ana cinta adhesiva sensible a 3a presión montada para 

sn distribución en un cartón de soporte constituido por 

una delgada capa de material laminar concrecionado de 

una capacidad limitada para separarse paralelamente a 

áus caras, una parte de cinta adhesiva sensible a la  

presión en contacto de adherencia con una cara de dicho 

soporte, estando dividido dicho soporte en una parte me­

nor separable a modo de tira marginal in ic ia l y en la 

parte principal de montaje de la cinta adhesiva por un 

par de entalladuras esencialmente paralelas y separadas 

por una corta distancia, cada una de las cuales se apro­

xima a la mitad del espesor de dicho cartón en su pro­

fundidad, hallándose una de dichas entalladuras en la  

cara del soporte que se encuentra en contacto con dicha 

cinta adhesiva y la otra en la cara opuesta de dicho so­

porte, estando las dos entalladuras lo suficientemente 

oerca una de otra para limitar la separación de desgarre 

a una estrecha zona comprendida entre ellas cuando una 

fuerza de desgarre es aplioada entre dicha parte princir 

-pa l de montaje y dicha parte de t ira  in ic ia l, estando 

dispuestas las mencionadas entalladuras más cerca de
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los márgenes de dicho soporte pa 1a hacer que dicha par­

te a modo d tira  in ic ia l resulte ana parte menor del 

cartón y para encontrarse debajo de la parte de cinta 

adhesiva adherente can nna parte menor de la misma en 

320 contacto con dicha parte principal para e l montaje de 

la  cinta, estando dispuesta la linea de enalladnra 

en la cara de dicho soporte en contactomcon la cinta 

mencionada; más cerca del margen contiguo de dicho so­

porte que la linea de entalladura en la cara opuesta 

325 del soporte mencionado, por lo cual dicha parte de cin­

ta in ic ia l puede ser separada, por desgarre de dicha par­

te principal de montaje mediante la  aplicación de una 

fuerza aplicada a dicha parte de tira in ic ia l en un senr 

tido que la  aparta de dicha cinta adhesiva, sin provocar 

330 interferencia ni unión de los bordes del cartón resultan­

tes de ta l separación.

23.- DISTRIBUIDOR DE ETIQUETAS ADHESIVAS, segán reír- 

vindicación 13) en el cual la cinta adhesiva sensible a 

la  resión y montada sobre un soporte adecuado, está dir* 

335 vidida en una serie de porciones más pequeSas por una plur- 

ralidad de rayas de división que se extienden transver­

salmente con respecto a las rayas de entalladura de dicho 

soporta.

sente memoria que consta de doce hojas foliadas y mecano­

grafiadas peor una sola de sus caras, a las que se adjun­

ta una de planos para su mejor * ' .

33.- DISTRIBinnOR DR^TlQnBjCA9^AmE5IVlS . -

Tal y como queda descrito y reivindicado en la pre—

Madrid, 23 de ma
CARLC
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p. P.
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