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por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE NUEVOS DERIVADOS 
DEL IMINODIBENCILO", a favor de la firma suiza Jfát.GEIGY A.G., 

domiciliada en BASILEA (Suiza)!*'
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento 

para la preparación de nuevos derivados del iminodibencilo*
Mas concretamente la invención se refiere a la pre­

paración de nuevos compuestos N-heterocíclicos con valiosas 

propiedades farmacológicas, asi como a los productos inter­

medios pertinentes.
Se ha encontrado que se puede preparar compuestos con 

valiosas propiedades farmacológicas, los cuales corresponden 
a la fórmula general I
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en la que significan
R hidrógeno, un radical alkilo de bajo peso molecular,

o un radical aralkilo,

1 un radical alquileno de cadena recta, o ramifioado,

oon 2 - 6  átomos de oarbono, y

Am un grupo alkilamino o dialkilamino de bajo peso mole­
cular, a cuyo efecto uno de ambos radicales alkilo 
de un grupo dialkilamino Am puede estar enlazado 
directamente con el radical alquileno X, o ambos ra­

dicales alkilo entre sí, directamente o por un átomo 

de oxigeno, un grupo alkilimino, hidroxialkilimino, 
o alcanoiloxialkilimino inferiores, de la manera si- 

guie nte:
Se transpone un compuesto de fórmula general

15. en la que significa
R* un radical alkilo de bajo peso molecular, un radical 

aralkilo, un radical alfa-alcoxialkilo, o el radical 

tetrahidropiranilo,
en presencia de un medio de condensación alcalino con un
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áster apto para reaccionar, de un alcohol de fórmula general

J '  i!") WtMOlM)

HO - X - Am' III

en la que Am' significa un radical correspondiente a la 
definición para Am, con excepción de un 

grupo monoalkilamino, o un grupo N-arilme- 
til-alkilamino, o grupos N-acil-alkilamino 

inferiores, y
X tiene la significación antes indicada.

En caso de necesidad seguidamente se transforma el 

producto de condensación de fórmula general IV que ya com­
prende una parte de los oonpuestos de fórmula general I

)
X —  Am'

según la significación de R' y Am' mediante hidrólisis, 

preferentemente acida, o por reacetalización, o bien por 
hidrogenólisis, en un compuesto de la fórmula general I, 
antes definida, en la que R está materializada por hidró­

geno y/o Am por un grupo alkilamlno inferior.
Como medios de condensación aloalinos para la transpo­

sición de compuestos de fórmula general II con esteres ap­
tos para reaccionar de alcoholes básicos de fórmula general 
III son apropiadas particularmente amida sódica, amida de 
litio, amida potásica, sodio, potasio, litio butillco, litio 

fenílico, hidruro sódico o hidruro de litio. La transposición
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puede llevarse a cabo en presencia o en ausencia de un disol­
vente orgánico inerte, de los cuales se citan a título de 
ejemplo benceno, tolueno, y xilenos.

La hidrogenen sis a llevar a cabo en caso deseado, es 
decir la substitución de un radical aralkilo R* por hidró­
geno puede tener lugar, por ejemplo en una solución orgáni­

ca, o preferiblemente acida, acuoso-orgánica, por ejemplo 
en ácido clorhídrico metanólico en presencia de un catali­
zador de níquel o de metal nobles Asi, por ejemplo es lle­
vada a cabo la hidrogenólisis en presencia de carbón de 

paladio a temperatura ambiente y presión normal hasta la 
absorción de aproximadamente la cantidad molar de hidrógeno. 
Para la disociación simultánea de un radical aralkilo que se 

encuentra en el grupo Am' se necesita las más de las veces 

condiciones reaccionales algo más enérgicas, por ejemplo la hi-* 

drogenación en presencia de níquel de Raney a temperaturas de 

hasta unos 80** y presiones de hasta aproximadamente 50 atmós­
feras; la hidrogenación no es interrumpida en este caso, sino 
después de la absorción de aproximadamente la cantidad molar 
doble de hidrógeno.

En los compuestos de fórmula general I es materia­
lizada R por ejemplo por hidrógeno, el radical metilo, etilo, 

n-propilo, isopropilo, n-butilo, bencilo, o benzhidrilo,
X por ejemplo por el radical etileño, 1,2-propileno, 1,3- 
-propileno, 2-metil-l,3-propileno, 2,3-butileno, 1,3-buti- 
leno, 1,4-butileno, 2,2-dimet11-1,3-propileño, 1,5-pentlleno, 
o 1,6-hexileno, y Am por ejemplo por el radical metilami- 
no, etilamino, n-propilamino, lsopropilamino, n-butilamino, 
isobutilamino, dimetilamlno, metiletilamlno, dietilamino, 
di-n-propilamino, metilisopropilamino, di-n-butilamino, di- 
isobutilamino, pirrolidilo-(l), piperidino, hexametilenl- 

mino, morfolino, 4-metilplperazinilo-(l), 4-aoetoxl-etil-



5
'gijÉEtEn

5.

-plperazinil-(l), o 4-hidroxietiT-piperazinilo-(l), y X - 
- Am juntas, además vg. por el radical 1-metil-piperidil- 
-(3)-metilo, 1-metil-piperidil-(2)-etilo, o 1-metil-pirro-
lidil—( 2) —etilo.

Las substancias de partida de fórmula general II son 
preparadas, por ejemplo del modo siguiente:

Se transforma un aminocompuesto de formula general

10.

V

en la que significa
Y un radical acilo, fácilmente disociable, particular­

mente el radical acetilo,
en una sal de diazonio correspondiente de un oxácido no 
reductor, como por ejemplo ácido sulfúrico, y se descom­
pone esta última por calentamiento con agua o ácido acuoso 

excesivos El hidroxilcompuesto obtenido de fórmula general

15^

N
t
Y

VI

es transpuesto oon un medio de alkilación de bajo peso mo­
lecular, con un halogenuro de aralkilo, o alfa-halógeno- 
-dialkiléter, en presencia de un fijador de ácidos, o oon



dihidropirano, o un éter vinilalkílico y el producto reac- 
cional es sometido a la hidrólisis, preferiblemente alcalina 

con la finalidad de disociar el radical La disociación de 
este radical puede tener lugar eventualmente también antes 

de la eterificación, o acetalización, del grupo hidroxiloH 

Los compuestos de fórmula general V indicados en lo expues­
to antes, a su vez pueden ser preparados, vg, por reacción 

Schmidt con compuestos correspondientes que llevan en vez del 

grupo amino un radical ace tilo y a continuación por hidróli­

sis parcial de los acetaminooompuestos formados bajo conser­

vación del radical 5-acilo Y, materializado de preferencia 
por el radical acetilo, por ejemplo mediante ebullición con 
ácido clorhídrico 2-n hasta la completa disolución del pro­
ducto en el ácido.'

B1 2-hidroxi-iminodibencilo que pertenece a los pro­

ductos de hidrólisis de compuestos de fórmula general VI, 
también puede ser obtenido a base de imlnodibencllo (10,11- 
-dihldro-5H-dibenzo/E,gazapina) por oxidación mediante una 
solución de di-sulfonato potásico nitroso (sal de Fremy) 
en la 2-oxo-10,ll-dihidro-2H-dibenzo/P,f7azepina y reduc­
ción de esta última por la vía catalítica o química.

Por lo demás se obtiene el 4-hidroxi-5-benzoil-imino- 
dibencilo y 4-hidroxi-5-acetll-imlnodibencilo que recae 

bajo la fórmula general VI, con la cantidad equlmolar de 

peróxido de benzoilo, o bien peróxido de acetilo, por ejem­
plo en solución de cloroformo en frío.

La introducción del radical R' en los compuestos de 
fórmula general VI, o en sus productos de hidrólisis, obte­
nidos por ejemplo por ebullición con lejía potásica alcohólica 
puede tener lugqr por ejemplo mediante transposición con un 
áster apto para reaccionar de un alcanol de bajo peso molecu-
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lar, como sulfato de dimetilo, sulfato de dietilo, yoduro de 
metilo, metiléster p-toluensulfónico, metiléster 2,4-dinltro- 
bencensulfónico, bromuro de etilo, yoduro de etilo, bromuro 

de n-propilo, bromuro de n-butilo, o bromuro de isobutilo, 
en presencia de hldróxido potásico, o por ejemplo también 

mediante transposición con diazometano como medio de alkilo­

ción de bajo peso molecular. Los halogenuros alifáticos antea 
indicados pueden ser substituidos también por ejemplo por 
halogenuros de bencilo y halogenuros de bencilhldrllo'i Si 

la hidrólisis tiene lugar después de la eterificaclón, enton­

ces la elaboración ulterior del éter eventualmente no sólo no 
es necesaria, sino incluso inconveniente debido a la hidró­
lisis parcial eventual, ya producida durante la eterificacióhiT 

Si se prepara, en vez de éteres propiamente dichos, compues­
tos de carácter de acetal, por ejemplo mediante transposición 

de compuestos de fórmula general 71 con dihidroplrano o con 
éter clorodimetilico, entonces en la subsiguiente hidrólisis, 
como es natural es particularmente indicado el empleo de me­
dios alcalinos, como de la lejía potásica alcohólica ya in­
di cada ̂
< Como ejemplos de substancias de partida de fórmula
general II se cita el 2-benciloxi-imino di bencilo (2-benci- 
loxi-10,ll-dihidro-5H-dibenzo/b,í7azepina), 2-benzohidrl- 

loxi-iminodibencilo, 2-metoxi-iminodibencllo, 2-/tetrahl- 
dropiranil-(2*)-oxi)-iminodibencilo, 3-benciloxi-iminodi- 
bencilo, 3-metoxi-iminodibencilo, 3-etoxi-iminodibencilo,
3- /tetrahidropiranil-(2)-oxi)-iminodibencilo, 3-metoxime- 

toxi-iminodibencilo, 3-(alfa-etoxi-etoxi)-, 4-metoxi- y

4- benciloxi-iminodibencilo.
Como 'ásteres aptos para reaccionar de alcoholes de
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fómnula general III entran en considéración particularmen­
te los halogenuros, citándose individualmente:

Cloruro de beta-dimetilamino-etilo, cloruro de beta- 
-dietilamino-etilo, cloruro de beta-metil-etilamino-etilo, 
cloruro de beta-dimetilamino-propilo, cloruro de beta-dime- 

tilamino-isopropilo, cloruro de gamma-dimetilamino-propilo, 

cloruro de gamma-dimetilamino-beta-metil-propilo, cloruro 
de delta-dimetilamino-butilo, cloruro de beta-(di-n-propil- 
amino)-etilo, cloruro de beta-(N-metil-isopropilamino)-etilo 
cloruro de beta-(di-n-butil-amino)-etilo, cloruro de beta- 

-(di-isobutil-amino)-etilo, cloruro de beta-pirrolidil- 

-(1)-etilo, cloinro de beta-piperidino-etilo, cloruro de 

gamma-pirrolidil-(l)-propilo, cloruro de gamma-piperidino- 
-propilo, cloruro de gamma-hexametilenimino-propilo, cloruro 
de beta-morfolino-etilo, cloruro de beta-(4-metilpiperazinil 
-(1)-propilo, cloruro de beta-^f-acetoxietil-piperazinil- 
-(ljy-etilo, cloruro de gamma-^-acetoxietil-piperazinil- 
-(1jj-propilo,cloruro de 1-metil-piperidll-(3)-metilo, clo­

ruro de beta-/I-metil-piperidil-(2^7-etilo, cloruro de beta- 
-/I-metil-pirroüdil-(2jy-etilo, cloruro de beta-(N-formil- 

etilamino)-etilo, cloruro de gamma-ÍN-carbetoxi-amino)-pro- 
pilo, cloruro de gamma-(N-metansulfoniletilamino)-propilo y 

cloruro de gamma-(N-p-toluensulfonilamino)-propilo, así como 
los bromuros y yoduros correspondientes.

Los compuestos que pueden ser preparados con arreglo 
a la invención poseen particularmente eficacia antialérgica, 
sedante, serotoninantagónica, antipirética y timoléptica 
con efectos secundarios vegetativos solamente reducidos.
Son apropiados por ejemplo para el tratamiento de ciertas 
formas de enfermedades mentales, particularmente depresiones
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de ánimo, a cuyo efecto pueden ser aplicadós poi* vía bucal, 
o en forma de soluciones acuosas de sales no tóxicas, también 
parenteralmente. En parte se prestan asimismo como productos 
intermedios para la preparación de substancias ulteriores 

con propiedades similares.
Los compuestos que pueden ser preparados según la in­

vención de fórmula general I forman sales que en parte son 

hidrosolubles con ácidos Inorgánicos u orgánicos como áci­
do clorhídrico, ácido bromhidrico, ácido sulfúrico, ácido 
fosfórico, ácido metansulfónico, ácido etandisulfónico, ácido 

acético, ácido succinico, ácido fumárico, ácido maleico, 
ácido málico, ácido tartárico, ácido cítrico, ácido benzoico 
y ácido ftálico¿

Los ejemplos siguientes dilucidarán más detenidamente 

la preparación según el invento de compuestos de fórmula ge­

neral I, si bien de ninguna manera representan las únicas 

posibilidades de realización de los mismo# En los ejemplos 
en tanto que no se observe otra cosa, las partes significan 
partes en peso; éstas se comportan con respecto a las partes 
en volumen como el gramo al centímetro cúbico. Las tempera­
turas están indicadas en grados Celsius.
E J E M P L O  1^
a) 3 partes de iminodibencilo son disueltas en 300 par­
tes en volumen de acetona. A esta solución se aaade en 10 por­
ciones dentro de 15 minutos una solución de 9 partes de disul- 
fonato potásico nitroso (sal de Fremy) y 75 partes en volumen 
de m/6 fosfato disódioo en 525 partes de agua, a cuyo efec­
to el color de la solución vira de azul al pardo rojizo. Si 
ha quedado adicionada toda la solución salina, el conjunto 
es filtrado a través de una capa de Hyflo y se elimina del 
filtrado la aoetona por evaporación al vacío. De la solución
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acuosa remanente cristaliza la 2-oxo-10,11-dihidro-2H-diben - 
zo/5,f7azepina. Para su purificación es cromatografiada en 
una columna de gel de sílice, a cuyo efecto es eluida la 
substancia pura mediante mezclado de 90% de benceno y 10% 
de éter^ Después de cristalización de éter de petróleo funde 
a 105 - 106°.

b) 18,6 partes dé 2-oxo-10,ll-dihidro-2H-dibenzo/E,f7aze- 
pina son di sueltas en 450 partes en volumen de metanol y 
sacudidas en presencia de 2 partes de catalizador de Llnd- 

lar a temperatura ambiente en atmósfera de hidrógeno, hasta 

que haya quedado absorbida la cantidad calculada de hidró­
geno (1790 partes en volumen). Se separa por filtración del 
catalizador y se concentra el metanol bajo nitrógeno al va­

cío. El residuo sólido es recristalizado de cloroformo, a 
cuyo efecto es obtenido 2-hidroxi-lminodibenoilo (2-hidroxi-

-10,ll-dlhidro-5H-dibenzo/?,f7azepina del punto de fusión 

168 - 169°.
c) La 2-oxo-10,ll-dihidro-2H-dibenzo/b,f7azepina obtenida 

según a) también puede ser reducida por la vía química. Por 
ejemplo es disuelta 1,0 parte de esta substancias en 40 par­

tes en volumen de metanol y la solución de un rojo subido es 
mezclada con una solución de 1,6 partes de hidrosulfito éó- 

dico en 10 partes de agua, a cuyo efecto se produce decolo­
ración. La solución es vertida en mucha agua y extraída
con éter. La solución etérea es lavada con agua, secada y 
evaporada. El residuo es recristalizado de poco cloroformo, 
a cuyo efecto se obtiene el 2-hidroxi-iminodibencilo.'
d) 18,6 partes de 2-hidroxi-iminodibencilo son disueltas 
en una solución de 6 partes de hidróxido potásioo en 180 
partes en volumen de alcohol absoluto, mezoladas con 11,5
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partes de cloruro de benoilo y hervidas durante 18 
bajo reflujo. Seguidamente se separa el alcohol mediante 
destilación y se recoge el residuo en éter. La solución 
etérea es lavada con lejía de sosa diluida y a continua­

ción con agua, siendo secada y evaprada. El residuo es 
recristalizado de éter-pentano^ El 2-benciloxi-imÍnodiben- 

cilo asi obtenido, funde a $2 - 94°.
e) La base liberada de 9 partes de clorhidrato de clo­
ruro de gamma-dimetilamlnopropilo y 14,3 partes de 2-benci- 

loxi-iminodibencilo son di sueltas en 200 partes en volumen
de benceno y mezcladas a 50** con una suspensión de 2,5 partes 
de amida sódica en tolueno. A continuación se hierve la mezcla 

reaccional durante 18 horas bajo reflujo^ Seguidamente es 
enfriada y disociada con agua. La fase bencénica es sacu­

dida cuatro veces con cada vez 2,5 partes en volumen de 
ácido clorhídrico 1-n y los extractos ácidos son alcalini- 

zados oon lejía de sosa concentrada. La base segregada 
es recogida en éter, la solución etérea es lavada a fondo 

con agua, secada y evaporada. El residuo es destilado al 
alto vacío, el 2-benciloxi-5*-(gamma-dÍ!!B tilamino-propil)- 
-iminodibencilo se pasa bajo 0,002 mm de presión a 212 - 215°.

De manera análoga es obtenido con empleo de la base, 
liberada de 11 partes de clorhidrato de cloruro de beta-die- 

tilamino-propilo el 2-benciloxi-5-(beta-dietilamino-propll)- 
-iminodibencilo.
f) 1,23 partes del destilado anterior son disueltas en 
30 partes en volumen de metanol y 5 partes en volumen de 

ácido clorhídrico 1-n, y sacudidas en presencia de 0,36 
partes de paladio sobre carbón a temperatura ambiente hasta 
la absorción de la cantidad de hidrógeno teórica. Segui­
damente se separa por aspiración del catalizador y se con-

horas
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centra el filtrado al vacio. El residuo remanente es alca- 
linizado con amoniaco concentrado, a cuyo efecto precipita 

cristalino el 2-hidroxi-5-(gamma-dlmetilamino-propil)-lmi- 
nodibencilo. puede ser recristalizado de acetona-éter^ 

Punto de fusién 132 - 133°.
E J E M P L O  2.
a) 25,2 partes de 3-amino-5-aoetll-imlnodibencilo son 

disueltas en 150 partes en volumen de agua y 30 partes en 
volumen de ácido sulfúrico concentrado y di azotadas a 0° 

con 7 partes de nitrito sádico en 20 partes en volumen
de agua. Después de dejar en reposo durante 1/4 de hora la 

solución es calentada a 80°. Uha vez terminada la genera­
ción de nitrógeno, la solución es enfriada y el producto 
reaccional resinoso es segregado. Es disuelto en éter palien- 
te, la solución etérea es filtrada para la eliminación de 

producto secundario rojizo insoluble, y el filtrado es eva­
porado a, sequedad. El residuo pasa pasajeramente en disolución 
al ser mezclado oon poco benceno y cristaliza Inmediatamente. 

Reoristalizado de benceno es obtenido un producto que con­
tiene benceno de cristalización (aproximadamente 2/3 moles 

de benceno) que funde definidamente a 104 - 104,5°. Median­
te breve calentamiento más allá del punto de fusión es ob­
tenido en 3-hidroxi-5-acetil-iminodibencllo exento de ben­
ceno que funde a 78 - 82°.
b) 25,3 partes de 3-hidroxi-5-acetil-Íminodibencilo son 
disueltas en éter y a esta solución son agregadas 5 partes 
de diazometano en éter, siendo generado nitrógeno inmedia­
tamente. Después de un reposo prolongado a temperatura ambien­

te es destruido diazometano excesivo por adición de unas 
cuantas gotas de ácido aoétioo. 3-hidroxi-5-acetil-iminódi-
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bencilo no transpuesto es eliminado de la solución etérea me­
diante sacudidas con lejía de sosa diluida. Después de lavado 
con agua y secado de la solución etérea ésta es evaporada 

a sequedad;' El oleaginoso residuo verdoso es calentado en 

250 partes en volumen de alcohol que contiene 10 partes 
de hidróxido potásico, durante 4 horas a ebullición;' él en­
friar cristaliza el producto reaccionáis Después de diluir 
con agua los cristales son filtrados por aspiración,iavados 

a fondo con agua y secados. Por recristalización de hexano 
se obtiene el 3-metoxÍ-iminodibencllo en forma de cristales 

amarillentos que funden a 94°;

c) 22,5 partes de 3-metoxi-iminodlbencilo son disueltas en 

250 partes en volumen de xileno absoluto y calentadas a 90 - 

100° con 4,3 partes de amida sódica pulverizada en tolueno 

durante tres horas bajo agitación. Seguidamente es adicionado 

cloruro de gamma-dimetilamino-propilo (liberado de 16 partes 
del clorhidrato y recogido en xileno) y calentado durante 20 
horas bajo reflujo'; La base es extraída de la mezcla reaccio- 
nal con ácido clorhídrico 2-n y seguidamente liberada con 
lejía de sosa 5-h.' La base libre es recogida en éter. Des­
pués del secado con sulfato sódico y eliminación por evapo­
ración del éter queda remanente un aceite que destila al alto 

vacío a 140 - 142°/0,001 mm; Si la base purificada es intro­
ducida en áoido clorhídrico 2-n, entonces cristaliza al cabo 
de un reposo de varias horas el clorhidrato del 3-metoxi-5- 
-(gamma-dimetilamino-propil)-iminodlbencilo del punto de 
fusión 177%

De modo análogo se obtiene bajo empleo de la base li­
berada de 20 partes de clorhidrato de cloruro de beta /T-me- 
til-piperidil-(2j[7-etilo el 3-metoxi-5-/5eta-(l'-metil-pipe-
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E J E M P L O  3?

a) 25*3 partes de 3-hidroxi-5*acetil-iminodibencilo son 

disueltas en una solución de alcohólate sódico, preparada

a base de 2,3 partes de sodio y 200 partes en volumen de al­

cohol absolutos A la solución roja son adicionadas 12,7 par­

tes de cloruro de bencilo, después de lo cual comienza a 

segregarse inmediatamente cloruro sódico-¿ Después de una 

ebullición de 15 horas bajo reflujo el cloruro sódico es 

separado por filtración y la solución es concentrada al 

vacío. El residuo es recogido en éter y hidroxicompuesto 

eventual no transpuesto es eliminado por sacudida con lejía 

de sosa 2-n. La solución etérea seguidamente es lavada con  ̂

agua, secada con sulfato sódico y evaporada a sequedad? El 

3-bencÍloxi-5-acetil-iminodibencilo cristalino remanente 

puede ser recristalizado de poco alcohol y funde a 91^?

b) 34,3 partes de 3-benciloxi-5-acetil-iminodibencilo son 

hidrolizadas por ebullición durante 10 horas con lejía po­

tásica alcohólica (12 partes de KOH en 250 partes en volu­

men de alcohol)? Seguidamente la solución es concentrada al 

vacío? El residuo oleaginoso es mezclado con agua y el 

3-benciloxi-imino-dibencilo es extraído con éter? La solu­

ción etérea secada es evaporada a sequedad? El aceite obte­

nido cristaliza después de haber estado en reposo durante 

unas 24 horas?? Después de recristalización de benceno-éter 

de petróleo funde el 3-benciloxi-iminodibancilo a 111^?

c) 4¿3 partes de 3-benciloxi-imlnodibencilo bruto son

disueltas en 60 partes en volumen de tolueno absoluto y la 

solución hirviendo bajo reflujo es mezclada a gotas con 

1,6 partes de una suspensión al 33% de amida sódica en to-



. ¿.

5?

13?

15?

20?

25?

30?

- K  -

lueno absoluto?.Al cabo de 2 horas es añadida una solución 

recién preparada mediante liberación de la base del clor­

hidrato, de 2 partes da cloruro de beta-piperidino-etilo 

en 40 partes en volumen de tolueno absoluto y seguidamente 
aun 0,8 partes en volumen de la suspensión de amida sódica. 

Al cabo de una ebullición durante 14 horas bajo reflujo 

es enfriada la mezcla reacciona!, mezclada con agua y se 

separa las fases. La capa orgánica es extraída tres veces con 

ácido clorhídrico 2-n, los extractos clorhídricos reunidos 

son puestos básicos con solución de amoníaco concentrada y 

la suspensión obtenida es extraída con éter; El extracto 

etéreo es secado sobre sulfato sódico y evaporado, a cuyo 

efecto queda remanente el 3-benciloxi-5-(beta-pÍperidino- 

-etil)-iminodíbencilo bruto? Este es transformado mediante 

solución de ácido clorhídrico etanólico en el clorhidrato 

y este último es recristalizado de metanol/acetona; Punto 

de fusión 208 - 209°, después de transformación en agujas 

finas, encima de 185°?

De modo análogo se obtiene el 3-benciloxi-5-(gamma- 

-dimetilamino-propil)-iminodibencilo del punto de ebulli- 

cióup 025^^**' P&r^isRdo de 3-benciloxi-iminodibencilo y 

cloruro de gamma-dimetilamino-propilo; y el 3-benciloxi-5- 

-¿gamma-(4'-metil-piperazinil-l')-beta-metil-propil7-imino- 

dibencilo del punto de ebulliciónQ.QQg260° con empleo de 

3-benciloxi-iminodibencilo y de cloruro de gamma-(4-metil- 

-piperazinil-l)-beta-metil-propilo?

d) Mediante hidrogenólisis de modo análogo al ejemplo 1

f) se obtiene a base de los 3-benciloxi-imÍnodibencilos

5-substituidos anteriores los correspondientes 3-hidroxi- 

-iminodibencilos 5-substituidos, es decir 3-hidroxi-5-(be- 

ta-piperidino-etil)-iminodibencilo, 3-hidroxi-5-(gamma-dime-
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tilamino-propil)-iminodibencilo, y 3-hidroxi-5-^amma-(4^- 
-metil-piperazinil-l^ )-beta-metil-propil¡/-iminodibenciloí

e) De modo análogo a los párrafos anteriores a) y b) se
obtiene, partiendo del 4-hidroxi-5-benzoil-iminodibencilo 

(obtenido por oxidación de iminodibencilo con peróxido de 
benzoílo en solución clorofórmica a 10^, punto de fusión 

171°) el 4-benciloxi-iminodibencilo y a base de éste, de mo­
do análogo a c), o bien al ejemplo 1 f), el 4-benciloxi-5- 
-(gamma-dimetilamino-propll)-iminodibencilo y el 4-hidroxl- 
-5*(gamma-dimetilamino-propi1)-iminodibencilo.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser 

desarrollada en otras formas de realización que difieran en 
detalle de la indicada a título de ejemplo, a las cuales al­

canzará igualmente la protección que se recaba. Podrá, pues, 

realizarse con los medios y aparatos más adecuados^ por que­

dar todo ello comprendido dentro del espíritu de las rei­

vindicaciones-.

N O T A

Descrito el invento, se declaran nuevas y de propia 
invención las siguientes reivindicaciones, con prioridades 
de las patentes suizas NS 73*683 de 28 de Mayo de 1.959, 
979/60 del 29 de enero de 13960 y 961/60 del 29 de enero de 

1R960.
1¡¿ Procedimiento para la preparación de nuevos de­

rivados del iminodibencilo, caracterizado porque se preparan 
oompuestos de fórmula general
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10.

X Am

en la que significan
R hidrógeno, un radical alkilo inferior, o un radical

aralkilo,
X un radical alquileno de cadena recta, o ramificado,

con 2 a 6 átomos de carbono, y 
Am un grupo alki lamino o dialkilamino inferiores, 

a cuyo efecto uno de ambos radicales alkilo de un grupo 
dialkilamino Am puede estar enlazado directamente con el 

radical alquileno X , o ambos radicales alkilo entre si 

directamente, o por un átomo de oxigeno, un grupo alklllmi- 

no, hidroxialkilimino o alcanoiloxialkillmino inferiores, 

transponiendo un compuesto de fórmula general

en la que significan
R' un radical alkilo inferior, un radical aralkilo, un

15'§ radical alfa-alooxialkilo o el radical tetrahldropl-
ranilo,

en presencia de un medio de condensación alcalino, con un 
¡áster apto para reaccionar de un alcohol de fórmula general
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HO - X - Amt

2584<en la que significa 
Am* un radical correspondiente a la definición para Am, 

con excepción de un grupo monoalkilamino, o un grupo 
N-arilmetll-alkilamino, o un grupo N-acil-alKilamino 

inferiores,
y porque se transforma en caso de necesidad el producto de 

condensación de fórmula general IY que ya oomprende junta­

mente una parte de los compuestos de fórmula general I

10

192

20.

según el significado de R* y Am* por hidrólisis, preferible­
mente Acida, o mediante reacetalización, o bien por hidroge- 
nólisis, en un compuesto de fórmula general I, en la que R 

está materializada por hidrógeno y/o Am por un grupo alklla- 

mino inferior.
22 Procedimiento para la preparación de nuevos deri­

vados del iminodibencilo¡2
Según se describe y reivindica en la presente memoria 

que consta de dieciocho páginas foliadas y escritas a máquina 

por una sola de sus caras.
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