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RESUMEN

Un envase para recipientes de bebidas y anilogos -

incluye una banda de transporte que comprende una cinta sinfin.:

que incluye una parte anclada en el interior del envase al
pasar alrededor de uno o varios recipientes y una parte’

expuesta de asidero colocada junto a un extremo del envase

o..
cuya parte puede agarrarse para levantar y tran%portafmpl

i %

CAMPO TECNICO *ee

La invencidén se refiere a un envase de varg,ose
articulos discretos, en particular recipientes de bebidas
tales como botellas o latas y en el que se incluye yua, panda
de transporte separada que se ancla dentro del envaderbor

L] ..\.

el solo enganche con uno o varios articulos. LI

-
Sante

ANTECEDENTES DE LA INVENCION -

La Patente estadounidense 3.904.03%35 concedida el
9 de septiembre de 1975 y proniedad del cesionaric de esta
invencibén describe un envase cerrado de botellas en el que
el panel superior esté dotado de aberturas de asidero para

facilitar el transporte del paquete.

La tendencia corriente a empaquetar grandes canti-
dades de pagquetes primarios tales como una o dos docenas de

articulos en un envase secundarioc ha dado como resultado la

necesidad de un dispositivo de transporte mejorado para dichos

paguetes. En la Bolicitud de Patente francesa 7825707 presen—
tada el 1 de septiembre de 1978 se describe un ejemplo de un

paguete que tiene una banda de transporte. En dicha Solicitud

de Patente francesa se coloca una banda de transporte alrede-

dor del exterior de 'n paguete tal como un envase fermado de

’,

certdn v la bonda de fransnortce se fija er hendiduras formadas
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en las esquinas del envase. En una modificacién de la inven-
cién de dicha Solicitud de Patente francesa, se introdﬁce
una banda de transporte por las péredes laterales opuestas
vy entre dos filas de articulos empaquetados y se enrolla alres
dedor de las superficies exteriores de dichas paredes opues—
tas y una pared de interconexidn para formar una banda de

transporte. Evidentemente las bandas de transporte ¢e ®&icha
] ...
Solicitud de Patente francesa no se unen fijamente goncel

®ens A
recipiente acociado y son dificiles de aplicar al envase e
en particular cuando la banda debe introducirse por{ﬁg{
paredes laterales opuestas y entre filas adyacentes :cic::.
articulos empaquetados. .‘

snra

DESCRIPCION DE LA IRVmNCIOW .!.:
Segln una forma de la invencién se incorgﬁfT:una

e

banda fuerte de transporte, que se aplica fécilmentd), a un
envase de articulos tales como recipientes de bebidﬁé:buyo
envase comprende una pared superior y una'pared inferior
que se unen plegablemente a y se separan por una serie de
paredes de conexibdn que comprende paredes laterales y paredes
terminales que forman un recinto de configuracidén general-
mente cubica, y una handa de transporte que tiene una parte
de asidero colocada Jjunto a urz de dichas ravedes de conexidn
cuya parte de asidero se coloca de forma que se agarre para
transportar el envase, y que %“iene una parte anclada colocada
totalmente dentro del envase y anclada en el mismo por el
golo enganche con un articulo al menos del envase.

Segln vna caracteristica de este aspecto de la
invencidn la banda do transporhe comprende preferentemente
vna cinta ginfin vy la parte anlada se facilita por una porcidn

de dicha cirva dentro del cnvase que se enrolla alrededor del
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1 articulo de tal forma que el articulb quede confinado
dichaupdfcién enrollada y dicha pared de conexién. Si se
desea,'en el envase pueden colocarse muchos articuloé
enrolléndose la éinta sinfin alrededor de una pluralidad

5 de dichos articulos de tal forma que dicha pluralidad quede

confinada entre la porcidn enrollada y dichs pared de

. “conexidn y otros articulos se cologuen fuera de dichéﬂpq?—
’ ) . o dg
cidén enrollada, ' _ . eses

Otro aspecto de la invencién facilita una l&mina

10  para formar ur envase que tiene una pared superior, wrgs

Ve .
Pul o

pared inferior y paredes laterales separadas unidas g%gga—

. mente a dichas paredes superior e inferior para formar una
‘ 28rne

construccidén .generalmente clbica, y en la que la lamjing
v...

. ; . . - *se®

incluye una estructura de clerre terminal que comprepde
Y "

Al

15 paneles terminales de pared superior e inferior unié%é"ble-
gablemente a dichas parédes superior e inferior resﬁéé%iva—
mente, y aletas de pared lateral unidaé plegablemente a las
resﬁectivas paredes laterales citadas, y en la que uno de
dichos paneles ferminales se forma con una ranura alargada

20 gue se extiende a lo largo de la lamina y cada una de dichas

aletas de pared lateral se forma con una abertura dimensionada

y colocada de forma que esté en correspondencia con dicha

ranvra alargada cuando se termine la estructura de cierre

final. _

25 BREVE DESCRIPCION D= LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en perspectiva de un

paguete formado sepgun esta invencidn; la figura 2 es una
vista en planta de una lémina para formar un envase segun la
invenc:ién; la Tigura % e¢s una envase plemado formado a partir

50 de la lé&nina de la ficvra =z £al como es cuministrado por el
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1 fabricante a la empresa empaquetadoré; la figura 4 es una
vistaudé‘extremo del envase lleno y terminado que incorpora
una banda de trénsoorte, la figura 5 es una v1sta en secc1on.
fragmentaria tomada a lo largo de la linea 5-5 de la figura.

5 4; y la figura 6 es una vista en seccién fragmentaria tomada -’

) a 1o largo de la linea 6-6 de la figura 4.
. | MEJOR MODO DE REALIZAR LA INVENCION ;%;E
‘ Con referencia a los dibujos, se forma un ?ﬁégsn 1

a partir de una ldmina de cartén 2 u otro materlal laminar
. s e

n

10 plegable similar. Como se muestra muy bien en la figure 2

“adt @

la pared superior % se une plegablemente a lo largo de 1la
os e

~

. linea de plesado T1 a la ﬁéréd lateral 5 y se une plega—

blemente a 1o largo de la linea de plegado F2 a la pared

lateral 6. La pared inferlor 4 se une plegablemente.él’borde

&

- .
15 inferior de la pared lateral 6 a lo largo de la 1inéa‘de

plegado F7 y la aleta de cola L se une plegablemente a un
borde lateral de la pared inferior 4 a lo largo de la linea

de plegado I3.

Aunque la invencidén no se limita al empaquetado de

20 botellas que tienen porciones de cuello ahusadas, el envase
mostrado en los dibujos est& especialmente adaptado para
usarse en unibén con las botellas. Asi las paredes laterales
5 v 6 estén dotadas de las lineas de plegado ¥3 y F4 respec-
tivamente de forma que la porcidn superior de dichas paredes
25 laterales se incline hacia adentro y acomode por consiguiente
la diferencia de anchura de la pared superior 3 y la pared
inferior 4.

Pora formar un mancuito a partir de la lAmina mos-—
trada en lo Tipgura 2, la lémina se pliega a lo largo de las

30  1ineas de¢ uwlegado ¥5 y ¥6 hasta lograr la posicidn represen-
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tada en la figura 3. En dicho estado el envase Se fija por
medio de cola aplicada a la aleta de cola L que hace que la.
aleba se adhiera a la porcidn de la pared lateral 5 que se
coloca en el extremo derecho de la léming cuando se ve la
lamina de la figura 2. E1 envase estd en dicho estado cuando
se termina su fabricacidn y se envia a la empaquetadora.

4“ .
La empaquetadora forma con la lamlna plegada'-domo

.u"‘

se muestra en la figura 3 un manguito abierto por 1os*Extre-
[ 3
mos como es sabido. Por 10s extremos abiertos del mangdito.
.. [afieX -
. - ~ L]
formado se cargan grupos de reciplentes tales como las .
L

botellas B después de aplicar una banda de transpofté:h

un grupo de botellas antes de cargarlas por un extremo~del

. . eG.
mangulito. g

.-
.6.
&

Como se muestra muy bien en la figura 6 déi;dibujo
las botellas B se colocan en el envase en varias filas-
de las que las filas R1l, R2 se rodean por la banda de trans-
porte 7/ que se aulica inmediatamente antes de cargar dichas
filas en un extremo decl manguito de <nvase. La banda de
transporte 7 se forma previamente y se aplica con una méquina
adecuada como la descrita y reivindicada en la solicitud de
Patente estadounidense, en tramitacidn, nfijmero de serie
(Docket-21%2) vropiedad del cesionario de la presente
invencidn v presentada de 1980. La banda
7 comorende una tira de makterial plastico que se suelda ultra-

sénicemante o se transforma de ciro modo formando una cinta

sinfin que después se enrolla alrededor de dos filas R1l, R2

de botellas antez 4

(]

carearla

I.a estruciovra de clerre terminal S del envase

adyacente a Jlan filas de bobollas R1L, RS comprende un panel

terminal de nared suncricor & unido plesnblomente a la pared




1 superior 3 élrededor de una linea dé plegado longitudinal 9.
El borde iibre del panel termiﬁaIIS se configura de forma
que facilite una lengilieta 10. La estructura de cierre tepr-
minal S incluye ademds el panel terminal de pared inferior 11
5 unido plegablemente a la pared inferior 4 a lo largo de una :
linea de plegado longitudinal 12 y las aletas de pared
. lateral 13, 14 unidas plegablemente a las paredes l&%@é}les

5, 6 a 1o largo de las lineas de plegado 1ongitudinai§é&

15, 16 respectivamente. ";.
10 En el panel terminal 11 se forma junto a é&:ﬁgrde

longitudinal libre 17 una ranura glargada 18 por la q&e
) se expone una parte de asidero de la banda /. Cada yug,de
las aletas de pared lateral 13, 14 se forma con una.qbéatura
) generalmente rectangular 19, 20 respectivamente que'sékgisla

15 del borde. longitudinal libre 21, 22 de la aleta por una

~e o~

tira rasgable 23, 24 respectivamente. Cada una se forma
perforando el &rea del cartdén colocada entre la abertura
y el borde longitudinal libre de la aleta terminal.
Después de carvgar ei envase de forma que las filas
20 de botellas R1l, R2 se coloquen con sus partes superiores y
bases en contacto con las paredes superior e inferior 3, 4
. respectivamente y_junto a 1ia estructura de cierre terminal
S, en el extremo ablerto del manguito se coloca una parte de
asidero 25 de la cinta de transporte enrollada. Para cerrar
25 la estructura terminal S se aplice ~ola a través del panel
terminal de pared inferior 11 en cualquier lado cde la ranura
alargada 1é en las &reas indicadas en G en la fipura 2. Las
aletas de nared leteral 13, 14 se nliegan después hacia adentro
una hacia la otra alrededor de las lineas de plegado 15, 16

30 respectivamente de Torma gue las tiras rasgables 2%, 24
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recubran la parte de asidero 25 de la banda 7 y el panel
terminal de pared superior 8 se pliega hécia abajo alrededor "3

de la linea de plegado 9 en relacidén de recubrimiento con

las alebas de pared Jateral 13, 14. Asi, el panel terminal
8 se coloca en cooperacidn con 1la banda de transporte de
tal forma que la lengliete 10 se coloque entre  las botellas ,f%

centrales de la fila Rl y la parte de asidero 25 de la banda

de transporte 7 para facilitar un panel de refuerzo :dé-.ia

. .
parte de asidero 25. Es evidente por la figura 2 que'::e.]:' panel
terminal de pared superior 8 se conecta a cada una dé°1as
aletas de pared lateral 13, 14 por medio de paneles ;:i.:s
cartabén 26, 27 respectivamente. Dichos paneles de caitabén
son de construccidén conocida y tienen el efecto de coantdinar
autométicamente el movimierto de cierre descendente%ﬁ?@

panel terminal de pared superior & durante el plegaga:hacia

adentro de las aletas de pared lateral 13, 14.

*
LN X Y

Después se pliega hacia arriba el panel terminal
de pared inferior 11 alrededor de la linea de plcgado 12
en relacidén de 12cubrimiento con el panel terminal de pared
superior 8 y se adhiere al mismo para completar el cierre
terminal S. Con referencia a la figura 4 es evidente que la
parte de asidero 25 de la banda de transporte 7/ se coloca
de tal forma que cuando se termine el cierre terminal 5, la
parte de asidero 25 se exponga a la vista y atraviese la
ranura 18 en el panel terminal de pared inferior 11. Ademés,
las aberturas 19, 20 se dimensionan y colocan de forma que
estén en correspondencia con 1a ranura 18 en los extremos

iras rasgables 2%, 24 atraviesen

o]
T

de Ja minma de forme que 1a
la ranura 18 junto a los extremos y en relacidn de recubri-

miento con la parte de acidero 25 de la banda de transporte 7.
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Dicha caracteristica permite sacar la parte de asidero y

separarla de la fila de botellas Rl de la que normalmente

’

estd4 muy proxima. Dicha extraccidén se realiza en la préctica
cuando se agarra la parte de asidero 25 para levantar el
envase lo que hace que las tiras rasgabies 25, 24 se rompan
permitiendo asi que la parte de asidero se aproxime a los

extremos de la ranura 18 y salga del cierre terminal a una - j%
. .
: o e
posicidén de transporte indicada en lineas de rayas &n°Ya

figura 6. Para que su longitud sea satisfactoria pard*él

. . * e
transporte y para mejorar la extracecién, la parte de asidero

25 incluye una porcidn plegada 28 doblada sobre si mtesma y

. . u . e ,,
recubierta hacia afuera de la tira rasgable 24. La porcion

plegade se oculta normalmente dentro del envase ‘detras+de la
aleta terminal 13 como se muestra muy bien en la fiédfé 6

de los dibujos. Por consiguiente, cuando se agafra.ié:barte :
de asidero 26, la porcidén plegada 28 se despliega naga, ;
aumentar la longitud de la tira en la parte de asidero 25 '

después de producirse la rotura de las tiras rasgables como

se describid de forma que el asidero adopte la posicidn

extendida mostrada en lineas de transparencia en la figura 6.
El cierre terminal opuesto del envase se cierra

de forma similar para completar el envase a excepcidn de

qué en dicha estructurs no se facilita asidero de transporte

y las parctes gue corresponden en general a ios elementos del

cierre S se designan con los nimeros corrcspondientes a 10s

que se snade la letra "a" 1

El asidero de transporte 7 incluye asi una parte
ancleada circundante 29 cclocada totalmente dentro del envase
y una parte de transporte 25 colocada junto a una estructursa

de cierre terminal & del envase. Se verd por las figuras 5
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y 6 que la parte -anclada 29 se’extiende transversalmente al
envase y pasa a lo largo de. la superficie interior de las
paredes laterales 5, 6 del envase hacia el extremo S del |
envase para facilitar la parte de asidero. Por consiguiente;
las botellas de las filas Rl, R2 quedan confinadas entre ia
porcidén circcurdante interior 29 de la banda de transporte y
la estructura de cierre terminal S del envase. De ?5?%
forma se usan algunas botellas del envase representédég.porh

las que constituyen las filas Rl y R2 para fijar la.ﬁéﬁda

de transporte del envase de forma que el peso dzl enyhﬁe

L ]
se transfiera a las estructuras de cierre terminalesf"
o8 g

por las filas cde botellas R1, R2 cuando se levante el envase

por la banda de transporte. De esta forma las botellds B

® o
se soportan sobre sus lados. test

. La parte circundante interior 29 de la bakdasde
trensporte 7 puede pasarse alrededor de un grupo de«bete-
llas que tenga mds o menos bhotellas que las ilustradas y
ademds la construccidn también puede aplicarse a un envase
en el que sdlo se contenga un articulo. Se contempla que la
estructura de cierre terminal puede modificarse y alterarse
la relacidén de recubrimiento de los diversos paneles. Por
ejemplo, la ranura 8 podria formarse en el panel terminal de
pafed superior 8.

También se contempla gque la banda de transporte
se cologue de forma gue su parte de asidero esté junto a
una de las ofras paredes del envase, por ejemplo, una pared
lateral modificando adecuadamenté_la construccidn.
APLICABILIDAD: INDUSTRIAL
La invencidén es particularmente idbénea para usarse

en unidén con paquetes secundarios para empaguetar gran nimero
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de paguetes primarios de articulos de consumo.

En recumen, ol Modelo de Utilidad que se soli- . =

cito dcobera recaer scbre las siguientes:

RETVINDICACIONES

1. Un envase de articulos que tiene paredes superio=

res, inferiores, lateralesy terminales interconectadas para
formar un recinto gque tiene configuracién generalmente
.. ™

. . e e ©®
cibica, medios que definen una abertura en una de dichals
’ CRAN]

. . . []
paredes, y una banda de transporte que tiene una parte-de
anclaje colocada totalmente dentro del envase y colocala

(X X

. £ - - L]
en relacidén’ de recubrimiento al menos con una parte‘de.un

.. .
articulo colocado dentro del envase, teniendo dicha ‘¥dnda
una parte de asiderc colocada normalmente dentro deds-emvase
y adyacéﬁte a dicha abertura y siendo accesible diché:parte
de asidero para agarrarla para facilitar el transpctg-fs:e:- del

envase.

2. Un envase segin la reivindicacién 1 en el que
dicha banda de transporte es una banda sinfin y dicha parte
de anclaje se coloca de forma que empuje dicho articulo a
enganche con dicha pared durante el transporte del envase,

3. Un envase segltn la reivindicacién 1 en el que
se coloca uua vluralidad de articulos en configuracidn
rectilinea ¥ ¢n el gue dicha parte de anclaje de dicha banda
se coloca alrededor de algunos de¢ 108 articolos e incluye
una parte gue se extiendc entre paredes onuestas, y partes
de conexidn que se extienden a lo largo de la superficies
interiores de dichas paredes opucstas y hacia dicha pared.‘

4, Un envase segln la reivindicacién 1 en el que
dicha pared es una pared terminal del envase y en el que

dicha abertura tiene comfipuracidn alargada.
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5. Un envase seglin la reivindicacidén 3 en el que
cada uno de dichos articulos tiene una pérte superior y una,
base colocadas junto a dichas paredes superiores e inferio-
res respectivamente y en el que dicha cinta de transporte
se coloca en general a mitad de camino entre dichas paredes

. . . . . g,
superiores e inferiores de forma que dicha porcidn $ircun-

dante se cologue en el centro con respecto a dicho envase.

® 0 .
6. Un envase segln la reivindicacidén 4 en®el**que

dicha parte de asidero incluye un trozo de dicha bantie *

colccado junto a dicha abertura y en estrecha proximidad
* S0

. I - L]
con dicho articulo. ’ .

oot o

7. Un envase segin la reivindicacidén 6 en el® que
dicha abertura comprende una ranura alargada que se*extende
transversalmente a dicha pared terminal y en el que%ﬁ{&eci—
lita una tira rasgable junto a cada extremo de dichét:::fénura,
colocéndose cada una de dichas tiras rasgables de forme que
recubran rorciones de dicha parte de transporte de dicha
banda de tal forma que dichas tiras rasgébles se rompan
cuando se agarre la parte de asidero y se levante el envase
permitiendo por ello que dicha parte de asidero salga de la
estrecha praximidad con dicho articulo.

8. Un envase segln la reivindicacidén 7 en el que
dicha parte de asidero incluye una porcibn plegada doblada
sobre si misma de forma que dicha parte de asidero pueda
extenderse cuando se despliegue dicha porcidén agarrando
dicha porcién de asidero para levantar el snvase, ocultéandose
normalnernte dicha porcidn plersada al menos parcialmente
dentro del envase.

9, Un envase scgin la reivindicacidén 1 en el que

dicha banda de “ranaporte comprende una tira de material

-4} ™
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pléstico de grosor sustancialmente constante.

10, Un envase segin la reivindicacidén 8 en el que-
dicha pared tgrminal comprende una estructura de cierre
terminal que tiene paneles terminales de pared superior e
inferior unidos plegablemente a los extremos de dichas
paredes surzriores e inferiores respectivamente, y aletas
de pared lateral unidas plegablemente a los extremoi.?e.
dichas paredes laterales respectivamente, plegéndosénﬁa;ia

s e

®s 09

adentro dichas aletas de pared lateral y plegindose djichos

paneles terminales para recubrir dichas aletas de pargg,
.
lateral ¥ uno & otro ¥y en el que uno de dichos paneiE?t
+erminales en un extremo del envase se forma con dicﬁg
ranura. alargada y cada una de dichas aletas de pare&“T;teral
e o0
en dicho extremo del envase se forma con una de dicﬁés:tiras

rasgables que atraviesan dicha abertura alargada, e¥vendién-
dose dicha porcidén de asidero de la banda de transponise

a Jo larpro de dicha ranura y recubrisndose por dichas tiras
rasgables.

11. Un envase que comprende paredes superiores,
inferiores, laterales y terminales unidas plegablemente para
formar una estructura generalmente clibica incluyendo una
de dichas paredes, terminales paneles terminales de pared
superior e inferior unidos plegablemente a un extremo de
dichas paredes superior e inferior respectivamente, y aletas
de¢ pared laleral urnidas plegablemente a extremos correspon-
dientes de dichas paredes laterales, Tormandose uno de
dichos paneles terminales con una ranura alargada y formén-
dose cads una de dichas aletas de pared lateral con una
abertura dimensionada y colocada de forma que esté en corres-—

nondeancin son 30RO vanura oo

arcada cunndo so completa 1a
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formacién del envase.

12. Un envase seghn la reivindicacibén 11 en el
que cada una de dichas aletas de pared lesteral en dicho
extremo del envase incluye una tira rasgable que aisla
normalmente su abertura del borde exterior de la aleta y
en el que se hace que cada abertura comunigue con dicho

borde cuando se rasga la tira para facilitar una mupsca

s =,®

rebajada en la aleta que se extiende hacia adentro ddhie

dicho borde. o
13. Se reivindica por Gltimo como objeto sc;l??e

Ce® ,

el que ha de reczer el Modelo de Utilidad que se solkcita:

UN ENVASE DE ARTICULOS. )

Todo conforme gueda descrito y reivindica,dqgén

la presente memoria descriptive que consta de catzorg‘:p'.'_'pégé._

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 20 mayo 1.98Y
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