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La presente invencién, en la que ha colaborado el Sefior

MILLET, se refiere a unos perfeccionamientos en la fabricacién

de fibras de vidrio u otras materias termoplésticas, segin la

cual la materia, en estado fundido, se encuentra en un recipiente |,
0 crisol y se desliza bajo forma de hilillos por unos orificios
de hileras previstos en el fondo de dicho recipiente o crisol,
después de lo cual dichos hilillos son estirados para fomar fi-
bras. }

La reserva de materia fundida, contenida en el recipiente o
crisol, ha de ser mantenida a una temperatura relativamente elg—
vada, y.es necesério, para evitar todo peligro de desvitrificacidlf
del vidrio pasar répidamente de esta temperatura elevada a la
temperatura de estirado y a este efecto, ejercer una accién de on
friamiento sobre los conos de formacién de los hilillos para lle- ﬁ>_
var estos Ultimos, en la =ona en que sufren el estirado, a la tem—%}:
peratura aspropiada a este estirado. Esta temperatura, como es sa- '
bido, debe ser regulada de ung manera muy precisa segim la naturar&
lezg del vidrio y el didmetro de las fibras a obtener. El diame-
tro de las fibras obtenidas es efectivamente tanto més uniforme
cuanto més constante pueda mentenerse la temperatura del hilillo
de vidrio que se desliza de cada teton de hilera y cuanto més re-
du¢idas sean las diferencias de temperaturas entre los diferentes
hilillos que pasan por el conjunto de los orificios de hilera del f
recipiente o crisol.

Es conocido prever dérganos de enfriamiento dispuestos para-
lelanente a la o las series de orificios de hileras, operandos
egtos drganos por radiascidn y siendo refrigerados particularmente_ji
por la circulacién de un flufdo gaseoso o lfquido por el interior
de dichos dérganos.

Igualmente es conocido disponer, en puntos inmediatemente
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contiguos a los orificios de hileras,“unbéwéiémentos frios que
forman pantallas que, ademis de enfriar més rapidamente el vidrio_‘
que emerge de dichos orii&cios, contrarrestan log torbellinos de
gire en ‘torno de los tetones y en torno de los conos de formacién-j
de fibras.

Bstos dispositivos conocidos no permiten, sin embargo el en;gc
friamiento de los orificios o tetones de hileras y de los conos détf
formacibén de fibras de una manera completamenté regular y sobre
todos los conos a la vez, de suerte que por el empleo de estos
dispositivos es imposible evitar enteramente diferencias de tem-
peratura.

Bl perfeccionamiento segin la invencién consiste en rocar
los orificios o tetones de hileras y los conos de formacién de
los hilillos coﬁ un fluido gaseoso de compogicién congtante o
controlada a temperagtura tal que permita dar a log hilillos 1lg
temperatura conveniente a su estirado en fibras. Preferentemente
la temperatura del flufdo gaseoso es regulada de modo que se pue—fk
da varigr la accién de enfriamiento ejercida sobre los hilillos B
de vidrio.

Como flufdo gaseoso, se puede utilizar ventajosamente el
vepor de agua que presente en particular una temperaturs compren~
didg entre 150 y 2002 C. Se pueden utilizar igualmente gases en
estado puro,

Entre otras ventajas importantes que el perfecciongmiento
seglin la invencién permite obtener, se pueden sefiglar en partiou-“;
lar las siguientes

En primer luger, permite obtener una temperatura homogénea
y fécilmente regulsble sobre todos los hilillos de materia én el
cursc de su formacidn. De ello resulta que la fabricacién de las

fibras puede ser realizada en continuo y que las fibras obtenidas
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gson de un didmetro uniforme y de elevada calidad.

Gracias a la eficacia del enfrigmiento y a su accidn regular
en todos los puntos de las hileras, es posible_utilizar tetones
con paredes mas espesas, lo que facilita su mecanizado.

Ademas, por la eleccidn del fluido y de su temperatura, se
puede modificar la tension superficial de la materia a convertir
en fibras, Se puede, pues, opergr sobre el caudal de los tetones
de hilerase.

Por ejemplo, se ha comprobado que, utilizando vapor de agus
a una temperatura de 150 a 2002C, se puede, conservando el mismo
digmetro de fibras, reducir la temperatura de los tetones de hile-
ra en una proporcidén del 10%, o sea aumentar un20% aproximadamente
la velocidad de estirado.

Se ha comprobado igualmente que el nimero de bobinas enteras
que es}posible producir sin interrupcidn debida a rotura de fibras'
es superior por aplicacidén de la presente invencién,

La invencién permite igualmente obtenér fibras de ciertas
composiciones de vidrio que hasta hora habia sido imposible o difi—? 
¢il convertir en fibras, dado que no erg posible establecer para
estos vidrios las condiclones de viscosidad que exige este conver-
sién; La aplieacién de un fluido gaseoso a temperatura conveniente
rodeando los tetones de hilera y los conos de formacién de fibras,
conforme & la inyenoién, permite tal formacidn de fibras a partir
de estos vidrios por una regulacidén de la tempersgtura del medio
que rodea la zona de formacidén. Una regulacidén tal permite reducir
réapidamente la viscosidad del vidrio muy fluido que emerge de los
tetones para llevarle al interior de la escala de viscosidad en
la que es posible formar fibras.

Bl adjunto dibujo representa, simplemente a titulo de ejemplo

un gparato para la realizacién de la invencién.
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En este dibujo, la Fig. 1 es una vista en elevacidn, en
seccidn trensversal, del aparato, y la Fig. 2 es unsa vista en
seccidn longitudinal del aparato.

En esta forma de ejecucidn, el aparato destinado a producir |
los hilillos de vidrio, que son seguidamente sometidos a un es-—
tirado, lleva un recipiente 1 que contiene el vidrio fundido 2.
siendo este recipiente calentado por ejemplo por paso de una co-
rriente eléctrica. Este recipiente esté provisto en su farte in-
ferior de varias series dé orificios de hileras en forma de teto-,ﬁ
nes 3 a partir de los que emergen una serie de hilillos de vidrio B
destinados a ser transformados en fibras. La cesta 4 que rodea |
los hilillos de vidrio y que los protege de la influencia de la
atmésfera exterior se adapta exactamente al horno l. Bsta cesta
lleva una puerta 5 hermética 7 alrible que permite controlar los
tetones y la formacién de los conos. La cesta 4 puede ser calori-if“
fugadz por medio de un alslamiento 6. Por bajo del fondo 1 estén‘%}
dispuestos unos fuelles 7, por los qué un flufdo gaseoso & tem- |
peratura conveniente, ypor ejemplo vapor de agua & ung temperatura; 
comprendida entre 150 y 2002 C, es introducido en la cesta. ILa B
direccién de los chorros de vapor de agua puede ser variable;
los chorros pueden en particulsr estar dirigidos habia los teto-.
nes 3y v el fluldo rodeard los tetones sobre los concs.

Otros dos fuelles 8 pueden ser dispuestos en la parte infe-
rior de la cesta. Bl fluldo gaseoso que se escapa de los fuelles
llena enteramente la cesta y rodea los hililles de vidrio.

Quede bien entendido qﬁe la invencidén no esté limitada a los
modos de realizacidén que preceden, sino que puede ser realizada
segun diversas veriantes. |

NOTA

En resumen, esta patente de invencidn recaerd sobre las
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siguientes reivindicaciones :

12.- Procedimiento y eparato para la fabricecidn de fibras
de vidrio y otras materias termoplésticas, caracterizados porque
el primero consiste en rodear los orificios eventualmente tetones
de las hileras dispuestos en el fondo de un recipiente eventusgl-
mente un c¢risol y por los que se desliza la materia en estédo fun-
dido bajo fomea de hilillos, que ulteriormente son estirados for-
mando fibras, por un flufdo gaseoso de composicién constante, even;;
tualmente controlada, cuya temperaturs es preferentemente reguia~
ble.

28.~ Procedimiento y aparato, segin la reivindicacidn 182,
caracterizados porque el citado flufdo gaseoso esta congtitufdo
por vagpor de agua.

32.~- Procedimiento y aparato, segin las anteriores reivindi~-
caclones caracterizados porque dicho aparato comprende una cesta
dispuesta bajo el gludido recipiente, eventualmente crisol, que
aisla los citados hilillos de vidrio de la atmdésfera exterior,
siendo previstos uno, eventualmente varios fuelles en la indicada
cesgta que introducen en’ella el indicado fluidb gaseoso.

48,- Procedimiento y sparato, segin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizados porque los fuellesa que se ha hecho mérito.;
esfén dispuestos en la parte superior de 1alci£ada cesta.

H2,- Procedimiento y sparato, segun las precedentes reivin-
diczciones, caracterizados porque la direccidn de los chorros de
fluido producidos por los fuelles es regulable y estos chorros
son dirigidos en particular hacia los tetones de hileras.

62.~ Procedimiento y aparato, seglin las anteriores reivin-

dicaciones, caracterizados porque se prevén unos fuelles en la

parte inferior de la cests indicada.

T728.- "PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA FABRICACION DE FIBRAS
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DE VIDRIO Y OTRAS MATERIAS TERMOPLASTICAS", Segﬁn quedan des-—

critos y reivindicado en la precedente memoria y nota reivin-

dicatoria que constan de 7.pdginas mecanografiadss y dibujo
adjunto.

A 4350
Madrid, 27
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