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l‘zﬁb‘Mﬁ)RIA ﬁESC‘RIPTIVA
que se presenta para unir avla solicitud
de
PATENTZ PE IHNTuHODUCCION
formulads el 27 de lMayo de 1960, con el II¢ 258.399
e n |
B8 P A WA
por U I E Z alos
a nombre de AMBEICAN VISCOSE CORIQORAIION, entidad nateuaneri-
cana, establecilda en 1617 Pennsylvanie Boulevard, Filadelfia,
Pensilvenia, Dstados Unidos de América, por:
"MESORAS INTRODUCIDAS I LA FADRICACION DE FIBRAS
DE CELUTOSA HEGENERADAY
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El presente invento se refiei'e a procedimientos de fa-
bricacidn de nuevas fibraes de celuloss regeneradas y a lags nue-
vas fibras asi preparadas.

Ies fibras de celulosa regeneradas poseen algunas carac-—
teristicas fisicas que limiten su empleo a la sugtitucidn del

algoddn o a la mezcla con éste. Son propiedades desesbles de
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la fibra de algoddn, el encogimiento relativamente reducido en
estado mojado ¥y en estado seco, asi como su pequefio méGulo de
elasticidad y débil alsrgmmiento en esiado himedo o en estado
acondicionado. Las fibras de celulosa regeneradas de la técni-
ca anterior, que no eran demasiado quebradizas y que no esta~-
ban fampoco sometidas al fendmeno de fibrilacidn, se caracte~
rizaban por un encogimiento excesivo en estado mojado y en es-
tado seco y por un médulo de elasticidad reletivemente bajo. en
estado mojado v en estado seco, a la vez. Ias materies textiles
tejidas pdr medio de fibras de celulosa regenersadas de la tée-
nicsa a;n“ceirior, no podien ser estebilizadas por procedimientos
de estabilizacidn fisicos, sino que requerisn tratwamientos qui-
micos o con resinea, relativemente costosos a este efecto.

Le fibrae de acuerdo cm las cé*ac%eristicas del presente
invento, es una fibra de celulosa regenerada que puede tener una
gran variedad de deniers, por ejemplo 1,CG; 1,5; 2,0; 6 3,0, ¥
puede ser ung fibra en madeja o seccibn de fibra o wna fibra co-
tinua.

Beta fibra posee por lo menos la resistencia de las fibras
texiiles actuales de celulosa regenerada, y posee de una maners
generagl las wismas propiedades en lo que concierne al mddulo en
ea'i:ac‘io, mojado, el encogimiento, la extensibilidad, es decir, el

ergariento o elongacidn a la vez en estado mojado o acondicio-
nado, que el algoddn. A causa de estas propiedades, dichz fibra
puede ser mezclada con el algoddn o utilizada en lugar de éste.
Bsta fivrs posee tembien las caracieristicas desesbles de lus-
tre, suavided y resistencie de las fibres de celulose regenerads
cldsicas. Ademds, dichs fibra no es demasiedo quebradize ¥ no es-
4 sometida al fendmeno de fibrilacidn de modo excesivo. Los

textiles hechos por medio de esva fibra, presentan un encogimien—
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to que ez wsroxinademente el micmo que el de la wmiswme eglriuc-

wra heche por medio de algoddén. Los textiles tejidos por me-
dio de esba fibra pueden ser esitsbilizedos comprimiendo fisi-
camente el Gextil en la direccidn de la wrdimbre por el proce~
dimienio bien counocido con la marca de coauerciotBANIAIRIZE! ¥y
descrito en la pabtente emericana nimero 1.861.422, presentada
el 31 de Lisyo de 1932.

Te fibra descrita aqui, cuando ha sido sometida a un tra-
taniento por la sosa cadsticz, tul como el utilizado pare mer-
cerigar texti.les algoddn, presenta solmmente una pérdida de 10%
de resistencia, mientras gque las fibraog de texviles de x;a;y‘on de
la técnica eumterior vresenten a menudo una pérdida, correépon-—
diente de aproximadswentie 30%. Por esgia razén,_la presente iIi-
bre, puede ser mezclada con algoddn y el texiil producido a par—
tir de la mezcla puede ger mercerizado de maners ordinaria.

Lo fibra de celiulosa regenerada sesun caracteristicas del
mresente invento, posee en egtado mojado un mbédulo por 1o me-
nos iguel a 10. La expresidn "mbédulo en estado mojado', tal com
o se utilize agui, designe un mdédulo medio en .estado mojado ¥
este médulo es igual a la Ffatige en gramos por demier de la fi-
bra requerida pera alsrgar la Iibra comple tamente mojada en un

¢ de gu long,i’uﬁd dividido por 0,05, que revresenva la fatiga.
fistas medidas pueden ser tomadas por medio de un aparato de en-
sayo de traccidn del tipo "Instron",-que e¢s un aperato bien co-
noca‘.do. en la téenica y cuyo uso, de modo mmdlogo, es bien cono-
cido. 31 mbddulo elevado en estado mojado de esta fibra de celu-
losa regenerada es uns medida o una indicacidn de la resistencia
de esta fibre al alargsmiento o elongecidn cusndo es sometida
e la tensidn. La elongacidén dltima o extensibilidad de la fibra,

a la vez en estado mojado y acondicionado, es del orden de 8 &
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135, Bste valor es caso el mismo que pars el al zoddn.

Una fibrs acondicicnada es uns fivra que he sido manteni-
da en una atudsferea con 53¢t de humedad relativa y z4 grados C.
dursmse un periodo de 24 horas, durente las cuales la absorcidn
de humedad por la fibra alcanza un eguilibrio. En este punto,
la fibre contiene aproximadanente 12 ¢ de humedad.

Dicha fibra, a causa de su modulo elevado en estado mo-
jado, se alarga solemente temto como el algoddn durante el ur-
dido y el acazbado. Un textil tejido, hecho por medio de filbras
de celulosa regenerada segin caraecteristices del presente in-
vento, poéee un encogimient o residual o se encogerd despues de
lavados sucesivos en un 5 % o menos, 1o que es sensiblemente la
misma magnitud que para el algoddn. EL encogimiento residusl o
la cepacidad de encogerse para textiles fabricedos por medio de
dicha fibra, se puede reducir al 26 o menos sometiendo el tex-
til el tratamiento expuesto, por ejemplo, en la patente emeri-
cana nlmero 1.861.422.

Ia tabla I siguiente muestra ejenplos en estado mojado y
acondiciaiado de las resistencias y de 1la elongacidén dltima

o extengibilidad de las fibras segin ceracteristicas del inven=-

to.
TABLA T
Fibras solas
Resistencia en estado mojado Blongacidn Wltime
z/deniers

acondicionado Mojedo ‘ Acondicionado IMojado
3,43 2,03 9,2 8,4
3,41 2,22 9,1 8,3
3,54 2,14 9,15 9,04
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3,39 2,06 9,60 8,40
3,50 2,05 9,27 8,56
3,31 1,78 10,8 11,1
2,15 1,16 12,4 12,3
3,16 1,97 11;1 11,4
2,99 1,68 12,0 11,8
2,91 2;01 12,3 ' 11;3

Dicha fitra no es demasisdo quebradiza y no esté suje-
te de modo excesivo al fendmeno de la fibrilacidn. Ia fibri-
lacién es el estallido o la separacién de partes de la Tibra.
Ias pertes de 1la fihre o fj.brillas ge separean entersmente de
la periferia de la fibra de un modo bastante parecido a lama-
nere en que se pela un plédtano. Ie fibrilecidn reduce la dimen-
gibn y la resistencia de la fibra y hace el aspecto de la fibra
ondulado o raspado. Cuando se tifien textiles hechos por medio
de fibras sametides al fenlmeno de fibrilacidn con colores os-
curos, perecen cembiar a tintes mds claros en las zonas en que
la fivra presente fibrilacicnes, a causa de cambios en las pro-
piedades de reflexidn de le luz de la fibra que presenta fi-
brilaciones.

Ia dmporteancia de leag fibrilacimes de la fibre se pue-
de determinar y medir por las propiededes filtrantes o nimero
de circulacién de agua de un cierto peso de fibras que ha sido
batido en un mezclador o batidor del tipo Waring durante un -
cierto periodo de tiempo. EL mimero de circulacidn de agua tal
como se emplea en la presente memoris se determins afiadiendo
cuatro gramos de fibras a 300 gramos de agua en un batidor ti-
po Varing en el cuel esta mezcla es batidae durante 20 minutos.
Lo fibra es separada del egua heciendo passr la fibra y el agua

g travds de un tamiz de 80 mallas por 2,54 cms., es decir, epro-
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ximadamente 31 mallas por cm., cuyo tamiz recoge lias Tibrillas
o perticulas que se separan por roturas. Las fivras separadas

y 180 gremos de agua se colocan en un dispositivo HF de Battis-~
ta que incluye un filiro de vidrio aglomerado. Tal filtro es
fabricado en Zgtados Unidos de América por Ace Glags Company,

de Vineland, Bstado de Ilueva Jersey, y se describe en el arti-
culo titulado "Nimero de circulacidn de agua y de hidrocelulosa
por Oslhe Battista, J.A. Howsmon y Sidney Coppick en "Industrial
end Ingineering Chemistry" vol. 45, pdgina 2,107, septiembre de
1953,

Bl filtro de vidrio aglomerado ¢ concrecimmeado tiene una
dimensidn medis de poros de 40 micras y un difmetro de aproxime~
demente 30 mm. y un grogor de 1,5 mm. Ia fibra, una vez que hs
gido coleocada en el dlgpositivo Battista can agua, se deja depo~
sitar en 81 y se formo una capa de fibras sobre el disco de fil-
tro. La presidn scbre la cora inferior del disco de filtro se
reduce en une cantidad igual a 60 m. de mercurio. Bntonces se
peruite al 1iguido pasar a través de la capa fibrosa, y el fil-
tro de vidrio aglome rado o concreciocnado, wientras se mantiene
un ligero vacio. E1l tiempo para que 100 cms. cubicos de agus pa-
sen @ travds de la capa fibra y el filtro constituido por la pla-
ca de vidrio concrecianado, se mide en segundos. Hgte mimero de
gsegundos es el “ndmero de circulzeidn o de paso de aguat. Iaes
fibras segﬁh caracteristicas del invento poseen un nimero de cir—
culzeidn o de paso de amna que no excede de 25.

La fibra se produce fomando una viscosa relativamente re-
ciente o joven segin el procedimiento cldsico, de u.n modo gene-
ral, itratendo pulpa de madera con sosa caustica, expulsando lue-
go el exceso de sosa cdugtica, mercerizando ls dlcali-celulosa,

antatando con bisulfuro de carbono, disolviendo en sosa cdusti- .
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ca dilufde y envejeciendo un poco la viscosa. La viscosa, que-
tiene un punto salino de claruro de sodio relativanente elevado,
es hilada en bafios relativamente friosg, de bajo indice de dci-
do y de sal. Lo viscose es coggulada por el befio en forma de
fibras que reciben entonces un alargamiento auy elevadeo, tan
elevado de hecho como se les puede dar prdcticamente., la filra,
nientras es alergada o0 en seguida que ha sido alargada, es tra-—
tade con un bafio & elevada temperatura de dcido diluido, el cual
regenera completa o casi completamente la celulosa y estabili-
za la fibre en el estado que le he sido dado por el alargemien—
t0. ,

Ia fibra es obligada & pasaer entonces a un dispositivo
colector val como una caja de hilar donde es coritada en seccio-
nes de fibras. Dz fibra es seguldemente levada, desulfurada,
blanqueada, tratada con un acebado o analogo y secada.

El proceso de acuerdo con las caracteristicas del inven-
-tq, gse representa esqueméﬁioameq*te en el dibuwjo adjunto, en el
cual 2 degigna de un modo general un bafio de hilado en frio con
poco contenido en deido y en sal, en el cual estd colocada una
cabera de hilado 3 y a la cual es llevada viscosz que tenga un
punto salino al cloruro Ge sodio relativamente elevado, siendo
llevada la viscosa al disposi*’dvo 4, Ta fibra 5, que ‘se forma
et el hatio, e3 dirigida hacia un medio de alargsmmiento que com-
prende un par de rodillos 6 y 7 arrastirados de modo positivo.
Il rodillo 7 es arrastrado a uns velocidad superior a la del ro-
dillo 6, tanto que la Tibra es alargada en la magnitud deseada
al pasar entre e¢stos rodillos. La fibra es sometida a un baiio
a elevada temperatura de dcido dilufdo mientras pasa entre los
rodillos, que regenera la celnlosa completa o casi completamen-

te. La fibra va a parar entonces a un disposiiivo para recoger-
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la 0 & un dispositivo de corte para fommear secciones o mé,dejas
de Tibras.

Mag particularmente, el procedimiexi‘a'o comprende el hila-
do de viscosa que tenga un punto salino al cioruro de sodio de
por lo menog 9 en un bafio de hilatura que cmntenga de 5 a 10%
de Zecido sulfirico, de O a 6 ¢ de sulfato de cinc y de 9 a 20%
de sulfato de sodio. Bl baiio de hilatura es mantenido a wuna tem—
peratura de 10 & 35 grados C. I viscosa i)uede contener un agen-
te de rejuvenscimiento o agente de retasrdo de la regeneracidn de
la celulosa, tal como hasta 3,0 % de aceite de ricino polietoxi
gobre la base del peso de la celnlosa. El bafio de hilatura pus-
de contener una pequeila cantidad de un coad&vante tal como el
alcohol polletoxi de laurilo o monolaureato de polietoxi sorbi-
tane. Da fibra que se forma recibe un alargaznién‘ao de 80 a 130 %,

preferentemente 90 a 1004 y es sometida a un bafio de dcido di-
lufdo a una temperatura de 83 a 100 grados C., preferentemente
90 a 100 grados C. Bl baflo de deido diluido pare tratar la fi-
bra durante su alargamiento contiene de 2 a 3% de dcido sulfi-
rico y una pequefla cantvidad de sales que son transportedes por
la Ffibra e partir del baiio.

Te tabla II sigulente 44 ejemplos que ilustran los pro-

cedimientos puestos en préctice en el presente invento.
TABLA IT

Viscosa de hilaturs Bailo de hilatura Alargamiento
en %

Tiempo ¢ de % de % de
£ Cs S0 H Znso Na :’:304

4 2 4 2
16,1 25 8,15 6,02 13 100

16,0 35 7,71 6,02 - 13 100
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12,5 18 7,41 5,91 13 80
1024 20 7,71 6,07 13 80
16,3 27 6,94 0,13 13 85
15,8 21 8,76 5,9 13 9
11,0 25 6,18 0,15 13 85
10,7 26 8,01 5,97 13 80
16,9 25 7,00 0,00 13 95
15,5 25 6,25 0,13 13 100
14,5 25 8,25 6,00 13 95
u,1 . 25 6,75 0,02 13 100

Bl invento no esti limitado a los ejemplos que acaban
de ser descritos; por el contrario, es de alcance general.y

susceptible de variantes y de modificaciones.

- NOT A =

Log puntos de invencidn propis, no nueva, pero no estable- A
cida, practioadg ni divulgada en Bspaiia, que se presentan para
que sean objeto de esta Patente de Introduccidn, por DIEZ afios,
son ios siguientess

le.~ ke joras introducidas en la fabricaci&n de fibras de
celulosa regererada, ya sea continua, en secciones o en filamen-
to continuo o no, cuyo denier estd comprendido entre 1,0 y 3,0,
siendo el mébdulo en estadomgjado por 1o menos de 20 y nO exce-
diendo el nidmero de paso de agua de 25, caracterizadas porgue
la elongacidn dltima en estado mojado y en estado acmdicionado
estd couprendida entre 8 y 13%.

2¢.~ Mejoras de acuerdo con el punto 1¢, segin las cuales
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el encogimiento residual no excede de 5 % para iales tibrag.

3¢,= Un mrocedimiento para fabricar fibras de celulosa
regenerada que comprende el hecho de expulsar viscosa que len-
ga un punto sslino &l clorurd de sodio de por lo menos 9, en
un bafio de hilatura que contenga de 5 a 10 4%, preferentemente
de 6 a 8%, de dcido sulfirico, y un contenido de sal que puede
1llegar o 20%, por ejemplo de 9 a 20% de sulfato de sodio y has-
ta 6% de sulfato de cine, siendo mantenido el befio de hilatura
& una temperatura de 10 a 35 grados C., preferenteménte unos
25 grados G.,Hsiendo alarsads entonces la Tibra de 80 a 130 ¥,
preferentemente de 90 & 100y, y se trate la fibra durente el
elargamiento con un baflo de 4cido dilufdo a una temperatura de
80 a 100 grados C., preferentemenme'por io menos Y90 grados C.

Yy= Un procedimiento de acuerdo con el punio 3, caracte-
rizado porque el punto salino &l cloruro de soiio de la visco-
ge esté camprendido entre 14 y 16 y el bafio contiene hasta 1 %
de sulfabo de cinc y aproximadamente 13 ¢ de sulfato de so-
i 0. ‘
2.~ Un procedimiento de acuerdo con el pﬁnto 3, caracte-

rizado porque el punto salino al cloruro de sodio de la visco-
sa estd comprendido entre 15 y 16 y el bafio contiene de 6 a 7 %
de 4cido suifirico. |

684~ llejoras introducidas en la fabricacidn de fibras de
celulosa regenerada. ’

Tal y cono se ha descrito en la Memoria gue enltecede, re-
presentado en los dibuje que se scompafian y con los fines que

se hen especificado.
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