
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
Por V E I N T E  años

en España, a favor de Don Juan José IBARRECHE 

OLAVA'RRIETA, de nacionalidad española, residen­
te en LLODIO (ALAVA), Barrio de Catuja, cuya 

patente tiene por objeto:
"CEPILLADORA PARA TRABAJAR METALES"

M E H O R I A  D E S C R I P T I V A

El invento se refiere, conforme su enunciado 

indica, a una máquina cepilladora para trabajar me­
tales, que ha sido perfeccionada en sus caracterís­
ticas de diseño, organización y montaje, cuya má­

quina realiza la misión para que ha sido creada, 
con una seguridad y con una eficacia máximas.
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Una característica del invento, se debe a 

que la máquina cepilladora que en esta memoria se 
preconiza, posóe características completamente nue­

vas en su estructura y organización, como asimismo 
en la disposición del movimiento de accionamien­

to, estando íntimamente relacionada una y otros 

para lograr en perfectas condiciones los fines pro­
puestos.

Otra característica más del objeto que cons­
tituye este invento, se debe a que en la máquina 

cepilladora se ha. previsto la posibilidad de qui- 
librar los esfuerzos en el conjunto de la estruc­
tura, y ello se consigue de dos maneras: por una 

nueva disposición básica de la estructura y por 
una disposición adecuada de la forma de mandar mo­

vimientos a esta máquina, de forma tal que ámbas 
cosas no puede ser aplicadas independientemente, ya 
que lo uno está supeditado a lo otro.

Una idea más completa del objeto que consti­
tuye este invento, la proporciona la descripción 

siguiente, al ser considerada junto con la lámina 
de dibujos que a esta memoria se acompaña, y en 

los que, de manera un tanto esquemática y exclusi­
vamente por vía de ejómplo, se representan los con­

juntos y detalles más destacados por la idea del 

invento, al hacer referencia a un posible caso de 
realización práctica.



En dichos planos: ''
La fig. 1.3, es un detalle de la carcasa general 

convoncionalmente seccionada para qne s;e puede, apre­
ciar la disposición de la. pieza que soporta al eje de 
entrada de movimiento.

Se advierte que la citada pieza soporte, es flotan­
te y se encuentra girando rígidamente en un punto pero
posee para amortiguar el cabeceo, apodos elásticos ade- 
.cuaaos.

La. fig. 2"-, es un detalle nos ¡.-raudo la carcasa y 
su amplia base de sustentación, para que el conjunto 
de esfuerzos que se crean, den estabilidad al conjunto 
logrado. .

Lo. fig. 33, es un. detalle de frente del cabezal 
CERHERO que es el portador de la herramienta cortante 
cuyo diseño se ve que es en forma de tubo, con amplias 
colas a 90S.

La figura 4§, muestra la caja de velocidades a 
sin fin, en le. entrada de movimiento.

La fig. 53, es un detalle de le. pieza portadora 
del dado ¿el accionamiento de la biela., ¿el cepillo, 
tiene la. facultad de ser compensada automáticamente y 
en todo momento se logra un perfecto equilibrio.

La fig. 63, es un detalle del freno sincronizado b 
La. fig. 73, es un esquema de entrada, de movimien-; 

te con embrague independiente. '
Comentando estas figura,s, se nace la aclaración 

de que, mediente el numero -1- se indica, el cuerpo ge- -



neral o carcasa ¿el conjunto de le, 'máqulnn, siendo -2- la: 
¡guias o colas de deslizamiento del carneo ó ¿'lesa, pcrta- 
ueryanientac-14*"̂  es -de adver'.ir, que estas colas son : 
de amello asiento y con 9'-'2 y. dispuestas de ','nociera, que 
su centro coincide con el centro de la puosa móvil de la, 
fig. 3- y por la amplitud de las citadas colas en todo 
memento la distribución de esfuerzos se hace sobre amplia.s 
senas con el mínimo desgaste. Se logra, a la, ves que los . 
esfuerzos de cualquier ángulo que se originen son casi 
normales o perpendiculares a los planos de estas colas, . 
por ello, es el mejor trabajo que se puede lograr en los : 
deslisesiientos. '

Con el numero' -3- se indica el orificio de entrada .. 
¿el eje de movimiento, siendo -4- el eje de entrada de . 
movimiento de rotación y -5- el soporte de rodadura del 
eje de entrada de movimiento -4-. Este soporte es soli- - 
darlo de le, pieza de diseño especial y fundamental -6-, '
soportadors. de la entrada de movimiento; esta pieza, es , 
giratoria rígidamente sobre el punto -9-. Todcfs los es- c 
fuerzos del tipo "A" y "3" que sobre ella, se puedan orí- '. 
ginar por el esfuerzo de trabajo normal, se ven perfec­
tamente compensados y absorbidos por los apoyos elásti- . 
eos -7- y -8-. - ;

Por otra parte, los esfuerzos de palanca que puede 
sufrir el eje de giro -9-, deben ser transmitidos a la .< 
carcasa general -1- por puntos lejanos -10-, donde se ' 
unen las colas -11-dcnde se coloca, el eje -9- con la , 
carcasa general -1-. -



Este alojamiento es fundamental ya. que los esfaer- ' 
sos de la. dirección "5" que se ocasionan en el yunto -10- 
son desplazados del centro de la máquina y no producen 
d es eq ni1ibrios.

-11- Son las orejas de fijación del eje -9- solida­
rias al cuerpo por la. sección -10-;-12- es' el eje donde 
queda ahorquillada la biela de movimiento del cabezal o 
carnero, -13- son las colas amplias que posee el carnero 
o pieza desplazable alternativamente y portadora de las 
herramientas cortantes;-14- es el carnero de sección tu­
bular, centrada con relación a las colas de deslizamien­
to ;-lp- es el eje de simetría del conjunto del' carnero.
Es de advertir como fundamental que el empuje de movi­
miento lo recibe esta loza precisamente cu este eje, de 
simetría;-16-es le. biela quedando ahorquillada, en la pie­
za -12- y en su ranura alojan!ese el dado de empuje -17- 
se sujeta en la parte central -15- del carnero ó pieza 
móvil; mediante el número -17- se indica el dado de empu­
je, siendo -18- la pieza equilibradora automáticamente 
¿el peso del dado. Gracias a-esta pieza se produce au- 
íomáticame.jte el equilibrado:-19- os 1.a plega que per­
mite el desplazamiento del dado para que variando la ex­
centricidad de posición del mismo deber de modificarse 
los cursos del cepillo mecánico; -20- es el en,preñe so­
lidario al eje de movimiento general -4- que recibe el 
movimiento del sin fin -21-de 'mundo de movimiento; -22- 
oa la carcasa de la caja de reducción a sin fin;-2.3- 
son los platillos solidarios al eje -4-.. Tienen diseño



especial a modo de leva., para que actúen' sepan la zona 
de rodadura, y en consecuencia con le posición del car­
nero, de freno sincronizado con el movimiento de des­
plazamiento en los lunares del recorrido que se deseen 
y as forma totalmente automática; -14- es la pieza o 
plato sobre el que presionan las zapatas de freno: Esta 
piona, es solidaria de formo, perntanonte el eje de giro -4 
-25-as'. la zona de freno regulable por la mayor o menor 
aproximación según se desplace más o menos el punto -31-; 
-26-es el punto fijo de la pieza abrazadera o do freno.
El frene so produce por la. mayor o menor aproximación 
de las piezas -jj- y -34-:-27- es la sene concéntrica. de 
la pús-as -23'- que no produce ninguna alteración do dcs- 
pjlosa.'.jlento de la. rueda -pO- y por tocto el frenado es 
uniforme mientras los dosplazamientos de jiro sean.en 
esta zona concéntrica:-28- os el óestalonsuicuto que cuan 
-do en el giro según "G" la. rueda. -30- llega a el, se pro­
duce por descenso de la., rueda -30- la liberación, del fre­

no. ;-30- es la. rueda desplazadle y con ello el sistema 
de frene, siendo -31- el punto do '.rejoloción r "̂dnafa. d 
dJ. f acedo del freno;-32- 00; <"ñ piare do silgante que ac­
túa sobre la mayor o menor epr'rm.'üación de las bandas de 
freno;-33-34- son las piezas que- con su aproximación de­
be producirse el frenado y cuando se separan se produce 
1c contrario;- 35-  ce el mande de cualquier forma que ac­
túa simultáneamente sobre los dos husillos de desplaza­
miento uniforme y simultáneo de las píeses -2.7- y -H--; 
-36- es la pieza solidarla del eje del husillo -21-. Se 
desembraga por medio de -37- del eje motriz -33- y para
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ul oiovlíf..ior;to de la máquina;-37- 3- el ê l;¡ra¿ae del tipo 
que se quiera.;-!?-* es 1c pisas leí embrague que cimpi'e 
está en movimiento:-3?" os el eje leí motor o tremsmisió'n 
que. siempre sigue el ¡'iovlnientc aunque haya paralo la ;eáp.i 
na? coa objeto le que a través del ojo hueco ¿el husillo 
- 2 1 -  pase el sovrbaientc a otros.elementos le le mquina; 
"iC" es el husillo le regulación; y 'por últiuo -41- es 
el rundo lo loo husillos -40- lo regulación.

la justificación leí freno, es la sigui-aete:
- hurañía la; roña lo trabajo, el, carnero isla 1*'ñeramen­
te frenado con el f"í.a da que si gor cualquier <riusa. eni 
poro o cualquier defecto eu el rnterial, al porler i\osis- 
te-aeia, el carnero con su herrardenta, sufriría una ace­
leración peligrosa, en. canuto graneas a este fregado con- 
tif'uo y uniforme en todo el recorrido lo trabajo, caso le 
faltar resistencia, este -freno, compensa lo. resistencia y 
hace el recorrido uniforme.

Por ello, en la sena -27- el dispositivo está ligera­
mente frenado y coincide eon la zona le trabajo..

hl lestalonariento -28- es coineiderte cor la terudna- 
c'.ón del trabajo y 1.a iniciación por tanto del retorno, 
que os cuando se requiere una fuerza enérgica pera parar 
el carnero e iniciar, el retorno con cbundancia de fuer­
a-a , para evitas- vibraciones, es por .'ello cuando al caer 
la.-, mala -10- en el lagar -28- so produce- la-, anulación to­
tal.. del freno y la máquina con toda, su potencia, inicia, 
y aiantiene el retorno para que cuando llega a mitad del 
retorno -29- es cuando se inicia sunvccientc y le form pro



gr;esiva ¡'-I frenado, para cor el ¡¿ir este totalmente con 
el frenado normal de la zona de trabajo.
En. 'resanen! Qoie ornando trabaja el cepillo, s? encuen­
tra con el freno.

Que desde la iniciación, de retorno hasta 
la mitad de su recorrido, se ¿¡reduce ausencia de fre­
no .

. Que desde la mitad del retorno, hasta su 
conclusión debe iniciarse un frenado progresivo y sua­
ve, pera quedar frenado con la tensión deseada en to­
da, la zona de trabajo.

la pieza interior -5-, syfre dos esfuer­
zos de dirección "A" o de "B".

El esfuerzo "A" lo absorbe el apoyo elás­
tico "E".

El esfuerzo "B", queda absorbido por el
apoyo "C".

Cuando hay esfuerzo "B" se produce una 
tendencia de esfuerzos "F" en el eje -3- y se tradu­
cen en un. apalancaiaiento de dirección "D" en lo. zo­
na. -10- de. unión de la carcasa general.

Gracias a este retraso de la zona -10- 
no se producen vibraciones por la. aren ¡nasa que. posee 
la. máquina en su parte delantera y lo atrasado de es­
tos esfuerzos "d" en el conjunto de la máquina.

Una vez que' se ha descrito conveniente­
mente la. naturaleza del actual Invento, como ¡asimismo 
la forma, de poderlo llevar a la práctica poro.?, conver­
tirlo en 'una realidad industrianzable, se hace cons-
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tar que el invento no queda limitado rigurosamente a los ' 
detalles exactos de esta exposición, ya que en. ól serení sus-.' 
ceptibles de introducir todas aquellas modif i cs.eí ones de 
detalle que las c ir cuns t-anc i as y la práctica pudieran acón- 

ñ s a j a r ,  siempre y cuando que con ello, no se cambie, altere '
o modifique la esencilided del objeto que aquí ha sido des-; . 

arito. . ...'
W 0 T A

Se declaran de propiedad y novedad en España, el con­
ten do de las siguientes: j'

R E I V I W B I C A 0 I 0 N E S '

PO.- 1§.- Cepilladora para trabajar metales, que está '
organizada sobre una carcasa provista de una amplia base ; " 
para le. fácil distribución de esfuerzos, que cuenta además . . 

con unas guías de deslizamiento i-ara el camero o pieza- '' 
porta-herramientas, cuyas guias forman amplio asiento con n" 
903, estando previstas de manera que su centro coincide con 
el- centro de la pieza móvil porta-herra.lientas proporcionan-' 
do mediante la amplitud de las citadas guías, una, distri- 
bucion uniforme de esfuerzos sobre amplías zonas con un mí-. . 
rimo de desgaste. ....

2a.-Cepilladora para trabajar metales, caracterizado ir 
porque el cuerpo general o carcasa a que se refiere la no- '.'.i. 
ts, precedente, tiene producido un. paso de entrada para el ' " 
eje de movimiento, estando alojado en dicho orificio de en-' . 
irada, un soporte de rodadura, ensartado por el propio eje '
de entro.da de movimiento, cuyo soporte , elemento de roda- 'y
dura, es solidario de una pieza do soporte del eje de entre-'.



-10.
da de movimiento que gira rígidamente sobre un eje sum- 
pendido entre unas orejas solidarias del cuerpo general 
de manera que todos los esfuerzos que sobre dicha piasa­
se originen como consecuencia de esfuerzos da trabajo
normal de la máquina, se su perfectamente compensados o 
absorbidos por unos .apoyos elásticos adaptados en la pie­
za de soporte el eje de entrada de movimiento.

3a,- Ctspilladore. para trabajar metales, caracteri­
zado noy contar con une, pieza porta-útiles o carnero 
de sección tubular capas para soportar esfuerzos uni­
versales, cuya pieza móvil está, dotada de unas colas 
amplias que se proyectan radialmente en sentido díá,me­
trállente opuesto, cuyas colas son guiadas en sus des­
plazamientos por las guias previstas en 1.a propia car­
casa generad...

4-3.- Cepilladora para trabajar metales, que está 
organizada sobre un cuerpo general a nodo de carcasa, 
provisto do unas orejetas entre las que so encuentra 
suspendido el eje sobre el que articula elásticamente 
*i.na pieza alojada en la carcasa, cuya pieza a su vez 
soporta de manera flotante el eje de entrada de movi­
miento, per.ni.tie.ndo a, dicha pieza do soporte realisar 
desplazamien tos para, orientar adecuadamente los esfuer-
zos.

53.-- Cepilladora para, trabajar metales, caracteriza­
do porque la. pieza interna que soporta de manera flotan­
te el eje do movimiento, está dotada en sus extremo9 

opuestos, de unos apoyos elásticos que absorben y com­
pensan los esfuerzos que sobre olla, se originen.



, ^  ^  sCepilladora trabajar metales, caracte­
rizada. por contar con una biela ahorquillo,da en el sec­
tor centro.! del eje ene suspende articuladamente lo. vie­
sa, interna que soporta el eje de movimiento, coya biela 
posee uno. ranura en la que es alojado un dado de empuje 
estando sujeta, en la parte central del carnero o pieza, 
móvil portadera, del útil, contando ademas con una pieza, 
que determina .automáticamente el equilibro,3o del paso 
del dado.

7^.- Cepilladora para trabajar rae tales, caracteri­
zada porque el eje de entrada de movimiento, está pro­
visto de una disposición de mando por medio de reducción 
a sin fin alojado en una. carcasa.

53.- Cepilladora para trabajar metales, caracteriza 
do por contar con una disposición de freno continuo, míen 
tras dura la gona o recorrido de trabajo que ceso, en su 
actuación al iniciarse el retorno en vs.cio, y que vuelve 
a frenar" progresivamente desde el medio retomo hasta 
finalizar el mismo, vara nuevamente volver a frenar en 
el recorrido de trabajo. .

93.- Cepilladora, para trabajar metales, que se 
caracteriza porque sobre el propio eje de entrada de mo­
vimiento a la máquina, se encuentran calados unos pla­
tillos de diseño especial a modo de leva que actúan según 
le. zona de rodadura y en. consecuencia con. la posición del 
carnero para, el frenado sincronizado con el movimiento 
de desplazamiento en los lugares dol recorrido previs-- 
tos, y de forma totalmente automática, contando asi mismo 
entre dichos platillos con un plato sobro el quo ejercen
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presión la?. zacea tas regulables de freno , y de acuerdo 
con su. mayor ó n.enor pproric'.ación determinan el., mayor 'o 
menor desplazamiento gal punto do regulación y tensado

1 0 3 .- Cepillcdors, para tyodoe.jar nelnlcs, caracteri­
zada por contar' con orna disposición de c.̂ Arauac que de­
ja en libertad el giro del husillo motriz, do: la. máquina 
quedando libre' el movimiento posea mandar ó actuar sobré 
otras zona,e de lo, propia máquina.

liJ.- Clh'IlMDCBA PARA TRABAJAR RETAJES.

Todo ello tal cono &e describe y reivindica en la 
^recente memoria, que consta, de DOCE hojas escritas a' 
máquina por uno: sola. d& sus caras ¿ dibujos que la ilus-
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