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Hl presente invento se reflers & uwi apara -
to para la fabricacidn de moldes (espsecialmente los dsestinados
a la soldsdura aluminotérmica) y mds partiesularments para la
febricacibn ds los elementos superiores de los moldes de tres
partesy

Se recuerda qus tal molde de trss partes ocoms
prende, primeramente una base dispuesta para aplicarse a preée-
sidn aontra la cara inferior de los asientos de los d0s eX =
tremos del carril & soldar y, por otro lado, dos partes supe-
riores, ventajosamente de arena, simétrices de una a otra,
idénticas entre sf y dlispuestas para ponsers en estrecho con -
tacto con la bass precitada, para aplicarse sin juego una cone
tra otra y para ser apretadas eficazments sontra dichos ex -~
tremos de¢ carril. Indspendientemente de la base, es sufioclen -~
te, por lo tanto, {puesto que las dos partes saperiores del
molde son idénticas entre sf) realizar un tipo Gnico de parte
supe Tiore

Tl nuevo aparato, que permite precisamente
fabricar a pie de Obra, en condicionss simples y ecmémicas,
las partes superiores del molde en ocusstidn, se caracteriza
especialments porque comprende una carcasa 0 zdealo en forma
de carter invertido,dispuesto pars recibir un ndeleo.modelo
de carril, tenisendo la forma exterior de un semi-carril, pars

soportar un chasls de molde y para gular un ndcleo-modelo de

aubeta Qus tlene la foma dé una mitad de cubeta de funaioidn,i
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euyo zdealo lleva ademés medios de relleno pars reéllenar la
arena en el chasis, alrededor de dichos ndcleog-modelos.

Bn una realizacidn preferide, el aparato
objeto del invento es ademds notable por los puntos siguien -
tes ¥y sus combinsclones:

‘Jos mediosde relleno consisten en una »a -
lance de maniobra cue estd articulada a un sovorts solidario
ael zdoalo y cue lleva un taco de rellenado;

el soporte de palanca lleva mediosg de tope
de sostén en posicidén para la parte inferior del chasis de
molde, gue chocs eontra dicho soporte;

un estribo erticulado y un sistema de ce -~
rrojo eldstico permiten calar la varte supsrior del ghasis
del molde sobre el zdcalo;

el ndoleo-modelo de carril estd soportado
por una plataforma mévil respecto al zdoalo y euya posieién,
en altira, estd gobernade por levas;

las levas de mando de la plataforma mdvil
estdn ocsladas sobre un £rbol de mando que gire en dicho z6ea -
10 ¥y que pueds ser asclonado desde el extsrior;

el nlcleo-modslo de cubeta estd soportado
por un carro, qus corre longitudinalmente sobre el zdoalo;

6l carro qus soporta al niecleo-modslo ds

gubeta lleva gufas tubulares para el pas: de fovmas planas o

. tubularss destinadas & practlicar en el molde &L agujero 0 los
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' agujeros de vaclado y (o) los respiraderos.

gure 1) del zdoalo ss cncuentra un soporte formado de dos es -

‘pgllenado 4. Tsta Yltima palanca lleva un tace 5 de rellenado,

1z care superior del zdealo por un sisteme de topes 7 que se

i .
|

wden

Otras particularidades y caracterfisticas
dsl invento surgen de la descripeidn sigulente, que se refiere
a un 6jemplo de realizacién del nuevo aparato, ejemplo dado
doicaments a titulo indieative y, represeutado esqusmdtioamente
en el dibujo adjunto, en el ques |

la figura 1 es una vista en secoién vertical
jongitudinal del sparsto;

la figura 2 es una viste en seccidn transver.
sal, a mayor escala, segin la linea II-II de la figurailj,

Ia figura 3 es una vista andloga a la preoe-
dqente, pero segin la lfinea III-IIT dé la figura l.

gomo se ve 6n sl dibujo, el aparato domprei.
de un zdcalo 1, de chapa por ejemplo, gus forma un carter que |
tiene 1la forma de una U invertide y de fando plauno.

En la parte trasera (e la izgulerda en la fi-
cuadras verticales 2, ¢ue soportan € eje 3 de uns pslanca de

auya forms estd dispuesta para asegurar un buen rellenad: de

la arena ocountenida en el chasls de molds 6, de chapa, reforza-

do ests chasis por elenentos en T 6a ¥y cuye parte inferice: (ha...;

oia la izquisrda en la figura 1) es sostenida blogueada contra

;| apoyan sobre las 40s escuadras 2.
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Ia parts swerior (hacia la derecha en la
figura 1) del chasis 6 estd blogucade contra la sara superior
sl zdealo por medlo de un estribo articulado 8 gue puede ser
apretado por medio de wun cerrojo de resorites 9.

mn €l lugar en cue el zbealo recibe el chaw

4

sls 6, la cara superlor del zdcalo presenta una sbertura des-
tinada e reeibir una place horimntel 10 mévil verticalmamte
v provista de ¢olumnas de gufa 11, que corren verticalmente
en las gufas 12, solidarias del zdealo 1.

Ia posieidn, en altura, de la place mdvil
10 ¢s mandada por levas 13 ealadas sobre un 4rbol de mando 14,
ques gira en el zdcalo, de donde sels, hascla delante (hacla la
derecha en la figura 1), ¥y 1lleve una menivela de mando 15.

Ia plage mévil 10 lleve el ndoeleo-modelo de
carril 16, en ests caso un trozo de carril cortado por la mi-
tad segfn el plano ds simetrfa, ¥ quelleva, en sl lugar que
daebs formar la edmera deé fundiecibén del molds, unae prominencia
de 2luminio 17.

Para la fomacidn de la aubeta de fundiolén
en la parte superior del molde, se haoe uso de un nicl eo~-mode~
lo 18 que adopte la forma de una seml-aubeta y que estd fija -
4o & w1 oarro 19 guisdo longitudinalmerte sobre el zdéealo 1,

uste carro consizte en dos gualderas trapezoldal es 193 y 193

unidas entre sf por un tirante 19¢ ¥y que descasa sobre la cée

re superior, perforada en esﬁe lugar, del zdealo l. ELl mismo

‘1
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6std guiado por las partes laterales de las gualderaes resba -
lando en la parte superior del zdcalo'l ¥ par ouatro rodillos
194 que se apoyan debajo de la cara superior del zdcalo, 7L
oarro 19 comprende un yungusé-empujador 20, sobrs 6l gue se
golpee & golpe de martillo para meter el ndeleo-~modelo de ol
peta en la arena contenide em el chasls,

El carro 19 camprende ademés dos gufas tu -
pulares & y 22 que sirven de tirante a las gualderss 123 y
19b y cue permiten hundir en la arena del molde dos fommas
23 y 24, preferentemente tubulares, destinadas a la formacidn
del agu)ero de vaclad (que desemboca en la cabeze del oarril)
y del respiradero (que desemboce en el aslento de oarril),

Pare haoer uso del aparato que acabs ds ser
desarito, se procede de la manera sigulente

El carrd 19 con el ndcleo-modelo 18 vuslto
hacia atrds (hecia la derecha & la figura 1) y desprovisto
de las farmas 23 y 24, se maniobra la manivela 15 de manera
que se levante sl modslo 16 y se le lleve a la posicidn alta
(posicidn de utilizacidn represcntada en 8l dibujo)s

Se goloca seguldamente sobrs el zbealo 1

un chasis 6 dus se inmoviliza sobre dicho zéealo contre las

escuadras 2, por medio del estribo 8 dsl cerrojo 9.
Heola la derecha, el chasis 6 estd formado
temporalmente por una placa de clerre amovible de chepa (no

representada en el dibujo), de susrte que el ohasis s¢ presel-
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te oomo unz caja ablerta hacia arriba y cuyo fondo estd cons -
tituido por una parte de la supsrficle del zdcalo 1 y ds la
placa 10 y por el ndcleo~modelo ds garril 16-17.

In esta meajar ss vierte la arena de mol -
geo {en una o varias veoes) ss la aplsona aceionasndo la pa -
1anc§. de rellenado 4 (cuyo taco asegura el rellenado).

guando el chasls estd provisto de arsha re-
1lenada, se retira la placa d¢ olerrs amovible y se rechaza
hacia 1a izgulerda {a golpes de maertillo sobre €l yungue 6mpus

jador 20) €L carro 19 pare Becer penstrar el ndel eo~modelo de

cubeta 18 en la arena, esto hasta que la gualdera 19a del ca~ |

rro se ponga en contacto aon el chasis 6. In 6l curso d¢ 6s -
ta operacidn, la a;rena del molde se encuentra rellenads en
blogus,

Para disponer sn €l molde el condusto de
vaclado y e respiradero de pie, se encajan en las gufas 2% y
22 del'carro 19, las formas tubulares 23 y 24 que se meten en
la arena hasta que las mismas ooupsen 1& posipgidn representeds
eh la figurg 1.

guando se juzge que la arens estd sufioien-
temente asglomerada, se retiran las formas 23 y 24, se rechaza
d ocarro 19 hacla la derecha, se hace descender al conjunto
10~16~17 {accionando lg manivela 15) y se quite el estribo

de sostdn 8.

in este momento la parte de molde aonfeccio-
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nade en €l asparato pueds ser guitada ¥ busde ser utilizada,
eventualmente despuds de un perfodo de Aescanso en el ourso
del cual se termina el fraguaioc deé la arsna,

s evidente que ¢l ejemplo de realizacidn
del nuevo aparato, arriba descrito y representad en el dibu~

jo adjunto solsmente ha sido dado a t{tulo indicativo y no

) 1imitative y que pueden introducirse cualouler clase ds modi-

fioacionss de detalle sin que se separe por ello del espiri-

tu del invento.
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Bste registro oonsta de las siguientes rel -

vindiocaclones:
18,. fAparato para la fabricacién de moldes,

en partionlar para la soldadura aluminotérmies, caractsrizado
porque el mlsno oomprende une careass o z8calo e¢n forms de

earter invertido dispuesto para red bir un ndeleo.modelo de

i oarril, que tlene la formsa exterior de un seml-carril, para

soportar un chasis de molde y para guisr un nlcleo-modslo de
cubeta que tiene la foma de una mitad de oubeta de vaclade,
ouyo zboalo lleva ademds medios de relleno para rellenar la
arcng en el chasis, alredsdor de dicho nlicleo-modelos

28, sparato, segin la reivindicaeién 14,
caracterizado porque los medios de relleno conslisten e una
palange deé maniobra que estd articulada & un soports sollda -
rio del zdealo y qus lleva un tace ds rellenados

3“.; Aparato, segdn la reivindicacién 28,

caracterizado parqus 6l soporte de la mlanca llsve medlos de

tope de sostén en posicién vara la parte inferior del chasis

. de molde, ouya parte choca contra dicho soporte.

48,. Aparato, segin la reivindicacidn 3%,

- caracterizado porgue un estribo articulado y wi sistema de
. e6rrojo eldstioo permiten ealar la parts supsrior dsl chasis

" de molde sobre €l zdcalo.

52,~ Aparato, segin la reivindicacién 12,

}
l
;
{
|
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caracterizado vorgue 6l ndcleo~modelo ds carril estd sovorta -
do por una plaoca mévil respecto al zbcalo y cuya posicidn, en
suialtura, 6std gobernade por levas,

65;; Aperato, segin la relvindiocacidn 58,
caracterizado porgue las levas de mando de la placa mévil es-
tén coladas sobre un 4rbol de mando gue gira en diecho zécalo
¥y que pucde ser ascionado desde el ¢ xteriomr

78,~ Aparato, segln la reivindicacién 18,
caracterizado porqus el ndcleo-modslo de cubeta &std soportado
por un oarro corredizo longitudinalments sobre el zdoalos

88,. Aparato, segén la reivindioacibn 72,
caracteri zado porque el carro que soporta al ndcleo-modelo de

cubeta lleva guias tubuleres para el pase ds i‘omas maolzas

108 agujeros de¢ vasla® de fundieidn y (o) el resplradsro o

108 rezpiraderos, .
98,. Aparato para la fabricacidén de moldes,

en‘particul_ar para la soldadura aluminotérmioce. |

Segin se desoribe y reivindica en esta memo -

Se detalla e ilustra con 10s planos cue a la

Y cuya memoria desoript iva consta de 10 hoe

jas, folladas y escritas a mdguina por una sola de sus caras.

Madrid, a 25.Mayo 1960.
e ceedd,

—
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