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inuOmA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE 03 INTRODUCCION, POR DD3L Âi'OS EN ESPAÑA,

A T'AVOR DE DON JOAQUIN HORTZ PRAGER NUSSBAUM, DÊ RACIONA- 

LIDAD ESPACIA, RESIDENTE IN iíADRID (España) Los Vascos 

ns 25,

s o b r e :

"PROCEUMIDNTC Y APARATO PARA 1A FABRICACION DE EMPARRI­

LLADOS PE'í LA OONCTRCOCION DE TABLEROS"

Con la presente solicitud  se tra ta  de proteger un nuevo 

procedimiento y aparato para la  fabricación de de emparrilla 

dos en la  construcción de tableros, con lo que se consiguen 

grandes ventajas toda vez que la  realización manual es to­

talmente su stitu ida por la s  operaciones del aparato objeto 

de la, invención, el cual va unido de ta l suerte a l  proce­

dimiento, que este no puede ser verificado sin su colabo­

ración.

Normalmente ^Construcción de emparrillados de madera 

para la  construcción de tableros para puertas,mesas, e tc .,



se venia realizando a mano por varios operarios, teniendo 

que efectuar un trabajo altamente fatigo so , pues se tenia 

que hacer a marchas forzadas, toda vez que la  prensa e jer­

cía su acción sobre los tableros que revisten el emparri­

llado , e l cual era construido manualmente sobre uno de 

e llo s , presentandb como es consabido grandes inconvenien­

te s , a s í como una menor producción.

Con e l aparato objeto de lainvención, quedan obviados 

todos los inconvenientes que pudieran surgir con e l méto­

do anterior, lo que indudablemente reporta una gran venta­

ja* en la  industria de la  madera.
Para mejor comprensión de la  descripción que sigue, 

se adjuntan dibujos a los cuales se hará constante refe­

rencia a lo largo de la  misma, siempre a títu lo  de ejemplo 

no lim itativo .

La Figura 13, es una. v ista  la te ra l del aparato,apre­

ciando se la  carcasa donde va encerrado el disco circular 

para aserrar, a s i como igualmente se aprecia e l medio de 

sujeción del grupo motor del mismo, guia superior del 

aparato para su acción sobre e l emparrillado, y por ú lt i-  

. mo e l botón automático que conecta y desconecta e l aparato..

La Figura 23, es igualmente otra v ista  la te ra l del 

aparato en e l sentido contrario que la  figura anterior.

La Figura 3-t demuestra la  caraasa que alberga e l 

disco de s ie rra , en forma destapada, denotándose además 

un disco guia para conducción del aparato, a s i  como otro 

dispuesto a efectos de disco prensa, puesto que va opri­

miendo y prensando la  cuerda de papel en el corte que an- 

terioimente practicó e l disco de sie rra ; igualmente se 

aprecia una cuchilla para e l corte de la cuerda, la  cual 

actúa en e l momento oportuno y fin a l del recorrido del 

aparato sobre e l emparrillado a unir.



La Figura 4- , es una v ista en planta Ael aparato don­

de se aprecian la s  guias del aparato para su desplazamiento 

transversal sobre e l banco de trabajo .

La Figura 53, es una v ista  de frente del conjunto del 

aparato, montado sobre e l banco de trabajo .

La Figura 63, es una v ista por detrás de la  figura 

anterior.

La Figura %8, es una v ista  en planta superior del apa­

rato montado sobre e l banco de trabajo , silueteado en tra­

zos de punto y raya.

Las Figuras 83 y $3, son sendas v is ta s  de frente y 

p e r fil  Ael bastidor-soporte del carrete de cuerda de pa­

pel que alimenta el aparato para su función.

La Figura 103, es una v ista  en planta y alzado de uno 

de los elementos u tilizados como guias transversales del 

aparato, denotándose perfectamente su forma de sujeción.

Las Figuras 113 y 128, son v ista s en planta y alzado 

de la  tapa de la  pieza guia, la  cu .l consta de una serie de 

rodamientos para su mejor deslizamiento por la  guía.

Consiste la  presente invención en un procedimiento y 

aparato para la  fabricación de emparrillados en la  cons­

trucción de tableros, caracterizado ta l  procedimiento por­

que consiste en atar los liston es o t ir a s  de madera que han 

de fem ar e l emparrillado, mediante la  inserción o em­

butido de una cuerda de papel, que 'se extiende transversal­

mente , a l ser prensada en el corte practicado a l efecto, a 

la  ves que se introduce entre la s  fib ras de la  madera. Una 

vez unidos por dicha cuerda los elementos que compondrán 

e l emparrillado se procede a l almacenamiento, bastando tan 

solo para construir e l tablero, el pasar dicho emparrillado 

atado por la  máquina encoladora, ponerlo en y sobre un ta­

blero, cubriénicíolo por otro superior, para más tarde some-



5 .-

10 . -

15 .r

20. -

2 5 . -

1 0 ,

terlo  todo ello  a la  acción de una prensa para su pegado 

y secado, y que e l tablero quede en condiciones de poder­

lo u t i l iz a r  a l  efecto deseado.

Es notorio e l hacer constar que lo s liston es que com­

pondrán e l emparrillado de los tableros como operación 

previa se van depositando sobre e l tablero o mesa de traba­

jo que lleva instalado e l aparato, a f in  de poder dar los

cortes transversales necesarios para embutir la  cuerda de

papel que lo s arrio strará  y quedar atados los liston es 

una vez prensada y ensanchada dicha cuerda en e l corte.

La operación de atado de los liston es la  v erifica  e l 

aparato, el cual se caracteriza por estar constituido por

un grupo motor (1) encargado de transm itir su fuerza a

un disco de sie rra  (2) que practicará los oorbes en los l i s

tenes que compondrán el emparrilado del tablero, yendo /
dicho disco oculto por la  carena (3) unida y f i j a  a un 

la te ra l de dicho grupo motor (1 ).

A su vez es notorio e l hacer constar que e l aparato 

llev a  instalado un dispositivo automático (4) que conec­

tará  y desconectará el grupo motor, a l tropezar una vez 

fuera de recorrido el aparato un botón superior (5) en 

un tope dispuesto a l  efecto, que una ves sale del mismo 

se pondrá en marcha automáticamente.

El aparato en cuestión va suspendido y guiado median­

te un par de carretes (6 y 7) que por medio de una base

(3) de acoplamiento y to m illo s  que pasarán por los- o r i f i­

cios (3) se fijan, a l cuerpo del grupo motor en d isposi­

ción, para le la . Estos carretes constan de una tapas (10) 

desmontables, a s i como igaulmente presentarán un o r if i­

cio central (11) por donde se introducirá una barra-guia 

( 12), permitiendo su fá c i l  deslizamiento en virtud de que
"oferidas tanas de carrete se disponen con situ a-
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cion in terior en -1 mismo, unos rodayientes (13) montados 

con su correspondiente eje (14) en unos apéndices (15) so-
Ü d arios de fundición de l a s  expresadas t apas (10 ), cuyos.

rodamientos contactan en tre s  puntos de 1.a citada ba n  a -
gi .¡.ir, í' 1 o 'S La suspensión como es n atu ral ¡se origina sobre

b arra s-guia ( 12) , la s cuales a su vez ven acoul;adas
y 33nbutidas en unos nudos ( ( 16) que sen so lid a r io s de

fundj.cion de un tercer carrete (17) ene va dispuesto en 

una tercera barra-guia (18) dispuesta en sentido longitu­

dinal a l banco de trabajo (19) en los correspondientes so­

portes regulables (20), uno a cada extremo, siendo u t i l i ­

zada ta l  barra-guia para, poder deslizar y desplazar e l apa­

rato en dicho sentido longitudinal, para lo cual e l ca­

rrete de acoplamiento en la, misma, consta de tapas (21) 

dotadas del mismo sistema de rodamiento que la s  tapas (10) 

de los carretes (6 y 7 ) ya citados anteriormente.

Tanto e l desplazamiento longitudinal .del aparato como 

el transversal se realiza  a l  t ir a r  en un sentido u otro 

e l operario que esto a l  cargo del citado aparato, de un 

brazo (22) fijad o  en la carcasa (3) mediante torn illo s 

roscados.

Á fin  de mantener la  verticalidad del aparato y tam­

bién su posición horizontal, en e l carrete (17) de despla­

zamiento longitudinal aparece un nudo (23) solidario  de 

fundición en e l cual se f i j a  una ba lle sta  (24) reforza­

da.^ por una pieza angular (25) f i j a  en los extremos (26) 

y (27) del carrete ( 17) , cuya b a lle sta  queda con apoyo 

in terior en el punto (28) de un larguero (29) situado en 

la  parte in ferior del banco de trabajo (19) cvitanno a sí 

con ello  su caída,del aparato, aunque s i  bien permite.su 

ba llesteo .

En la  parte superior del carrete (17) longitudinal



5 .-

10 . -

15.

0̂.-

25.-

3 0 .-

,y /A -.'K b-.''- i^r ÍL# P i'(Th;)ÚF
se dispone un soporte (30) para la  colocación de un ca­

rrete propiamente dicho (31) para alimentación del aparato 
de .la cuerda (32) que verificará  e l atado de los largueros 

o liston es que formarán e l emparrillado para lo. fabrica­
ción de lo s tableros.

Dicho soporte (30) está  constituido por dos pletinas 

(33) dispuestas por sus extremos (34) en e l carrete (i? )  

de de aplazamiento longitudinal) llevando entre ambas ple­

tinas un eje (35) desmontable donde ir á  el carrete (31) 

de cnerda de papel,asi como una v a r illa  transversal (36)

con un ojo central (37) como guia de la  cuerda, y por 

último un dispositivo (38) que oprime la  cuerda contra e l 

carrete a fin  de que la misma no se desenrrolle bruscamen­

te durante el fmrcionsmiento del aparato, presión ta l que 

se origina en virtud de los muelles extremos (39) que se

disponen en ta l  d ispositivo .

La cuerda es conducida una vez parte del ojo u o ja l 

(37) a un conducto tubular (40) que se introduce en e l in­
terior de la  carcasa 

in ferio r de la  misma

(3) permitiendo su sa lida a la  parte 

donde ya coBieinza la  cuerda (32)

a irse  colocando en los cortes que previamente se habrán 

efectuado. Dicho conducto tubular en su parte exterior pre­

senta un corte %H) en forma acuitada que permite ver la  
cuerda que discurre por su in terior, y en cuyo corte ac­

túa? un f le je  (42) que evitará e l que la  cuerda realice 

retroceso alguno, yendo dicho f le je  f i jo  a la  parte supe­

rior do la  expresada carcasa (3) .  En la  parte in ferior 

de ta l carcasa va dispuesta una plancha (43) a modo de 

patín, a través de la  cual asoma en parte e l disco de 

sie rra  (2) que v erifica  e l corte de lo s liston es a l des­

plazar transversalmente a lo s mismos el aparato^ igualmen­

te en la  parte anterior del disco de sie rra  va colocado
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un disco pequeño (44) que actúo, de guía, a s i  como igual­

mente otra pieza (45) no rodante que hace la misma fun­

ción, y que esta va. colocada en el lado opuesto de la  guia 

(44) dejando entre ambos Cementos el expresado disco de 

s ie rra . Por último hemos de c ita r  igualmente y asomando 

por la  parte in ferior de la  plancha-patín (43) y colocado 

en posición extrema a la misma, un disco (46) que es e l 

encargado de prensar la  cuerda cuando la  misma se lia, in­

troducido en e l corte que practico e l disco de s ie rra , 

logrando a s í  ap lastarla  e introducirla entra la s  fib ras 

de la  madera consiguiendo me perfecto atado de un listó n  

a otro. También se, ha de c ita r  la  colocación de mía cu­

ch illa  (47) que a l f in a liz a r  e l recorrido el aparato so­

bre los listo n es de emparrillado v erifica  e l corte de 

cuerda.

Si bien la  forma de ejecución aquí descrita  constitu­

ye aplicación preferente de la  presente invención, podrán 

introducirse modificaciones de forma y de detall# sin  que

por e llo  varié la  esencialidad de la  misma, la cual se 

reivindica en la  siguiente q
N 0 T A

En resumen; la  presente so licitud  recaerá sobre la s  g 

siguientes reivindicaciones:

1§.-Procedimiento y aparato para la  fabricación de em-,: 

parrüLadcs en la  construcción de tableros, caracterizado q 

porque ta l procedimiento consiste en otar los liston es 
que han de formar e l emparrillado, mediante la  inserción 

y embutido de una cuerda que se extiende transversalmente, d 

a l  ser prensada en el corte practicado a l efecto, a la  

vez que se introduce entre la s  fib ras de la  madera que 

constituyen los liston es de emparrillado. d

23.-Procedimiento, según la  reivindicación anterior,



caracterizado porque una vez unidos por la  cuerda los l i s ­

tones se colocan sobre un tablero propiamente dicho, pre­

viamente haber sido encoladas la s  caras en la  máquina enco­

ladora, para más tarde y a l superponer un segundo tablero 

entrar bajo la  acción de una máquina prensa y secadora, 

con lo que se habrá logrado el tablero deseado.

3a.-Procedimiento, según la s  reivindicaciones ante­

r io re s, caracterizado porque los liston es ven siendo colo­

cados sobre e l bqnco de trabajo que soporta e l aparato ob­

jeto de la  invención a fin  de poder darles e l corte nece­

sario para embutir la  cuerda, mecánicamente.
43.-Procedimiento y aparato, caracterizado este último 

por estar constituido por un grupo motor encargado de trans­

m itir su fuerza a un disco de sie rra  que practicará los 

cortes en los liston es del.em parrillado, yendo dicho d is­

co oculto por una carena unida y f i j a  a un la te ra l de dicho 

grupo motor.
$a.-Procedimiento y aparato, según la  reivindicación 

anterior, caracterizado porque consta de un dispositivo 

automático que conectará y desconectará e l grupo motor, a l 

tropezar una vez fuera de su recorrido el aparato, un bo- 

- ton superior en un tope dispuesto a l efecto, que una vez 

sale del mismo se pondrá en marcha automáticamente.

6§.-Procedimiento y aparato,según la s  reivindicacio­

nes 43 y 5§, caracterizado porque el mismo va suspendido 

y guiado mediante un par de carretes que por medio de una 

base de acoplamiento y torn illo s que la  sujetarán, se f i j a ­

rán a l cuerpo del grupo motor en disposición paralela,cons- 

tanto ta le s  carretes de unas tapas desmontables, a s í como 

igualmente de un o rific io  central por donde d iscurrirá  una 

barra-guia, permitiendo su f á c i l  deslizamiento en virtud de
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que en la s  referidas tapas de carrete se disponen con s i ­

tuación in terior en el mismo unos rodamientos montados 

en soportes so lidarios de fundición a la s  tapas expresadas, 
cuyos rodamientos contactan en tres puntos de ..¡.as barras

gu ias.

73.-Procedimiento y aparato, según la s  reivindicacio­

nes 4- a 63, caracterizado porque la  suspensión se origina 

sobre la s  barras-guias dispuestas transversalaiente a l banco 

de trabajo y en forra paralela , y a su vez su jetas en unos 

'nudos so lidarios de fundición de un tercer carrete coloca­

do en una tercera barra-guía situada en sentido longitudia 

nal a dicho banco de trabajo , cuya altu ra de acoplamiento 

es regulable mediante los soportes que la  sostienen, colo­

cado uno a cada extremo, siendo u tilizad a  esta barra-guía 

para poder deslizar y desplazar e l aparato en dicho sentido 

longitudinal, para lo que e l carrete de acoplamiento en la  

misma está dotado del mismo tipo de tapa que los carretes 

de montaje en la s  guias transversales, ya citados con ante­

rioridad.

83.-Procedimiento y aparato, según la s  reivindicacio­

nes anteriores 4- a 7 -y caracteiizado porque tanto el des­

plazamiento longitudinal del aparato como el transversal 

se rea liza  a l t ira r  en un sentido u otro el operario que 

este a su cargo, de un brazo fijad o  a la  carcasa.

9á.-Procedimiento y aparato, según la s  reivindicacio­

nes 43 a 83, caracterizado porque a f in  de mantener la  ver­

ticalidad  del aparato y también su posición horizontal, en 

e l carrete de desplazamiento longitudinal aparece un nudo 

solidario  de fundición en e l cual se f i j a  tuna b a lle sta  re­

forzada por una pieza angular f i j a  por sus extremos en los 

del carrete, cuya b a lle sta  queda con apoyo in terior a l con­

tactar en un larguero longitudinal del banco de trabajo que 

va situado en la  parte ba ja , evitando a s í  con ello  su caída

/ y .



, aunque s i  bien permite su ba llesteo .

1C3.-Procedimiento y aparato, según la s  reivindica­

ciones 48 a 9&, caracterizado porque en la  parte superior 

del carrete longitudinal se dispone un soporte para la  co­

locación de un carrete portador de cuerda, para la  alimen­

tación del aparato, mediante la  que se atarán los liston es 

del emparrillado.

11§.-Procedímiento y aparato, según la s  reivindica­

ciones 4-8 a 103, caracterizado porque el soporte está cons­

titu ido  por dos pletinas colocadas por sus extremos en la  

parte superior del carrete longitudinal, acondicionándose 

entre ambas un eje desmontable donde ir á  e l carrete de 

cuerda, a s i  como igaulmente entre ambas va dispuesta una 

v a r illa  que centralmente otorga la  forma de un o ja l para 

guía, de la  cuerda, y por último lleva un prensa-cuerda que 

oprime Ja, misma contra el propio carrete evitando que la  

aiism?, se d e slíe .
123.-Procedimiento y aparato, según la s  reivindica­

ciones is  a 113, caracterizado porque la  cuerda es condu­

cida una ves parte del o ja l ya expresado hasta un conducto 

tubular que se introduce en e l in terior de la  carcasa que 

protege a l d isco , permitiendo su. salida a lá  parte' infe­

r io r  de la  misma donde ya comienza la  cuerda a irse  colocan­

do en los cortes que previamente se habrán efectuado con e l 

d isco-sierra .
133, -procedimiento y aparato, según la s  reivindica­

ciones 48 a 123, caracterizado porque dicho conducto tu­

bular en su parte exterior presenta un corte en forma acu­

nada que permite ver la  cuerda que discurre por su inte­

r io r , y en cuyo corte actúa im f le je  que evitará que la  
misma realice retroceso alguno, siendo fijad o  ta l f le je  en' 

la  marte superior de la  carcasa del d isco-sierra .
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Cic;?-ee 43 a 136, ^ .r sc te riss ío  porque y, ,  i^f,i:'.;i-

-, 4:. -r; o -se. ,3:1 liDoo-slori-:-. vo c'j-apKeuta mía m,a pich­

ona a moa. í .  ¡m-tín, a t w ^ e  a . la  que i^erioíoaen-
te , y en parto, e l dioeo de sie rra  para p r ^ t i . s y  y,., e n ­

tes :n loa liatones a l de,.placar e l a p a ,,^ , . ^ ^ , - 103.- 

;nente a loe B isaos, a si como tsabién en y,, a,rterior

a l  disco ascua un dj.seo pequeño, doñeado, que actúa, de 

¡raía, :  posteriormente a éste otra - , i s ^  a .  roñante igual- 
cíenle en funciones de guía.

^.-Procedim iento y aparato, según la s  reivindicacio­

nes a 1Ú--, caracteyj.zado por^mo tou l-i^  asonando por 

la  parte in ferior do la  plancha-patín y colocado en posi­

c ió n  entrena de la  carcasa que la  soporta, gg ^  dispuesto 

un disco que os e l encargado do prensar la  cuerda cuando 

la  3.i-!.-<-'-.'.'-0'!. n& C-mtii-ectucrdo en er corte que nractioó el 

dr.sco -te sie i.ra , logrando a,sr aplastaras, o introducirla 

entre la s  fib ra s  de la madera consiguiendo un perfecto 
atado de un listó n  a otro.

1b-.—1roCsdrmiento y aparato, según la s  reivindica­

ciones 4- a 15-, caracterizado porque on la  parte extrema 

de la  carcasa que soporta la  plancha-patín va dispuesta, una 

cuchilla que efectúa el corte de la  cuerda en e l momento 
oportuno.

17^.-'T30C3DImlf:T0 Y APARATO PAILA IA FABRICACION.DE

n iiH A L IA D O S  EN LA CCNSIRUCülON DB PADl-AIOS".

Según se describe en la presente memoria que consta 

de once hojas e scritas a máquina y dibujos.

-Madrid, 25 de mayo de 1960
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