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BURS
IRVENCTION
8 favor de HETHEAN PLA, S.4., entidad espaiioles, domicilia-

-~ -

da en Parcelona, Paseo de Graeila, 23 OGO TOWAMT BN -

OULKAS FaRA FAFRICACICN M8 CUBHFOS HUECOS DE

WEE0R LA DESCRIPINIVA

La presente invencidnsse refiere a unos periec—

cionamientos introducidos en las méquinas para la Fabrica-

. o

cidn de cuerpos buecos de material termoplistico, mediante

los cuales es dabile obtener conjuntos con weyor rendimien-~

L)
6]

to aumentando extraordinariamente la velocidad de trabajo,

- ’ . . v - -
el nunmero de oiezas unidad

v, »Or 1anvo, o de tiempo.
hasta ahora, en ls genermlicad de los cawmos, pa~

-ne 1»’,: Pahnd no e G 3 PN ) i ¢ . g e . e 4 .

re. le Tabricsclon de plessg huecas ce material termoplasgti-~

co se parvte de porciones de tuko de dicho maberial, reklan—

. - 4 . - -
decido o en estado plestico, cuyo tuko es disvuesto entre
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sondientes de un molde gue reprodu.

e del cuerwo 3 moliszar, procedien—

do luego & inyechar en el interior de aquel tubo aire a

« 7

oregidn pare gue, ror dilatacion del material en estado

(I}

plestico, se adapte a lz superiicie interior del molde
v adopte la forma correspondiente, tras de lo cual puede
rrocederse &l desmoldeo.

Para ls congecucidn o realizacidn de este proce-
80 Operztorio, se hen ideado diversos Hipos de wméguinas,
nés b menog commlicados, las cuales pregentan todas . el
inconveniente de ser exbtremadamente lentas, 10 gque, apar-
te de unz produceidn escasa, representa también muchas
veces desverdicios de material termopldstico, gue normal-
merte es suwministrado directamente por unzs mdcuina de ex-
trugidn.

Los perfeccionamienios objeto de la invencidn
tienden a solventar todog estos inconvenisnies en formg

4 P
-practica 7 técnicamente simple, permitiendo 1ls COuotrUC*

T A PR 4 . o ~ G e )
.cion de una maguina ge caracterigticas de trabajo espe-

clalmente répido, con producciones que superan en mucho
. les méguinas actualimente conocidas y utilizadas.
Dichos perfeccionamientos consisten esencialmern-
e en dotar o las mdquﬁnds de un grupc de moldeo doble ¥y
dotado de un plato de sovorite comin central, en el que ven
aconladas dog mitades de dos wmoldes ovuestos, guedando
lag dog mitades complementsrias scoplaces sobre sendos pla—

tos independientes, suscsplbidblegle scercarse automaticaunen—

te &l plato certral comiu que, a su ves, gueda moniado Lam-
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bidn en forma deslizante, sobre unas gsulas comunes a 108
tres platos citadog, o fin de gue, en la faze inicial

le trabazjo, dicho pleto central pueda situarse medianie
un mando sutomético, kajo el cabezal de wuna méquiﬁa de
extrusidn, de la que fluye continuamente un tubo de me~
terial termozlistico en estsdo cohlandecido.

Con objeto de gobermexr los movinlentos que wzi-
gven los rletos portamoldes citados durante el trabajo
de la miguina, todog ellog cuedan soliderizedos & hrazos
gderendientes de sendos cilindros de doble efecto, sctua—
dos neuméticamerte a través de servomendos zdecusdos, CU-
va actvacidn, es a2 su vez goberrada vor medio de conmuba-
dores de fin de carrers, adecusizmente dispuecstos.

Bl plato portamoldes central queda a =zu ves
unido = dos placas extremas & través de brazos rigidos,
sobre loas quese zuian los portamoldes latersles, queden-
do aguellas placas unidas tawbién a un eje dependiente
de otro cilindro de doble zfecto, que puede ir alojjado
en la misma caja gue los cilindrog gue acclenan log por
temoldes latersles.

i

e esta forms se determina un conjunbo extrema-—

I
i

. . e
damente rigido, que se mueve tan s6lo sn una direccidn y
alternativamnente en sentidos opuvestos, en cada fase de tra-

bajo de la miouine

41 vlato portamoldes central presents unidos

Fy

pRES

unas escvadras por cada ung de sus caras, cuyas escuadrag
estén constituidas por.un brazo adosedo sl plato ¥ un eje

po =] .

norwal & dicho brazo ¥y golidario del mismo por su extremo
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libre, sobre cuyo eje cueda montado deslizente un ca-

bemsl portvador de un mecho tubular,dependiente de un

clrculso de dobleghfecto que determins su ascensidn 0

gsgcenso con respecto al plato portemoldes central, &
5. fiv de ajustar contre el molde correspondiente,

51 cabezal en cuegtidn estd sometido a la sc-
cidn de un resorte gue tiende a mantenerlo permanentemen-—
te geparedo del molde en su mitad fija =2l plato porta—mol-

’ .

des central, determinando asi un medlio elastico de seva-

10. racidn de la pieza moldeads durante el desmoldeo, coope—

rendo con dicho donjunto, para cada uns de las excuanIes

indicadas, un tove fijo &l pluto portemoldes lateral co- L

\4

rregpondiente, de longitud adecuade para permitir el mixi-

mo acercamiento de gu medio molde al del portamoldes cen-

N

15, tral. Dicho tope come e comprende, estard montado en for-

ne fdcilmenie ajustable o regulable, & fin ée poder esta—

blecsrlo de zcuerdo con lzs dimensiones de los moldes ubi~
lizados.

asimigmo, log breazos gue soportan log cabezales

>

Gy de insuflacidn de aire a presidn, cuedan montados sobre la

cara corregpondiente del portamoldes central en forma re—

gulable en elture, corn la misma finalidad de ajuste a Jdas

dimengiones de los woldes. o

Todos los mecanisnos descrito que goblernan los

ne
Wl
-

clclos de cierres y traslado de moldes vienen
£or wna bomba electrodinémica, con su correspondiente mo-

tor unas electrovédlvulas de distribucidn, asdi como por un

contador de tieupos regulables, conjugadog con dichos Jrga
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nos, Lo cue permiis reguler sodos log ciclog

a voluntad y de una forms sutomdtica. Mo obstente, que-

- PR 4 7 .
aan plen n ¢e pulzedores para
el mando libre ¢ inderendier e cada uno de log movi-

. o I 4 > " “ -
nientos de la maquina, de forwa cue, zvarte del mando

b}

fo)

gutomitico antes aludido, guede la posibhilidad otro
manual por parte del owcradgr a voluntad del mismo.

Fara mejor comprensidn de cuanto gueda ezpues—
o . Ly e el gy - ‘ 0l Yoo o . - - - . sa) WU by o g T}
to e& acompabian unos dibujos en los ¢ue, en forwa total-

’

wente eydtica ¥ ten sélo & titulo we sjemplo, se re—

resenta un caso irnctlvo ge reslizacion de los drsanos

princigales de una miquing dotadsz de los perdeceionamien-

sn dichos éibujos, la figura 1 es une vista en
alzado delcconjunto de platos portamoldes de la mdguina;
la figura 2 correggonde a una vusta asimismo en alzado
por uno de los sxtremos del propio conjunto; la figura
3 es un detalle de un cabszal insuflador de alre & pregién
v las figuras 4 y 5 corresponden a detelleg de otro ti-
po de cabezal, de constitucidn miltiple.

‘ e acuerdo son la invencidn, los perfecciona-
mientos objeto de la misma consiste egencialmente en cons-
tituir el grupo de moldeo de la méguinz a hage de un por—
tawoldes central -l- y dog lateraleg -2~ 7 -3-, suscepti=-
bles de acercarse y sgepararse entre si, a cuyo Tin los
dos ultimos 25tdn vineulados a uUNOsS ejes =4= j =5-~, reg—
pectivamente dependicnstes de soendos cilindros ~6- y ~7-

de doble =fecto, mientras que el portamoldes central -1-




354 anido por brazos -8-, a sendas ple

oL
e
¥ N P : - . a4
v ~10- o estan solidaricadas & loz ejop =Ll-
i

elfecto zlojanoy e Lla propla cgje de 10g ~8m v =Tm,

bre aguellos brasds —-U-sn sus desplasnauisntos, wlsnibras

-l— como low

teras ~LlU- piresentan sendos

g
38 SULEE
. - . L R
1o. de la maguing.
g1 oplato portamoliss centrel ~Ll- pregents  en

varias ranurags -1be-,

'1&'...1 g QR

. . s ! T L] 4
elementos de sujeclon del wedlo molde corresvondiente

1 2 X ; " e ] : 4 DA o e 19 :
la o4re witad del ecual irs Fijada »nor medio de raruras
15. andlogas -15-, previstus en la cara enfrenteda al ocorta-

moldes central -l-.

A conjumﬁo'asf formado, eg suszcentibla, como
ae Jdesprenden de 1o exvuesto, de @moverss en sentidozs dis-
tintos sobre una miswa direc iéa Duka situwr cada molde

20, bajo la cabrua extrusionasdors de una miguina li sticos,
gue ivd suminis srando contifuomente un tubo en estado ve-
blandecido, anio para el moldeo.

Dicho tubo { que no e reyresenta pura mayor

simplicidnd esquemdticn) cae verticalmente gobre un ma-

25 . cho ~17-, dotado de conducto axial ~l8- v montsdo sobre

un cilindro

v soliderizado al émbolo decun

~ . o5 .
~20~, gue weeive fluldo a nresion v lo

.

axpuelsa wor log conduchos —-21-22-, quedando
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conjunto, 4

mannancial

&1 cabesal en cuestidn -19—, ueda montado al extremo de un
eje -24- y egtd sometids a la accion de un resorte -25- que

ende a mantenerlo en la posicidn exirema representade en

la fizura 3. Dicho eje ~24- cstd a su vez solidarizado con

un brazo -26-, montado en forma regulable en altura a la

=

cara interior del portamoldes central -1-, mediante los

pornillos =27-. Con squel eje ~24~ coopera un hope —25-,

de posibién asinismo 2jusbable a través de las tuercas -29-
que lo retienen al portamoldes lateral -2-, Dicho tope tie-
ne por mision determinar el ajuste al molde corresgpondiente
del macho =17~ al cerrarse los moldes durante el ciclo
correspondients de la méquina. Como se comprende, el plato
portancldies -l- puede presentar un conjunto de cavezal insu-
ilador solidarizado a cada una de sus caras, aun cuando en

figure 3 se haya representado uno sélo de dichos cabe-

|_I
o
by

b3
o
]
\’D

&n la propia rizura 3 se hace referencis a un ca-
ue »2l gencillo, 0 sea poritador de un solo macho -17-. Sin
enbargo, de acuerdo con los perfeccionamientos objeto de la
invencidn, gqueda previsto esimismo el montar dichos cabeza-
es en Forms miltiple y giratoria, tal como muestran las
figures 4 v 5. En esta rewlizacidn, al cabezal es doble,
vregentando dos machog =17- y =17'=, estando vinculado el
cuernpo del cabezal propiamente dicho a una rueda deantada
0 pifidén ~30~- que, vor medio de una cremallera, -31- puede

hacerse zirar conjugadzmente con los movimientos de la

v




208359

4

miquina, para sevarar angularmente el cuerpo moldeado ¥
proczder a su geparacidn del macho corresvondisnte. Na-
turalmente, ssta cremallers -31- puede substituirge por
cualguisr otro msdio mecznico, tal como tringuets excén-

trica o similar, que permita conseguir andlogo 2fecto sobre

P

p2]
.

el cabezal portador de los machog -17-17'-.

g evidente, que aun cuando en log dos ejemplos
repressntados se hace referencia a machos de grueso rela-
tifamente srande, pueden utilizarse como tales agujas

10, fincs fubulares que, introduciéndose por orifioios orevig-
toz en Jlos moldes, wvinchen el tubo de material te moplé%ti—
co coatenico en el interior de aguellos moldes v realicen
la necesaria inyecciodn de aire pura el moldeo.

Por otra varite, la mdquina ird dotada de una ci-

15, zalla o guillotvine para cortar las porciones de tubo en
dos direcciones, despuds de cerrarse los moldes.

K1 funciomamiento de la méquina dotada de los
verfeccionanientos desoritos es como sigue: Por movimiento
relativo de log platos portamoldes —l=, =2« y ~3=, el pri~

20, mero de ellos se situa bajo la cabeza extrusora del tubo

de material termopldstico, la cual dejard casr sobre el

nacho ~-17- una lonzitud de tubo que wnodrd regularse en
funciodn de la velocidad de extrusidn, mediante un contador
de tieapos apropiado. Montinuacidn, moviéndose =l poria-

25, moldes == & =3 correspondiente, se cerrari el molde

gobre aquel tubo, el cual serd ssccionado por 1z guillotiune.
Dicho cierre del molde, se llevara a cabo presionando el

tope ~-28- contra el cabezal -19- y ajusténdose el macho -17-
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contra el propio molde como consecuencia de (000 e1l0. in

ests momento, un mando electromecénico adecuadamente combi-
nado, dard paso al aire comprimido a través del conducto
~18~ del mzcho -L17-, dando lugsryr = la deformacidn de aquel
tubo de material termopléstico ¥y a su adeptacion a la forma
interna del molde.

fgte tiempo de insuflacidn, que vendrd asimismo
regulado por cualguier medio automdtico, ird seguido de un
cambio de entrada del aire u otro fluido de accionamiento
del oiiindro ~6- & -7- correspondiente al portamoldes
en funcionamiento, lo que determinars ls apertura del mol-
de correspondiente, la separacion del tope =26-, la del
cabezsl -19~ del molde y, con ello, la extraccidn del cuer-
po moldeado del medio molde unido al portamoldes -1-,

Alcanzada esta posicioén, v por cambio asimismo
autometico de la circulacidn del Fldido de accionamiento
gel cilindro -20-, se dard lugar al descenso del macho -17-
yv-a la geparacion completa del cuerpo moldeado, Mientras
tanto, el juego de portamoldes -1-2-3- habra iniciado
un recorrido inverso al anterior y situard al otro molde
bajo la cabezae extrusionadora, empezindose el ciclo en
dicho wolde.

Para la separacidn del cuervo moldeado de log

[

machos -17-, gueda prevista una insufleocidn momentdnea
de aire, gobermada ssimismo en forma automética vor las
correspondientes electrovdlvulas o andlogos, que darsé lugar
al desprendimiento de aquel cuervo. Tras de ello, se habrd

coumpletado el clclo de moldeo en el molde opuesto y el
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P

macho -17- volverd a ascender, situando de nuevo en

fex
[¢5]
b
P

vosicion de recibir el tubo extrusionzdo, tal como s

sxvlicado anteriormente.
como se deduce de lo expuesto, la base de losg

el hcho Ge que, gracias a

0

perifeccionamientos sstriba en

la razonsds distribucidn de los drwpanocs sludidos, que pue—
den ser comendados por un sistema oleodindmico, neumdtico

o combinacidn de ambos, & través de la o las bombas corres-
poundientes, motor ¥ slectrovdivulas de distribu cidn, se

olo tismpo, un ciclo de cuatro movimientos

jad

consiguen en

cierre de log plidos del molde, insuflacidn, corite del tubo

de material termopitstico ¥ traslado del molde, gquedando

el conjunto auitomzticaments dispuesto para el ciclo siguien-

Por otre purte, el disponer de pulsadores para
gopierno menual de todaz las operacionss, hace posible
vne variacidn de Jze mismas a voluntad del operador, ajus—
tdndolas a las necesidades de un ceterminado momento.

adents, utilizando un contador de tiewpos regu-
luvnle, acciciado, por ejemplo, wor un motor de velocidad
V;Tlub_v serd posible ajuster precisamente la maquina al
tipo y duresna de cada materiel a moldear.

Se compreande que sersn independientes del objeto

de la invencidn las foriwmas y diwensionses de los diversos

~genos componentes de une miquina dotada de los gerfec—

hadk < hend

O\

A

clonamientos citados, tipo de machos ¢ agujas inyectorad
de aire utilizados, medios mecdénicos, eleciromecdnicos,

neumdticos 0 hidrdulicos utilizados para el zobierno
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, Lodos cuuntos

de los diversom wovimienios
detallies sccesorios puedsn preseniarse, slempre que no

aparten al conjunrto de su esencialidad.

e reivindica eomo objeto de la presente pabente
de invencion:

1. Perfeccionamientos en las méquinas psra fabri-
cacion de cusrpos Luecog de materisl termoplistico, que
consisten esencislmenie on dotar o les mismas de un grupo
de molaeo doble v dotado de un vlato portamolies central
comin, en el gue van acoplades leg dog nitades de dos
moiies opuegtos, quedando las dosg witades complemeniarise
scopladas sobre sendos platogs independientes, suceptibles de
acercarse sutométicamente al plato centrel comin que, & su
ves, guede wontedo tewbidén en forms deslirzente sobre.unas

’

' )
saLas JELOPLM('H, e domms
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e

rueda sltunrse
aitern&tivament@ bajo el cabezal de uns n'quDJ de exfru~
gidn que suministis rorelonzs de tubo de materisl here
moplastico reblandecido & cade uno de 10s molies.
2. Yerfeccionanisntos ern las mdquinss pers fabri-
cacidn de cueryos uscos de meterial termopléstico, segln
la reivindicacidn anterior, que se caracterizaen por el

hecho ce gue

de goblermo Ge los movimientos de

log pletos vortamolics estén constituicos wor cilindros




2p

N

20.

25.

de ooble efecto accionsdo vor un Fluido
¢ - . o3 .y a
ves de elecirovalvulig o end lo“oo; actuadas sutomsticamen—~

te nediante los Opordunos comuisdores de final de carrera,

piltucdos.

3. FPerfecoionamientos en las néquinas pera fa-
bricsclon de cuerpos huecos de material termopldstico, se-
gun la reivindgicacidn 1, cue ge caracterizan por él hecho
de que el plato portamoldes central gqueds reunido s placeas
tesveras solidarias del eje o ejes de cilindros de dobla
efecto, que pueden ir alojados en la miswma cajs que 1os
cilindros gue gobiernen log movimientos ce log portemoldes
extremos, 1os cusles se¢fuien s su vez sobre los pronios
brasos Ge union del portamolies central sobre les wlacas
vegteras indicadss,

Ferfecclonamientos en lag méquinas para fa-

N
o

'

bricacicn de cuerpos huecos de naterial terro nléptico, se-
stn les veivindicaciones 1 a 3, que se caracterizan por—el
hecho de gue cooperando con los moldes en cuestidn quedan

disprestos unos machog inguflasdores de aire comprimido, los

cundes esten vineulados 2 sendos cilindros de doble aefecto

. e . . !
gue permiten zu ascension ¥ descenso autométlcos, al compas

termopléstico reblandecido suministrado por la cabeza de
extrusidn, cuedando montzdos cada uno de dichog machos en
sendog cabesales solidarizedos a cada una de les caraes
del portamolces cential, & través de brazos de pogsicidn

regulebvle en alturs rsgiecte 2 dicho vortemoldes.
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5. Perfeccionemientos en las méguinag vars fa-

bricacidn de cuervos huecos de material termoplistico,

segin las reivindicaciones 1 a 4, gue se caracterizan por

el hecho de qus los cabezsales portadores de log mechos
5 Ge insuilacibn de aire comprimido estsn montados deslizan—

2]

teg mobre ejes vinculados con Log brazos gue los unen al

wortamolies central, y sometidos & la accidn de sendos
regories cue tlenden a mentensrlos permanentenente sepzia—

o

dos del mismo, cooperando con dichog cabesales unos topes

10, gsituados en los portamoldes extremos ¢ue, venciendo la ten—
sion de aguellos resortes en el momento de cerrarse 10s
moldes, determinan el ajuste perfecto de los machos contra
sl molue, mieniras que, al abrirse dichos moldes, la propis
presidn de Llos resories facilita la extraccion de dichos

15, moldes del cuerwo moldeado, 2l sevararse el macho correspon-
dlente, poritador del misuo.

6. Perfeccionamientos en las maguinas pars fabri-

I 4

cacidn de cuerpos huecos de materisl termoplistico, segin

las reivindicaciones 1 a 5, que se caracterizan por el

20, hecho de cue log cabezales nresenten ventajosanente mds

de un macho scopladog log mismos, guedande dotados de me-

diog mecdnicos que les permitan un giro de valor angular

o

determinado, para sevarer los cuerpos moldeados de lo
oldes y determinar la expulsidn latbe ai e dichos cuerpos,
25 mientres log otros machos cel mismo cabezal vueden estar
cumpliendo simultdneamenie su cometido de insuflacidn

rara moldeo de un nuevo cuerpo.

7. Ferfeccionsmientos en las méquinas vars fabri-




1C.

15-

[
)
.

cacidn de cusrpos huscos de meterial bermovldsiico, se-

gun las reivindicaciones 1 a 6, que se daracteviza por el
hecho de que los ciclog de clerre y truslado de moldes

tEn accionsaos & través de vn gistens oleodi uinico, nell-
mético o combinscidn de ambes, medisnte las correaspondientes
hombas, @motor ¥ juego de electrovélvulsy de digtribucidn,
asi como de un contador de tiemwvos regulabls & voluntad,

que ﬁermitiré adsptar las maguinas a los diversos Hipos

v durezas @ moteriales termoplisticos.

Q.Perfeccionamientos en las méguinag vera fabri-.
acion de cuerpos huecos de material termoplistico, segin
Jes reivindicaciones 1 a 7, cue ge caracteriza por el hecho
fie que se ha previgto la disposicién de rulsadores de acclo-
namiento wanual de las electrovélvuleg que gobiernsn los
diversos cidlos de trabajo de la méquina, para regular di-

chos ciclos & voluntad del operador, de acuerdo con lasg

neceslidudges de cadd momento.

]

Perfeccicnamientos en lag mfquinas vara fa-

S
bricacién de cuerwos huecos de material termopléstico.

1Lz vresente memoria consta de catorce hojags folia-

iy

das, escrites a midouina por una sola cara.

Percelons a 18 de mayo de 1960

ESTWBAN PLA, 5. A.
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