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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn e nombre des
Dr. HUGO WILCKEN, Fisico, de nacionalided
alemana, domiciliado en CURAU BEI LUBECK;
(Alemania); por: "DISPOSITIVO PARA ARRO-
LLAR MUELLES ESPIRALES DE PLASTICO PARA
CADENAS DE CIERRES DE CREMALLERA".-

El invento se refiere a un diépositivo pera el arro=
llamiento de un muelle esplral perfilado de cualquier forma
deseada pare cadenas de cierre de cremallers a partir de un
nilo de pldstico, en el que un gufehilos accionado en forma
rotétiva que arrastra a un tambor alimentador de hilo estéd pro-
visto por el lado orientado hacia un husillo arrollador fijo,
de herramientas de estampado que gira al mismo tiempo pare
la confeccion de los elementos de acoplamiento de las espiras

de los muelles helicoidales.

Se he sugerido oportunamente que en los dispositivos
o méquinas antes mencionadas, el hilo de pléstico, por ejemplo

de una poliamida, y de preferencisa con seccidn redonda, que se
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desenrolla de un tembor de alimentacion, pase antes del arrollado .-
para la confeccion de elementos de acoplamiento apropiados cuales—
quiera, por herramientas de estampado, las cuales esitén coloca-
das en el soporte de dicho tambor de alimentacidn y son acciona-
das. Pero de este modo no resulte, naturslmente, tan sencillo

el ajustar y accionar dichas herregientas de manera que los ele-
mentos de acoplamiento sobre el husillo arrollador o sobre un al-
me. de relleno de los muelles helicoidales queden siempre por el
mismo luéar periférico del husillo, sobre todo por uno de los
vértices del dvalo cuendo se trata de un perfil ovalado o aplaw
nado del husillo y, por consiguiente, de los corregpondientes mue-ll
lles helicoidales, prescindiendo ya del hecho de que el acciona- |

miento de las herramientas de estampado ofrece dificultades.

El invento se propone ahora evitar accionamientos espe- -
ciales parse las herramientus de estampado para la confeccidn de
los elementos de acoplamiento, y conseguir que estos elementos
de acoplamiento de las respectivas espiras de los muelles helicoi-i
dales de pléstico de cualquier seccidn deseada que sirven’para
la gontfeccidn de cadenes de cierres de cremallera, queden slemw

pre en el mismo lugar deseado.

En consecuencia, el invento consiste en que el disposi-
tivo mencionado al principio, el punzon o matriz de las herra-
mientas de estampado atravesadas por el hilo de pléstico es
accionado directamente o & través de una palanca, véstago, O
cosa parecide, por une leva de tope pera estempar los elementos
de acoplamiento, en direccion hacia la matriz y punzdn respecti-

vamente. De este modo, en cada vuelte del gufs-hilos, es decir
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en la confeccidén de cada espiras del muelle helicoidel, se es-
tampa en el hilo de pléstico un elemento de acoplamiento que,
independientemente del didmetro del husillo arrollador, tiene

gque quedar siempre,obligadamente por el mismo lugar periférico

de todas las espiras del muelle helicoidel, puesto que el contor- . .

no del husillo arrollador determina la longitud de arrastre

del hilo en cede vuelta del guiae-hilos, y en cada vuelta,

las herramiehtas de estampado son accionadas una vez solamente
para lg confeccion de un elemento de acoplamiento. Por consi-
guiente, 1la confecéién de los elementos de acoplamiento con su
posicion constantemente uniforme sobre la periferia de cada espi-;f
ra del muelle helicoidal, esté garantizada en forma sumemente
sencilla, y segun el invento tampoco ofrece ninguna dificultad
el ajustar, por desplazamiento de la leva de tope, también la
posicion uniforme de los elementos de acoplamiehto en la pe-
riferia de la espira, segin se explicard todevia. Dichos elemen-
tos de acoplamiento, los cuales se componen de ensanchamientos
de hilo situados en el lado interior de cada espira del muelle

de hilo, pueden tener cualquier perfil deseado.

En el dibujo se representa un ejemplo de ejecucién
del dispositivo o méquina segun el invento para errollar mue-
lles helicoidales de pléstico para cadenas de cierres de cre=~
mellera con la disposicidn para el estampado de los elementoe.

de acoplamiento, en donde muestran:

Figure 1, una seccidn longitudinal por el dispositivo arrollador,
con una vista sobre el dispositivo de estampado repro-~

duecido esqueméticamente,



70

75

80

85

90

9%

978350

Figura 2, una vista de frente de las herramientas de estampado

por la 1linea II - II de la figura 1.

El dispositivo arrollador segun Figura 1 esté montado
en un bastidor 1 y se compone de un husillo arrollsdor 2, cuyo
perfil esté adaptado al perfil del muelle helicoidal a confec-
cionar, y el cual tiene un escobe alargado, por el que se intro-
duce el alma de relleno 3 del muelle helicoidal. Dicho husillo
arrollador esta alojado en un soporte‘c§1indrico 4 en forma de
barra, el cual puede estar concebido como cilindro hueco para
le entrada de dicho alme de relleno 3. Por el extremo libre, el
porta-husillo 4 tiene un cono arrollador 5, cuya misidn se expli-
caré mas adelente. En dicho porta-husillo 4 va montado, de forme
libremente girstoris, un tambor alimentador de hilo 6, en el
cuel va bobinedo un hilo de pléstico @ base de una poliamida o
cosa similar de seccidén redonda o también, de cualquier otra

« ?
seccion, y que para su descarge puede estar montado de manera

, apropiada. Este alojamiento no es esencial en el ejemplo de

ejecucidn y segun el invenio, y por lo mismo no se le describe
con Qés detalle. Con este tambor alimentador 6 coopera un guia-
hilos 7 que se compone de dos discos 7a y 7b, los cuales estén
unidos rigidemente entre s por medio de puentes rigidos 8. Este
gula-hilos recibe el movimiento rotativo a traves de una ruede
dentada 9, desde una rueda dentada 10 de un eje accionado 11,

Al mismo tiempo el hilo 12 enrollado en el tambor alimentador

6 es desbobinado en contra del sentido de arrollamiento y circu=-
la por ojales 13 y 14 del guie-hilos 7 y, despueés, por herramien-
tas de estampados 15, las cuales estén sujetas en el lado fron-

tal del disco 7a del guia-hilos y, por consiguiente, participen
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en la rotacion del mismo. Después de pasar por dichas herra-
mientas de estampado 15, compuestas de punzén ¥ de matriz, el
hilo, deslizandose del cono 5 del porte~husillo, se arrolla alre-—
dedor del husillo 2, por lo que las respectivas espiras del
hilo arrollado se van empujando hacia adelante por si mismas
merced al arrollamiehto, ¥y acaban por deslizarse del husillo,
después de lo cual circulan por un dispositivo transportador 16
en el que se confecciona la correcta separacion entre las espi-
ras de 1oé muelles helicoidales arrollados y en el que tiene
lugar un calentamiento pafa la estabilizacidn de las correctes
separaciones entre las espiras. A continuacidén tiene luger la
union de los muelles helicoidales confeccionados, los cuales
estan provistos eventuelmente de un 2lma de relleno 3, con uné
cinta portadora pera la confeccidn de una cadena de cierre de

cremallera.

Segin el invento, en une pered fije 17 del bastidor,
la cual puede ser tambien uha pered de soporte para el guia-
hilos 7, va sujeta una leva fija 18 la cual, segin el invento,
coopera directamente con el punzén 0o la matriz de 1as‘herramien~
tas de estaupado 15, por lo que cuando el punzon tropieza contra
dicha leva es empujado hacia la matriz y, por lo mismo, en cada
vuelta de las herramientas estambadoras 15 se éstampa un ele-
mento de acoplamiento en el hilo de pléstico 12, en cuyo caso,
naturalmente, la leva 18 va sujeta en tal lugar, que durante el
arrollamiento de cada espira, el elemento quede situado en el co-
rrecto luger periférico de la espira del muelle helicoidal. Este
elemento de acoplamiento tienme que quedar en el vérticenagudo

del perfil ovalado, cuando se trata de un perfil ovalado o aplana=-
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do de las espires del muelle helicoidal, o bien ha de‘iuedar
125 centrado en uno de 108'1ad6s estrechos del perfil aplanado.
Para conseguir esta posicidn correocta de los elementos de aco-
plamiento, la leve de tope 18, de acuerdo con la periferia-
del husillo de arrollamiento 2, puede ser desplazada en un circu-
lo alrededor del eje del referido husillo. A este fin se puede
130 proceder de menera que la citada leva de tope 18 sea corrida
en una ranura enular de le parea fija 17, la cual es coaxisal
con respecto al eje del husillo arrollador, y quede fijada
en el luger deseado. Pero también es factible unir fijemente
la referide leva 18 a un anillo 19, el cual se le puede girar
135 luego alrededor del eje del husillo arrollador, y fijer debi=
damente. Por ultimo es también posible disponer 1la leva de
tope 18 diametralmente opuesta 2 una segunda leva de tope, la
cual puede ser regulada en comun con la primera leva, en cuyo
cago cada espira del muelle helicoidal obtiene entonces dos
140 elementos de acoplamiento estampado que representan unos en-
sanchamientos del hilo, en donde uno de los elementos en cues-
tidn se emplea como elemento de acoplamiento, mientras que el
otpo elemento de acoplamiento es diametralmente opuesto al pri-
mero en cada espira dél muelle helicoidal y so0lo da por resulta=
145 do una gula ensanchada para una corredera, caso de que este |
lado de las espirass del muelle helicoidal quede libre al empal-
mar los referidos muelles con une cinte portadora y, por consiguie

ente, forme une guia para las bridas de la corredera.

Les herramientas de estampado segun el ejemplo de
150 ejecucion, figure 2 se componen de una matriz 15a y de un punzon

15b. El punzon estd alojado elésticamente Pacia el exterior apar- B
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téndose de ls metriz 15a, y con el extremo libre exterior se
apoya, suelto, contre uno de los brazos 208 de una palanca
doble, cuyo otro brazo 20b se apoya & su vez contra un brazo

155 21ae. de une pelance doble, la cual con su otrd brezo 21b rueda
con una polea 22 sobre el contorno interior del referido ani-
1lo 19. La leva de tope 18 antes citada sobresale haciz adentro fz
del contorno interior del anillo 19. La palanca doble 21 estd |
sostenida por un muelle 23 contra un tornillo de ajuste 24 de

160 la palanca doble 20, y dicho muelle garantiza también le roda-
dura del brazo de palanca 21b sobre el contorno interior del
mencionado enillo 19. Ehvel momento en que la polea 22 tropie-
za con la leva de tope 18 se inclinan les palencas 21 y 20 y, poi*
lo tanto, el puhzon 15b es presionado en direccidn hesta la .

165 matriz 15a, y el hilo de pléstico que pese e travée de las dos
partes de la herramienta quede provisto de un aelemento de acb-
plemiento. Es conveniente, por supuesto colocar el punzén 15b
¥ la metriz 15a lo més cerce posible del husillo arrollador 2,
aun cuando lz separacién ha de corresponder por lo menos &l

170 contorno del husillo arrollador. De esta menera se evitan
innecesarios estirados de hilo entre el referido husillo y las

herrsmientas de estempado.

Fn lugar de le ejecucidn segun figure 2, pare el
accionamiento de les herramientas de estampado se pueden uti-
175 lizar también véstegos montedos elésticamente, cuyo extremo

libre coopera con la leva de tope 18.

Mediente el invento, y por el ejemplo de ejecucion
los elementos de acoplamiento se confeccionan de manera sumé-
mente sencilla sin ningun eccionamiento adicional especial pa-

180 ra les herramientes de estempado, y sobre todo es posible de

une meners sencille conseguir una posicion uniforme de los
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elementos de acoplamiento en las respectives espiras de los

mielles helicoidales.

I-ONOT.A.Q-‘

Se reivindica como nuevo y de propie invencion:

- 1.~ Dispositivo pere erroller muelles espirales de
pléstico pare cadenss de cierres de crémsllers en el que un
guia—hilps eccionado en forme rotetive y que errestra & un
tambor alimentador de hilo esté provisto por el lado orienta-
do hacie un Busillo arrolledor fijo, de herramientas de es-
tempado que girén simulténeamente pare la confeccién de los
elementos de scoplamiento de les espiras del muelle helicoidal,
ceracterizado porque el punzén o la matriz de las herrsmientes
de estempedo atravesadsa por el hilo de pléstico es accionado
directamente o a traves de paléncas; vastegos, o cose perecida,
ror una leve de tope fija para el estempado de los elementos de
acoplemiento, en direccidén hacie le metriz y al punzén regpecti-

vamente.

2.- Dispositivo segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque la leva de tope es reguleble, y susceptible
de ser fijada, en un circulo o anillo circuler alrededor del

eje del husillo de arrollamiento. J}

3.~ Dispositivo segun lo reivindicado en los puntos
1 ¢ 2, caracterizedo porque el punzén de les herrsmientes de es-
tampedo esté montedo elésticemente en direccidn contraria e
lc mateiz y con el extremo libre exterior se apoys contre uno
de los brazos de una palenca doble, cuyo oiro brezo coopera con

la leva de tope fija, directamente o 2 través de otra palencsa

doble.
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4.- Dﬁapositivb segun. 40 reivindicado en el punto 3,
caracterizado porque la leva de tope puede ser regulada, y fi-
jada, en una ranura circuler, coaxial con respecto al eje del
husillo de arrollamiento, de una pared fija o de un anillo

fijo, o estd sujete & un anillo coaxial al ejf® del husillo de

arrollamiento y que puede ser girado y fijado.

, 5e= DISPOSITIVO PARA ARROLLAR MUELLES ESPIRALES
DE PLASTICO PARA CADENAS DE CIERRES DE CREMALLERA.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memor:
Descriptiva que eonste de nueve hojas escritas a méquina por

unascla cara y de sug correspondientes dibujos.

Medrid, 24 MAY. 1960
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