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Tl invento se refiere a bolsas de fondo en cufia, de hojas de pl
tico, papel con recubrimiento de capas vrecintables en culiente o co
sa andloga, las cusles estdn destinadas vara productos envasadog de
cualquicr clase, de vreferencia productos liguidos, semiliquidos o
pestososg. En lag bolesas de esta clasé, el fondo en cufla, se forma,
entre otros procedimientos, por el hecho de gue por medio de una
unidén corrida precintada en caliente se lleva a cabo un cierre lon-
gitudinal, debido a 1o cual en los des lados estrechos se destacan
Pequedas solepas de fondo triangulares que en css0 necesario tampien
pueden estar precintados en caliente. El cierre de sstas bolsas de
fondo en cufia después del envasado ofrece algunas dificultades. Por
eso ge hen sugerido ya unog dispositivos gue se componsn de espigas
extensibles, a las cuules se introduce en la abertura de la bolsa y
se las mueve separandolas una de oira viniendé asi la abertura supe-
rior de ls bolsa llena a quedar en la posicidn plana Ge ciserre des—
oués de lo cual, una ves retirasdas las espigas extensibles, se pro-
oede a cerrar todo el borde supericr de remste, el cual se extisnde
en sentide longitudinsl de la bolsa, por precintado en callsnte con
mordazas compresoras o r&dillos de presidn calisntes & todo lo lar—
%0 del borde aplanado de lz bolsa.

’ fixiste el inconveniente de gque e continuecidn de retirar las
espicas extensitles, el borde de la bolsa me abre otra vez con faci-
lidad, o de cue se formen ondulzciones por las que, al precintar en
caliente surgen unog pliegues cne dan lugar a defectos de hermetici-

También son conocidos ya los tubitos de aspiracidn con los gue
se vaciaba de aire o se podia llenar de gas el interior ce la bolea.
Sin embargo, con estcs conocidos dispositivos de evacuacidn mo se 19
eraba tensar el extremo de la bolsa para su precintade en caliente,'
sino que hallandose todaviz dicho tubito de aspiracidn en el extre—

mo de la bolsa, se comprimia e éste com mordazas comprasoras de go
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rude durante el proceso de precintado, de lo gue resulta un ciens

yomr e,

ma y lusgo me sacabsn log tubitos. ¥l procedimisnto sesdn el nre-
sente inveuto consiste en que después de extander =1 borde de re-—
mate Ge vne bolsse o cosa similar, las espigus extensibles permane
cen por Ge pronto en el extremo de la bolsa y en que a continuscidn
se llevs a cabo un orecintado en caliente en =i ya comocideo tnica=-
mente entre las espizas extensibles nuc permanecen todavia en la bol
sa y s6lo entonces se retiren dicnas espigas y se cortan las solapas
triangulares en la zona de las aberturas todavii existentesd las
espigas extensibles mra formar una aberturz que opusda abrirse pos~
teriormente para el vaéiado, procediendo entonces s vrecintar en
caliente las solapss exiremas truncadas que'quedan.ﬁ

3e tiene con estc la ventaja de que umerced a lag espigas ex-—

tensikles que quaden en =1 borde de la bolsa, éste cueda muy esti-

precintado en caliente perfectanente hermetico con mordazze, o cosa ja
recida en ti ya conocidas previstas especislmente vars esta opera-
¢idn. Debido a ¢ue las esvigas extensibles permanecen en la bolsa de
un wodo mas woderno todavia durante el proceso del nrecintado, pue-
den cumvlir las mismas une finelidad mas,la cual se obtiene todavia
adicionzlmente. Luas espigus extensibles en éuestién vuecen sor utl-
lizadss para el gaseade en sl ya conocido o pars la evacuanidn del
aire en el interior de la bolsa, lo ocual es uha novedsd para las
referidas espigas extensibles.

Otra ventaja mis se tiems por el hecho>de gus la abertura de
las espiges extensibles gue durante el precintado en csliente guedan
en el borde de remate, se halla en una xona, & cortar més adelante,
de lss solapus trisngulares extremas. ¥n relaucidn con este scorta—
misntc de dichas solapas trisngulares extiemas y con el precintado
especinl de las solapas extremas truncadas, en el curso de la fabri-
cacidn se obteine adicionalmente uns aberturs de vaclado sin nine

gin dispositivo de trabajo especial.
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3in gyuda de ningdn medlio auxilisr pavticulsr se puede abrir
comodasente un dnsulo de le bolsa egarrando ls unidn lonwitudinzl
del tuvo ‘de lz bolga y la unidn superior de cizrre itrunuversal, cada
une de ellas a continuacidn de las solapas, extrewas trmcadas, y
abriendo e esta manera la co&tura.preciutada. Degpies de soltar los
bordes de remate, la solapu extreme truncads retorna de nuevo a su
posicidn primitiva vor lo que en caso de no consumir commletamente
el contenido de la bolss, pusde guedar el mismo protezido desde el
xterior contra el pelizro de ensuciamiento. Qon la sberturs de le
bolsa @or wno de low Ansulos se establece una abertura pars el vucia
do de liguidos, polvos, etc., Qltambién se puede introducir por la mi
ma un tukbito para beber el contenide liguido de la bholsa en cuestidn.

Pars la prictica del prooédimiento vueden euplearse deniro de
la idea del invento cualquier clase de dispvositives; asi, por ejem~
plo pueden existir espigas extensibles giratorius y/o derplazelles
en altura, en una cabseza de cierre, con una anchura adaptads a las
raaurse extremas que hay que dejar abiertas, en tanto que las morda-
sas de precintado en calisznte corresponden‘a 1la anchura del borde de
bolsa previsto entre las mencionadas espigas.

in une ejesucidn preferente, las espigas extensgibles y las mor

“

dazas de preciatar pueden estar desplazadas reciprocamente en 90 gra-

‘dos y articular ea un soporte susceptible de sjecutar un movimisnto

sscendente y descendente, y para la maniobra de sus movimiontos gi-
ratorios en el citazdo soporte, se pyede colocar un Véstago desnla~
zable verticalazs.ate con curvis dirisidﬁs en sentido ?ertical. Ticho
vastayo 28 desplazable en sentido opusato al efscto de un muelle y
con las carvas de msndo cooperan oporiunamente unos rodilleos situa-

dos en los exfiremos superiores de las espigas extensibles y unas moxr

o

PR
acintadoras.

—
ji

1

Cu

#1 govorte ds las espigss extensibles y ds las mordasas precin

tgdorzs va instalado convenientemente en un cuerpo conductor, al
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¥ig 1, una vista de uns belsa antes del envuasado.

Fig.2, uns vista ds une bolsa llena, con espifas extensibles introduw
i3, ung vista Gs una bolsa va cerrada en otra posicidn de trabajo.
ni) . . R .

bl&o@, una vistae de una bolsa durante lz operacidén de corte.

P ‘ s )

¥lg.5, una vista de una bolsa sn otra posicidn de trabalio.

Fige6, unn vista de una bolsa durante la opsracidn de ecierre de las

(R . . . .
Fiz.6a, ms seccidn parcisl de un dngulo de cisrre de una bolaa.

Fig.7,‘ la geccidn transversal de un dispositivo psra el cisrre de
Fi&-B, ia seccidn transversal de otru ejecucidn de un dispositivo
Fig.9, uaa seccidn longitudin&l generalvde un cabezal de cierre a la
#i2.10, una geccidn lonsitudinal A-A . de ls Fise 9, para ilustrar las

Fig.11, una seccidn longitudinal correspondiente a la Fig. 10, con las

958347

cuzl va colocado con moviemiento sacendente y descendsate junto con

un rodillo deslisante en una curva de mando.
Otra carachterigtics del invento pusde congistic sn el hecho de

gus nara desconpestionst lu costura wraeintada transversal de la bol

o

54y las espiua

en su poeicidn extendida pueden realizar un ligero
moviminnto interior gobernable por medio de lag curvas verticales,
0T 10 que las mismas no ejercen niagun esfuerzo sobre las parsdes
de la bolsa oroteziendo al miswo tiempo las uniones orecintadas, en
particular oor los extremos exteriores.

ﬁe este modo se obtienen unos dispositivos de clerre muy sezu-
ros de una estructura sencilla y con movimientos rapidos de trabajo.

BL dibujo adjuato reproduce a titulo de ejomplo unas formas de

eiecucidn a2l objsto del invento, su donde muestrans

cidas y con mordazas de preciniado en caliente adaptadas.

solapas anzurales truncadas.

bolsas.
para el cierre de bolsas.
altura de las espil

as extensibles.

N

nordazas nrecintadoras.

e et e
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nordazas precinﬁadoraé en otra nosicidn de trabajod
Fiz. 12, vna seccidn parecial segun la fiz. 9 en otra posicidn de
trabajo.
Fig. 13, unas seccloues transversales del extremo superior de re-
a 15 mate de wna bolga con mordszas precintadorss en diferen—
tes popiciones de trabajq.
Figs 15, una secoida traasversal esquematica del extremo superior
de la holsza.
Fig. 17, uns vista lateral general de una curva de mando para un
cabazal de cierre.
Fiz. 18, un cabeszal de vierre en representacidn correspondiente a
la Iig. 12, varcialmente en seccidn, en otra forma distin
ta de ejecucidn.
¥ig. 19, una representzcidn grifica de una bolss en la nosicidn de
anertura.
Fiz. 20, une seccidn longitudinal general de un tawbor de precintado.
“ige 21, una vista lateral de la Fig. 20 con un dispositivo de alimen|
taoidn,
Fig. 22, una vista superior de una bolsa con fundo en cuﬁé antes de
la introducidn en el tambor de precintado.
Fara una bolsa segin el invento se emplean hojzs de plastico
precintable en caliente 0 papel con recubrimiento de capas precinta-
bles en calisnte, en donde este recubrimiento va situado por la‘parte
intsrior de la bolsa. Por el exterior, las bolsas pusden 11@Var.to—
davig un revestimiento adicional de barniz o cosa parecids.

La bolsa o similar, cowo tal, y seszin muestra la Fig. 1, consis
te en un tubo 1 con un fondo interior en cuila 2, la cual tiene una
costurra corrida longitudingzl 3 precintada en calisnte y, por ambos
lados estrechos de l1a bolsa, unas sclapas extremas triangulares 4,
lug cuzles pueden ir fijadas abajo, en el fondo. For uno o ambos la

dos longitudinales, el tubo tiens uniones longitudinalzs 5 precin-
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tadas en caliente. Una vez terwinada ls bolsa, por la abertura su-
perior 6 se introduce el produzto con cualeruior clase de disnositi-
vos de snvasado.
il cierre de la bolsae se realiza metizndo unas espigas extensgik
blag 7 de secoidn plana por red&nda, las cuales se introducen por los
dos lados estrechog de la abertura de la bolsa., ¥y abriendolas en sen
tido longitudinal baste el punto de que los lados longitudinales de
la referida aberturs de ls bolsa gueden planos uno junto a otro.

A estos dos lados longitudinales 8 se les uns entonces entre
si mediznte un precintado en caliente, lo gus se pusde lograr ven-
tajosamente oprimiendo mutuamente unas mordazas 9 de precintado en
caliente entre.las espigus extensibles T (Fig.Zj. Del tauwado de las
referidus esvizas 7 quedan formadas entonces unas aberturas las cuz-
les no son precintadas al mismo tismpo. Por msdio de las mismas, du-
rante a8l envasado, Se€ Duste evacuar el zirve contenido.en la belsa, o
bien exisie asimismo la posibilidad de introducir en élla gasés o co-
sa parecida aproplados duruante o despuds del envasado.

Puara disminuir la resistencia a la friccidn que pusdan ofrecer
las esvizss pxtonsibles 7 cuando se las retira. se pusden concebir
lag wismas estrechadas ednicamente hacia abajo o dandoles forma de tu
bitos, vara aspirar aire o introducin gases o cosa similar a través
de los mismos, ofr, Figz 18, Pambién selpuede aspirar alre por un tu
bito de la espiga extensible s introducir gases por el otro. Coa mi
ras a la esterilizacidn se puede aspirar todo el aire a través del tu
bito. Al miswo tiempo, debido a la depresién, las partes de cierre
de la bolsa se comprimen fijamente contra los tubitos y reciproca-
mente en luy zona de la costura de cierre, Despuds del precintado en
caliente de las solapas de remate 8 y de sacar las espigas extensibleq
de la bolsa, en otra opsracidn esreial ge pasan dichas sclapaé por de
bajo de una chana diregtriz 20 cog la nve dichas solanas 8 son plega

das en rorma plana sobre el fondo superior de la bolsa (Figz. 3).
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Los orificios que han dejado lzs esni

3 extengibles T se hallaT
en la zena de las solapss extremas de fondo 11 & sevarar. Se ha pre-
visto, desde luego, no dejar todas las solapas extremss triangulares
en el fondo de cierrs sgperior'de la bolea, sino cortar los anendi-
ces ewtremos 11, cosno muestra la Fig. 4, de modo gue en la bolsa que-
dau solamente solagas trapezoidales truncadas 12. Las aberturas la-
terales 10 se hallan en la zona del apéndiée 11 a cortar, y la di-
meneidn de tales aberturas estd determicada por la anchura de las eg
viras extensibles 7 en cuestidu.

1 corte de los apéndices estremos se puede realizar con cu-
chillss o coss varecida 21/22 en unz operacidn separvada.

Despuds del precintado del borde de la bolsa 8 y de cortar las
solapes 11, a las solapas extramas 12 de forma trapesoidal nay que
cerrarlas también por nrecintado en caliente en uns operacida sepa-
radsa. Tste precintade en caliente de las solapas 12 puede realizar-
se, por ejemplo en un tawbor especial para el prscintado.

Segin muestra lz Fig. 5, las sclapas extremas truncadas 12 se
colocan ventajosamente hacia arriba en sentido vertical con chapas
perfiladas 23, llevandose a cabo seguidamente con mordazas precinta-
doras 24, 25 el cierrse de las referidas solapas extremss truncadas
12 {Pig. 6). 4l estampar una ranura transvérsal 12a con ias norda~
zas precintadoras 24/25 se obtiene un cierre muy hermético de la bol
sa,, segin se aprecia en la figura 6a en secoidn aumentada de un &n-
gulo superior.

o

También es coancebible colocar ua cuerpe perfilaco 13 entre las
solapas extremas 12 colocadas verticalente pars soldar entoncen en
tre listones dobles 14a con listones de soldar 15, las solapas extre
mas 12 en formu de una cinta estrecha (fig. 7).

Ta Fig. & muegtra un dispositivo de cierre en 21 qgue la bolsa

1 es introducida en unz caja 17 provista por arriba de unas tapas

por el lado longitudinal, correspondientes al lado largo de la bolsa,
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es decir, dichas tapas corresponden a la anchura de la boisa. Con
estus tapas metidas hacia adentro se pusde cerrar una bolsa sesum
Fig. 1, metiendo dichas tapas 18 hacia adentro, en direccidn de las
flechas, en cuyo caso los lados longitudinales & de la abertura su-
perior Ge lz bolsa sobrésalen hacia arriba entre los bordes 18a de
‘la tava. Las tapas 10 ea cuestidn puaden estar dotadas de calefac-
cién por los bordes 18a, por lo gue al mismo tiempo se pueden pre-—
cintar en caliente wno con otros los bordes de remate 8 de la bolsa.
Se.un ls figura 9, el dispositivo de clierre se compone de un cueryo
de zuis 101 gue, dotado de desplazamiento en sentido vertical, va
introducido sobre un perno de guia 102.

Por la varte de abajo, el‘cuerpo de guia 107 se adosa a un
miclle ae oresidn 103, el cual limita coﬁ el soporte fijo 104 exis-
tente en el referido perno. Por el extremo superior existe por uno
de los lados un rodillo de guig 105 gue coopera juntamente con una
curva de mando 106.

Con ests curva'de mando 106, el cuerpo de guia 101 pusde mover-
se verticalmente hacis arviba y hacfa abajo a través del rodillo 105.

Al cuervo de guia 101 va sujeto un soporte 168 gon un brazo Hor—
tador 107. dn dicho soporte se de&pléza un vastaszo 109 verticalmen-
te en mentido opuessto al efecto de un muelle WO. Fste moviniento as—
cencente y descendente del vastaro 109 se lleva a cabo.a travéé de
una polea 111 con wuns curva de mando 112.

Ims dos caras exteriores oblicuas 113 del vistavo 129 estén
concebidas & modo Ge curvas de mando (FMig. 11) y en el otro plano
(fixe 12), dicho véstaso tiens abajo unos escotes 1l4 y, por enciuy
e unw pizza central recia, los escotes suverlores ligeros 115 (fig.
12)s

gue coa poleas son conducidos por lus courvas 113 a 115. En los brazes

giratorios 117 vaa sujetas unas espigaw exteusibles 119 que pueden
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“de sulas 115 de la palanca 117 de las espigas extensibles se despla~

=To=

introdusirse en ¢} extremo sugfyipl .l%‘oﬁsa (fig. 9).

Junto a las espizas extefiSibles 119 van colocadas el 121,
el soporte 108, alternadas en 90 grados, unas mordazas precintado-
ras 120, que por el extremo inferior 120a tisnen mordazas precinté—
doras susceptibles de calentumiento. Bste calentarisnto de log ele—
mentos 120z puede llevarse s cabo de cualiuizr forma deseada. Por el
extremo superior existen unas poleas de guia 122, lss cuales cooperan
cont las curvas de mando 113.

#n la posicidn representada en la Fig. 10, las poleas 122 eg-
tan metidas en escotes 123, por lo que las mordazas~precintédoras 120+
estan separadas una de otra. Si el védstago 109 se mueve hacia abajo
en contra del efecto del resorte 110 hasta la posicidn expuesta en
la Fic. 11, las poleas 122 se corren hacia arriﬁa sobre las guias
113 y oprimen mutuamente a las mordazas 120a.

IDurante el movimisnto descendente del vastazo 109, las poleas

zan hacia afuera y a través dslas partes curvas 114 llegan hasta lag
parte cilindrice del vastazo situado por encima. In esta posicidn
las espigas estdn completamente extendidas hecia afuera, por lo que
2l cuello de la bolusa ey extendido en forma plana hasta quedaf en
la pogicidn representada en la Fig. 13. 51 se sigue bajando al Vésta—
go 109 todavia en una medida correspondiente; los poleas 118 giran
ragte las escotadurus 115. De esta manera se consigue que las espigas
extensibles se mievan mutuamente hacia adentro en una pequeiia medi-
da, tal como muestra la Fig. 14. Bsie moVimiento tiene lugar en un
instante en gue las dos mordazas extensibles 120a han comprpido y sol
dado el extremo supefior 127 de la bolsa.

Aqui las espicas extensibles dentro de los orificios 124 es~
tag separadas en una pegueiia dimengidn de los dos extremos de la
bolsa, vor 1o gue sobre el cuello de la misma no ge ejerce ua nin-

gune clase de tensiones.

Los cabezales de cierrs pueden ir dispuesitios en grin numero

wio detris ds otro en una vwia circular (no represeatada). En este

: - - ’ . " 'Y
cas0, las curvas do mando 105 y 106 estan sujetas a un soporte cir-
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cular (no representado). Jin embarso, también se puede colocar un

gran nUmsro de cabezales de cierre en serie, en cuye cuss las cur-
vae de mando 105 y 106 diécurrem en liunsa recta.

in la figura 17 las curvaes de mando 105, 106 estan dibujadas
en lirea recta, si bien las wismas pueden representar también los
desarrcllos de curvas de mando colocades en Fforma circular.

1) sistema funcionzl del diepositivo de cierrs gue acabamos de

I

representar, es el sigulente:

Cuando comienza el vroceso de cierre, posicidn I en fig. 17,
el soporte 108 del cabezal de clerre es bajadé por la curva 106 y
ia vpolea 10% en sentido opussto a la presidén del rescrte 103, hasta
gue, sezun Fiz. 9 ¥ 10, las espigas extensibles 119 y las mordazas
preéintadoras 180a abiertas cuedan enfrente del extremo de la bol-
ca 126. En la fig. 1C, la bolse se halla en un recipisnte 125, o
cosa parecida.

La curve 106 se mueve desde la posicidn I hasta ls rosicidn
Ii en linea recta, y por lz curva 112, y a través de la polea III,
el vistaso 109 es movido hacia abajo hasta lz posicidn II. Hediante
este movimiento descendente el vastaco 129, la palanca extensible
117 con loe mandriles extensibles es inclinada hacia afuers y la bol-
sa adquiere la forma extendida segun Fig. 13. IL.as mordazss precinta-
doras 120s gzirsn simultaneamente hasta la posicidn expuests en la £ig4
13. Al final del movimiento descendente del vastago 109, lzs poleas
de presidn 11¢ de la palsnca exteusible 117 entran en los escotes
115 del véstago 109. La holgura formzda de este mode entre el mandril
extensible 119 y el extremo de 1z bolsa 127 permite colocar sin ten-
siones una junto a otra, y precintar, las deos tiras marginaies 127
de la bolsa por medio de lag mordazas preéintadoras 1208 (Fdpe 14)
La presidn de precintado termina en la posicidn III, ¥ se lleva a ca~

bo por si sola zl sepuir subiendo la curva 112 en unz peguedia dimen-—
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contacto mas con la curva 106, la cual g¢ sisue moviendo en sentido

P . e,

’-’\/
(_\
—=«

horizontal.

Despues de transcurric¢o un tiempo Optimo da precintado, posi-
cidn ITY, la polea 105 vuelve a establzcer contacto con la curva
106, en tento gue la curva 112 desciende ahora en una pecueda di-
mensidn hzsta la posicidn IV, por lo aue el vastazo 109 es aluado por
la presidn del muelle 110, aungue sélo bastz el punto de gue las po-
leas de nreaidn 118 de lg pelanca 117 queden todavia en las escota-
duras 115 del védstazo 109. Merced al peguedio levantamiento -del vasta
go ge abren las mordazes precintadcras f 1z unidn soldada 127 e pue
de entonces enfrier

in esta vosicidn del Qéstago v con log mandriles extendibles
119 destensados (fig. 15), las dos curvas 106 y 112 descienden si-
multaneamente y uniformemente. ¥l cahezal de ciermes levantado por
ls presién del muelle 103 (Fig. 12). Solo cuando los mandriles exten
sibles 119 han abandonado los orificios 124 que han guedado en la

bolza 1 {Pig. 16) se abre vor completo el csbezal de cierre. El le-

vantaniento de lag mordaszas orecintadoras y el enfriamiente de la

3

&
pirl
o

union solduda tienen lugar hasgta lg posicidn V. Fa = posicidn
VI se vuelve @ recobrar la posicidn original.

. Tn una onerscidn esnecial, sesin se menciond mis arriba, se
cortan los &nzulos superiores de lu bolsa, resultande entonces de
anf uns unidn vrecictads corrida. Dur nte el descenso del soporte
106 del cabewszl de cierre se forma al miswo tismpo un fondo de remg
te superior a modo de un fondo en cufia en el gue, en furme en si
va conocida, sobresalen hacia afuera apéndices extremos triangulz-
reg, n la zona de los dngulos cortados ss hallan log orificios de
Ja bolsa 144 que vroceaen de las espigas extensibles 119, abore se
vrecintan estaé solapss snpulares Qﬁig 6).

En el cabezal de cierre segin Fig. 18, en lugar de las espi-

gas extensibles 119, van sujetos en las palencas 117 unos tubitos
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129, log cuales comunican con tubos 130 o mangueras con un digposi
tivo de evacuzcidn. Con éste se puede aspirar el aire existente en
la bolsa. Hventualmente, por los tubitos 129 se pueden inyectlar ga-
ses o cosa parecida en el interior de la bolsa.

Ios tubitos 129 sirven, serun el invento, al mismo tiempo pa-—
ra extender los ektremos de ls bolsa.

La apertura de un envase se hace segun muestra 1; fig. 19, a-
garrando con los dedos las dos orejas de ciérre 5 precintadas en ca~
liente y estirando por la unidn precintada ae lzs orejas angulares
12 truncadas, precintadas en oaliemté, hasta abrirlas, vor lo que
dichas.orej&s 12 quedan sevaradas una de otra en dos mitades 12b ¥
12¢. Por el orificio 50 se puede sacar ghora el contenido de la bol-
g8, Después de solter los dos listones soldados 5, el cierre supe-
rior de la bolsa vﬁele a unirse por el extremo ablerto y las dos mi-
tades de la oreja angular 12b y iZc se vuelven a superponer, suel-
tﬁs, uns sonre otra.

#n el precintado de los fondos lsas bolsas-1, en la ejecucidn
seyln Fig., 20-22, pueden estar situadas sobre una cinta transpor—
tedora 202, o sea, cada vez en cajas trensportadoras 203, las cua—
lzs estan colocadas sobre la cinta transportadora y vueden verse en
los figs. 20, 21. Tas bol;as 1 egtdn ya cerradas por arribs con la
unidn precintade longitudinal corrida 8, y mor awbos lados sobresa-
len lzs solapas de remate trisngulsres 12.

La éinta transportadora 202 se mueve continuamente en direccidn
de la flecha 206. Las bolsas 1 dentro de lss cajss transportadoras
203 llegan desde la posicién X hasta la po&icién'xi, y durante este

recerrido las orejas longiftudinsles precintables del! fendo, o cosa

parecida, pueden ser plsgadas por una chapa o directriz 20 dejsndo-
las planas sobre el fondos. En la estacidn £I se acortan las solapas
del fonde 12 triangulares, como muestra la Fig. 22, con cuchillas

21a y 22a, recortandose ahi los éngulos extericres 11.
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fn =l avance posterior de la cinta trunsportadora 202, la
bolea 1 con lus sclanas 12 recortadas llega & lu estacidn XII. kn
la zona de esta estacldn me halls un tambor precintador, el cual es-
t4 concebide de la siguiente maneras

Sobre un eje fijo 211 ven montadog con movimiento giratorios
dos dimcos precintadores 212, los cusles estén unidos entre si con-
venientemente a través de pernos de sujecidn 214 y pueden girar en
direccidén de ls flecha 213. Entre log dos discos precintadcres 212
colocados con cierta separacidn uno de otro, Qas dispuestes unas mor
dazas ﬁrecintadoras 217 distribuidas por el contorno, en levas 215 col
pernos 216. En estas wordazas 217 van metidas, con cierta sepsracidn
entre si, unas poleas deslizantes 218 con pernos 219, las cuales po-
leas 218 estin conducidas sobre un disco de cueva 220, ‘de tal modo
que queden oprimidas hacie afuers contra los discos precintadores 212
en sentide opuesto a los muellies 221. En case dado Se puede prever en
lag mordazas 217 una soma prensada 222 o cosa parecica, con la cual
son sujetadas con seguridsd las solapas de la bolsa 12.

Los disBos precintadores 212 son calerntsdos convenienteinerte
por medio de elemenids de caldeo (no representados), y las mordezas
precintadoras 217 pueden ser oaleﬁtadas por traspaso de calor.

Bn el dibujo se han colocado cinco pares de mordazas precinta—
doras 217’en los discos de precintade 212. El tamaiio del tambor y de
log discos 212 asi come el nimerc de Eontraﬁordazas precintadoras y
de'mordazas de apriete 217 respectivamente se rigen por la capacidad
de la miquinz, es decir, por el nimero de bolsas suministradas sobre
la cinta tresportadora 202, asi como segin el desesdo tiempo Sptimo
de soldadura y por la temperatura de soldadura necesaria.

Les cajas de transporte 203 estan construicag de manera gue, dqi
puds de comprimir lz solapa de remate 12 entre el disco precintedor

212 y las mordszas precintadoras 217, una bolsa 1 que pasa por debajo
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de egtas wordazsd en la estacidn KIT, pueda sin ninsung difienltad

anltar fusra de la caja 203 Lhucia adelsnte despuds de girvar el tam—
bor en direcsida de la flecha 213. wediante vn dimengionado corres-
pondientenente ventajoso de in separacidn entre o2jes a {(Ffiz. 21)

se puede consezuir unz sujeccidn segura de lu bolma y su desprendi-
mientc de la caja tramsportadora. in la figurs 20, ls parte maes grug
e del disco d¢ curvs 220 ge halla en la zona de las mordakas Dre-—
cintadoras 217, mientras cue la anchura del disco 220 es més Deque—
a pars scltar la solapa de la bolsa 12.

Begln muiestra la Fig. 21, las bplsas.1 son agarradas por las
solupas de remate superviores 12, giradas alrededor de si mismas, al
tieiipo gque se conectan los elsmentos de caldeo del tambor de precin
tado 212, por lo gue con estas vueltas desde la posicidn inferior
AII hasta la estacidn AIII, las solapas 12 de la bolsa quedan pre—
cintadas completa y herméticamente czda una de vor si.

Tespués de la vomicidn XIII, les mordasuas precintadoras y de
apriete 217 se sueltsn de las solapas 12, y de este modo, con un
dispogitvo de expulsidn, el cual pusde ir montado junto a los per—
nos da sujecibn 214, se pueds fetirar la bolsa 1 de las mordazas
susltas 212/217, hacia abajo o hacia un lado, por lo que en la po-
gicidn AVI, la bolsa 1 @uede llegar hasta un apoyo 224, por ejemplo
colocads en posicidn inclinzds. Bn caso necessric, este apoyo 224,
puede ir unido con los dispositivos de corte 21a y 22a a travéds de
un brazo 225. lierced al resbalamiento de una leva 216 sobre vns com-
badurs 226 existente en su aro de curva 220, el eyeétor 223 puede ser
empujado hacia afuvers de modo que la bolsa duedé denositada sobre el
auoyo 224.

41 apoyo 224, se ls puede dejar abierto vor detrds, o tambien
se le puede eguipar con un respaldo 228.

WoTa

En resumen: la Patente de Invencidn gue se solicita, recsers
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sobre les reivindicaciones sigioilentes:

’

18.~- Procedimiento para cerrar bolsas llenazs y para 6l

bolsas de fondo en cuiia, llenas ¥ cerradas, caracterizado porgue
dichas bolsus estan formad#s de hojus de nlistico precintables en
caliente, papel o materia parecida, con un reéubrimi@nto iﬁterior
srecintable en caliente, efectuidndome primeramente uns extensidn de
la abertura de la bolsa con espigas extensibles hasta la posicidn

de cierre en plano y a continuacidu un precintado en caliente del
borde de remszte dirigide en sentido lonpitudinal del fondo superior
v porque las esplgas extensibles, después de haber extendido el bor-
de de remate, permanccen por de pronto en este, llsvindoss a cabo se-
ruidemente un precintado en oculiente de por si conocido; unicamente
entre los orificios ¢+ las espigas extensibles, rscortiandoze laé S0
lapss exwbremsas trisngulsres en ls zona de dichos ovificios para es-

tablecer una sberturs de vsclar a abrir ulteriorimente, vrecintdndo-

se después geparadanente las solapas erxtremas truncadas.

24, Pispositivo mars ia vrictica del vrocedimiento sextn ia rei-
vindicado en el punto f, carscterizado porque en un cabezal de cierrd
van colocsGas unas esnizas extensibles en ai conocidas, inclinables
y/o desnlazables en aliura, de una anchura adavtada a los orificios
. dejar en el borde de cierrs de la bolsa, y las morcdazas de precin-
tado on callente corresponden con la anchura del forde de la bols
prevista entre las espligas. .
Jt,~  Dispositiro segln lo reivindbadoen el punte 2, caracterizado
porgue en un cabezal de cierre equipado con espigas extensibles y
mordazas de nrecintado en calionte se han previsto dispositivos de
corte pura separar los apéndices triangulares exteriores y otwos dig
positivos para precintar eu calients las solapus de remate de forma
trapesoidal.

48, - Dispositivo segin lo reivindicado su el punte 2, caractariza—

‘previsto

4
&

do poriug wov el extremo superior de un recipieute de han
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tapus pers doblar ¥ vrecintar sn calisnte el sxtremo de ramate de la

bolsss

52,~  Dizpositivo sezin lo vsiviandicade an el punte 2

kY

ertsusinles estin councsblaas = moao de tulitos.

s5itivo sexbyu lo reivindicado sn el punto 2, caractsriza-

do porcue las esply

lus mordazas pracintadorss, al-

tornadas en 90 grados reciprocumente, van artizuladas & un sonorta
con movimiento a.:cendente y descendeante, y nara la maniobra de los
povipienios de giro va montado en dicho soworte un vashazo de;o]&za—

hle verticalimznte coa curvis que discurren eu seatido veriical.

Té.= - Dispositivo de ciarre sezln lo reivindica en los puntos 6

terizado porque el soporte de las espizas extensibvles y

de las wordazas yrecintzdoras va colocado en um cuerpo de zuis el
cual. con unz polsoa de deslizamiento, se mueve hacia arriba v abajo
en unz curvy de mando.

8o, Lispositivo de cierre sesin 1o veivindicuzdo su los puntos 6 =

8, caracterizado por;us las espigas en posicidn extendida describen

un lisevro movimisnto hacia adentro gobernudo por las curvas vertica—
les con el fin de descongestionar la unidn transvernal »recintads de
12 bolsa realizada con lus wordazas precintadoras.

9#¢,-  Yispositivo ovuun lo reivindicado en el punto &, caracteriza—
do poraue log roadillosg deslizantes superiores de las espigas exbengi-
bles ¥ las mordazas precintadoras cooperan con las curvas diricidas
verticalwente del vastazo desplazable verticalmente en .sentido opues—
to al efecto de un muclle con una. polea deslizante sunerior por una

curvy de mando.

102, -~ Procedimieto sexin lo reivindicade en el punto 1 psra el aca-—

bhado de bolsas con fondo en cuila, o cosa similar, llenas y cerradas,
de nojes de mldstico, wapel wcon capa interior precintakble en calien—

te o cosa similar, en las gue el fondo superior esta errado corn una

o}

Rl &)

unidn lOﬂ“Ltudlﬂ‘ orecintada corrids y por dos lados opuasios sobre-

salen haclia afuera solapas de rewate, de preferencis triandgulares,

carachariza~ -
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caracterizado porgue las bolsas o cogz vzrecida llenas y cerradas
alrededor de si misnas son giradas por las solapas de remate supe-
ti

po que se realiza ol orvecintado an calisnte de las

=

(i3]
vy

[$4}
el

riore:

G

b
mismas. durante un detsrainade recorrido ajustade al tiempo de sol-
dadura 7 a la temperuiurs del orezc.ntado, hasta llegar a un anoyo.
113 ,= Procadimiento segdn lo reivindicado en el ounio 10, carac-
terizado norgue el giro de la bolsa o cosa parecida dolocada dere~
eaz, sacada ae una cinta traasportadora azstaz un apoyo inelinado
oblicuaménte hacia zbajo en unz via movil situada en un plano ver—
tical, de forma argueada, de prefereacia circular, se realiza en
rézimen de trabajo contindo en un angulo de 2702 como minimo.

12¢,— Dispositivo vara la practica del orocedimiento segﬁn.lo
reivindicaco en el ounto 10 y 11, caracterizado porgue en la =Zona
de un dispositive transvoritador que se mueve ssencizlmente en senti-
do horizontal, va sitazdo un tambor movido ea un plano vertical con
mordazas de sujecidn y de precintado mra las solapas de remats de

la bolza o cosa parecica suspendida radialuente hacia afuera, y en
su zona exXiste un apoyo al extremo de la via mdvil.

138,~ 'Dispositivo sezin lo reivindicado en el punto 12, caracte—
rizado porgue delante de 13 estacidn para meter la bolsa con sus
solanas de rsmate ern el tambor se han previsto a continuacidn de
chapas directrices para doblar ias solapas longitudinales a precin-
tar de la bolsa, unas cuchillas para acortar las solapas de remate y,
a continuacidn de estas cuchillas, unas chapas directrices para en-—
derezar las referidas solanas en el luzar de admisidn de los tambo-
res.

14%,~ Dispositivo seztin lo reivindicado en los puntos 12 y 13,
caracterizado porgue los tanmbores precintadores o cosa parecida gi-
ratorios alrededor de un eje horizontal, tienen dentro de dos‘dis—
cos precintadores unas mordazas de apriste de efecto eldstico y, en-

tre las mismas, un disco de curva de mando fijo.
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158,—  Dispositivo segin lo reivimicdo en el punto 14, caracteriza-
do porcue dentro de los tambores van siviaqos tres z slete discos
distribuidos por el contorro, susceptibles de apriete elastico y -
msniobrados por el disco de curva.

158,~ Dispositivo sezin lo reivindicado en el ounto 12, caracteri-

zado porgue cuzado las merdazas de sujecidn y de precintado estan
concebidas de distinta forma cue como mordazas de apriete sin cale-
facidn nara aszarvar y volcar las bolsas por las solapas de reﬁate
ya cerradas con el tambor, la bolsa terminada es dpositada en un pla
no distiato.
172.—-  Se reiviadica por ultimo como objetc sobre el que hz de re-
caer la Patente de Invencidn que se solicita: "PROCEDIMI®NTO Y DIS-
POSITIVO PARA CHEZRAR BOLSAS LLENWAS Y PARA 5L ACABADO DE BOLSAS DE
FOVDC T CUNA LLMNIS Y CEZRADASH.

Todo conforme se reivindica en la presente memoria que cons—
ta de discinueve pagzinas escritas a maquina y dibujos que ée aéompa—

fan.

Madrid, 24 Mayo 1960

?}Fomse”UNGRIA
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