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La presente patente de introduccidn se refiere a un proc

-

i
dimiento y dispositivo para fabricar fieltro, es decir, la eapecie de paﬂoi

i
1

no tejido que resulta de conglomerar borra, lana o pelo,'en su consepto an.
tiguo, y que hoy dia tambien puede definirse como una tela o cuerpo textili
producido por entrelazamfento de fibras, por una combinacidn adecuade de

t
i
i
i
1

trabajo mecdnico, actuacidn quimica, humeded y calor.
i

Tl fieltro puede estar constituido por uma o varias cla=-

ses e fibras:sean naturales sean artificiales o sintdticas, los fieltros |

i
de algoddn se hacen de un modo similar con miltiples combinaciones de maﬁg?
riales. i

El procedimiento que se reivindica es de fieltrado por i
agujas, que 1o mismo si ae hace de fibras naturales o de sintétioas, parte
de una banda o manta ocont{nua de espesor y ancho determinados, que se intrg
duce en una maquina que efectia la operacidn del fieltrado hincando agujas
barbadas dentro de la banda o manta; las barbas o ufias de la aguja agarran
las fibras y les empujan a través de la masa del material, para entrelazar
rec{procamente y emmarafiar los diversos cordones fibrosos.

El espesor y la densidad del fieltro acabado dependen del
espesor de la manta y de las capas formadas por encima y, tambien del mime
ro de punzedas de las agujas en cada unidad lineal de movimiento. Para aumjg
tar el espesor o la densidad puede volverse a pasar el fieltro, con objeto

de concentrar el mimero de punzadas o de "™tejer" en capas adicionales de ma

terial fibroso.
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El fieltrado mediante agujas no requiere ninguna otra
operacidn, prescindiendo de los posibles procesos a gue se haya de someter
el producto acabado.

Cuando la banda o manta cont{nua se coloca sobre una telq
tejida, y ambas se fieltran conjuntamenie con las agulas, el alargamiento
bajo traccidn resulta menor que pera la estructura de simple entrelazado
macénico. Las inserciones tejidas producen una mayor resistencia & igualdad
de peso y de espesor.

Para el fieltrado por agujas, se emplean telares que esen
cialmente son prensas punzonadoras, en las que la manta s transporta sobré
una rejilla de barras y se detiene momenténeamente, mientras el cuadro de
agujas desclende para hincar las agujas en la manta. Bl movimiento es inter
mitente, relacionando el movimientollineal de avance de la menta, con el mg
vimiento de vaivén del cuadro de las agujas, para producir en el fieltro

las caracter{sticas deseadas. Esto es, se mueve hacia delante un espacio

fijo y predeterminado, cada Vvez que el cuadro de las agujas desciende para |
pinchar el materials |
i
I

El ouadro portador de las agujas, ss hace ordinariamsnxej

de caoba selectsa de grano muy £ino, por su estructura granuler uniforme y
la egtabilidad de sus dimensiones. 8e han logrado buenos resultados con cqi
dros de magnesio para las agujas. Por lo demds la longitud del cuadro es (
una funcidn del temafio de la méquina que se construye con anchuras desde
ochenta centimetros en adelante.

Para aumentar la velocidad de trabajo de los telares de
agujas, con objeto de mejorar la produceidn y reducir su coste, se ha aumég
tado la velocldad del telar desde 125 r.p.m. a 1.000 r.p.m.. Se ha consegq#

do un equilibrio mas simétrico, menos peso en las piezas movidas en vaivén,
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¥ una mercha mas suave y tranquila. ;
Para lograr una penetracidn mas concentrada y una mayor |

produccion, se ha aumentado el nimero de agujas por cuadro. ;

Uno de los elementos mas importantes del telar de agujas;

es el cuadro de las mismas y los miles de agujas que se han de colocar a |
mano. Las agujas no se colocan alineadas en filas rectas simdtricas, sino

que mas bien se disponen segin patrones deducidos tedricamente ¥ contrasta
dos por la experiencis. Una formscidn que proporciona un disefio muy venta-
Joso para el punzonado, y para el consigulente entreslazemiento de las fi-

g

bras, es colocarlas en raspa de arenque.

Los miles de pequefios orificios que se tienen que tala- |

|
drar en ceda cuadro para insertar las agujas, debem ser absolutamente emac

——
"

tos y.rectos, pero los taladros de tamafio tan pequefio, facilmente se des—g
vian en diversas direccionea, por los granos de la madera, y la aguja in—é
troducida en un talsdro no recto, tampoco qnedari recta y tendrd después :
que enderezarse a mano, para que penetre correctamente en el egujero de ;
!

guia del telar. Los cuadros de aleacidn de magnesio reducen el problema d

__ O

la rectitud de los orifieios, pero no lo suprimen por completo, pues el me
tal contiene cierta cantidad de "grano™.

3e presentan otros problemas con el cuadro metdlico; pox
ejemplo, si se usan agujas fieltradoras de hoja sencilla normal, la porcidn
triangular y barbada de la aguja se adapta dentro de un orificio que es
aproximadamente del mismo temafio que la espiga de la aguja. Si la anchura
de la aguja var{a ligerambnte a causa de sus barbas, no puede introduoirsé
facilmente en los orificios del cuadro de magnesio. 8i la aguje se coloca
forzade dentro del orificlo, las barbas le rayan y resulta dificil quitar

la aguja cuando se desgasta o rompe.
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En cuadros de msdera, la aguja sencilla puede emplearse §

con menores dificultades, pero las barbas salientes eventualmente desgasta.

ran el orificio, y los cuadros resultarén initiles & causa del excesivo

Juego de las agujas. E1l cuadro o cajJa desgastada puede volverse a talad ar |

1
|
para uns aguja de mayor tamaiio. :

Las agujas fieltradoras se hacen de dos tipos: de hoja

sencilla, y de hoja doble. La aguja de hoja doble se ha desarrollado para ;

vencer las dificultades experimentadas con las agujas de hoja sencilla; sui
espiga, que se sujeta en el cuadro de las agujas, es de mayor diametro qneg
el "extremo activo" de la aguja. El mayor tamaiio del orificio en el cuadro%

t

permite emplear una broca mag gruesa y mas fuerte, la cual produce un ori~-’
ficio mas recto. Disponiendo de un orificio de mayor luz, no existe difi- i

cultad para introducir la porcidn barbada de la aguja doble. %
1a aguja de hoja sencilla, hecha de un alambre de diéma—;
tro grande, se colocaria y quitarfa con igual facilidad, perc no se presﬁg?
ria bien para algunas clases de fisltrades.
Por lo que respecta & la separacidn de las barbas, las

agujaarfieltradoras se hacen de dos tipos: las de barbas regulares, que se;

separan en cada fila 1/4 de pulgada, mientras que las de barbas apretadas :
se geparan en ocada fila 1/8 de pulgade. Para trabajos especlales pueden la%
agujas fisltradoras de ocuaslguiers de los dos tipos proveerse de barbas al~j
tas o bajas;

Por lo que se refiere a la profundidad de las barbas hay
que tener en cuenta su desgaste y las roturas. Baasta un pequefio aumento en
la profundidad de una barba, para que se produzcan rotures excesivas, mien

tres que una barba demasiado corta no fieltrard debidamente. También las

barbas excesivamente altas tienen tendencia a desgarrar el material, perigf
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dicando gravemente la resistencia a la traccion del producto fieltrado. .'
8e pueden reconstruir los cuadros y prolongar ls.nxrgamem;e,|
la vida de las agujas, y al mismo tiempo proporcionar un producto fieltra-
do més suave y uniforme. Para ello se recambian las agujas desgastadas y
rotas en los cuadros: se quitan todas las sgujas del primer tercio de cua-
dro, y se sustituyen por otras nuevas; las agujlas todavia.ﬁtiles quitadas
de esta seceién, que solo pstdn desgastadas parcialments, se colocan en el
centro de la seccidn, y las tomadas del centro se insertan en la seceidn

tercera Ultima.

Ia vida de las sgujas fleltradoras depende de muchoa fqg!

torea: del tipo del material fieltrado, del espesor y densidad del produc~
to acabado, del grado en que se desgastan los orificios para las agujas en
los cuadros, de la rectilineidad de los orificios, de la rectilineidad de ?
las agujas, y de la construceidn y temple de las mismas. Las agujas croma-é

das tardan en desgastarse mucho mas que las agujas normales de acero, s -{
: !

que Taras veces podréd Justificarse el mayor coste del cromado, a no ser que

el factor del desgaste supere con mucho al factor de roturas. E1 cromado
ni aumentard ni disminuird los casos de roturas.
Por lo que se refiere al dispositivo necesario para aplié

l
car el procedimiento a que nos referimos, expondremos sus caracter{sticas

generales, sirviéndonos de las adjuntas figuras, que no tienmen cardcter al%

+ guno limitativo, ya que dentro de que se cumplan las condiciones fnndamen-i

tales, caben miltiples modalidades mecdnicas en su ejecucidn, as{ como en
el nimero, forma, temafio ¥y disposigién de las agujas, estableciéndose en qé
da caso los slementos y mecanismos de trabajo'de acuerdo con la modalidad

de fieltro a obtener, por lo que laa aplicaciones que se hagan de la patenﬁ

te que se establece, con cualquiera de esas modificaciones, no serdn sino
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variantes, igualmente comprendidas y protegidas por el presente registro.
|

La figura 1 ilustra, esquemiticamente, la actuacidn delf
cuedro con las agujas al fieltrar fibras sueltas en una tela no tejida.

La figura 2 presenta la vista longitudinal de conjunto

de una aguja fieltradora de hoja sencilla.

Ia figura 3 se refiere a su seccidn transversal. !

1a figura 4 corresponde, de modo andlogo que la figura 2}
a una aguja de hoja doble.

la figura 5 mestra, en proysceidn asquemética en alzado

e e

un telar de agujas, con el cuadro de dstas, hoja de alimentacidn y volantel

para ajustar la bancada de las agujas.

Con referencia a dichas figuras y a los numeros que sobre

ellas designan las partes y detalles de loa objetos representados, que 1n-;
teresan a los fines de esta memoria, la descripeidn de los mismos es como
aigue: {
Bl material 2 (figura 1), con el cual se va a realizar el
fieltrado, va dispussto sobre la base 1 de deslizamiento del telar, para ‘
pasar, cuando gira el rodillo de traccidn 7, sobre la placa perforadora deﬁ
apoyo 5, y someterse a la aceidn antes descrita de las agujag 4, montadas %
en la placa 3 que las soporta. Bn 6 se indica el fieltrado ya obtenido. i
Por lo que se refiere a la aguja sencilla (figures2 y 3);
estd dotada de la ufia 8, la parté lisa en que va marcado el 4, y la parte 1
9, gue presenta los salientes o barbas 10, hasta la punta 11 ds la aguja. %
En la aguja doble (figura 4) existe ademis el espacio 12%
triangular y sin salientes o barbga. j
Por lo que se refiere al dispositivo representado en la i

figura 5, como forma ﬁe ejecucidn del esqueha de la figura 1, ademds de lo%
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elementos designados con los mismos nimeros que en dicho esquema, es inte-
resante reseflar: la correa trapezoidal 13, de transmisidn entre las poleas
!
16, que giran con los rodillos de traccidn 7, ¥ que pasa por la polea 17

de posicidn ajustable; el robador 14 y el fijador 15 del volante.

De estos elementos interesa concratar lo siguiente:

1

El fijador 15 del volante 4e mano, sujeta el cuadro de

oaoba de las agujas a la viga de la placa superior, y permite el cambio rd!

-l

pido de los cuadros.

Bl robador 14 impide afluya demasiada manta cosida duran.

te la operacidn del punzonado; puede ajustarse con facilidad, segén lo exi
Ja el material punzonado. |

la placa perforadora de apoyo 5, estd taladrada con la :
misma plantilla empleada pasra hacer los orificios en el cuaqro de las atgu-li
jas y el robador 14; va sujeta a la base de la méqnina. El grado ds penetgg
cidn de las agujas se sefiala en una eseala indicadora y su ajuste se rea{li
za con facilidad. |

El rodillo de traccidn 7, sostiens un rodillo lastrado
ajustable pera asegurar el contacto eficaz entre el material agujereado y
el rodillo de traccidn movido.

Ls polea ajustable 17 pemite variar la relacidn eatre

la alimentacidn y la salide, que correspondan al tipo y al peso del mate- ;

rial punzonado.

Ademds, el control del avance del material, se realiza
por una excéntrica, accionada fuera del eigiiefial de la méquina, mediante
una varilla y una garra. El grado de excenxricida& puede ajustarse facilmen

te, para fijar la cantidad que debe girar el rodillo de traceidn durante

cada ciclo.
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Finalmente, el dispositivo estd provisto de dos juegos

de manivela, para poder emplear uns carrera del telar de unos 6 & 8 owms.
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La presente patente de introduceidn comprende las siguien

tes reivindicaciones. . ;

l.- Procedimiento y dispositivo para fabr;car fieltro, i
!
caracterizados porque el procedimiento consiste en someter una banda o mgg%

ta continua de fibras, naturales o sintdticas, a la aceidn de agujas‘barygi
dag, que se hincan en ella, de modo que las barbas o ufias agarran las f£i- §
bras y las empujan & través de la masa del material, entrelazando ieeipro—f
camente y emmarafiando los diversos cordones fibrosos; siendo el espesor de
la manta y de las capas formadas encima, as{ como el nimero de punzadas dei
las agujas, dependientes del espesor y densidad que se desee pare el fiel-é
410, ' ' | |

2.~ Procedimiento segin lo reivindicado en el punto antg;
rior, caracterizados porque el fieltro as{ obtenido se somete al mismo pgg%
¢eso, concentrando el nimero de punzadas o tejiendo capas adicionales de ;
matérial fibroso, de modo que aumenten el espesor o densidad del fieltro ;
obtenido. | |

3+= Procedimiento segin lo reivindicadc en los puntos an’

teriores, caracterizados porque la mante se coloca sobre upa tela tejida,
y ambas se fieltran conjuntamente con las agujas, uniendo al entrelazado
mecdnico tal insercidn de tejido; realizando ulteriormente, en todo caso,

con el fieltro obtenido, solo los procesos de acabado exigldos por su pre-s

sentacidn. 1
i
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lacionado el movimiento intermitente de vaivén de las agujas, con el avan-

-1l -

4.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos an
teriores, caracterizados porque el dispositivo constituye esencialmente
I
una prensa punzonadora, en la cual la manta se transporta sobre una rejilla

de barras, que se detiene momenténeamente, mientras un cuadro portador de

las agujas barbadas desciende, hincando las agujus en la manta; estando re

¢e lineal de la manta, de modo que cada vez que aguellas descienden, la mqé

!

ta Tealiza el avance predeterminado correspondiente.

5.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos an!

teriores, caracterizados porque las agujas fieltradoras son de hoja senci-f
lla normal, con parte triangular provista de barbas en los vértieeé del |
tridngulo, que se adapta en un orificio del mismo tamafio aproximadamente
que la espiga de la aguja.

6o~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos en !

teriores, caracterizados porque las agujas fieltradoras de hoja doble, tie

nen la parte de espiga, que se sujeta en el cuadro, de mayor didmetro que '

i
su extremo activo. §
{

7+~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos qg?
teriores, caracterizados porque una y otra clase de agujas llevan un peque :
fio codo, en sl extremo opueato a su punta; y tienen las barbas salientes i
separadas, aproximedamente, de 6 4 8 m/m. .
8¢~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos QE:
teriores, caracterizados porque el dispositivo consta ademds; de un f£ijador
del volante de mano, que sujeta el cuadro portador de las agujas a la arqg;
i

dura de la placa superior; ds un regulador de la afluencia de menta a la

operacidn de punzonado; de une polea mévil ajustable, para variar la rela~-

cidn entre la alimentacidn y la salida de material; y de una excéntrica qné

I
|
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controla dicho avance de material, al ajustar el giro del rodillo de trac-
cion durante cada ciclo.

9+~ Procedimiento y diapositivo para fabricar fieltro.

Segun se deascribe y reivindica en la presente memoria
descriptiva y se ilustra con los planos reglamentarios que a la misma se
acompaiian.

Consta esta memoria de doce hojas foliadas y escritas a

mAquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 24’de Xayo de 1960
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