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a Payen? de j.AR'UFA0'fiJRí̂  PIQUE, 3. A., entidad española, 

domiciliada ar Barcelona, calle Lope de Vega, 8 , por 

"MQOIhA PARA EL TAJAMIENTO OONTILUO JE nAbEJAd TEX­

TILES EN BAÑOS MULTIPLES"

MEMORIA JE SORIP TI 'VA

La presente invenoidn se refiere  a una adquina 

especialmente estudiada para el 'tu?atamiento de textiles  

que se presentan en forma de madejas o similares, con. 

una plural idad ¿e baños que pueden ser distintos entre 

g, s í  o estar dispuestos en grupos de varios danos iguales 

distribuidos en c ualquier sucesión deseada, trabajando, 

no obstante, de acuerdo con un ciclo continuo.

Esta máquina, que viene a llenar un hueco impor­

tarte en el terreno de los tratamientos acuosos o a base 

10. de otros disolventes, que se presentan usualmente en e l
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acabado o tenido do géneros textiles en forma ue manejas, 

presenta la  peculiaridad de estar dotada as un copo, te 

desplazadle vertical;,cernee y giratorio , corado de una plu­

ralidad de brazos raciales de los que penden sanaos jue­

gos de cilindros accionados en rotaoidi?, y susceptibles 

de desplazarse mu tuértente para variar su diet a-.-.cía a fin  

de tensar l^s madejas colocadas alrededor ce e llos, y una 

pluralidad de cubas ce tratan! en to f i ja s ,  dispuestas a l ­

rededor de dicho soporte, estanco este dirimo conectado 

op a un mecanismo cíe accionamiento para desplacarlo ver­

ticalmente en movimiento alternativo entre una posición 

en la  que las madejas se encuentran dentro de las cubas 

respectivas y una segunda posición en la  que se encuen­

tran por encima de los bordes superiores de las mismas, 

y con un segundo mecanismo de accionamiento rotativo  

que desplaza intermitentemente el soporto o on los jue­

gos de cilindros, de forma que estos til timos pasan de 

una a otra cuba cuando se encuentran en su posición e le -  

v ana.

En la  realización preferida del invento los su­

cesivos baños o tratamientos son dispuestos en cubas 

sucesivas cuyo paso angular es e l mismo que el de los 

brazos portadores de los juegos de cilindros tensores, 

y una de las posiciones angulares de dichos brazos está 

desprovista de cuba, constituyendo la  estación de carga 

r de3c a ^ a  de los ^-anejas a Grabar* nn es ^a poaroro-í, 

en caso clono, se puede disponer un mecanismo ne trans­

ferencia auromátioo que retire  las manejas tratadas y



las subMimjya por otras que ha-i de soy lo ,  y e.n esta 

eotacidh es donde se 11 ev^ a oabo e l  oorrespon^iente 

a f lo ja n !c a to  de la s  madejas pana p erm it ir  l a  subsuitu- 

c ida.

dicho soporte está p rov is to  de un d isp os it ivo  

notos d e l  que pasten una p lu ra lidad  de transíais iones, 

cada una ne la s  cuáles se extiende pon uno de lo s  bra­

zos rad ia le s  y llega  hasta e l  cilindro i n f e r io r  d e l  jue­

go correspondiente, e l  cual, de es ta  manera, es acciona­

os- en rotac id ii y arrastra l a  maneja alrededor del o i lin ­

ar o superior que es lo co , Este cilindro superior lo co , 

p re fer ib lem ente estsf montado en uno de lo s  extremos 

de un paraleldgramo art icu lado , p i votante en e l sopor­

te del juego de cilindros y s o l ic i t a d o  en el sentido 

¿e e levac ión  de l c í l  inoro, es tenido ademas conectado con 

un dispositivo de accionamiento que determina e l  des­

censo mel mismo a l  l le g a r  a l a  estacidh de carga y 

descarga.

En úuan.to a las cubas, la  máquina comprende 

uno o va r io s  grupos de e l la s ,  alimarsanas a con'in'aco- 

rr  i  en te con lo s  f  M inos de tratam iento, y  uno o va r ios  

grupos de cubas de escurrido, dotadas de un te rce r  c i ­

l in d ro ,  libremente g i r a to r io  debajo del c i l in d ro  motor 

del juego y contra e l cual las manejas son apretadas 

por este áltimo cuando l a  máquina se encuentra en la  

pos ic ión  de traba jo .

Para e l accionamiento vertica l del soporte de 

los juegos de c i l in d ro s ,  la  máquina comprende un o ilin -
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tiro hidráulico elevador, mientras que los movimientos 

de rotación intermitentes pueden sen llevaros a oabo 

mediarte respectivos cilindros hiui'áulicos conectados 

con un meoanisKX) de accionamiento rotativo intermiten­

te o mediante cualquier otro dispositivo que haga el 

mismo efecto; en todo caso los cilindros hidráulicos 

en cuestión están asociados con una fuente de flá ido  

a presión por intermedio de un dispositivo de control 

automático que proporciona el oportuno programa de tra­

bajo.

Los dibujos adjuntos muestran, a titu lo  de ejem­

plo no lim itativo del alcance del invento, una rea liza ­

ción esquemática de la  máquina.

En dichos dibujos: La figura 1 muestra, en a is -  

posición desarrollada, la  sucesión de cubas de trata­

miento y los circuitos de alimentación de fláidoa para 

el mismo, mientras que la  figura 2 es una v ísta  en plan­

ta de la  máquina en su disposición rea l.

he acuerdo con la  figura 1, la  máquina comprende 

una sucesión de cubas de tratamiento -1 - que, a fin  de 

sim plificar el dibujo, ha sido reducida a l número de do­

ce, de las cuales, las tres primeras, que constituyen 

el grupo -2 -, están comunicadas mediante los sifones 

-5 - y reciben el flá ido de tratamiento, por ejemplo un 

baño ácido, por el tubo -4- procedente de la  bomba -5 -  

que, a su vez, lo aspira del depósito de reserva -6 -  

por el tubo -7 -. El conducto -h - es un vertedero o re ­

gulador de n ivel en 1 aprimara ouba del grupo y sirve

n
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peora eliminar el sobrante de ácido y proporcionar una 

circulación constante a través de todas las cubas. SI 

retomo puede ser efectuado desde la  dirima cuba hasta 

el depósito "6- o a un desagüe por medios convenciona­

les.

El segundo grupo de cubas -9 - está compuesto 

por dos elementos en los que, segán se verá más ade­

lante, se exprime las madejas tratadas con ácido, sien­

do este dltimo conducido hacia el circuito correspondían 

te -7 - mediante los desagües -10-.

A este grupo de exprimido le  sigue un segundo 

grupo de tratamiento -11- que comprende tres cubas co­

municadas mediante los sifones -12-, estando las extre­

mas provistas de una entrada de flá ido, por ejeaplo agua 

de enjuague, no representada ea los dibujos, y de una 

salida -13- que desemboca en un desagüe adecuado -14-.

diigue otro grupo de cubas de tratamiento -15-, 

por ejemplo para la  neutralización mediante amoniaco, 

cuya disposición es exactamente la  misma que en el gru­

po -2 -, por cuyo motivo sus elementos asociados corres­

pondientes han sido designados con las mismas referen­

cias seguidas de la  notaoión "a", siguiendo, finalmente 

otro grupo de escurrido -16-, cuyos elementos llevan  

las mismas referencias numéricas que en el caso del 

grupo -9 -.

Las madejas a tratar están indicadas en -17-, 

tensadas entre los cilindros -18-, de los que los in­

feriores están conectados con un mecanismo de acciona-
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miento mientras que los superiores son locos y están so­

lic itados medianne un resorte o peso hacia ar'riba, a 

f in  de mantener las nade jas -17- con la  tensión adecua­

da durante el tratamiaito.

Cada uno de lo s  juegos de cilindros -18- pende 

del extremo de un trazo respectivo -19-, figura 3, y to­

dos los brazos se redhen centralmea te en la  parte supe­

rio r de un bastidor -20- en el que se encuentra el d is ­

positivo motor para el accionamiento de dichos juegos 

de cilindros, por intermedio de una trannnisidn que se 

extiende a lo largo de cada uno de e llos.

El bastidor o soporte -20- están montado en dis- 

pcá.ción desplazable vertioalmente sobre una bancada ade­

cuada, y está conectado, a los fines de sus desplazamien­

tos vertica les, con un oilindro hidráulico que es alimen­

tado en los momentos oportunos medial te un mecanismo 

de control -21-, por ejemplo basado en el empleo de bom­

bas de presida y acumuladores hidráulicos. En cuanto 

a la  rotación de la  máquina, el soporte ditado puede 

estar coneotado oon un segundo dispositivo hidráulioo 

accionado por el mismo grupo de control -21- o bien me­

diante cualquier disposición mecánica. Uno u otro me­

canismo ha de ser capaz de comunicar al soporte con sus 

brazos y juegos de cilindros, movimientos intermitentes 

cuya amplitud corresponde a la  separación angular de 

las cubas -22- dispuestas en círculo alrededor de ól 

y precisamente debajo de los mencionados juegos de c i­

lindros. Estos giros, como se comprende, se realizan



Chicamente cuando el soporte y demás elementos a ól aso­

ciados se encuentra en su posición elevada.

De la  anterior descripción se desprende q nenia 

máquina, desde su posición de trabajo o tratamiento, re ­

presentada por la  figura 1, primero levanta el bastidor 

y todos los juegos de cilindros que llevan las madejas 

hasta que los cilindros inferiores se encuentran por en­

cima de los bordes superiores de las cubas. A partir 

de esta posición el soporte es hecho girar de un ángulo 

correspondiente a la  separación angtlar que media entre 

do encubas sucesivas y luego el bastidor y los juegos de 

cilindros sai hechos bajar nuevamente par-a introducir 

los segundos otra vez en les cubas, de forma que habrán 

avanzado una cuba en el curso del tratamiento.

Dentro de las cubas de los grupos de escurrido 

-9 - y -16- se encuentran sendos cilindros o rodillos  

locos -23- sobre los que vienen a apoyarse las madejas, 

apretadas por los cilindros in feriores de los juegos 

respectivos. Esta compresidir, junto con el giro conti­

nuado que se imprime a las mismas mediante los c i l in ­

dros -18-, obliga a escurrirse el agente de tratamien­

to que es recogido en el fondo de las cubas correspon­

dientes y evacuado en la  forma descrita anteriormente.

De acuerdo con otra característica de la  inven­

ción, en la  posición -24-,' desprovista de cuba de tra­

tamiento y destinada a l a  substitución de las madejas 

tratadas, la  máquina está dotada de un dispositivo, ta l 

como una leva f i j a  sobre la  que viene a apoyarse un d is -
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positivo seguidor montado en cada uno de los soportes de 

los juegos de c ilim i'os, y asociado con el cilindro ten­

sor de manera que lo acerca al cilindro inferior a fin  

de aflo jar la  madeja en esta estación de cambio, ta l  

como se aprecia en el extremo derecho de la  figura 1.

3egón lo que antecede los líquidos de tratamien­

to circulan, dentro de cada grupo, de derecha a iezquier- 

da de la  figura , lo cual presupone que la  rotación in­

termitente del soporte móvil se lleva  a cabo de manera 

que lo s  juegos de cilindros adelantan de izquierda a de­

recha a fin  de que el tratamiento se efectde a contra­

corriente. Ello hace necesario, asimismo, que los d i­

ferentes tratamientos a efectuar con los diversos gru­

pos de la  máquina han de estarndispuestos correlativa­

mente de izquierda a derecha.

Serán independientes del objeto de la  invención 

los detalles constructivos de la  máquina, por ejarpio 

el nómero y disposición de las cubas o grupos de cubas 

de tratamiento, y, en general,todos aquéllos que no 

afecten al espíritu de las siguientes reivindicaciones.

E 0 T -A

Se reivindica como objeto de la  presente patente 

de introducción:

1. Máquina para el tratamiento continuo de ma-
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dejas textiles en baños múltiples, caracterizada porque

como rende un soporto des placable vertícalmen te y ¿ ira -

torio, dotado de una pluralidad de brazos radiales de 

los que penden sendos juegos de cilindros accionados en 

rotacida y solicitados en el sentido de separarse para 

tensar las mane jas colocadas alrededor de ellos, y una 

pluralidad de cubas de tratamiento f i ja s  y espaciadas 

alrededor de dicho soporte, estando este último conec­

tado con un mecanismo elevador hidráulico para intro­

ducir dichos juegos en las cubas y sacarlos de e llas  

alternativamente, y con un segundo mecanismo de accio­

namiento para desplazar-de una fracción de vuelta los 

citados juegos cuando se encuentran en la  posición ele­

vada .

2. Mquina para el tratamiento continuo de ma­

dejas textiles en baños múltiples, según la  reivindica­

ción 1, caracterizada porque los baños de tratamiento 

sucesivos están dispuestos en cubas subsiguientes cuyo 

paso angular es el mismo que el de los juegos ¿e c ilin ­

dros, estando una de les posiciones angulares de dichos 

juegos desprovista de cuba de tratamiento para consti­

tu ir la  estación de carga y descarga de las madejas.

3. máquina para el tratamiento continuo de ma­

dejas textiles en baños múltiples, según las re iv ind i­

caciones 1 y 2, caracterizada porque dicha estación de 

carga y descarga comprende una leva f i j a  sobre la  que 

viene a apoyarse mi seguidor o dispositivo de contacto 

correspondiente, asociado con el cilindro tensor de



cada juego para aflojaría cuando llegaa la  citada esta­

ción.

4. Máquina para e l tratan!ento oontinuo de ma­

dejas textiles en baños múltiples, según la  reivindica­

ción 1, caracterizada pee que el soporte móvil oomprende 

un dispositivo motor del que parten una pluralidad de 

transmisiones, cada una de las cuales se extiende a lo 

largo de uno de los brazos radiales y llega  naeta el c i­

lindro in ferior del juego correspondiente.

5. Máquina para el tratamiento continuo de ma­

dejas textiles en baños múltiples, según las reiv ind i­

caciones ly4, caracterizada porque los cilindros supe­

riores de dichos juegos son locos y estái solicitados 

hacia arriba para tensar las ñaue jas.

6. Máquina para el tratamiento continuo de ma­

dejas textiles en baños múltiples, según las reiv ind i­

caciones 1, 4 y 5, caracterizada porque los cilindros 

locos están montados en los extremo.-, lib res de sendos 

paralelógramos articulados, cada uno de los cuáles es­

tá pivotado en el soporte del juego y presenta un bra­

zo prolongado hacia el centro de la  máquina, terminado 

en un peso qus mantiene dicha tensión y que es portador 

del seguidor de leva para el aflojado.

7. Máquina para e l tratamiento continuo de ma­

dejas textiles en baños múltiples, según la  reivindica­

ción 1, caracterizada porque la  máquina comprende al

menos un grupo de cubas alimentadas a contracorriente 

con los flúidos de tratamiento, y al menos un grupo de



cubas es curr idoras . 2 5 8 3 3 0
8. üáquina para el tratamiento continuo de

dejas textiles en baños múltiples, según las reivindica­

ciones 1 y 7, caracterizada porque las cubas de escurri­

do comprenden un cilindro loco dispuesto debajo del c i­

lindro in ferior de lo s juegos y contra el cual estos ú l­

timos aprietan la  parte in ferior de la  maneja en la  po­

sición in ferior del soparte móvil.

9. inquina para el tratamiento continuo de ma­

dejas textiles en baños múltiples.

La presente memoria descriptiva consta de once 

hojas foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, a 16 de moyo de 1960.
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