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rATEa iE DE IN Vni.OrüN
por VEINTE años

en España, a :favor ¿e Don márcelo VIDAL 1.... r.̂ -.
sd b á ito  españo l, re s id e n te  en la rc e lo n a , o / In -
depeno.encía n t 3 5 3 - cuya p a ten te  tie n e  por ob­
je to ;
" un PROCEDIUENTO ¡PARA CERRAR i-'; ¡E 0 1 n 1 ítR E N VARE R"

n n n O -í I i) E n 3 n 1 i' r  j. A

E l invento  se re la c io n a  en g en e ra l con lo s  
s is tem as u t i l iz a d o s  p a ra  c e r r a r  envases y más en 
p a r t ic u la r  incluye un nuevo procedim iento d e s t i ­
nado a lo g ra r  e l  c ie r r e  y p rec in tad o  do envases, . 
con p re fe re n c ia  d es tin ad o s a  con tener p r o f i lá c ­
t ic o s .

Uno de lo s  o b je to s  d e l invento  es e l  o.e c re a r  
un envase a p a r t i r  de r a t e r i a l e s  p lá s t ic o s  y d o ta r
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le  ae medios segLiros y e i ic a c e s  de c ie r r e ,  con 
objeGü de y ai &m. iz a r  j.a au te u tio  raau d e l a r t í c u lo
en e l  con ten ido .

Otro o o je to  más d e l invento es e l de incorpo 
r a r  en e l  mismo envase un p re c in to  de g a ra iitia , 
que quena in te rp u e s to  en tre  e l  cuerpo de l a  c a ja -  
envase y su  co rrespond ien te  tap a , de t a l  manera 
qb¡.'̂  aun o acndo se aor io se i o r tn l  tsn^eo.te dicho en­
vase, se ra  n ecesa rio  romper e l  p rec in to  pare, po­
d er e x tr a e r  e l  a r t ic u lo  en é l  co n ten id o .

Otro oo je to  más del invento prevée que e l  
p re c in to  comentado, e s tá  c o n s titu id o  por una l á ­
mina de papel m etá lico , m eta lizado , te rm o p lá s tico  
o b ien  c u a lq u ie ra  o tro  que perm ita  s e r  soldado a l  
cuerpo d e l envase, una vez que é s te  co n tien e  e l  
a r t ic u lo  cuya g a ra n t ía  se pretende a seg u ra r.

Otro o b je to  más d e l inven to  p revés, que l a  
ca ja-en v ase  e s té  c o n s tru id a  en m a te ria l p lá s t ic o  
que perm ita  l a  re te n c ió n , por so ldadu ra  d e l p re ­
c in to  de g a ra n t ía  comentado y asimismo l a  p e r fe c ­
t a  unión de l a  tap a  a l  cuerpo que co n stitu y e  e l  
envase.

Otro o c je t  o del invento  es e l  ue proveer que 
l a  so ldadura  e n tre  l a  ta p a  y e l  cuerpo del envase 
se efec túe  por su  l ín e a  de co n tac to , con o s in  so 
lu c ió n  de co n tin u id ad , incluyendo s in u ltá aea tig a te  
en e s ta  so ldadura  e l  p re c in to  ce g a ra n tía  que 
quedará soldado a l  cuerpo d e l envase, por e l  bor­
de y por la  base de é s te .
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Otro o b je to  más d e l inven to  e s  e l de p rev eer 
que e l p rec in to  de g a ra n tía  se auap^e perfectam en 
te  a l borde de l a  boca d e l cuerpo del envase, con 
ob je to  de p ro teg e r e l  con ten ido  d e l mismo, e s ta n ­
do dotado dicho p rec in to  de dos p ro longaciones l a  
m inares que abrazan e l cuerpo d e l envase y cuyos 
extrem os se f i j a n  bajo l a  ca ra  que c o n s titu y e  e l  
fondo mediante so ldadura tà rm ica .

Otro o b je to  más d e l in v en to , preváe que l a  sdL 
Radura Re c ie r r e  d e l envase co in c id a  precisam ente 
sobre l a s  p ro longaciones lam in aras d e l p rec in to  
de g a ra n tía , oue por ta n to , queda soldado a ambas 
p iezas  c o n s t i tu t iv a s  Reí envase.

Une. vez comprendidas l a  n a tu ra le z a  d e l inven 
to , ot¡ros d e ta l le s  y p a r t ic u la r id a d e s  que se r e l a ­
cionan con lo s  b e n e fic io s  d e l mismo, se irá n  po­
niendo Re m an ifiesto  en e l  tran scu rso  de l a  des­
c r ip c ió n  que a con tin u ac ió n  se ¿á, en l a  que se 
exponen lo s  R e ta lle s  más p a r t ic u la r e s  d e l inven­
to , como asimismo lo s  medios que pena su p u es ta  
en p rá c t ic a  pueden em plearse.

E stos R e ta lle s  se dan a t i t u l o  R^éjàmpio, . 
haciendo re fe re n c ia  a un caso p o s ib le  Re r e a l i z a ­
ción , pero e l  inven to  no queda lim itad o  exáctamen. 
te  a lo s  d e ta l le s  que aquí se exponen, debiendo se r  
co n siderad a  por lo  ta n to  e s ta  d e sc rip c ió n  desde 
un punto Re v i s t a  i l u s t r a t i v o  y s in  l im ita c io n e s  
de ninguna c la se .



Una id ea  Más am plia del procedim iento que se 
p recon iza , l a  p roporciona l a  s ig u ie n te  d e s c r ip ­
c ión , en l a  que se hace re fe re n c ia  a l a  lám ina de 
d ib u jo s  que a. e s ta  memoria se acompaña, en la. que, 
de manera un tan to  esquem ática y ta n  so lo  por v ía  
o.e ejám plo, se rep resen tan  lo s  d e ta l le s  p re fe r id o s  
por l a  id ea  del in v en to , izpástos d ib u jo s se emplean 
marcas de r e f e r e n c ia  sem ejantes p a ra  in d ic a r  p ie ­
zas y p a r te s  que se corresponden en la s  d i s t i n t a s  
v is ta s  p resen tadas, cuyas p ie z a s , d e ta l le s  y orga­
n iza c ió n  se  d efinen  de una manera e s p e c íf ic a  en e l  
tran scu rso  de e s ta  memoria y después se co n cre tan  
en l a s  n o tas  r e iv in d ic a to r ía s  f in a le s .

En dichos p lanos:
La f ig u ra  1 3 ., m uestra una v i s t a  de l a  p ie z a  

que co n s titu y e  l a  tap a  d e l envase, seccionada por
tui plano perpendicu lar' a l a  misma.

La f ig u ra  2 a . ,  corresponde a una. v i s t a  d e l 
envase propiam ente dicho, seccionado por un plano 
p erp en d icu la r a l  mismo.

La f ig u ra  3 3 ., m uestra en p la n ta  e l  p re c in to  
de g a ra n tía , apreciándose l a s  p ro longaciones u n í 
t a r i a s  y c o n s t i tu t iv a s  del mismo.

La f ig u ra  4 3 ., m uestra un c o rte  secc io n a l d e l 
envase y p rec in to  de g a ra n tía , organizados de acuer 
do con l a s  normas que se p recon izan  en l a  p resen te  
memoria.

0 o mentando e s to s  d ib u jo s , se hace l a  a c la r a ­
c ión  ¿e que con e l  número - 1 -  se in d ic a  e l  cuerpo
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d e l envase, cuyo borde p e r i f é r ic o  e s tá  c ircu n v a­
lado  por l a  e n ta lla d u ra  - 2-  que perm ite l a  adap­
tac ió n  y encaje sobre l a  misma de l a  tap a  de c ié  
r re  -3 - .

Con e l  número -4 -  se in d ic a  e l  p rec in to  de 
g a ra n tía , cuya co n fig u rac ió n  se adapta p e r f e c ta ­
mente a l  p e r f i l  in te rn o  d e l cuerpo - 1 -  del enva­
se; l a s  p ro longaciones lam inares -5 -  y -7 -  rodean 
exterior-m ente e l  cuerpo - 1 -  d e l envase bajo , cuyo 
fondo, número - 8-  se r e a l i z a  l a  so ldadura re te n ­
t iv a ,  estando p re v is to  que l a  expansión -3 -  cons­
t i t u t i v a  de l a  p ro longación  -5 -  arrope a l  extremo 
de l a  prolongación

Una vez a lo jad o  e l  p r o f i lá c t ic o  u  o tro  o b je­
to c u a lq u ie ra  - 1 1 -  en e l  in t e r io r  d e l envase -1 - , 
se dispone sobre e l  mismo, e l p rec in to  -4 -  cuyas 
p ro longaciones lam inares -5 -  y -7 -  se ciSen s i  
cuerpo del envase y se r e t ie n e n  bajo su fondo, 
punto -3 - , mediante una so ldadu ra . La tap a  -3 -  de 
c ie r r e  en ca ja  perfectam ente en l a  e n - ta l la d u ra  
p e r i f é r ic a  - 2-  ap risionando  p arc ia l-ren te  l a s  p ro ­
longaciones -5 -  y -7 -  y posterio rm en te  se r e a l i ­
za l a  so ldadura de a t l a s ,  según se in d ic a  con lo s  
números -b -  y - 10- ,  co inc id iendo  e s to s  puntos de 
so ldadura  sobre la s  p ro longaciones -5 -  y -7 -  u n i­
t a r i a s  a l p rec in to  - 4 -  cuya f i j a c ió n  p ro te c to ra  
queda mayormente asegurada.

Se comprenderá fácilm en te  que e l  a c tu a l  i n ­
vento  p roporciona un envase dotado áe un c ie r r e  y
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p rec in to  de g a rá n t ia
L,' f ^i=^?-  . ' 0  g) ^  yto ta lm en te  nuevo, de cons­

tru c c ió n  s e n c i l la  y e fe c tiv a , que puo5e s e r  l i e
vado a  l a  p rá c t ic a  con g ran  f a c i l id a d ,  aseguran 
do l a  obtención de una manufacípnra re la tiv am en ­
te  b a ra ta , d e ta l le  que adquiere g ran  im portancia  
s i  se co n sidera  en lo a  térm inos de una produc­
ción  en g ran  e s c a la , que es ev iden te  puede absor
b er e l  mercado.

D esc rita  convenientem ente l a  n a tu ra le z a  d e l 
a c tu a l  invento , como asimismo l a  forma de conver 
t i r i o  en una re a lid a d  p rá c t ic a  e in d u s t r i a l i z a -
b le , se hace c o n s ta r  a lo s  e fe c to s  oportunos, que 
e l  procedim iento expuesto se encuen tra  su je to  a 
muy am plias v a r ia c io n e s  de d e ta l le ,  que l a s  c i r ­
cu n s tan c ia s  y l a  p rá c t ic a  pudierán  aco n se ja r, 
siempre y cuando que con la s  v a r i m itas que se in ­
troduzcan  no se cambie, a l t e r e  o modiiÍQue l a  esen  
c i  e l  idad d e l procedim iento d e s c r i to .

N O T A
Se d ec la ra n  como de novedad y propiedad pa­

ra  todo e l l  t e r r i t o r i o  españo l, el. contenido  de 
l a s  s ig u ie n te s :

R E I  V I  N D I  O A 0 I  O N E 3
1 3 . -  Un procedim iento p a ra  c e r r a r  y p re c in ­

t a r  envases, de acuerdo con e l  cu a l, en e l  cuerpo 
que c o n s titu y e  e l envase y sobre e l  a r t ic u lo  en­
vasado, se dispone una lám ina de papel m e ta liz a ­
do o lám ina te rm o p là s tic a , que se adap ta  a l  p e r -
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f i l  in tem o  del envase, habiendo dotado a dicha 
lámina de dos prolongaciones lam inares que son 
adaptadas sobre l a  su p e rfic ie  ex terna del cuerpo 
del envase.

2 3 .-  un procedimiento para c e rra r  y p rec in ­
ta r  envases, de conformidad con e l  cual lo s  ternñ 
n a les  de la s  prolongaciones lam inares u n i ta r ia s  
de l a  lámina que forma e l  p reo in to , segán re iv in ­
dicación a n te rio r , se superponen en tre  s í  y se 
ap lican  sobre l a  base in fe r io r  del envase a l que 
se f i j a n  produciendo una soldadura rea lizad a  por 
medios tárm ioos.

3 3 .-  i-n procedimiento para c e rra r  y p rec in ­
t a r  envases, de conformidad con e l  cual l a  tapa  
de c ie r re  se f i j a  sobre, e l  envase cubriendo simdl 
taneamente e l secto r ce n tra l del p rec in to , inmo­
vilizando dicha tapa y lámina m etálica sobre la  
embocadura del envase mediante puntos de soldadu­
ra  producidos por medios térmicos y precisamente 
en aquella  parte  en que están  aprisionadas, entre 
e l  envase y l a  tapa de c ie r re , la s  prolongaciones 
u n i ta r ia s  de l a  lám ina m etálica que forma e l  p re ­
c in to  que se ciñe alrededor de l cuerpo d e l envase.

4 3 .-  "UN PROCEDIMIENTO PARA. CERRAR Y PREOIN 
TAR ENVASES".



Todo e l lo  conforme se d e sc rib e  y r e iv i n d i ­
ca  en l a  memoria que antecede que c o n s ta d o  OCHO 
HOJAS e s c r iü a s  a máquinq^or una so la  de sus ca­
ra s  y d ib u jo s  que l a  i lu s tra n *
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