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sisbewas utilizalos para cerrar envesen v nfs en
wriicular inciuys um nuevo procelimiento destl-
nado & lozrar el clerre y rprecintelo Q2 cuvages,

grencic destinados a coutener pruiilbc-

Uno fe log objetos del inveuto es el e crear

bnd du

tn envase o partir de naterialeg pifsiticos y dotar
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Otro ouvjeto mas del invento ez el de incorpy

L9

rar en el miswd envass un precinto fe gurartia,

g gueta luferpuesto entre el cuerpo de la caja-

it

e

SLVASE [ BU correspoindiente taps, de tol uanera

w

gae afn cusudo se abrisse forbaltemen.ie Gicho eiim
vase, seri necegario romper el preciibo para po-

o

fer exbraer el articulo en 41 conterido.
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Otro objeto més Jel imvento previés yue el
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E

ina de payel wmetdlico, u@talizédo, vermoplistico

0 breu cuslquiera 0tro que peramiia ser soliado sl
cusryo del envuse, una ves gue Sste conbtiens el

articulo cuya garactia se pretende asegurar.

Otro objeto mwﬁ Gel invento prevée, gue 1a
cgja-envese esld construlda en wmaserisl pléstico
que permita lz relencidn, por scldadura del preo-
cinto de gurantia comentalo y asimismo la perfec-
ta unidn de la tapa al cusrypo gue constituye el
envas
Ucro objeto del invento es el 42 prevéer que

iz solidasura entre la tapas y el cusrpo dal anvase

g2 sfectGe por mu linea de contacto, cou o sin 80

lucidn de continuidad, incluyendo si:mltdneansnte
en esva goldadura el precinio de garentis gue
quelars soldado sl cuerpo del envase, por el bor-

de 7 por la base ds $sie.
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0tro onjeto més del inveunto es
gue el precinto de garantia se adapte perfectauwen
te al worde de 1la boca del cuerpo del
okjeto de prosveger el contenido el misuo, estan-

do dotado dicho precinto de dos prolongeciones la

ninereyg gque abrazan el cuerpo del envase ¥y cujos
extremos ge fijen bejo la care gue congtivuye el

fondo mediante soldadura térmica.

Otro objeto mbs del invento previe gue la gdd

el

‘

dadura de cierre del emvase colncida Jl‘cisamante'
govre las prolongaciones laminarss del precinto
de yerantin,que por tanbo, gueda goldado a auvas
plezag conntitubivas del envase.

Une vez cowprendides le naturalesa del inven

to, ofros detalles y particularidades gue se reler

“

cionan con log beneficlos del wismo, se irfin po-
nizado de nanifiesto su el transcurso de la desge

cripeidin yue a coutinuacidn se a8, enx la que se
exponen los detalles wés particulares del iuven-
to, como asfmiswo los medios gque para su pussta
en préciica pueden emplesrsa.

Butos devalles se 6dn a titulo dedjéuplio,
haciendo refersncia & ua caso posible de realiua-
cibn, pero el ilnvento no queda limitado exfotemen

Ry 3 ey 2

e & log detalles que aguf se exponen, debiendo ser

ot

considerada por lo btanto esta descripeibn desde
un punto de vista ilustirativo y sin limitaciones

de ninguns clase.
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Una idsa ufs anplia del procedimiento que ge
preconisa, la proporcionsz la siguisnte descrip-
¢16n, en la que e hoce referemcia a ia lAmine de
ditujos gue & esta memoriam o acompaiia, e la gue,
de memera un tanto esgueniiica y tan solo por via
deo ejduplo, me repregentan lod detalles prelerivos
kor la ldea del invento. wn@stos divbujos se emplean
marcas de referencis semejantes para indicar pie=
Zus y parted que gse corresponden en las distintas
vistas presentadas, cuyas piezas, detalles y orga-
nizgeibn se definen de una msmers especifica en el
brangourso de esta memoria y despuds se concrebsn
en las notas reivindicstoriass finales.

an dichos planos;

La figura 12., suestra una vista de la pieza
gue constituye la tapa del suvase, secclonada por
il plano perpsudicular a la alsna.

La iigura 22,, corregponde a unz vista del
envage propiamente dicho, secciohado POT Wl piLeno
perpendicular al misuo.

La figura 3%., muestra en plenta el precinto
de parantis, aprecifndose las prolongaciounes uni
terias 5 coustitutivas del mismo.

La figura 4%,, muegitre un corie seccional del
envage y precinto de garant{s, orgsulzados de acuer
do con las normas gue se precbnizan en la presente
1e10ris.

Oonentando egtos dimjos, se nace la aclara=-

cifa de que con el nlmero -l- ge indica el cuerpo
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del envese, cuyo borde perilférico esth circuava-
lado por la enballalura -2~ gue peruile la adap-
tacidn y encaje sobre la wmisua de lz tapa de cig
Tre =3=,

Con el nlnero -4- ge indica el precinto de
zarzntfa, cuya configuracibn se adapta perfecta-
aenve el perfil interno del cuerpo -l- Jdeli enva-
ge; las prolongacioneg laminares -5~ y =7=- rodean
exteriorwente el cuerpo -l- del envasge Dbajo, cuyo
fondo, nlms=ro -3- ge realiiza la golialura reten-
tive, estando previsto gque la expangién ~H=- CONg=-
titutive de la prolongacitm -H- arropge ol exbreuo
de la proiongecidn =7-.

Una vez alojado el profiléctico u otro obje=
to cualquiers ~-ll=- en el intesiior del envage =-l-,

ge dispons zobre el misnmo, =l precinto -4~ cuyas

proiongacionss laaninares -5- y -7~ se cifen &l

SUSrpo 4el snvase y s8It

(e

tienen vajo su {oxndo,

[«

puarto -, mediante unz soldadura. La tapa -0- de
clerre sncgja periscltamente en 1la en~talladura
periférica -2~ aprisionando parcialiente laos pro-
longaciones =5- y =T- y pogterior.enic ge reali-
zZa la soliadura de ambas, sesin s infica con los
nlinerog =d=- ¥ =10-, coincidisndo eatos puntos de
soldaﬁuré gobrs las prolonjaclonss -H=- y -f-— uni-
tariag al precinto -4- cuyaz fijaecidn protectora
gusda mayormente asegurada.

ge oomyren@eré réeilrente gque el actual in-

vento proporciona un envase dotado de un cierre y
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yrecinto de garfotia totalmenve nuevo, de cong-
truccidn sencilia ¥ efeétiva, que pucde ger 1lle
vado a ls practica con gras facilided, ase;uran
do la obtencibén de una manufacitura relativauen—
te barata, deballe que aéquiere gran importeancia
51 se considerw en los jerminos de una produc-
cidn en gran escala, que ss evidente puede absor
ber el mercado.

Descrita convenlentemente la neturaleza del
actuel invento, cowo aslmismo le foma de convex
tirlo en una realidad préctica e indusvriaiiza=
tle, se hace constar a los efectos oportunods, que
el procedimiento expuesto se encusntra sujeto a
my amplias variaciones de uetelle, gue las cir-
cunstancias y la préctica pudisré: aconsgsjar,
glempre y cuando gue con lag varlantes gue se iu-

troduzcan ne se campls, altere o modifigue la egen

‘eiglidad del procedimiernto descrito.

40 TA
Se declaran como de novedad y propiedad pa=-

2 todo ell territorio egpafiol, el contenido de

]

les siguientes:

SIVIKDICACIONE S
lg,- Un p¥ocedimieﬁté pafa cérfar‘y precin~-
tar snvases, de acusrdo con el cual, en el cuserpo
gue constituye el envage y asovre el erticulo ei-

vasado, se dispone una lémina de papel metaliza~

40 o lémina termoplistica, que e adapta al per-
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fil interno del envase, habiendo dotadd a dicha
léminz ¢e dog prolongaciones laminarss gue son
adaptadas sob:e ia superficie exterus del cuerpo
del envase.

22,- Un procedimiento para cerrar y precin-
tar envases, de conformidad con el cual los texiai
nales de lasg prolongacionss lawinares unisariasg —
de la lémine que forma el precinto, segin reivin-
dicacin amterior, se superponen entre s{ y se
aplican sobrevla base inferior del envase al gque
ge fijan produciszndo una soldadura reziizada por
nedios térmicos,

38,~ Un procedimiento pars cerrar y precin-
tar envases, de conformidad con el cual la tapa
de cierre ge {ija sobre ei envase cubriendo simdl
teneamente el sector central del precicto, inmo=-
vilizando dicha taps y léuina metélica sobre la
empocedura del envase mediante puntos de soldadu-
ra producidos por medios t€raicos y precisauente
en sguella parte en que estén aprisionadas, entre
el envase y la tapa de cierre, las prolongaciones
unitaries de la lémina metélica que forma el pre-
cinto que se cifie alrededor del cuerpo del envase,

48,- "U¥ PROCEDIMIENTO PARA CERRAR Y PREOIN
TAR ENVASES®.
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Todo ello conforme se describe y reivindi-
ca en la memoria Que' antecede que consta de OCHO

HOJAS escrivas a méquingpor una sola de sus ca-

ras y dibujos que 1a ilustran.
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