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MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATERTE DE INTROODUCCIOR
formulada el 23 de ifayo de 196C, con el N2 258.325
en
BE3PANA
por DIEZ afios

a nombre de HUBZRT LAURENZ NAINMER, de nacionalidad austriaca,
residente en Schumanngasse 35, Viena, Austria; por:

"UN DISPOSITIVC INMTERRUPTOR ZLECTRICCY.

Bl invento se refiere a un interruptor elécirico con eje
pronunciado que consiste en plezas constructivas comprimidas
entre si{ en la direccidn de este eje por'medio de ancles de
traccidn, por ejemplo, varios apilemientos de interrupcidn ali-
neados a lo lergo de este eje, que se mantienen unidos exclusi-
vamente por anclas de traceidn, cuyos ejes transcurren parale-

los y atraviesan el interruptor. Las figuras esquemdticas 1 y 2
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del dibujo, muestran un ejemplo de uno de estos interfuﬁteres.
La figura 1 es una vista de costado, parcialmente en seccidn,
de un interruptor compuesto de cuaitro unidades constructivas
irmiales, y la fisurs 2, la vista desde arribs sobre un elemen-
to del interruptor. A& base de esta figura explicaremos primera-—
mente el problema del que se ocupa &l invento.

Bl interruptor visible en las figuras 1 y 2, que en la
parte izqulerda de la figura 1 representa una geccidn sexun la
linea I - I, v en la parte derecha, una seccidn segin la linea
Iz - Is de la figura 2, mientras esta Wltima es una seccidn se-
gin la linga IT - IT de le figura 1, posee un eje de acciona-
miento 1 con levas 2, gue actuan conjuntamente con rodillos 3,
los cuales operan & través de horquillas 4 sobre vastagos 5,
con log cuales estdn unidos los puentes interruptores 6, que
en contra de la accidn de los muelles de cierre 7, pueden ser
levantados de los contactos antagonistas 8 con bormes de cone-
xidn 9. Fl eje 1 atraviesa los fondos de las partes 1C, 1Ca,
1Cb, 10c de caja, asi como la tapa 11, suponiéndose gue estd
soportado de la manera conocida. Los ejes 12 de los rodillos
3 atraviesan las ramas de las horquillas 4 y estdn conducidos
en ranuras 13 de la parte de la caja 10-10c 6 de la tapa 11l.
Tas partes 10 - 1Cc de caja y le tapa 11 se wantienen unidas
entrersi por medio de cuatro tornillos de traccidn 15. Hsios
interruptores son de construceidn conocida. Fl ndmero de las
cajes 1C puede osciiar dentro de amplios limites.

#l invento se ocupa shora especialmente con uns realiza-
cién especial de las anclas de traccidn de un larso wayor, de
1o cual son ejemplos los tornillos 195.

Zotas anclas de traccidn consisten en la prdetica total-

nente en metal y debido a su largo considerable, no se realizan
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da uno de sus extremos estén provisios de rosca, sobre la que
se atornillan, o bien sendas tuercas con anillos eldsticos, o
sendas tuercas dobles; uno de estos pernos puede verse en la
fizura 3.

T cuanto a la realizacidn y la Gisposicidn de tales an-

clag de traccidn metdlicas, existen en la construccidn de apa-
2%05 eléctricos varias exigencias que son las siguientes para
el caso de un interruptor de vaquete del tipo representado en
las figuras 1 y 2: |

Por motivos de precio, el ancla de traceidn es general-
mente de hierro, pero tiene entonces que recibir una proteccidn
de su superficie, 1o que se realiza casi siempre por medio de
un cadmniado, galvanizado; niguelado o similares; ello es preci-
50, pussto que el interruptor, que también podria recibir for-
ma de automdtico, encuentra aplicacidn frecuentemente en atmdés-
feras agresivas o0 en locales humedos. La rosca se hace, 0 bien
por un procesc de travajo levantador de viruta, o bien median-
te una mdquinag de roscar por laminacidn; en el primer caso ge
requisren lerramientas que sufren un gran desgaste, v en el
cago gegundo es precisa ademds una mdquina cara. Isuales exi-
geneias exigten en cuanto a las tuercas, cuya rosca tlene gue
ser terrajada en todo caso. Fl paste de tiempo para la fabri-
cacidn de ¥ales pernos es, por lo tanto, consideravle.

I cuanto a la disposicidn de estos pernos en el inte-
rruptor, existe la exigencis de que los vrimeros, a eifectos de
mantener los caminos de trepamiento eléciricos suflicientemente
grandes, tienen gque transcurrir a une distancia suficiente de
las piezas por las que pasa la corriente, vor ejemplo, los

bormes de conexidn 9 6 los puentes de corriente 63 a menudo es
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necesario, ya que el pelirro d¢& la Toranecidn de caminos do fre-
pamizsnto no pueden ser excluido nuncea por completo, disponer los
Dernos de tal modo que gea posible derivarlos a iierra. Se con-
pruebe frecuenienente que el aparato eléctrico {iene que reali-
zarse, vor wmotivos exclusivamente de la observacidn de sstas
orescrinciones, mayor de 10 que seria necesario nor movivos de
indole mecdnica o en atencidn a la poiencia eldctrica a manejar.
Bs verdad gue puede provowcionarse un clerto alizersmiento ro-
deando los vernos con un tubo eldstico aislante, pero tanpidn
esta medida complica la esgtructura del aparaio.

vara ovillar ahora eshez inconvenientes se propone, de
acuerdo con el invento, pare un interruptor del tipo citado al
vrincipio, que estas anclas de traccidn, cuys lonzitud asciende
a un wiltiplo de su didmetro, Se comnongan exclusivamsnie de un
neterial sintético, termonldgtico, muy resistente a la traccion,
aislante eléctricamente, deformable moderadamente 2 flexidn a
temperaturas normales y tenag,especialmente un material sinté-
tico a base de poliamida. Las superpoliamidas han dado resulta-
dog especialments buenos a este particular.

Las superpoliaﬁidas pogseen un punto de fusidn de alrede-
dor de 2008C y en una gams de temperaturas de -20 hasta al me-
nos +1309C, son sulicientemente sélidas para 1los fines presen-
tes. Su resistencia a lo traceidn asciende en esta gama de tene
peraturas a 500~6C0 kgs/cmé; es, por lo tanbo, inferior a la
del hiervo, 1o que, empero, puede compensarse fécilmente, Tuesto
que ahora ya, depido a las excelentes cualidadeg aislzntes de
egtos materiales sintéticos, no hay que tener en cuents de ma~
nera alguna los caminos de trepamiento, con lo cual resulta po-
sible aumentar el didmetro de los permos de traccidn de mate-

rial sintético, y no obstante, poder aproximarse mds con log
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pernog a las pleszzs conductoras de corriente; también hav que
considerar que los elementos de itraccidn de hierro se sobredi-
mensionan en general desuesuradamerite.

Debido a que tales materias sintéticas son tsrmopldsti-
cas, pueden fabricarse en moldes miltiples por el procedimien—
to de fundicidn inysctade, v ello con capeza y rosca, de modo
que se suprime, fanto la confeccidn separada de la rosca, como
también cualouler mejora de la superficile. Gracias a las pro-
piedades eldsticas de estas materias sintéticas, se suprimen
agimigmo los snillos eldsticos v similares, al igual que tam-—
blén resulte fdeil, especialmente cuando también ls tuerca con-
giste en un material termopldstico, soldar localmente la tuerca
v el perno, mediante un soldador, uns vez terminado el montaje,
asesurdndolos asi permanenie y completamente contra una aper—
ture involuntaria. Hs evidente, por 1o tanto, que la sustitu~
cidn de las anclas de traccidn metalicas usuales por otras de
un meterial sintético adecumdo deformable hbermoplédsiicamente,
agegura ventajas importantes, no gdlamente de naturaleza de fa-
bricacidn, sino también constructiva.

Han sido propuestos ya tormillos no conductores eléciri-
camente, que consisten en un ndeleo metdlicd con un revesiimien-
to de material sintélico que forwa la rosca y la cabeza de tor-
nillo, estando el nidcleo metdlico dotado de una superficie es-
triada, a efectos de una unidn nds segure, e3 decir, nds libre
de torgidn y unds resistente a la traccién1 con el material sin-
tético, superficie con la que se embute en el maberial sintéti-
co. Je acuerdo con la proposicién mds antisua, ge trata de un
sornillo de cabeza avellanada, pero no de un ancla de traccidn;
mientras gue un tornillo avellanado, por 10 feneral, opera con-

juntanente a travéds de una zona con la rosca de la tuerca, que
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es un .dltinlo del didmetro del pérno, no es este el caso para
pefnos de {raccidn, que actian a manera de tornillo o de rema-
che. Mo se na reconocido que pueden construlrse eleumentos cons-
tructivos del tipo presente, solicitados a traceidn ¥ también
soliéitados dindmicamente & caﬁsa de los zolpes de iﬁterrupcién
que e presentan, totalmente de un material sintético termoplds-
tico, o sea, que se puede prescindir por completo de la utili-
zacidn de un micleo metdlico - 8i bien son conocidos en si asi-
mismo tornillos de material sintético de longitud modersda y
consistentes en superpoliamida -, ¥y que es también posible, cuan-
do existen fuerzas solicitantes a cizallamiento, crear elemen~
%08 de traccidn, que no son mayores, 0 blen son insusiancialmen-
te mayores, que los correspondientes pernos metdlicos. T2Hpoco
es nuevo emplear remaches de un material sintético termopldsti-
co, 10 que Se hace también en aparatos eléctricos. Ahora bien,
a este respecto se trataba siempre de pernos de remache 0 ros-
cados, relativamente cortos, cuya longitud ascendia tan sdlo a
un miltiplo pequefio de su didmetro, de modo que al calentar el
perno de remache, a efectos de confecclonar la segunda cabeza
de remache, se consesuia un buen calentamiento de todo su viS-
tago, v con ello un buen rellenc del agujero para el remache.
Las anclas de traceidn muy solicitadas y de gran longitud (es
decir, de uha longitud que excluye por completo un adosamniento
continuo de la pared del ancla contra la pared del agujero y
que prdeticamente es ilimitada), consistentes en un material
gintético, son algo absolutamente nuevo . en le construceidn de
interruptores eléctricos.

QOtras proposicicnes que sirven a la finalidad del inven-
to, gerdn explicadas a continuacidén a base de log dibujos, en

los que las figuras 4 y 5 represenian un perno de acuerdo con
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el invento, con tuerca consistente en un msterial gintético, y
la figura 6, un molde de fundicidn inyectada pars le fabrica-
cidn simplificeda de una de estas tuercas. La figura 7 muestra
una menera veniajosa de la fijacidn de la tuerca, la figura 8
uha tuerca de otra condicidn, dentro de un molde de fundicidn
inyectada, de la que en la figura 9 se ha representado todavia
una geccidn segin la lines IX - IX de la figura 8. Ia figura
10 muestra la retirada de una tuerca, segin la figura &, del
nacho roscedo del molde de fundicidn inyectada, la figura 11
ilustra una forme de segurc de la tuerca especialmente senci-
lla, la figura 12 otra forme de realizacidn-de un perno de trac-—
cién de acuerdo con el invento, con una vista desde arribae en
la fipgura 13, y la figura 14, wna posibilidad de aplicacidn es-
pecial del presente ancla de material sintético.

Tal como representa le figsura 4, puede la forma del pre-
gente ancla de traccidn 20 ser sustancislmente le de un torni-
1lo de cabeza metdlico. La cesbeza 21, en contraposicidn = las
anclag de traccidn metdlicas, puede existir ahora, puesto que
su confeccidn en un molde de fundicidn inyectada no proporcio-
na dificultades y el molde puede ser fdcilmente preparado, me-
diante piezes Intermedias, pare le fabricacién de anclas de
longitudes distintas. La rosca 22 se confecciona igsualmente en
el molde, empledndose gin ningin otro travajo de acabado. Ia
rebaba 23 del molde (dibujada exageradamente) no sge elimins,
por motivos que serdn todavia descritos.

La tuerca 24, figura 5, se halla hendida en 25 por moti-
vos de la técnice de su fabricacidén, de modo que se producen
dos mitades, unidas entre si en 26 por un puente. Como es sa-
bido, resulta posible, sin wds ni mds, fabricar una rosca de

tuerca en un molde para el prensado de materias sintdticas

y
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pero existe entonces el inconveniente de que la pieza prensada
o fundida por inyeccidn, tiene que ser desenroscada del macio
aue da forme a la rosca de la tuerca, 1o gque exigze tiempo. Hs-
te inconveniente se orilla de acuerdo con el invento, por el
hecho de servirse de un molde segun la figura 6. Dentro de es-
te molde se moldean las mitades de tuerca 24e, 24b, que estdn
midas en 26, & 1o larso de sendos machos roscados 27. Después
de separadas las Gos mitades del molde 28a, 28b, que se llenen
por una canal 29, se pueden acoprlar las dos mitades de tuerca,
juntdndolas para formar la tuerca terminada, tal como ha sido
representado en la figura 5, siempre que haya sido empleado una
materia sintética (superpoliamida), flexible en egtado frio.
Este dovlez puede realizarse sobre la propia ancla,de.tréccién,
con lo cual puede reducirse el tiempo de trabajo necesario pa-
ra el atornillado de la tuerca. Con el fin de que las dos mita-
des de tuerca 24a, 24) adopten una posicidn en la que las dos
mitades de rosca en ellas existentes se complementen exactamen—
te, ge pueden moldear en las mitades de tuerca también salien-
tes de orientacidn, por ejemplo, a manerz de espigas 30 y agu-
jeros 31.

Son conocidas tuercas de dos partes segun la figura 5,
realizadas en metal, pero el puente 26 consistia hasta ahora
en un fleje separado, que ge montabva posteriormente; estos. tra-
bajos de montaje quedan ahora,suprimidos. '

La fabriczcidn de tuercas de acuerdo con la figura 6 per-
nite todavia una serie de variaciones. isi, por ejemplo, se po-
drfan hacer girar entre si las mitades de las tuercas, de ma-
nera distinta; en lugar del puente de unidn 26 a lo largo de
un costado, podrian llevar un puente de unidén en el lado de

la cabeza, que, dado el caso, dejara al descubierto el agujero
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roscsdo. In el caso'de una rosca de dos D&SOS, podrian incluso
ger absolutamente izualeg las dos mitades de tuerca.

Una tuerca asi congtituida trata de volver a ensancharse
si no se aseguran sus dos mitades entre si, lo que podria rea-

-

lizarse mediante pegamento o soldadura. ¥is sencillo es inser-
tar la tuerca en una cavidad 33 del aparato eléctrico, (compd-
rense las figuras 4 y 1). Igualmente puede ingertarse la cabe-
za 21 del tornillo en una de eatas cavidades (compdrese 34, fi-
sura 1). La cavidad pars la cabeza no es hexagonal, ni se adap-
ta a cualquier otro perfil de la cabeza, sino gque es suficien-
temente ancha parae poder hacer girar la cabeza con una llave

de tuercas (llave tubular).

Para fijar las juercas en su asienio puede ser también
conveniente hacer que se estreche hacia avbajo en forma clénica
0 piramidal, tal como puede verse en la figura 7. EL agujerc
33 de la pieza del aparato (podria ser, por ejemplo, la pieza
1C0c de la figura 1), que da scogida a la tuerca, recibe forme
cénica ¢ piramidal (representada de manera exagerada), de modo
aue la tuerca 34, que rodriz tener suverficies exteriores co-
rrespondientes, queda acufiade fijamente en dicha cavided, de-
formdndose moderadamente.

Las figuras 8 v O muestran la fabricacidn de una tuerca
tapdén 40 a partir de un material sintético, deformable modera-
demente en estado frio, y en un molde, cuyas mitades han sido
designadas con 4la, 4lb, y el canal de inyeccidén, con 42. El
macho 43, que da forma a la rosca, lleva también paredes de
separacidén 44, las cuales, empero, no llegan hasta la parte
guperior de la tuerca. Se forma asi una tuerca ranurada, la
cual,.tal como muestra la figura 10, se retira del macho evi-

tando un movimiento de roscado, ensanchdndola, tal como resul-



~
'

10

20

25

30

258325

ta posible doblando hacia efuera las partes 40a, 40b, 4Cc, se-
paradas por las ranuras.

Cira ventaje de las presences anclas de traccidn de mate-
rial sintético, estriba en gue, realizadas como pernos roscados,
pueden de manera sencills recibir forma de retencidn automdiica.
5i, tal como puede verse en las Fisurag 4 y 11, se deja en el
perno 2C 6 50 la rebaba 23 & 51, cuc se forma de nor si como
consecuencia del molde de fusidn inyectada dividido, entonces
ésta es deformada nor la tuerca, al ser montada ésta, 1o que,
como Se ha comprobado, propcrciona una fijacidn excelente de la
tuerca, inclusoc cuando ésta no consiste en un material sintéti-
co (puesto que el invento no se limita al empleo de tuercas de
material sintéfico)° Esta rebaba no precisa ser mds gruesa que
la que se forma empleando moldes buenos. Una rebaba como éste
puede preverse naturalmente también dentro de la propia tuerca.

En el ejemplo de acuerdo con la figura 12, el perno 52
gobresale en la medida 52a del paquete 53, gue deve mantener
unido, y 8e fije empleando vun pasador transversal 52b. Con ob-
jeto de obtener un perno de tracecidn 52, que se halle bajo ten-
s16n, se combina éste con un dispositivo de cufia regulable 53,
54, que actia Segin el principio del plano inclinado. Este dis-
pogitivo se compone de dos miembros giratorios, cue hacen con-
tacto entre si a lo largo de un plano helicoidal 55. Hediante
giro reciproco de las piezas 53, 54, se puede levantar la ca-
beza 52¢ del perno 52, tensdndose éste con ello. Para fijar
entre si las piemas 52¢ ¥ 54 en su posicidn definitiva, se pue-
de, mediente aplicacidn de un macho caliente en la zona 55,
provocar una deformaecidén loczl de la pieza 54, de modo que par-

te del material de la tuerca encaja en una escotadura 56 de la

cabeza 52c¢. También podria recibir la superficie de separacidn
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55 un dentado de bloqueo, que excluya el que la pieza 54 se suel-

te espontdneamsnte.

)]

el

)

Jresente elemento.conetructivo estribha

[oN

Otra veniaja

en aue éate es moderadamentie flexible en estado frfo. Con ello

resulta rosible atravesar con un perno recto taladros moderada-
mente curvados, puesto cue uno de estos nernos 60, fizura 14,
puede ser introducido, curvéndolo, en estos taladros. Ello abre

nosibilidades constructivas absolutamente nuevas.
o

NOTA

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero no esta-
blecida, vpracticada ni divulgada en'ESpaﬁa, que se presentan
para que sean objeto de esta Paténte de Introduccidn, por DIEZ
afios, son los sizulentes:

¢,- Un dispositivo interruptor eléctrico con eje pronun-
ciado, consistente en piezas constructivas comprimidas entre si
en la direccidn de este eje por medio de anclas de traccidn,
por ejemplo, varios apilamientos de interrupcidn alineados a lo
largo de este eje, gue son mantenidos unidos exclusivamente por
medio de anclas de traccidn que atraviesan el interruptor para-
lelas al eje, caracterizado por gque esias anclas de traccién,
cuya longitud asciende & un miltiplo de su didmetro, esitdn com-
puestas ezcluéivamente por un material sintético, termopldstico,
moldeable, muy resistente a la traccidn, aislante eléctricamen-
te, tenaz y deformable moderadamente a f1 xiéh, egpecilalmente
un material sintético a base de poliamida.

20 ,~ Un dispositivo interruptor de acuerdo con la relvin-
dicacidn 1, caracterizado por que cada una de las anclas de

traccidn estd dotada de roscas de perno y soporta una tuerca

- 1] =
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roscada, isuwalmente consistente en un naterial termopldstico,

que Liene una ranura que divide la tuerca en dos partes, uni-
das enire si a lo larzo de un nsrvio, para poder montar la tuer-
ca laterslmente sobre la rosca del perno, con deformacidn del
puente, evitdndose que la tuerca se abra involuntariamente por
el hecho de que encaja en una escotadura de su base, que forma
una pieza componentd del interripior, escotadura que la avarca
al menos parcialmente.

¢, Un dispositivo interruptor de acuerdo con la reivin-
dicacién 1, caracterizado por que cada una de las anclas de
traceidn estd dotada de roscas de perno ¥y por gue existe una
rebaba, que se extiende axialmentie sobre la rosca o sSobre par-—
te de la misma, gobresaliendo algo por encima de su perfil, ¥y
aue, al ser apretada la tuerca, asegura a éata contra el des-
prendimiento involuntario,

2, Un dispositivo interruptor eléctrico.

Tal y como sSe ha descrito en la HMemoria que antecede, re-

resentado en 108 dibujos que se acompaian y con los fineg que
se han esreciiicado.

Fgta ilemoria consta de doce hojas escritas a mdquine por

una sola cara. ZSJH%@@B
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