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* .
MEMORIA DESCRIPTIVA *

+ + *La presente invención se refiere a un zapáto de 
una sola pieza, lavable v esterilizable y/o desinf&dtáble 
de un material elástico y resistente, preferentemente por 
lo menos parcialmente de materia clástica espumada, el cual 
está dotado de orificios de ventilación formados y dispues­
tos de manera característica.

Los zapatos en los que se utiliza materia plástic 
ca son conocidos desde hace ya tiempo, tanto los zapatos en , 
los que solamente son de materia plástica unas partes deter­
minadas de los mismos, por ejemplo la parte superior o infe­
rior, la puntera o la suela, así como también los zapatos 
fabricados enteramente de materia plástica. Estos zapatos 
se ofrecen sobre todo para fines especiales, por ejemplo co­
mo zapatillas de playa, de baño, zapatos deportivos y simi­
lares, pero también como zapatos de uso general como zapatos 
de trabajo y de calle.



Estos zapatos conocidos, fabricados total o par­
cialmente de materia plástica, solamente pueden fabricarse 
por regla general mediante procedimientos de trabajo más o 
menos costosos y son por lo tanto relativamente caros. Sin

***** '--'.̂4embargo, también en cuanto a llevar los mismos, estos zapa- ;
tos no son siempre satisfactorios, particularmenté**án vista

'** ^a las exigencias de un asiento firme y a pesar de eilo como-** + *: ..do en el pie, de su resistencia al resbalamiento, *ar la flexi 
bilidad y a la elasticidad, así como sobre todo a iá buena
ventilación del zapato. ...

No han faltado por lo tanto los intentos^dé elimi­
nar estos y otros inconvenientes de los zapatos fabricados 
de materia plástica. ....*.

Así se describe, por ejemplo, en la PE-OS 2 238 
811 un zapato completo de materia plática espumada moldeada  ̂
con el apoyo para el pie, en el que la suela moldeada y la 3 
parte de la cana se fabrican por separado por el procedimien-r: 
to de calada de espumación enteramente a máquina con polies—
tireno o con polipropileno o también de combinaciones de ma-^ 
teria plástica. Ambas partes deben unirse a continuación de 
manera permanente mediante algún modo adecuado.

A pesar de que este zapato se distingue en compa- $ 
ración con zapatos convencionales que tienen una forma pare- 
cida por una mayor ligereza, presenta sin embargo unas debi-i
lidades substanciales en su fabricación y utilización. La  ̂
fabricación resulta bastante costosa, porque es necesario ^ 
fabricar la parte superior y la parte inferior del zapato



por separado, unir luego las mismas y finalmente dotarlas
de orificios para la ventilación para posibilitar cierta aí̂ ál
reación del zapato. Siguen como operaciones de trabajo la ^
colocación de la suela exterior y el tacón, y de un.acolcha-,Lj
do en el lado inferior de la caña, con el fin de pue.el zapar-

¥to pueda llevarse mejor. Al usarlo, este zapato resulta derna-'
siado caliente a pesar de los orificios de ventilación pre-I *
vistos, y además su elasticidad no es satisfactoria al an- :
dar. * ^* ^

También es conocido un zapato lavable y desinfec-
* *'table, el cual ha sido previsto principalmente pafa-Ser uti-^r 

lizado en hospitales. Comprende un cuerpo de zapát<y*de forma 
similar a un zueco, en el que la parte superior yia? parte 
inferior están unidas. Este cuerpo de zapato es de poliure- 
tano con orificios de ventilación situados lateralmente en 
la parte delantera del cuerpo del zapato. En el lado infe­
rior de este cuerpo de zapato está fijada una suela exterior^ 
perfilada y resistente al resbalamiento, así como un tacón
de las mismas características. El cuerpo del zapato no está §
dispuesto para el uso hasta que se coloca en el mismo una 
plantilla para el aooyo del pie ajustada al mismo, la cual
es igualmente de poliuretano y está unida de manera conduc­
tiva con una disposición antiestética del cuerpo del zapato
a través de una capa de tejido metálico situada en una esco-*- ̂
tadura rectangular en el centro de la suela. Por lo tanto, 5?
el zapato comprende en su totalidad por lo menos tres o cua­
tro partes que tienen que unirse entre sí (suela, tacón.



cuerpo del zapato y plantilla de apoyo del pie) y posee un 
equipo antiestético muy costoso. Por lo tanto solamente se 
puede fabricar con muchas operaciones de trabajo y es por 
consiguiente caro.

Estos zapatos conocidos, fabricados tot^l^o par­
cialmente de materias plásticas, adolecen en general dei in— 4

'** ^conveniente que en su utilización, debido al aislamiento tér—
í **

mico de las materias plásticas, se presentan fáciifaetite acu- . 
mulaciones desagradables de calor en los pies, con'las conse-r^ 
cuencias desagradables unidas a las mismas.

.*Por este motivo se ha intentado ya resolver este
* * * * *  ^problema por el método de dotar zapatos conocidos.jSa? materia - 

plástica lateralmente o arriba de orificios de ventilación 
de diferentes formas y tamaños. Sin embargo, las soluciones , 
dadas a conocer hasta el momento solamente pueden satisfacer 
en parte, ya que a pesar de los orificios de ventilación dis- 
ponióles, las acumulaciones de calor frecuentemente no pue-  ̂
den dispersarse en la medida necesaria o, si las perforacio­
nes de la parte superior del zapato son demasiado abundan- ^ 
tes, ello es desde luego suficiente para la ventilación, pe- s 
ro insuficiente para la resistencia y la duración de la par- j 
te superior del zapato. Además, para dotar los zapatos de 
materia plástica de orificios para la ventilación, ello exi— , 
ge por regla general operaciones de trabajo adicionales, los^ 
cuales muy frecuentemente no pueden ejecutarse a máquina si-^ 
no mediante trabajo manual, lo cual lleva consigo un encare-^

<.''3
cimiento no despreciable de estos productos. jg



La presente invención se plantea el problema de 
crear un zapato de manera sencilla en pocas operaciones de ''S

trabajo, o sea con un gasto tan reducido como sea posible,
como articulo de serie y que se distinga también en su utilí^S

%zación durante largo tiempo por un modo de llevar,el mismo ^
*./**' Sque sea agradable al pie, de lo cual también formájSárte una^^
* * * ^

buena ventilación del mismo. El zaoato deberá ser favable y* * * * w ^* * á.'* * *  ^esterilizable y/o desinfectable y no deberá mostrad'después #****de un frecuente tratamiento correspondiente prácticamente g 
ninguna modificación indeseada como deformaciones,'daños del.-;̂  
material, etc. . j;

.*** 4Según la invención se fabrica un zapato.j&afuna so-  ̂
la pieza, lavable y esterilizable y/o desinfectadle.^, de ma- 3 
terial elástico y resistente, preferentemente por lo menos 
parcialmente de materia plástica espumada, el cual comprende 
una parte inferior con un lado superior para apoyar el pie  ̂
y un lado inferior que comprende una suela exterior y un ta-'?

-d
-

cón eventualmente con resalto respecto a la suela, así como üs

una parte superior que sigue a continuación de la parte in—
ferior, la cual presenta un espacio hueco para alojar los
dedos de los pies, la eminencia tenar, el metatarso y, en
su caso, la parte posterior del pie con inclusión del talón ^

-y presenta orificios de ventilación. Este zapato según la
invención está caracterizado porque en la zona lateral subs- ^
tancialmente vertical de la parte superior del zapato se han ^
previsto encima del borde de la suela exterior unos orifi­
cios de ventilación situados a distancia entre sí, cuyos bor^



des de limitación exteriores están situados más bajos que - '̂¡¡¡̂
los bordes de limitación interiores correspondientes.

Mediante el zapato según la invención se ha logre^^
do encontrar una solución tan sencilla^como eficaz para los'-^
problemas de ventilación arriba mencionados. Los orificios

**V ,de ventilación están dispuestos según la invencióA*d$ tal
i * ¡4

manera que aseguran una ventilación óptim^ en el zapáto, sih^.*"*
menoscabar por ello de manera apreciable la resistencia y la--̂

*durabilidad del zapato. La configuración de los orificios de 13 
ventilación según la invención presenta^ además, <3?a*ventaja
de que se incrementa todavía más la de por sí buena plastici-;
dad del zapato, v oue a cesar del gran número deiarlTicios

. .  *  * §
de ventilación orevistos no se reduce apreciablemente en vir-^
tud de sus construcciones características la función protec^?^¡
tora del zapato, orescindiendo naturalmente de la hermetici^ 
dad al agua que se presenta naturalmente en todos los zapa- 
tos que tienen su parte superior dotada de perforaciones. *̂}

La parte superior y la parte inferior del zapato
según la invención pueden ser del mismo material o de mate- gá
rial diferente. Es importante que los materiales utilizados;*^
satisfagan las condiciones exigidas de elasticidad, resisten­
cia, conformabilidad, que sean lavables y esterilizables y/o ^  
desinfectables, y que en el caso de que la parte superior e
inferior del zapato según la invención sean de materiales
diferentes, estos materiales puedan unirse tan fuertemente
entre sí que la unión no se deshaga 
citación muy intensa del zapato.

casos de solig-^
-Lrtr?̂

aún en los



De modo preferente, el zapato según la invención, á 
es de materia plástica espumada, preferentemente poliuretanó? 
espumado. Este material posee numerosas propiedades ventajor?; 
sas para la capacidad de uso de un zapato, tales como una

-hS)+excelente resistencia y elasticidad, una buena cdñfblrmabili-^ 
dad, una robustez prácticamente indestructible cuiMÜd& se uti­
liza normalmente, y un buen aislamiento térmico. Además, el 
poliuretano presenta la ventaja de que los zapato^/gabrica— 
dos con este material pueden lavarse y esterilizarse y/o de-^ 
sinfectarse sin más muchas veces, sin que se presente el pe­
ligro de que los zapatos pierdan su forma, se endajáan, se 
agrieten, se vuelvan ásperos y duros o presenten-bygos daños 
materiales después del tratamiento. Por consiguiente, los 
zapatos según la invención pueden emplearse de una manera 
particularmente ventajosa en todos aquellos lugares en donde 
se exigen unas condiciones higiénicas particularmente eleva—*' 
das, por ejemplo en hospitales, lugares de preparación de ^ 
productos alimenticios como centrales lecheras, fábricas de --g 
cerveza, mataderos, y grandes cocinas, en laboratorios que
elaboran productos farmacéuticos en laboratorios microbioló- ¿

, - . g

gicos y similares.
En la ejecución con materia plástica espumada, los. 

zapatos según la invención presentan la ventaja de que pue^  ̂
den fabricarse en una sola operación de trabajo y de una so— t 
la pieza mediante moldeo por colada o moldeo por inyección j
de la materia plástica que se encuentra en estado de flujo

.

en un molde cerrado que comprende una horma, un molde infe- ^



ár

rior y un molde superior, a saber, con inclusión de los ori-^
, , .1̂ficios de ventilación, los cuales están configurados según ^

la invención de tal manera que no obstaculicen después del
moldeo por colada o del moldeo por inyección los movimientos^#

*de cierre y apertura del molde superior e inferiot**y*tampeco^
**L*produzcan daños o un desgaste prematuro de los mo^pgy. Debí— .

do a ello, aparte de un repaso más o menos necesario en to- *
dos los objetos de moldeo, no se requiere ningunáf.gtjra opera^j
ción de trabajo que exija tiempo y mano de obra, té-cual sig-j
nifica un ahorro substancial de costes en compan3,<*i*pn con
otros productos conocidos. *^**

*Un desmoldeo del zaoato del molde de cocada o del 
molde por inyección, particularmente de la parte inferior 
del molde, tan exento de dificultades como sea posible, pue­
de conseguirse sin más, aún en el caso de la presencia de 
los vástagos previstos en la parte inferior del molde, si 
estos vástagos forman orificios de ventilación conformados 
y dispuestos según el modo de la invención. Es evidente que 
un desmoldeo no es posible sin menoscabar o hasta destruir 
el zapato cuando los vástagos se mueven durante el desmoldeo 
en una dirección situada perpendicularmente o casi perpendi­
cularmente respecto al eje longitudinal de los vástagos. 
ra que los vástagos puedan extraerse del zapato después del  ̂
moldeo por colada o del moldeo Dor inyección sin mayores di- á 
ficultades, deberán estar dispuestos y conformados de tal 
manera que puedan formar los orificios de ventilación con 
las características antes indicadas. Esto significa que los ¿

A

i#
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lados de unión de los orificios de ventilación que se encuen-1 
tran entre los bordes de limitación exteriores en cuestión y*; 
los bordes de limitación interiores correspondientes, y con
ello también las paredes laterales correspondientes de loe ^
vastagos forman con la normal del zapato situada*perpendicu-

3̂,

larmente respecto al plano (horizontal) de aperturd del mol— €
*de un ángulo alfa inferior a 903. Se ha descubierte*que el s

**w*desmoldeo puede realizarse de una manera particularmente fá-
cil y exenta de dificultades cuando los lados de mnion de ^
los orificios de ventilación entre los bordes ex^ef&pres de
limitación en cuestión y los bordes de limitación ̂ Nteriores"-*..* * t--.TAcorrespondientes forman con la normal del zaoato.'&ituada per^

* ^pendicularmente respecto al plano (horizontal) de apertura*****
del molde un ángulo alfa entre 0 y 303, preferentemente en- 
tre 5 y 159. g

Los orificios de ventilación previstos según la
invención en la zona lateral vertical del zaoato encima del
borde de la suela a distancia entre sí pueden estar configu-^#

..

rados de diferentes maneras. Por ejemplo, los bordes exterio^, 
res que limitan los orificios de ventilación pueden adoptar 
una posición diferente entre sí. En un modo de ejecución con
veniente, el borde de limitación exterior superior y el infe-r
rior de un orificio de ventilación se encuentran en un plano 
perpendicular respecto a la vertical. En otra configuración^-, 
preferente de la invención el borde de limitación exterior 
superior se encuentra más hacia fuera que el borde de limiti 
ción exterior inferior, por lo que, permaneciendo igual el



buen efecto de aireación, aumenta la acción de protección de^ 
la parte superior, particularmente contra líquidos que inci­
den desde arriba.

Los bordes de limitación interiores de los orifi-
. -agjg

****** Fjcios de ventilación se encuentran, con la pared lateral de.*"* ^
zapato dirigida substancialmente en la dirección vertical, ^

***normalmente en un plano o aproximadamente en un plano sitúa- ^*+*+**do perpendicularmente respecto a la horizontal. se-*ha descü-§
* . .bierto que puede conseguirse una acción de ventilación partid

cularmente ventajosa cuando el borde de limitacidd*interior
inferior, en relación con un plano situado perpenglcRlarmeñ-^
te respecto a la horizontal se encuentra más al interior que s****
el borde de limitación interior superior. De est^ manera, el*-

' )
borde del lado superior del apoyo del pie resulta algo cor- ^ 
tado en la zona de los orificios de ventilación, lo cual pro-, 
duce una conducción más favorable de la ventilación, sin que 1* 
por ello resulte menoscabada la función del apoyo del pie.

En otro desarrollo ventajoso y conveniente del za-^ 
pato según la invención, los orificios de ventilación están 1 
dispuestos en la zona lateral indicada en por lo menos una c 
fila rodeando la parte superior delantera del zapato, a sa- ^ 
ber, empezando cerca del tacón en un lado y terminando cerca ' 
del tacón en el otro lado, pudiendo estar interrumpida la 
fila, en su caso, en la zona delantera de la puntera del za­
pato. ^

Para facilitar el desmoldeo es conveniente, ade- 
mas, conformar los orificios de ventilación de tal manera



que se estrechen cónicamente desde fuera hacia dentro.
Los orificios de ventilación previstos según la 

invención pueden realizarse según los deseos y la moda de 
diferentes formas. Son configuraciones convenientes los ori­
ficios de ventilación de forma rectangular, cuadrada*! circu-
lar u ovalada. *..*./

*
En otra configuración conveniente del zAgato según

*****la invención, se han dispuesto en la zona substanq^almente
horizontal de la parte superior delantera del zapato unos ^
orificios de ventilación adicionales. A pesar de.qná.lo orí- 1
ficios de ventilación previstos según la invenci3h.*&n la zo- "

****na del borde de la suela y de la parte superior afüe^sigue ^
directamente a la anterior son suficientes de por sjí para 
una buena ventilación debido a su posición favorable respee— =8 
to al pie que se encuentra en el zapato cuando hay un número g 
suficiente de dichos orificios, puede ser deseable, en algu- 9 
nos casos, apoyar esta ventilación mediante orificios de ven-^ 
tilación adicionales en la parte superior substancialmente ^

-"ggt
horizontal del zapato, no debiendo sobrepasar estos orifi-  ̂
cios de ventilación un determinado diámetro de abertura. Se 
ha descubierto que queda asegurada una ventilación adicional j
del zapato sin menoscabar de manera apreciable la función 
protectora de la parte superior cuando los orificios adicio­
nales de ventilación tienen un diámetro máximo de abertura 
de 3 mm.

Los orificios de ventilación adicionales pueden 
estar situados en la parte superior delantera del zapato en

'3

-A



las más diversas formas, por ejemplo en forma cuadrada o cir*- 
cular y en las más diversas disposiciones irregulares y re 
lares, de manera que por ejemplo en una disposición regular
resulten unos dibujos que confieran simultáneamente al zapa^

*****

.-á

'-í

to un aspecto particularmente atractivo.
,*̂ **Naturalmente, el zapato según la invenc^^^se pue-d

de dotar también de otras propiedades y características úti-¿
**** ^les. Así, por ejemplo, el zapato puede equiparse áe^modo an- 1
* .. -tiestético o teñirse según la manera que se desea,'adicionan-^* ¿333

do a la materia plástica, preferentemente al poli^yytano,
antes del moldeo por colada o del moldeo por inyeppión, unos
medios que tengan una acción correspondiente. Adamas, las

*****
superficies de las suelas y de los tacones del zapato según ^

* * * * *  ^la invención pueden configurarse convenientemente de tal ma-3 
ñera que sean resistentes al resbalamiento. Esto puede realir^ 
zarse de la manera más sencilla de modo que las superficies 
de las suelas exteriores y de los tacones presenten una su­
perficie a modo de perfil resistente al resbalamiento.

El zapato según la invención puede modificarse fá— . 
cilmente en cuanto a su forma-y estructura, sin que por ello 
se abandone el principio en que está basada la invención.
Por ejemplo, las superficies exteriores del zapato según la. n' 
invención pueden ser objeto de cualquier configuración de- 
seada y técnicamente posible. Así, por ejemplo, las superfi­
cies exteriores de la parte superior y del tacón pueden ser j 
lisas o dotadas de un dibujo, por ejemplo pueden estar gra— 
neadas, presentar un dibujo de vetas de madera, etc. El zapa
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to según la invención puede fabricarse, naturalmente, en  ̂^
. '-.;.;-fs-iácualquier tamaño deseado y corriente y, en caso de desearse, 

puede estar teñido con los más diversos colores. * j

La de por si ya existente,múltiple capacidad dé
utilización del zapato según la invención puede m&g&farse y-.'tg
ampliarse todavía más si la parte inferior es de
plástica y la parte superior que sigue a continuad^&n de 1-â 'l
misma es de un material que puede unirse de mañera.JEy.ja con ^

ee#la materia plástica de la parte inferior.
La parte superior del 2apato según la i

prefabrica por regla general y se une a continuac3.#!n*en ótré̂ Sg!
*

operación de trabajo de manera adecuada con la paFye¡¡,in.fe—
"***3 3S

rlor del zapato igualmente prefabricada o elaborada.en la ^ 
misma operación de trabajo, por ejemplo mediante pegado, sojM^

"'*53dadura, y similar. La parte superior puede ser del mismo ma^'g 
terial que la parte inferior. Preferentemente, sin embargo, -j 
la parte superior es de otro material que la parte inferior.Jj 

En este caso, resultan numerosas posibilidades de ^  

variación y con ello pueden tenerse más fácilmente en cuen- 
ta las exigencias y los deseos de los consumidores para cuál.4§ 
quier fin especifico de uso. "t.

Mediante la utilización preferente de otros mate-'.r.'t?! 
ríales tanto para la parte superior como para la parte infe^ 
rior se abren para el zapato según la invención otras 
lidades de uso. Particularmente mediante la combinación de 
una parte inferior de zapato, dotada de los orificios de veR^ 
tilación, con una parte superior de un material más flexible



y/o más blando, en su caso permeable al aire y al vapor de 
agua, se aprovechan tanto las ventajas de una buena airea­
ción directa de la parte inferior del zapato como también 
las ventajas de un equipamiento agradable, todavía más favo­
rable para el pie, de la parte superior del zapata..*&ambién 
estos zapatos según la invención pueden utilizarse*ventajosa 
mente en los lugares en donde se exigen condicioneeJhigiéni-
cas de un nivel más elevado, por ejemplo en centr^slén donde*****
se trabaja con productos alimenticios y en hospitales; sin' *
embargo, también son adecuados para otros fines,^p¡oí* ejem­
plo como zapato deportivo y de tiempo libre, partioa^armente

* .*
zapatillas de tenis, de playa y de baño o tambiéq^cpmo zapa-* * *
to ligero para la calle.

En el caso que se considera la parte inferior del 
zapato es de materia plástica, preferentemente de materia 
plástica espumada. Se ha acreditado particularmente para es­
te fin el poliuretano, un material que posee numerosas carac­
terísticas ventajosas para la capacidad de utilización de 
un zapato, tales como una excelente resistencia y elastici­
dad, una buena conformabilidad y una robustez prácticamente 
indestructible cuando se utiliza de manera normal. El poliu­
retano adecuado para este fin puede espumarse con facilidad 
y posee la ventaja de que lavarse y esterilizarse o
desinfectarse mudas veces.

La parte superior del zapato es ventajosamente dé 
piel, piel artificial, telas tejidas como lino, telas de 
fieltro y/o de una materia plástica, preferentemente una má--



teria plástica diferente a la de la parte inferior. La elec­
ción del material de la parte superior del zapato depende 
en gran manera de la finalidad de uso prevista. Para zapan­
tes deportivos y zapatillas de tenis puede preferirse una 
parte superior del zapato de lino o de otro tejide*43&xtil 
resistente al desgaste o piel, o sea un material quejtenga 
actividad respiratoria y que apoya la ventilación ppsibili^ 
tada en la parte inferior del zapato, y ello también*sin que 
se hayan previsto orificios de ventilación adicionales en

3-'

la parte superior del zapato. En cambio, para zapatillas de
playa y baño pueden utilizarse materiales menos resistentes
al desgaste, pero en cambio más blandos y más cómodas, como ^
por ejemplo telas de fieltro o de tejidos de rizo. En su to— !

,.*sí
talidad se obtiene de este modo toda una gama de posibilida— ̂  
des para poder satisfacer los deseos de los consumidores.

En este caso, en el que la parte superior y la par^^ 
te inferior son de un material que puede unirse de manera 
fija entre sí, se han previsto en la zona lateral vertical 
encima del borde de la suela exterior igualmente orificios  ̂
de ventilación dispuestos a distancia entre sí. En princi­
pio, por lo menos una parte de estos orificios de ventila­
ción tiene que estar dispuesta en la parte inferior del zapa-: 
to. Sin embargo, los orificios de ventilación también pueden ^ 
estar dispuestos parcialmente en la parte superior del zapa­
to, según la construcción del mismo. Por motivos de técnicas 
de fabricación, estos orificios de ventilación se encuentran 
de modo preferente exclusivamente en la parte inferior de

3



materia plástica del zapato.
La unión entre la parte superior y la parte infe­

rior del zapato deberá ser naturalmente tal sólida que pueda,. 
resistir las cargas normales del uso durante un periodo de 
tiempo más largo sin presentar fenómenos de fatiga„*A& clase ,
de la unión entre la parte superior y la parte ing&FEof de-
pende, entre otras cosas, de los materiales elegida^ Y de* áP
la clase de la técnica de fabricación. Convenient^ni^ite, la %*.* &
parte superior y la parte inferior están fijament^gegadas <3
o soldadas entre sí, o la parte inferior se une preferente— -***"'P* *3)3
mente mediante inyección a la parte superior prefabricada,-* i ** .*cuando el material y la técnica de fabricación lo,^.igen o
lo permiten. Las medidas oue se acaban de mencionar son conor^ 
cidas de por sí en ia industria del calzado y se utilizan i- 
extensamente, de manera que puede prescindirse de una expli- L 
cación detallada al respecto.

Es también un modo de ejecución conveniente, que ^
el lado inferior de la parte superior del zapato según la ? 
invención pueda estar dotado adicionalmente de una suela in­
termedia o plantilla de por ejemplo fibras artificiales o l 
telas tejidas o no tejidas, unida preferentemente de manera  ̂

fija con la parte superior.
Particularmente cuando la parte superior del zapa- <

to según la invención es de un material impermeable o sola— 5
4

mente poco permeable al aire y al agua, por ejemplo de mate-^ 
ria plástica, piel artificial o piel, es conveniente prever 
también en la zona substancialmente horizontal de la parte
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superior delantera del zapato unos orificios de ventilación ^
adicionales, a través de los cuales se apoya la aireación* ^
del zapato. Se descubrió que esta ventilación adicional del
zapato no menoscaba de manera apreciable la función protecto-
ra de la parte superior cuando los orificios de ventilación u*-
adicionales presentan un diámetro máximo de abertdPá'He 3

*****mm. Sin embargo, en el caso de que pueda prescindiría*total _
o ampliamente de la función protectora de la parte* $bperior, ̂

.**" ^los orificios de ventilación adicionales pueden prg^Cntar ^
también unos diámetros de abertura mayores. *J

Para que el pie no esté expuesto a un ensu§iamien-i
to apreciable que es factible evitar, a causa de lo^*orifi-*#,*
cios de ventilación previstos en el zaoato según *T^*^nven- 4 
ción, particularmente cuando el zapato se lleva en un ambien-% 
te de arena o de polvo, :se ha previsto también que el zapato ; 
esté dotado de un elemento filtrante de polvo, en su caso 
intercambiable, qué está en contacto con el lado interior 
del zapato, permeable al agua y al vapor de agua. Este ele-  ̂
mentó se recomienda particularmente cuando el zapato según 
la invención está dotado también en su parte superior de orí-..
ficios de ventilación adicionales de mayor tamaño y se utili—  ̂
za especialmente como zapatilla de tenis, de playa o de baño."

¡gún la4En una configuración ventajosa del zapato se) 
invención se ha previsto que el lado superior de la parte 
inferior del pie que sirve para apoyar el pie esté dotado de.i 
botones o ranuras distribuidas substancialmente en toda la ¿3 
parte superior y en su caso dispuestos en filas. La combina-^



ción de botones o ranuras en el lado superior de'la parte -g
inferior del zapato con los orificios de ventilación latera-4 
les previstos es adecuada para reforzar eficazmente la airea- 
ción del zapato durante su uso, lo cual se experimenta cornos t 
una cosa muy agradable por los usuarios bajo condiciones dea^ 
favorables, por ejemplo en locales cerrados y en &Tf*atmbient:^

. * * + +** * ̂caluroso.
El zapato de la invención puede fabricarle según ^

*****un procedimiento para fabricar un zapato de una SQlja?pieza, ^
* jg.lavable y esterilizable y/o desinfectable, el cuai*esta ca- y 

racterizado porque una cantidad suficiente de una.materia 
plástica que pueda moldearse por colada o por iny&p&¿ón, en á. -SJ-su caso espumable, se introduce en estado de flujt^*auna ternas

* * * * *  ^

peratura adecuada en un molde de colada o de inyección en su*^ 
caso calentable y/o refrigerable, que comprende una parte ^
de molde superior y una parte de molde inferior, así como 
una horma adaptada de manera correspondiente, y se moldea _ 
el zapato de una sola pieza, conformándose los orificios de ^ 
ventilación laterales en el zapato durante la operación de ^  
moldeo mediante vástagos formados y dispuestos de manera ade-^ 
cuada en la parte inferior del molde y, en su caso, escotadu-: 
ras correspondientes, en las cuales puedan penetrar los vás—^ 
tagos, conformados en la horma, y dejándose a la materia 
plástica en el molde durante el tiempo suficiente, en su ca— 
so, para el espumado y para la solidificación de la espuma,- y 
abriéndose el molde después de la solidificación de la mate­
ria plástica y extreyendo del molde el zapato de materia



plástica que se ha formado.
Como materia plástica se utiliza preferentemente ¿ 

un poliuretano en su caso espumable, mezclándose el componen­
te de isocianato y el componente de dihidroxi o de polihidifQ^g
xi, en su caso conjuntamente con agentes esponjantes y otros
aditivos corrientes, intensamente entre sí en un nt&zeiador

8̂

.***adecuado, solamente poco antes del moldeo por colag^.jp por 3 

inyección del zapato. *;* <
# # e e _

Como componente de isocianato pueden empegarse losny
-  *prepolímeros moderadamente viscosos, conocidos en ia^fabri- ¿

cación de poliuretanos, que se encuentran en estado. Aíquido j
a la temoeratura ambiente interior o a temperaturás*'boco au— T
mentadas y que pueden obtenerse en el mercado, loá'euales ^

*
se fabrican según métodos conocidos de poliésteres con can-  ̂
tidades excedentes de diisocianato. El componente de dihi- 
droxi o polihidroxi consiste principalmente de glicoleno y ; 
sirve substancialmente como medio de alargamiento de cadena 
para la fabricación de poliuretanos con las características -S 
elastómeras deseadas. El poliuretano se emplea preferentemen-?^ 
te en forma espumada, adicionándose convenientemente al com— y 
ponente exento de isocianato un 0,1 a un 0,4% en peso de ^
agua, en relación con la cantidad de este componente, como ^
agente esponjante. §

En caso de desearse, también pueden utilizarse 
mo agentes esponjantes líquidos inertes, de fácil ebullicióh^ 
como fluorotriclorometano, en su caso en combinación con una^á 
reducida cantidad de agua.



El moldeo del zapato mediante colada o inyección
se efectúa convenientemente a una temperatura, a la que la
materia plástica utilizada se encuentre en un buen estado
de flujo, preferentemente dentro de un margen de 10 a 60?C
aproximadamente.

El procedimiento puede efectuarse en mofdé&*adecúa—^
.

dos para el moldeo por colada o por inyección de mh&aria

-¿a

-4

plástica en estado de flujo para la fabricación de'zápatos
de materia plástica de una sola pieza. Estos mold&5/$ompren—
den por regla general un molde superior, un molde T^nferior
y hormas adaptadas de manera correspondiente, siendo'.estas
piezas normalmente móviles entre sí y pudiéndose leVantar****
generalmente el molde superior y la horma del moH§*3.nferiorp3

*****

y moverse alrededor de un eje horizontal. Convenientemente*****
se fabrica un par de zapatos que forman una pareja simultá­
neamente en moldes de pares. 12 a 24 de estos moldes de pa­
res se encuentran dispuestos corrientemente en un círculo,  ̂
un llamado carrusel. Sin embargo, también pueden utilizarse ^ 
otras configuraciones conocidas de moldes para ejecutar el 
procedimiento.

El desmoldeo del zapato dotado de orificios de ven^ 
tilación laterales, moldeado por colada o por inyección, se 
efectúa ventajosamente de tal modo que primero se mueve el
molde superior en un tramo mayor y la horma en un tramo me- í
ñor hacia arriba alrededor de un eje horizontal, sacándose
el zapato de la parte inferior del molde con los vástagos
para la configuración de los orificios de ventilación latere^



sé
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les y desprendiéndose de la parte superior del molde. A con­
tinuación se saca el zapato de la horma.

Dicho procedimiento puede llevarse a cabo en una 
disposición para fabricar un zapato de materia plástica dé
una sola pieza, lavable y esterilizadle, como se ha definí-

*do, la cual comprende substancialmente un molde dd'Cblada o
*\**de inyección en su caso calentadle y/o refrigerabl^J.Jbon una J

* ^parte inferior de molde, una parte superior móvil 8§*molde y ̂
.**'* Juna horma igualmente móvil, adaptada de manera con?#spondien-^ 

te. La disposición está caracterizada porque en la"parte in-9
.33ferior de molde se han previsto vastagos, los cuala,s*.están ^

dispuestos yformados de tal manera que formen orl$faios de ^
ventilación laterales en el zapato, cuyos bordes <d§*^imita- <***
ción exteriores se encuentran más bajos que los bordes de 
limitación interiores correspondientes y que se encuentran a  ̂
distancia entre sí en la zona lateral substancialmente vertí-?.? 
cal de la parte superior del zapato encima del borde de la 
suela exterior y porque la horma está dotada, en su caso, de ^ 
escotaduras correspondientes en las que pueden penetrar los 
vastagos.

Esta disposición es excelentemente adecuada para 
fabricar un zapato de materia plástica de una sola pieza se­
gún la invención, estando los vástagos previstos en la parte ^ 
inferior del molde formados y dispuestos de tal manera que 
por una parte configuran de modo fiable los característicos 
orificios de ventilación laterales en el zapato, pero posi­
bilitan también por otra parte un desmoldeo rápido y prácti-

i ^



camente sin dificultades del zapato. Los vastagos están dls-.
puestos y formados en un modo de ejecución particularmente 
preferente de tal manera que forman en el zapato orificios '
de ventilación laterales, cuyos lados de unión situados en­
tre los bordes de limitación exteriores y los bordes de limi­'H4
tación interiores correspondientes forman con la rfóffhai del
zapato situada perpendicularmente respecto al planp.'J^horizon-
tal) de abertura del molde un ángulo entre 0 y 309*^de mane— ̂

****
ra muy particularmente preferente entre 5 y 15*. *...*J

Los vastagos previstos en la parte inferrpr del
molde pueden estar configurados igualmente de manana'.diferen^#
te en consonancia con los diferentes modos de ejeSutfión de.
los orificios de ventilación laterales. Así, en utl\<d<gsarro-**** ..-i:
lio conveniente están configurados de tal manera qu$ forman ¡ 
en el zapato unos orificios de ventilación, cuyos bordes de 
limitación exteriores superiores e inferiores se encuentran 1 
en un plano perpendicularmente respecto a la horizontal del ^ 
zapato. En otro modo de ejecución preferente, los vástagcs * 
están conformados de tal manera que forman orificios de ven- i 
tilación en el zaoato en los cuales el borde de limitación 
exterior superior se encuentra más hacia fuera que el borde g 
de limitación exterior inferior. Finalmente, los vástagos 
también pueden estar configurados de tal manera que en un  ̂
modo de ejecución preferente formen orificios de ventilación
en el zapato, cuyos bordes de limitación interiores inferio­
res se encuentren más hacia el interior que los bordes de

'gy

limitación interiores superiores correspondientes. En este <3



modo de ejecución, los vástagos forman unos orificios de véT%  ̂
tilación particularmente eficaces.

En la parte inferior del molde pueden disponerse 
los vástagos en una fila o en una pluralidad de filas, de 
tal manera que en la zona lateral substancialmente vertical
formen una fila o una pluralidad de filas de aberturas de
ventilación dispuestas en derredor, las cuales emp%%%^ cer-

V
ca del tacón en un lado del zapato y terminan cercá^del ta—
cón en el otro lado del zapato, pudiéndose dejar IjLjyre en
su caso, la puntera del zapato. *j*

Los vástagos pueden tener según se desep.jQHa forma¿
de sección transversal diferente. Son conveniente$/fos vásta-..
gos de sección transversal rectangular, cuadrada,.'eá-rcular ? 
u ovalada.

La configuración de los vástagos en la parte infe-;
rior del molde ejerce una influencia decisiva sobre la cali­
dad de los orificios de ventilación previstos en el zapato -- 
y sobre el desmoldeo del zapato fabricado. Independíenteme!!*—r, 
te de su demás configuración, son preferentes los vástagoá Ü,
que se estrechan cónicamente hacia el extremo de los mismos,_
lo que facilita considerablemente el desmoldeo del zapato 
de materia plástica solidificado.

En el caso de que el zapato según la invención ten-h 
ga que fabricarse de una parte inferior de zapato de materia^ 
plástica espumada y una parte superior de zapato preconforma^ 
da, en su caso, de un material que debe unirse fijamente copj 
la parte inferior, la parte inferior del zapato con los orí--;



10

15

20

25

ficios de ventilación previstos según la invención puede fa- ^ 
bricarse igualmente con la variación correspondiente según l 
el procedimiento descrito más arriba y con la disposición
que también se ha reseñado y unirse a continuación de mane- Ó

ra adecuada con la parte superior conformada del zapato.
' 78

Por lo demás, los zapatos según la presen.ta*.inven.-^
ción pueden fabricarse de modo conocido con disposiciones*++ +
convencionales, a saber, el lado superior y el lado.inferior ^e ^*++pueden fabricarse por seoarado en diferentes operaciones de***. .'¿3
trabajo y unirse a continuación de manera fija entré.sí, porHgjj!
ejemplo mediante el método de situar la parte superior y la

* * * * *

oarte inferior en un molde a cierta distancia entre.-sí e in- '%** * -.*-;¿3g*..* ig
yectando en el esoacio intermedio una masa adecua^a.aue une. * * '."rg
las dos partes fijamente entre sí. Sin embargo, el zapato - A

*

también puede fabricarse por ejemplo de tal manera que en la ^ 
parte superior prefabricada del zapato, la cual se encuentra!^ 
colocada sobre una horma adaptada de manera correspondiente, g 
se añade mediante inyección y se moldea mediante moldeo por

Binyección la parte inferior del zapato con suela exterior y ^
orificios de ventilación, en una sola operación de trabajo y ? 
en una sola pieza, mediante un molde inferior exactamente 
ajustado al molde superior y a la horma. Este procedimiento ^  
de fabricación presenta la ventaja de que la parte superior 
y la parte inferior quedan unidas de una manera particular-  ̂
mente resistente entre sí, presentado además este modo de 
fabricación la ventaja de unos costes particularmente favora^
bles. ;= :a
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- ^
La invención se describe a continuación más deta- _

lladamente a la luz de los planos, los cuales muestran:
La Fig. 1 una representación en perspectiva de un

modo de configuración del zapato según la invención. T
La Fig. 2 una sección transversal a través de la

parte delantera del zapato de la Fig. 1 en la línea.%e sec- r:
ción designada por A-A. I

La Fig. 3 una parte ampliada 8 de la Fig*J2 con
*

una configuración de los orificios de ventilaciónfsagún la 
invención.

En la Fig. 1 se ha designado el zapato según la
invención en su totalidad por 1, la parte inferior del mismo+ * ***por 2 y su parte superior por 3. La zona lateral Já.^jibstan- g

+ ***:sar
++* +

cialmente vertical de la oarte superior 3, en la que se han ^
.... , ' sprevisto los orificios 8 de ventilación según al invención,

está limitada por una parte por la línea 4 y por otra parte 
por el borde 10 de la suela exterior.

-Y---:*En la representación de la figura, la suela exte^ 
rior y el tacón forman un resalto entre sí. Naturalmente tam-* 
bién son posibles modos de ejecución en los que la suela ex­
terior y el tacón pasan más o menos claramente sin transi­
ción de la una al otro. La parte superior 3 sigue a continua­
ción de la parte inferior 2 y forma un espacio hueco que 
ofrece espacio suficiente a los dedos de los pies con la emi4 
nencia tenar y el metatarso y los rodea de manera protecto- j 
ra. La parte superior termina con una abertura 7 para intro- 
ducir el pie, a través de la cual el pie puede deslizarse

'A



' ^
El contrafuerte 3 puede alzarse a una altura en que rodee ŷ  y

"óproteja el talón o puede dejar este al aire o también puede^g^ 
preverse otras sujeciones, de por sí conocidas, para el ta­
lón.

En la representación ^e la Fig. 1, los osiALcios :
6 de ventilación prev^cos según la invención est^pV%ispues-

cómodamente hacia el interior del zapato y salir del mismo.

tos en la zona 5 de la parte superior a determinada^, distan-* -
cías entre sí en una fila alrededor de la parte dpfá&tera ^

**** T?
téi ¿apato, empezando la fila cerca del tacón y e^Hqndo inté^:
rrumpida la misma en la zona de la puntera 9 del zapato. Con-^.....
tinua de manera correspondiente en el otro lado del..zapato y. .  *
termina cerca del tacón, lo cual no puede verse ep.^a Fig.. * ++ + + *1. En lugar de una fila de orificios de ventilación también d 
pueden preverse en la zona 5 substancialmente vertical de la ; 
parte superior dos o más filas, situadas paralelamente entreg 
sí, siendo entonces conveniente que los orificios de ventila^ 
ción de filas contiguas estén desplazadas entre sí, es de- j 
cir, que estén situados de manera alternada, naturalmente B 
también pueden preverse orificios de ventilación en la zona g 
de la puntera 9 del zapato, o incluso una rendija de ventila­
ción, no representada. óí

Entre los orificios 6 de ventilación contiguos se 9
encuentran brazos 11, los cuales unen la parte superior 3 ¿

.':8con el borde 10 de la suela.
En la Fig. 2 se ha representado una sección a tra­

vés de la parte delantera del zapato, la cual está situada

gg
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a lo largo de la línea A-A de la Fig. 1. La sección transver* 
sal muestra la parte superior 3 qu<=- rodea el espacio delan­
tero del pie, con los orificios 6 de ventilación situados . 
lateralmente. '

La estructura de la construcción de una abertura 
6 de ventilcaión prevista según la invención se ha*'represen
tado para la zona B de la Fig. 2 mediante el detal^e\de la ^

* * "1Fig. 3. El orificio 6 de ventilación se encuentra ea*la zona,-^
lateral vertical 5 de la parte superior 3 y está limitado*
por bordes 12 y 13 de limitación exteriores y por bordes 14 ,* ^ -j
y 15 de limitación interiores. Los bordes 12 y 13 de-limita-^  ̂ ***** ^
ción exteriores se encuentran más bajos que los ce^TQspon—

' *.
dientes bordes 14 y 15 de limitación interiores. JFai.como
puede verse claramente en la Fig. 3, el borde 12 de limita—

*****
ción exterior superior se encuentra con el borde 13 de limi­
tación exterior inferior casi en un plano N perpendicular 
respecto a la horizontal H, al igual que el borde 14 de limi-R 
tación interior superior con el borde 15 de limitación inte^^S
rior inferior. Este plano N se designará en lo que sigue por#
"la normal del pie".

De la Fig. 3 se desprende, además, que el lado de 
unión correspondiente que se encuentra entre el borde 12 y 
13 de limitación exterior y el correspondiente borde 14 y
15 de limitación interior forma un ángulo alfa con la normal^
N del zapato situada perpendicularmente respecto al plano H

- -

horizontal H, el cual representa por regla general simultá— \'-'Sn
neamente el plano de abertura del molde. Para que los vás!^%§g
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gos que penetran en el zapato moldeado, mediante los cuales ^
se forman los orificios 6 de ventilación laterales, no 
dan el desmoldeo del zapato o lo dificulten de una manera. gi
irrazonable, el ángulo alfa tiene que ser inferior a 90*,

3̂
El desmoldeo se realiza de una manera particularmente fácil 
y sin dificultades con un ángulo alfa de 0 a 309, j^r^feren- ¿ 
temente de 5 a 153.

.'á%é
,*** + 
* * * ****

El borde 12 de limitación exterior superior podría^***
encontrarse situado más hacia fuera que el borde V3**de limi-?^̂3
tación exterior inferior. Esta Dosición resulta cuando la***W
zona lateral 5 no es vertical sino abombada de forma,cóncava ̂
a la altura de los orificios de ventilación. Ademas*, un lado.^*+ **+.* ráde unión, que se encuentra entre los bordes 13 y 15 de limi^- t#***

.  * **+* +tación inferiores, puede estar situado de tal manera que cor-^

. * áte la superficie 16 de apoyo del pie en la zona del 'orificio g 
5 de ventilación. Debido a ello resulta una posición en la ^ 
que el borde 15 de limitación interior inferior se encuentra á 
más al interior que el borde 14 de limitación interior supe— ̂  
rior, de manera que el orificio 6 de ventilación se encuen- 4 
tra parcialmente por debajo del pie cuando se usa el zapato. 4 
Los orificios de ventilación situados de esta manera han re- -§ 
sultado ser particularmente eficaces. *

En la Fig. 3, se muestra que en los orificios 6 de i
ventilación el borde 13 de limitación exterior inferior se

-a

encuentra en el borde 10 de la suela exterior, pero estre-
chándose el orificio de ventilación cónicamente hacia dentro^

Mediante la construcción según la invención de los*$
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orificios 6 de ventilación, de los cuales se han representad,^ 
do en las Figs. 1 a 3 solamente a título de ejemplo una con­
figuración posible o preferente, se posibilita una extrae -  ^

-
"ys'-'áción exenta de problemas de los vastagos unidos al molde in^'̂-í'í

ferior de los orificios 6 de ventilación después del enfria-ir
' :§miento del zapato moldeado por inyección, no reducj,éVpose $

prácticamente, debido a la configuración y disposición de 'í*** +
los orificios 6 de ventilación según al invención,,I§. super- ^
ficie de la suela exterior del zapato. Tal como s^^sprende j

'***
claramente de las figuras, se evita mediante la congfigura-

* _ Jción según la invención de los orificios 6 de ventilación...
que por ejemplo un líquido que gotee desde arriba.spbre el+ * ***.*zapato pueda penetrar a través de los orificios 6.^^ inte- d

* *  ** + ** ^rior del mismo. Entre cada dos orificios 5 de ventilación
contiguos se encuentra un brazo 11 como unión entre la parte
superior 3 y el borde 10 de la suela.

En la Fig. 1 se ha representado también una confi-  ̂

guración del zapato, en el que se han dispuesto en filas en 
la zona substancialmente horizontal de la parte superior de- . i
lantera unos orificios circulares 30 de ventilación adiciona­
les.

La parte superior 3 puede ser del mismo material 
que la parte inferior 2, pero preferentemente es de otro ma­
terial que puede unirse fijamente con la materia plástica de. 
la parte inferior. Un zapato bajo configurado como en la 
Fig. 1 puede utilizarse por ejemplo como zapato veraniego de 
calle, zapatiLla de tenis y de playa.



Las explicaciones que anteceden muestran meramente 
a título de ejemplo una configuración de la idea de la inven^ 
ción. Naturalmente hay otras numerosas configuraciones que ^  
utilizan igualmente la idea de la presente invención. Asi es 
posible también, &br ejemplo^ que la parte inferior con sue­
la exterior y tacón y dotada de los orificios de ventilación  ̂
previstos según la invención se fabrique de manera^^eparada^ W * e
respecto a la parte superior del zapato, pudiendo ser tam-* * *+
bien la parte superior del zapato de otro materia^ true la* ****** "9parte inferior, por ejemplo de otra materia plástica, de 19***
piel, tela y similar.  ̂ ^

La parte superior y la parte inferior se unen en— ^*a * ̂ ****tonces simultáneamente con la fabricación de la parte infe-.** -
rior o después de la fabricación de esta última. Elstos modos 
de ejecución v otros similares se encuentran natural'mente 
dentro del ámbito de la presente invención.

A los efectos consiguientes se declaran de nove­
dad, propiedad y utilidad para España, sus territorios y pía.— ., 
zas de soberanía, las reivindicaciones que siguen.



R E I V I N D I C A C I O N E S
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1.- Zapato, de una sola pieza, lavable y esterili-
'{r

zable y/o desinfectable de un material elástico y resisten—
te, preferentemente por lo menos parcialmente de materia
clástica espumada, que comprende una parte inferior con un
lado superior para apoyar el pie y un lado inferior^j^ue conw
prende una suela exterior y un tacón eventualmente**&en resalté**+*
to respecto a la suela, así como una parte superior*que si— ^****
gue a continuación de la parte inferior, la cual Rreeenta

*-**
un espacio hueco para alojar los dedos de los pies,*la emi- j

#nencia tenar, el metatarso y, en su caso, la parte posterior ̂̂ ̂ #
del pie con inclusión del talón v presenta orificios de ven— ^

* * .* *  * --.'i?

tilación, caracterizado porque en la zona lateral (?) subs- g* **
tancialmente vertical de la oarte suoerior del zaóá^o se han

'iSprevisto encima del borde (10) de la suela exterior'bnos orí—
ficios (6) de ventilación situados a distancia entre sí, cu- á¡

-

yos bordes (12 y 13) de limitación exteriores están situados'd 
más bajos que los bordes (14 y 15) de limitación interiores 
correspondientes.

2. - Zaoato según la reivindicación 1, caracteriza­
do porque los lados de unión de los orificios (6) de venti- ^ 
lación entre los bordes (12, 13) de limitación exteriores 
y los bordes (14, 15) de limitación interiores correspondien-.íi 
tes forman con la normal del zapato situada perpendicularmeh—$ 
te respecto al plano (horizontal) de abertura del molde un 
ángulo entre 0 y 309, preferentemente entre 5 y 159.

3. - Zapato según las reivindicaciones 1 ó 2, carac#g



terizado porque los bordes (12 y 13) de limitación superio­
res e inferiores se encuentran en un plano perpendicular res­
pecto a la horizontal.

4. - Zapato según una de las reivindicaciones 1 ó
2, caracterizado porque el borde (12) de limitación exterior
superior se encuentra más hacia fuera que el borde (13) de
limitación exterior inferior. **\'*

* *****
5. - Zapato según las reivindicaciones 1 a *4, carac-

* * *+
terizado porque el borde (15) de limitación interíor**infe-

*-**
rior se encuentra más hacia dentro que el borde (44^ de limi'+ + **
tación interior superior. + * ** r? *

6. - Zapato según las reivindicaciones 1 a 5, carac* **+ * *
terizado porque los orificios (6) de ventilación es^Cán dis-*****

.  *puestos en la zona lateral (5) indicada en derredót* de la

'*.3

9

parte superior delantera del zapato en por lo menós'bna fi- ^ 
la, empezando cerca del tacón en un lado y terminando cerca g 
del tacón en el otro lado, dejando libre, en su caso, la p u n ^  
tera (9) del zapato. ^

7. - Zapato según una de las reivindicaciones 1 a gS
6, caracterizado oorque los orificios (6) de ventilación se 
estrechan cónicamente desde fuera hacia dentro. ^

8. - Zapato según las reivindicaciones 1 a 7, carac-^ 
terizado porque en la parte superior delantera substancial­
mente horizontal del zapato están dispuestos orificios de  ̂
ventilación adicionales con un diámetro máximo de abertura 3

9. - Zapato según las reivindicaciones 1 a 8, caracá^
de 3 mm.



terizado porque es de poliuretano espumado.

3 ̂'t

10. - Zapato según las reivindicaciones 1 a 8, ca- ^
racterizado porque la parte inferior es de materia plástica 
espumada y la parte superior que sigue a continuación de la 
misma es de un material que puede unirse fijamente con la 
materia plástica de la parte inferior. *...*.

11. - Zapato según la reivindicación 10, ^áf^cteri— t^* *
zado porque los orificios de ventilación (6) dispu$gtos subs#
tancialmente en la zona lateral vertical (5) del a&tggto a

* * * * *

distancia entre sí encima del borde (10) de la suel<a exte-
*  +  *  

w

rior se encuentran en la parte inferior de materia plástica ; 
del zapato.

12.- Zapato según una de las reivindicaciones 10
11, caracterizado porque la parte superior y la parte infe^q

rior están pegadas o soldadas entre sí o la Darte inferior 
está unida mediante inyección a la parte superior prefabri­
cada.

13. - Zapato según una de las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado porque el lado superior de la parte 
inferior está dotado adicionalmente de una suela intermedia ; 
de fibras artificiales o textiles tejidos o no tejidos. '

14. - Zapato según una de las reivindicaciones pre­
cedentes, caracterizado porque el lado superior (16) de la 
parte inferior (2) del zapato que sirve para apoyar el pie
está dotado de botones o ranuras distribuidos substancialmen-.
te en todo el lado superior y dispuestos, en su caso, en for-r



mem*
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