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"Procedimiento pars el mando automatico de la tostacidn

escalonads de materiales que contienen azufre tostable',

BADISCHE ANILIN= & SODA-FABRIK AKTIENGESELLSCHAFT,
entidad alemana, residente en Ludwigsehafen am Rhein,

Alemenia.

Para el mando automdtico de un horno de remolino
de un solo escalén, por ejemplo para la tostacidn de
materiales sulfurosos, se ha propuesto, como es sabido,
el escoger, de entre un mayor nimero de variables de

sorvicio solo dos megnitudes como magnitudes de regulacidn
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empledndose como una de estas dos magnitudes de regulacion
la temperature de la capa arremolinada para la alimen-
tacién del material sulfuroso, y ademds manteniéndose

la altura de la capas arremolinada constante debido &

que la resistencia de la capa, medida por un regisirador
de diferencia de presidn, gobierna como megnitud de
regulacidon el dispositivo de salida para los residuos
quenados.

‘ En un horno de caps arremolinada de un so0lo
escaldn para la tostecidn de materiales sulfurosos sdlo
se logran resultados aprovechables, con respecto a la
regulacidn del estado de gservicio, si la distribucidn
de la granulecidén del material sulfuroso & alimentar
ee completamente igual y su contenido deagua se
mantiene totelmente constante. Estas condlciones previas,
sin embargo, no se logran en la préctice, ya que, aun
con un contenldo de agua lgualedo en el material a
alimentar, siempre se presenta un desmezclado con
respecto a la distribucidon del granulado.

El mendo automdtico en la forma descrits

resulta también por otra razdém insatisfactorio en los

hornos de capa arremolinade de un solo escalén, en

los cuales se haﬁ@e producir gases de tostacidn de

alto porcentaje. Como el "estado de serviclo sobresatu-
rado", que estd dado cuando, debido a una alimentacidn

demasiado répida, le tostacidén resulta incompleta, con

relacién a una velocidad de alimentacidn que garantice

uns. tostacidén completa no estéd especialmente destacado.
termicemente, con el retiro de la sobrealimentacidn

automética se pueden presentar temperaturas muy elevadas,
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que facilmente conducen & un escoriado del horno.

Estas puntas de temperaturs se producen
debido a que el sobrealimentar el horno, contrerio al
estado de servicio normal, el material ya se calienta a
la temperatura de tostacidn sin ser tostado simultdnes-
mente en su totalidad. Otras desventajas que se desprenden

e

de ello son el mal rendimiento en azufre, incrustaciones i

en las calderas de vapor conectadas a continuaseciodn, ¥
otras més.

| Las consecuencias desventajosas descritas, de
los fendmenos inevitables del desmezclado en un espectro
de granulacidn al principio igualado y del contenido de
agua cambiable en el material a slimentar, se pueden
evitar segin la presente invencidn, si la tostacidn
de los materiales qQue contienen azufre tostable se
efectia en dos capas arremolinadas bajo alimentacidn por
separado del oxigeno o del gas oxigenado hacia las
distintas capas, regulédndose la cantlidad del oxigeno o gas

oxigenado & introducir em la capa arremolinade, que
sirve para la tostacidn previa (escaldn de tostacidn
ﬁrevia), en dependencia con la temperatura en la caps
arremolinsda, que sirve pare la tostacidén ulterior
(escaldén de tostacidn ulterior), mediante un regulador
que se encuentra en el escaldn de tostacidn ulterior,

de manera que un aumento de la temperatura en el
escaldén de tostacidn ulterior estrangule la alimentacidn
de ox{geno o gaes oxigenado hacia el escaldn de tostacidn
pravia y una reduccién de la temperatura en el escaldn
ulterior sumente la alimentacidn de ox{geno o gas oxige-

nado hacis el escaldén de tostacidn previa, y donde,
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mediante un regulador que &e encuentra en el escalén
de tostacidn previa, se gobierma la temperatura en el
escaldn de tostacidn previa en dependencia con la
cantidad del material introducido en la unidad de
tiempo en este escaldn, alimentédndose, al aumentar la
temperatura sobre el valor deseado en cada caso, més
material y al bajar la temperaturae menos materisal.
Ventajosamente, la alimentacién del oxigeno o

de los gases oxigenados al escaldén de tostacidn ulterior

se efectia & través de un regulador que mentiene automética-:‘fil'

mente constante le alimentacidn independientemente de la
sltura de la capa arremolinada en cada caso y de la
resistencia que de ello se desprends.

Convenientemente se gobierna también la
alimentecidn del oxigeno o deggas oxigenado al escaldn
de tostacidén previa, y esto independientemente de la
altura de la capa arremolineda en cada caso, automética-
mente & través de un regulador, cuyo valor nominal se
desplaza por el regulador de temperatura situado en el
escaldn de tostacidén ulterior, sdlo entre limites fijos
alrededor de un valor medio ajustado a mano.

Las alturas de las distintas capas arremolinadas
se pueden regular en forme ajustable, independientemente
de la alimentacidn de material en cada caso, con eyuda
de reguladores de presidén o diferencia de presiones, que
gobiernan los drganos para la salida de material sdlido
desde lae distintas capas arremolinadas.

Aqui pueden trabajar los drganos de mando para
la salida de material sdlido de las distintas capas

arremolinedas continuadamente o en forma intermitente.
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En el modo de trabajo intermitente, los drganos

de mando dejan durante breve tiempo libre toda la
seccidén de la tuberf{a de salida. Especialmente para el
escaldén de tostacidn ulterior se logra con ello un

5 miximo enfriamiento posible de los residuocs quemados &
extraer y debido a ello, un minimo en molestias por
el gas. Ademds, este modo de trabajo permite la
extraceidn sin dificultad de partes de residuos quemados
mds gruesos.

10. Estas medidas especiales repercuten favorable-—
mente, entre oiros, sobre la igualdad en la transicidn
térmica desde la capes arremolinada hacia los registros de
enfriamiento. La igualdad del estado de servicio con
respecto a al carga, la concentracidn del gas de tostacidn

15, y la produccidn de vapor se pueden aumentar adicionalmente _
si se aprovechan les pequefias variaciones de la temperatura ,";
nominel en el escaldn de tostecidn ulterior para el
mendo de la alimentacidn del ox{geno o de loe gases
oxigenados al escaldn de tostacidn ulterior, y sdlo se

20, 9mplean'las grandes veriaciones de temperatura para el
mando de la alimentacidén del oxfgeno o de los gases oxigena»f5fi
dos al escaldn de tostacidn previa. :

En la forma segin la presente invencidn se
puede hacer funcionar una tostacidn de varios escalones

25, segin el procedimiento de capas arremolinadas en forma
totalmente automatica e igualada.

En la combustidn ulterior del povlo que sale
con el gas de tostacidn del escaldén de tostacidn
previa a través de un separador de polvo, colocado a

30. continuacidn, se puede regular la alimentacidn del oxigeno
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de manera que en la camare de combustidén ulterior
exista un méximo de temperatura.
En la ilustracidn se ha representado en forma
esquemitica el modo de trabajo segin la presente invencidn. {
De la tolva 1 fluye el material sdlido sulfuroso

a un alimentador de plato 2.

El regulador de teaperatura 11, cuya parte sensi- f%f.

tivae se encuenira en la capa arremqlinada del horno de
tostacidn previa 4, da sus impulsos de mando a un motor
servo 21, que gradia el engranaje de regulacién 3 del
alimentador de plato 2 en forma tal, que la temperatura en

la capa arremolinada del horno'de tostacidn previa 4 se

mantiene comstante mediante la variacidn de la alimentacidn ;}?ﬂ

del material sdlido.

El regulador 13 regula, & través del miembro
de ajuste 23, la alimentacidn de la cantidad en oxigeno
o gas oxigenado hacla la caja de vientos 5 del horno
de tostacidn previe 4. El valor nominal del regulador 13
quede dado previemente con ayuda del ajustador del valor
noninael 24 por el regulador de temperatura 14 ocuyo
elemento sensitlvo se encuentra en la cape arremolinada
del horno de tostacidn ulterior 7. E1l regulador de
temperatura 14 mantiene constante la temperaturs en la
capa arremolinada del horno de tostacldn ulterior y
var{a la alimentacidn de ox{geno o gas oxigenado hacia
el horno de tostacidn previa 4.

El regulador 12 gobierna a través del miembro
de ajuste 22 la salida de material previamente tostado
desde el horno de tostacidén previa 4 y mantiene con ello

constante la altura de la capa arremolinada en el horno
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4 a través de la presidn en la caja de vientos 5. El

material previamente tostado que sale por el miembro
de ajuste 22 fluye, junto con el polvo que sale del
ciclén 6, hacia el horno de tostacién ulterior 7. Para
5 garantizar un flujo casi constante del material
previamente tostado hacia el horno de tostacidn ulterior 7
se emplea como regulador 12 convenientemente un
regulador proporcional.
El regulador 15 gobierns a través del miembro
10. de ajuste 25 la salida de lés residuos quemados desde
el horno de tostacidn ultgrior 7 y mantiene asi{ constante
la altura de la capa arremolinada en el horno de tostacidn
ulterior 7 a través de la presidén en la cémara de viento
8. ia salida de los residuos quemados se gobierna
15. convenientemente en forme intermitente para que el
residuo quemado tenga oportunidad de enfriarse en el
tubo de salida, con lo que se evita una molestia por
el gas. ElL reguledor 16 mentiene constante la alimentacidn
del caudal de aire hacia la caja de vientos 8 con
20. gyuda del miembro de ajuste 26.

' El regulador de temperatura 17 gobierna la
alimentacion del oxfigeno o de los gases oxigenados para
la combustidn ulterior que se reasliza en la cdmara 9 del
polvo contenido en el gas de tostaecidn, que sale del

25. ciocldn 6, en forme tal que la temperatura en la cémara
de combustidn ulterior con el contenido de polvo del gas
de tostacidén dado en cada caso alcance un méximo.

N O T A
Descrita suficlientemente la naturaleza del

30. invento, as{ como la manera de realizarlo en la préctica,
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debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadasson susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
se hace constar que el invento corresponde a una
5 solicitud de patente presentade en Alemania con fecha
18 de junio de 1959 n? B 53632 VI/40a acogiéndose por lo
tanto, a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor y siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por lo que se soliclta
10, Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia:
"Procedimiento para el ma;do automdtico de la tostacidn
escalonada de materiales Que contienen azufre tostable';
caracterizdndose por lo siguiente:
12,~ Procedimiento para el mando aubtomitico
15. de la tostacidn escalonade de materiales que contienen
agufre tostable, en dos capas arremolinadas, bajo
alimentacién por separado del oxiggno o de los gases
oxigenados a las distintas capas, caracterizado porque
la cantidad del oxigeno o gases oxigenados a introducir
20, en la capa arremolineda, que sirva para la tostacidn
previa (escaldn de tostacidn previa), se regula en
dependencia con la temperaturs en la cape arremolinada,
que sirve para la tostacidén ulterior (escaldn de
 tostacidn ulterior), mediante un regulador que se
25. encuentre en el escaldén de tostacidén ulterior, de manera
gque un aumento de la temperatura en el escaldn de
tostacidn ulterior estrangule la alimentacidn del ox{geno
o del gas oxigenado hacis el escaldn de tostaci6n
previa y una reduccidn de la tempraturs en el escaldn de

30, tostacidn ulterior aumente la alimentacidn del ox{geno
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o de gae oxigenado hacia el escaldn de tostacidn previe
¥ donde, mediante un regulador, que se encuentra en el
escaldén de tostacidén previa, se gobierna la temperaturs
en el escaldn de tostacidn previa en dependencia con la
cantidad del material introducido por unidad de tiempo en
este escaldn, alimentandose sl aumentar la temperatura
gsobre el valor deseado en cada caso més materisl y al
bajar la temperatura menos materisl.

22,~ Procedimiento, segin la reivindicacién 18,
caracterizado porque el oxigeno o el gas oxigenado se
alimente al escalén de tostacidn ulterior a través de
un regulador, que mantiene constente la alimentacidn
independientenmente de la alture de la capa arremolinada.

32,- Procedimiento, segin las reivindicaciones
12 y 29, caracterizado porque la alimentacidn del oxigeno
o del gas oxigenado al escaldn de tostacion previa se
gobierna asutomdticamente & travéds de un regulador,
desplazéndose sl valor nominsl de este regulador por el
regulador de temperatura, gue se encuentra en el escaldn

de tostacidén ulterior, entre limites fijos elrededor de

un valor central ajustado a meno.

42 .~ Procedimiento, segin la reivindicacidén 18 -
38, caracterizado porque las alturas de las distintas
capas arremolinadas se regulen en forma ajustable,
independientemente de la alimentacidn de material en
cada caso, con ayuda de reguladores de presidén o diferen—

cia de presidm, que gobiernan los Srganos para la salids

de materisl sélido desde las distintes capas arremolinadas.:,ﬁ’

52,~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 48,

caracterizado porque le salide dé material sdlido desde
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las distintass capas arremolinadas se govlerna en forma

-] -

intermitente.
62,- Procedimiento para el mando automdtico
de la tostaciédn escalonada de materiales que contienen

azufre tostable; tal y como gqueda sustancialmente descrito

BADISCHE ANIL] FOLA=-PATRIK
AKDTIEMGES A HAA
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