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MEMORIA DESCRIPTIVA

1 modelo se refiere a una rbtula para las va-
rillas de antena exterior y concretamente para las
varillas de antenas de los receptores de radio en
vehiculos autombéviles y, particularmente, para las
varillas de antenas electrédnicas, que son varillas

no telescédpicas provistas de un sector de muelle o, _

torsionado sobre la propia varilla y estén provis- .

tas de una rétula para su montaje y orientacibn.
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Las varillas de antena de este tipo, estan to=, °

das dotadas de una rétula. Esta rétula se forma o

monta en el extremo inferior de la variila por me-

' e
dios mecénicos. Especialmente se trata de¢ una bol&{-:
provista de un taladro para recibir la varilla yE-}:}
en una de sus realizaciones, la bola va montada e,
la varilla por prensado mediante dos golpes de pun-
zbn diametralmente opuestos.

Estas rbétulas son generalmente metédlicas. Légi-
ca y necesariamente paia hacer un buen contacto en-
tre el casquillo de la antena y/o circuito de ésta,
¥y la caperuza tuerca de cierre.

La exigencia de que dicha rétula sea metélica
implica operaciones mecinicas diversas que retardan
su fabricacién y la encarecen. A saber: es necesarin

encargar y fabricar bolas de un determinado diémetro

y material; las bolas tienen que ser taladradas con
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un taladro ciego a cierta profundidad; la varilla
tiene que achaflanarse, preferentemente, en el ex
tremo inferior para determinar un buen ajuste en sl
taladro; finalmente hay que someterla a una opera-
ciébn de prensado donde se realiza el punzanado an-
tagbnico para fijar la bola a la varilla.

Se ha comprobado que una rétula en materiales

.,-o'.

plisticos duros, ahorra ostensiblemente las operaclo

nes de mecanizado puesto que, alojada la varilla et *

el molde, basta con inyectar la masa Yy, directamen= "

te, quedard formada la bola o rbétula e instalténeaw.
mente montada y fijada solidariasmente con la varilla.

Una idea segun el invento es que en este caStr-3i-
cha varilla en su extremo inferior, preferenteme&ﬁg:
constaré de roscado, estriado, rebabado o simild&}pﬁ-
ra garantizar mejor el afianzamiento de la bola .de-
plastico duro.

Otro detalle del modelo segin el invento, es que
dicha bola (esfera), en el casquete esférico superior
o polo norte de la misma, presenta un vaciado o reba-
je del material de la bola gque forma un cajeado a mo-
do de asiento para una pieza auxiliar de conexién.

Otro detalle es que dicha pieza de conexibn es-

t4 integrada por una pieza metAlica en forma de cas-

guete (bonete) provisto de un pezbn en forma de cas-



10

15

20

25

-3 -

quillo de modo que, dicho casquillo por dentro, ajus
ta al didmetro exterior de la varilla y, la parte
en casquete, asienta ajustadamente en el cajeado o
vaciado de la esfera pero, al menos, a haces con
la superficie externa de ésta esfera.

De este modo se compensan los efectos dieléctri-
cos o malos conductores eléctricos de dicha esfera,, .-,
sirviendo el casquete esférico como pletina de coﬁ;u:

tacto entre la tuerca de ajuste y el casquillo de Ja

antena.

L 2
. i

Una idea mds amplia de las caracteristicas dgl

L
modelo la realizaremos a continuacidén al hacer refe~
LE N T
rencia a la lémina de dibujos que a esta memoria ge
- [ 3
~ » ....l.
acompafia, en la que de manera un tanto esquematiga y

tan solo por via de ejemplo, se representan los de-

talles preferidos del modelo.
tn los dibujos:

La figura 1, es una vista de conjunto de una va-
rillj-dotada de una rbétula de plastico seccionada se-
gin un plano vertical.

La figura 2, es una vista por A de la figura an-
terior relativa a la esfera de plastico antedicha.

La figura %, es una vista parcial de la figura 1,

con el casquillo de conexidén incorporado.

La figura 4, es una vista andloga a la anterior
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con dicho casquillo asentado en la rétula y ajusta-

da por la tuerca caperuza, representada a l{inea de

trazos.

La figura 5, es una vista veyﬁicalmente seccio-
nada del casquete metalico de conexibn.

La figura 6, es una vista en planta superior de
dicho casquete. “ens’e

Aludiendo a las referencias numéricas de dichg,hf
lamina de dibujos, comprobamos en la figura 1, una';.
varilla de antena ~l-~ dotada, en el extremo superiéggs
de la caperuza receptora -2- y en el inferior de unf.
roscado, estriado, rebabado o similar -4- para asgguw
rar el montaje de una rétula, bola o esfera -3- de .-,
plastico duro que, segin el modelo, esta provistazocie...
un ligero vaciado, cajeado o rebaje -5- que afect;“T
al casquete esférico superior o polo norte de la ;;:
fera en cuestidén sobre la que, seglin las representa-
ciones de las figuras 3 y 4, se acoplara una pieza
metélica de conexidn.

La pieza metalica -6- es una pieza mixta forma-
da por un casquete o bonete metdlico -8- que tiene
un diametro ligeramente inferior a -5~ y que ajusta
asentando perfectamente en éste vaciado -5- seglin la
figura -4- de modo que la superficie exterior del mis-

mo estd, al menos,a 1los hacescon la superficie exte-

rior de la esfera -3%- o, preferentemente, la rebasa
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para ser comprimida después.

Dicha pieza metllica -6-, tiene asimismo un cue
llo o pezbn en forma de casquillo -7- que resulta
preferentemente ajustable al didmetro exterior de la
varilla para guiar e introducir dicha pieza metélica
-6~ en ésta varilla de forma que, el casquete, siem-

pre coincida y ajuste con el asiento de la bola. “***°

Este simple medio permite asegurar la conexién. <.

de dicha varilla -1-, la caperuza tuerca -9- y el °**-

casquillo -10- de la antena. e

Dicha pieza metalica -6-, opcionalmente puede‘;~
resultar radialmente rajada o abierta -11- de forms,.",

gue, aprovechando el momento ellstico de su condidifhn
metdlica permita, forzando ligeramente dicho momenttos

elédstico montarse en la varilla aln después de montg-

Saee,

da la bola -3- de pléstico duro. Un ejemplo de abertu

ra -11- queda representado a linea de trazos en las
figuras 5 y 6.

Una vez descrita convenientemente la naturaleza
del modelo se hace constar a los efectos oportunos
que €l mismo no queda limitado a los detalles exactos
de esta exposicidn sino que por el contrario en &1 se
introducirén las modificaciones que se consideren opor
tun siempre que no se alteren las caracteristicas esen-

ciales del mismo que se reivindican a continuacién.
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REIVINDICACIONES

l.- Rétula para varilla de antenas de recepto-
res de radio, del tipo de varilla torsionada o con
muelle y que en el extremo inferior comporta una ré
tula que se caracteriza porque es una esfera de plés
tico duro, fundida directamente sobre la varilla, .es#,
tando provista de un relieve roscado, estriado o épﬁg
lar para fijarla y caracterizandose ademés dicha e.s.:-,

fera, porque en la parte superior tiene medios payd.:

'..‘

recibir un 6rgano metalico para conexifm con las pdrtes
metAlico-eléctricas de la antena. e

2.- Rétula para varilla de antenas de receptom,
* 9
LY

res de radio, segin la anterior reivindicacién el.pe-

dio de montaje para el 6rgano metalico en 1la esfere,
se caracteriza porque es un vaciado parcial, caiéé&b
o rebaje que afecta al casquete esférico superior de
la bola o polo norte de ésta.

3.- Rbétula para varilla de antenas de recepto-
res de radio, conforme la reivindicacién 1, el 6rga-
no metadlico de conexidén se caracteriza porque es una
pieza metalica mixta, compuesta de un casquete (bone-
te) metdlico que tiene un cuello o pezén tubular para
guiarse por la varilla y ajustarse o asentar en el
vaciado de la esfera de forma que, la superficie ex-

terior de dicho casquete metdlico quede a haces con

la superficie exterior de la esfera y/o, preferente-
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mente, por encima de ésta.

4,~ Rb6tula para varilla de antenas de recepto-
res de radio, segin la anterior reivindicacién, la
pieza metflica de conexibén se caracteriza, porque op=-
cionalmente, consta de una abertura, ranura o firma,
radial para aprovechar el momento eldstico para aco-
plarla o montarla en la varilla a presidn. v’y

5.- "ROTULA PARA VARILLA DE ANTENAS DE RECEPTG:',s
RES DE RADIO", v

—‘.

L J

Todo conforme queda descrito en la presente me-.

LY ] »

moria que consta de siete hojas mecanografiadas por,
*

una sola cara, foliadas y dibujos que se acompafan. ,
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