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MEMORTIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente a la Solicigﬁd de registro de ﬁgé P;;e;t; d;

Invencion, que por veinte aflos se solicita para Espana, a

favor de Don Jean Jacques DUTRIEUX, de nacionalidad franceé;;

domiciliado en AIN ES SEBAA (Marruecos) ...........
p o |

" RADIALOR PARA C FACCION CENTRAL »

La presentg inveﬁcién se refiere a un radisdor para ctlew
faceion central. Existen ya dlfercntes tipos de radiadoreslde
chapa de sacero o matefia aﬁéloga @ue presentan un euwerpo hecho
por embuticion y soldadura; y sobre el cual se afladen las ale-
tas tamblen por soldaduré; a fin de obtener un rad;ador éue c8-
lienta a la vez por radiacién ¥ por cﬁnveccién el local donde

se halla colocado;

Uno de los objetivos de la invencion es aportar perfeccio-
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namientos en los radiadores de este tipo, con los fines de sim-
plificar su fabricacién y de sumendar su rendimiento cakoririco.

La invencion estd aplicada sobre un radiador de calefaccldn - :
central compucsto por un cuerpo de chapa de acero; o de un material?
equivalente, soldwdo; gue por lo menos en una de sus caras pré- 8
senta nervadufas verticales embutidag de modo gue del%mitan con
la parts préxima del cuerpo unos intervalos en forma de "U" =n
loe gLe se couprenden aletas mantenldas en dichos intervalos jor
deformacion eléstica y/o por elementos egregados due forman chi-
mheas abiertas de calefaccion por conveccién; Queden realizarse
sobre el cuerpowdel radiador superficles externas de calefaceion
por irradiacidn.

La fabricacion de un cuerpo con nervaduraa por embuticion
¥y soldadura es un trabajo sencillo: Bl montea je de alectas fabri;
cedas separadamente y mantenldas preferentemente por simple insegvié
cion eléstica es asimismo mucho mds sencillo éue la soldedura de |
aletas independientes o cdntinuas sobre el cuerpo del radiador.

Se comprende pues que la {abricacién de un tal radiador resulte
notabfcmente slmplificada.

Las aletas pueden hallarse compuestas ventejosamente por uno
0 varies elementos de chzpa & 108 éue se df forma .adecuada pare
realizar su insercién por deformacién e{éstica en loS intervalos
creados entre dos nervaduras inwediatas. Las aletas pueden extendezii
s6 en todamla altura del radiador o solariente en una parte de di- |
cha alture, Estas aletas pueden ser de una sola pieza; pero segﬁn
une menera de realizacidn ventajosa; puedgﬁ estar constituidas por

dos elementos de chapa reuhidcs por soldadura en su longltud, en
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una gona Intermedla separeda de sus bordes longitudinales, los
cuales bordesée splican elastlicamente uno cgntra el otro o con
tra las paredes de los nervios o del cuerpo. Dichas aletas tile
nen una elasticidad suficiente para pe rmitir su insercidn y su
man?eniemiento en los intervalos existentos entre las nervedu-
ras; El perfilado de cada elemento cde chapa éue forma las ale-
tas es de preferencia aguel con que se obtienon varias chime;
neas ventajosamente delimitades el menoz en un lado por la pa-
red de las nervaduras o cel cuerpo; con el fin de due se reali;'
ce un campio termico {ntimo con esta p§red ¥y en consecuencis
una calefaceidén intenss por conveceidn. Dicho perfilado puede
lgvalnente ser éstudiado pare éue rernlts la insercidn de las
aletas una“dentro de otra para efectos de almacenamiento ¢ de
transporte.

S1 asl se desea; otros elementos de retencién; constituidogi
por ejemplo, hggrros en '5ngulo sﬁjetados preferentenente de un

modo amovible, como con tornillos y tuerces, participan en la

retencion de las aletas dentro de los eapacios de los inéerva-

los precitadoa:

Desde el momento éue las aletas éuedan alojades en dichos
1ntervalos; resultan protegidas; lo éue suprime les dificulta-
des hslladas hgsta shora en el tfansporte de radiedores de ea~.“z
teutipo g causa de la fraglilidad reletiva de las alstas exter-
ﬁas j salientes; éue; pof ejemplb; pueden desoldarse por Qho-
que; Aun ©.si una ligera deformacion existe en una sleta situa-
da en la cars trasera del radiador no tiene lmportancia respec

to al aspecto exterior del mismoé
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Le fabricacién separada de las aletas y su montaje elds.
tico sobre el cuerpo presentan ademas la ventaja de permie
tir, sl ello es preciso, el transporte seperado, puesto que

su montzje en la obra se realiza de modo rapido y sencillo
por simple inéercién; El transporte resulta por ese hecho
simplificado, ya que el cuerpo tlens por si mismo una resis-
tencie mecénica mucho mayor.

Gracias a este modo de ser de las aletas, se puéde en un
mismo radiador variar a voluntad la potencia de calefaccién,
comenzando por situar aletas solo en ciertos intervalos
v aumentando o reduciendo el nimero de aletas insertadas
segﬁn gue se desee aumentar o reduclr la clitada potencia, ope
racion que se realliza de manera répida ¥y slmpls insertando
elésticamente aletas, sin ningﬁn desmontaje ni éuspensién de
la marcha de la calefaccidn.

Sefun un modelo de realizacion preferente, s6lo una cera

del cuerpo del radiador esté provisto de nervaduras para la

'recepcién de aletas, mientras que la otra caras es plana o

practicemente plane. Esta cara plsna es la que al monter el ra
diador se qoloca enfrentadacon el local que deve calentarse,
yvella asegure una calefaccion por irradiacién. Un ligero
perfilado horizontal y/o vertical puede estar previsto, si se
desea, sobre esta cara>para aumentar la irradiacion lateral.
Para equilibrar los calentamientos por itradiacion ¥ por
conveccién, se puede asimismo aumentar le guperficie redlan-
te del cuerpo del radiador prolongado, por ejemplo, mas abri-

ba de lss nervadurses y las aletas, la cora anterior radiante
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plana o précticamente plana del cuerpo. Ello permite obtener

mejor equlilivrio de temperaturas en el local;

Segﬁn otra particulsrided de la invencién, se puede me-

jorar la circulaci-on del agus entre las nervaduras reali-

zendo en ls chapa que forme la pared del cuerpo, en las zo-

nas situadas entre las nervaduras, unos aplastamientos em~

butidos de poca altura y de care plane, repartidos convenien-

temente en la alture del cuerpo, y mcdiante lss cuales ambas

chapas del cuerpo resultan en contacto y se reunen por puntos &}

de soldadura. De este modo el agua circula libremente entre

©88s

uniones y se mejore el equilibrio térmico del cuerpo del

radiador;

Los racores roscadcs van de preferencia f1jados sobre

los colectores del radiador mediante anillos adaptados sobre

une srandela doteda de clerta elastlcldad que permite la com

pensacion eventuel de los defectos de alineemidn.

La descripcién que sigue, hecha a base de los dibujos

* adjuntos y dada & t{tulo no limitetivo, permitira comprender

”
me jor la invencion.

La flgure 1 es una vista en perspectiva de un modo de regﬁ '

lizacidn posible del radiador de calefaceion central segﬁn la

,
invencion;

La figura 2 es una vistae en perspectiva, en meyor escala,

con un corte parcisl.

ra l,

Le figura 3 es un corte por la linea III-III en la figu~

La figure 4 es una vista en perspectiva de una variante.
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La I'igura 5 es un corte en mayor escala de esta variante, .

La figura 6 muestra en planta perfiles de aletas éue
pueden ser superpuestas para el almacenamlento o el transporte.i

El cuerpo del radiasdor representaéo en las flguras 1 a
3 estd designado con la referencia -1,

Eséé formédo con dos chapas ;2- ¥ -3; unidas por sélda;
dura del modo conocido. La pleza-2- esta enfrentada hacia el
local que debe calentarse y es notoriamente plana; salvo en
lo que concierne a la presencia de do§ colectoresa superlor e
inferior ;4; obtenidos por embuticién.

La chapa posterior ;3; éue esta enfrentada hecia el mu~
ro contrs el éue generalmente el radigdor se monta; presenta
profundas nervaduraa -5 formadas por emouticion y cerradas
en sus extrenios superior e inferior; segun 86 ve en :6— por
aplastamiento y soldadura de los dos plenos formados. Como

es visible particularmente en la figura 3, dichas nervaduras

‘profundas -5~ constituyen entre ellas unos intervalos -7~ en

forze de nyn,

Les partes de les chapa posteri§r ;3; del cuerpo compren-
dldes entre las nervaduras ;é; tienen un;s aplastamientos cir
culares ;8; de poce profundida&; embutidos hacia el interior
con care plana mediante la cual resultan en contacto contra
la chapa delantera ;2;. Durante le fabricacion del cuerpo;
lgs.chapas -2~ 7 -3- se unen por soluudura de puntos en esos
lugares de contacto, se gun se ve en -O-. Se puede por e;emplo

obtener esa unidn con dos puntos de soldadura alineados hori-
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zontalmentse en cads una de dichas embuticiones circulares, lo

que reduce la separacién entre los puntcs de solcadurae de las
chapas del cuerpo en las partes seczradas por las nervaduras
-5-. El agua circula lgualmente entre las ewbuticiones ;8;
pare pesar de una a otra nepvadu;a; N Qsto nie jora el eduili—
brio térmico en el cverpo del radiador;

Loa coleotores wde T las partes proxiwas de 1a chapa
posterior -3- forman un saliente tarminal -10-, figura 3,
para el montaje del racor roscado -ll. usual, que sirve pa- i
ra el enpanche del radiader en las canallizeclones ordinarias.

En el presente caso, dicho racor se halla primero soldado en

la brida -l situada en el interior de un anillo =12~ intro-

ducido en el ensanchamiento -10- N solﬁndo en este gor los
vordes libres _14-. Bata menera de montade proporciona cierta
flexionilidad que permite compensar los habitueles defectes

de alineacliones.

Unas aletes ~15. van colocadas sobre la cars posterior

.del radiador, entre los intervalos ~7- creados entre las ner-

vadjras —6-. Segun el modo de realizacion rspresentado, ceda
aleta estsa compuesta de dos elementos de chapa 4ue se extien;
den verticalmente; los cuales han sido cortados y han reci;
bido forma sepa:mdamente; v luego han sido reunidas en ;16—
pof solcéadure siguiendg uns. 1fnea vertical situada en un lugar
intermedio de su ancho. Los bordes libres de estos elementos
de chapa; constituyendo las eletas _15;; estan plsgados de mo-
ao éue se apoyen elasticamente contra las paredes ds las nerva;}~

duraes -5- o contra la regldn de la chapa -3- situeda entre di-
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chas nervadufa§; o contra las unas y la otra. Cuando se monta

el radiador; estas siluetas fabricadas aparte, se colocan sime
plemente intercalsadag en_los interwalos _§_ dende se mantienen
por deformacicn elfistica.

En las figuras 2 ¥ 3 se han reunido varias formas posibles
de aletas -l5-. Se observara éue; en cada caso;_dichas aletas
crean con las peredes de las nervaduras _5- 0 con la chapa -3-.
en el esipacio sltuado entre las nervaduras; unas chimeneas
—l%- ablertas abajo ¥y arriba; que permiten el paso libre‘de ai-
re para asegurar la calefaccion del local por conveceion. Como
el aire gue circula en estas chiwzeneas -1;; resulta en contactc
con paredés bafladas por el lfqpido; se pgroduce un camblo termi-
co especialmente satisfactorio;

Otras chimereas -18- pueden formarse, como se ve en las
figuras 2 ¥ 3; entre los eleuentos de chapa de las aletas «l5-.

4
Entonces el camblo térmico se hace a traves de las chapas de te

les elementos, los cuales se hallan en contacto con las nerva-

L) 4 . -
duras «5-. En estas chimeneas el cambio termico se procuce con

menor- intensidad.

Se comprends éue la fadricacion separada de estas aletag ¥
su montaje por simple acop%amiento elastico conétituyen opera-
clones sencillas y rapidas. Las aletas pueden“ser transportadas
seperadamente y sef luego mﬁﬁtadas en la obra; Hierros en angul
;lé;; figura 2; pﬁedén completar ol mantenimiento de las aletas
en éu aitié. Un fadiadér asl fcrmado combina un calentamiento

por irradiacién procducido por su cara plana anterior -2- con

famny o

un calentamiento por conveccidn obtenido por la parte bLrausera.
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En las figuras § y é 56 han utiliz§d§ unas mismas refe-
vencias para deslgnar elementos eéuivalentes..Para mas sim; B o
200 ﬁlicidéd; en la figura é las aletas no han sido representadas.
De acuerdo con estammera de realizacién; le chapa ante;
rior ;2; del cusrpo del radiador ss prolongs hacia arribva en
-20; como esta indicado; por encima del colector superior ;4;;
en su extremo superior ;21; se halla avatida y soldada a una
goé chapa adiclonal ;22~ que esta embutida de modo éue de lugar a
abulﬁamientos ;23; delimitadores de cavidasdes de paso de agua
y de zonas de contacto y de soldadura ;24; y asl como & un coi
lector auxiliar superiorw-2§; para poder efectuar la purgs de
agua en un punto elevado., Tal disposicién permite aumentar la
210 superficie de irradiacion delanterg ael radiador; como resul-
ta visible en dichas flguras 4 ¥y 5. Se podrénﬂeterminar la
altura relativa de esta chapa adicioﬁal radiante =20= cOn 1o
lacidén a la altura de las nervaduras ;5- y de las aletas ~l§-
que aseguran el calentamiento por conveccién; de forma éue se
‘215 ~consiga el eéuilibriovde temperaturas deseable =n el ldecal ca-
lentado.
En la fizurae 4; encima del radiador; 5@ supone un caleado
;26; provisto de laminas ;25; de salide del aire cgliente.
En 1a cara- anterior del-radiadgr; fizura l; puede eatar
220 previsto un perfllado poco profundo. Egtén en dicha figura pun-:i_
teados en ;28;>unos porfiles verticales y en trazos llanos en i
;29; un perfilado horilzontal éue en parficular permiten asegu-
rar uns cir;ulacién de agua entre las aletas mojadas; me;

jorar el aspecto de la cera visible del radiador, suprimir las
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ondulaciones visibles que pueden haberse formado en la chapa
por el calor desarrocllado en los puntos de soldsdura y contra
rrestar 1a calefaccidn por conveccidn de esta cara sumentando
por el contrario su efecto de calentamiento por irrediacidn.

En la planta de la figura 6 se muestran formss de aletas
.30_; .31_ ¥ =32~ estudladas para .onsegui{ una inclusion éue
facilite su almacenamiento ¥ su fransporte. Antes del montaje;
las aletas son soldadas dos & dos y metidas elisticamente en
los intervalos exis?@ntea entre las nervaduras ;é; como 36 dle
jo con anterioridad.

Los detalles de realizacién pueden ser modificados; en sl
wmarco de los eduivalentes técninoa; sin separarse de la 1nven;
cidn.

Asi las dimensiones entre lss nervaduras y la altura de

éstas pueden ser modificadas segﬁn el coeflciente de conduc-

.tibilidad v el espesor del metal utilizado en la fabricacion

de las aletas.

Estas aletas pueden aslimismo ser variables. En fin; 5@ m
gﬁn otra particularided ventajosa; las alstas pueden no prolon
gar se de un modo cont{nuo en el sentido de 1la altura; con el
objeto de permitir una entrada de aire frio en difsrentes al;

turas, lo cual permite mejorsr el rendimiento.
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EN RESUMEN: la presente Patente de Invencién, qus por
veinte afios se solicita para Espéﬁa, ha de recaer sohre laa.
sigulentes reivindicaciones:

1%;_ Radiador para calefaccion centrsl caracterizado por-
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que estd formado sobre un cuerpo de chapa de acero; 0 de un
material eéuivalente; soldado; que por lo menos en una de sus
caras presenta nervaduras vertlcales embutides de modo gue
delimltan con la parte préxima del cuerpo unos intervalos en
forma de "U" en los gue se couprenden aletas mantenidas en
dichos intsrvalos por deformacion eldstica y/o por elewentos
agregzados éue forman chimeneas abiertas de celefaccion por
conveccién; y pueden realizarse scbre el cuerpo delwradiador
superficies externas de calefaccion por irradiacion.

24.;Raiiador segﬁn la relvindicacion 1 caracterizado po-
éue las aletas se cowmponen por uno o mas elementos de,chapa;
situados de modo que se sujeten elésticamepte en los interva-
los ex;stentes entre nervaduras inmsdiatas.

35;_ Rediador de acuerdo con la reivindicacidn 2 carac- ?
terizsado poréue las aletas estan constituidas por dos eleuentos .
de chapa reunidoé cor soldadura en su longltud antes del mon- |
taje en una zona Intermedia sepsrada de sus bordes longltudl-
nales; los cualses se gplican de prefercncia slasticamente uno

contra el otro o contra las paredes de los nervios o del cuer-

po.

45.;Radiador segﬁn oualéuiera de le.s reivindiceciones pre-i
cedeﬁtes caracterizado poréue el perfilado de cada elemento de
chapa Que férma las alstas estéa realizado para crear en cada
intervalo varias chimeneas de calefacclon por conveccién; ¥y
al menos clertas de estas chimeneas estén en parte delimitadas
por paredes dec nervaduras y/o por zonas‘del cuerpo situades
entre lgs nervaduras;

58 ,.Radiador degun cualquiera de las reivindicaciones
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anteriores caractefizado pordue estan previstos clementos de -
retencion como hisrros . de éngulo; colocad§s de preferencila
amovibles gara completar la sujecién de 1las a;atas en los
intervamos:

6§.; Radiador segin cualéulera de las reivindiceaciones

precedentes caracterizado porque s6lo una cara del cuerpo del

.radiador esta provista de nervaduras para la recepcién de ale-

tas, wientras que la otra cara es .plana o précticamenta pla-
nal estd enfrentada con el local dug debe calentarse para ase;
gurer la calefaccidn por irradiacion y la distriducion del
fluido 9aldeador de arriba a bajo del radiador.}

%&.; Radiador de acuerdo con la reivindicacién 6 carac-
terizado por haber sido previsto un ligero perfilado vertical

u horizontal sobre la cara plsasna de. calefaccion por ipradia-

’
clon.

88 . Radiador segun la reivindicacion 6 o 1la 7 ceracte-

rizado porque 3a superficie radiante se aumenta prolongando

.dicha cara plana més arriba de la parte del radiador, provista

de nervaduras y de aletas, con objeto de obtengr mejor equla-
libri§ en las bempe?aturas del local calantado.

éﬁ.; Radiader segun cualéuiera de las reivindicaciones
precedentes céraéterizado poréua en 61 las aletad . solo es;
tan pre&istas en ;igunos de los intervalos existentes entre
las nervaduras & f%n de poder regular la potencia de calefac

cison del radiador.

108 .. Radiador segﬁn cualquiera de las reivindicaciones

precedentesy carsctarizado porque las aletas presentan per-
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files estudiados para que puedan tener un solapamiento re-

efproco para alﬁgcenamiento y transporte.
112,. Radiador, segﬁn cualquiera de las reilvindicaciones

310 precedentes caracterizedo porgue al menos en una de las cha-
pas el cuerpo presenta en las zonas situadas entre las ner-
vaduras uncs aplastamientos embutidos de poca altura y cara
plana (por ejemplo circulares) rapartidos en la altura del
cuerpo y mediante los cuales ambas chapas resultan en contac-

315 to y se unen por puntos de suldadura.

12.- Rediador segin cualquiera de las reivindicaclones
.biecedentes, caracterizado;ﬂ porgue los racores roscados van
fijados a los colectores del radiador mediante anillos adap-
tedos que dan al conjunto una clerta elasticidad.

320 138,.Rediador segin cuaslquiera de las reivindicaciones
anteriores carac terlzado porque las aletas son discontinuaa
segﬁn la altura del radiador para crear una entrada de aire
frio en distintos pisos.,

148, For Gltimo se reivindica como objeto sobre el que

325 ha de recaer la presente Patente de Invenciodn, que por véinte
aflos se solicita para Rspafia, - - - = = — .-
p o 1

" RADIADOR PARA CALEFACCION CENTRAL "
Todo conlorme queda expresadd en lavpresente memor ia des-
330 ceriptiva que consta de trece hojas escritas a méquina por una

sola cara y dibujos que se acompafian.

Madrid, 21 de Mayo de lggsp;-
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