
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la  s o l ic i tu d  de r e g is t ro  de una P aten te  de 
Invención, que por ve in te  años se s o l i c i t a  para España, a 
favor de Don Jean Jacques DUTRIEUX, de nac iona lidad  fra n c e sa ,
dom iciliado en AlN ES SEBAA (M arruecos).---------------------------------

p o r
" RADIADOR PARA CALEFACCION CENTRAL "

La p resen te  invención se r e f ie r e  a un rad iad o r para ca le ­
facc ión  c e n tra l .  E x isten  ya d ife re n te s  t ip o s  de rad iad o res de 
chapa de acero o m ateria  análoga que p resen tan  un cuerpo hecho 
por em butición y so ldadura , y sobre e l  cual se añaden la s  a le -  

5 ta s  también por so ldadu ra , a f in  de obtener un rad iad o r que ca­
l ie n ta  a la  vez por rad iac ió n  y por convección e l  lo c a l donde 
se h a l la  colocado.

Uno de los o b je tiv o s  de la  invención es ap o rta r  p e rfe c c io -
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namientos en lo s  rad iad o res de e s te  t ip o ,  con lo s  f in e s  de sim­
p l i f i c a r  su fa b r ic a c ió n  y de aumendar su rendim iento c a io r i f ic o .

La invención e s tá  ap licada  sobre un rad iad o r de ca le facc ió n  : 
c e n tra l  compuesto por un cuerpo de chapa de acero , o de un m ate ria l: 
eq u iv a le n te , so ldado , que por lo  menos en una de sus caras p re­
sen ta nervaduras v e r t ic a le s  embutidas de modo que de lim itan  con 
la  p a rte  próxima d e l cuerpo unos in te rv a lo s  en forma de "U" sn 
loe que se comprenden a le ta s  mantenidas en dichos in te rv a lo s  por 
deformación e lá s t i c a  y/o por elementos agregados que forman ch i­
meneas a b ie r ta s  de ca le facc ió n  por convección; pueden re a l iz a r s e  
sobre e l  cuerpo d e l rad iado r su p e rf ic ie s  ex te rnas de ca lefacc ión  
por i r r a d ia c ió n .

La fa b ricac ió n  de un cuerpo con nervaduras por em butición 
y soldadura es un tra b a jo  s e n c i l lo .  E l montaje de a le ta s  f a b r i ­
cadas separadamente y mantenidas preferentem ente por simple in se rt 
ción  e lá s t ic a  es asimismo mucho más se n c illo  que l a  soldadura de 
a le ta s  independientes o continuas sobre e l  cuerpo d e l ra d ia d o r.
Se comprende pues que la  fa b ricac ió n  de un t a l  rad iad o r r e s u l te  
notablem ente s im p lif ic a d a .

Las a le ta s  pueden h a lla r s e  compuestas ventajosam ente por uno 
o v a rio s  elementos de chapa a lo s  que se dá forma .adecuada para 
r e a l iz a r  su in se rc ió n  por deformación e lá s t i c a  en lo s  in te rv a lo s  
creados en tre  dos nervaduras inm ed iatas. Las a le ta s  pueden extender 
se en toda la  a l tu r a  d e l rad iad o r o solamente en una p arte  de d i ­
cha a l tu r a .  E stas a le ta s  pueden se r de una só la  p iez a , pero según 
una manera de re a liz a c ió n  v en ta jo sa , pueden e s ta r  c o n s titu id a s  por 
dos elementos de chapa reuhidcs por soldadura en su lo n g itu d , en
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una zona in term edia separada de sus bordes lo n g itu d in a le s , loa 
cuales bordeare ap lican  e lásticam ente uno cen tra  e l  o tro  o con 
t r a  la s  paredes de los nerv ios o d e l cuerpo. Dichas a le ta s  t l e  
nen una e la s t ic id a d  su f ic ie n te  para ge rm i t i r  su in se rc ió n  y su 
manteniemiento en lo s  in te rv a lo s  e x is te n te s  en tre  la s  nervadu­
r a s .  E l p e rf ila d o  de cada elemento de chapa que forma la s  a le ­
ta s  es de p re fe re n c ia  aquel con que se ob tienen  v a ria s  chime­
neas ventajosam ente delim itadas a l  menos en un lado por la  pa­
red  de la s  nervaduras o d e l cuerpo, con e l  f in  de que se r e a l i ­
ce un cambio termino íntim o con e s ta  pered y en consecuencia 
una ca le facc ió n  in ten sa  por convección. Dicho p e rf ila d o  puede 
igualm ente se r estud iado  para que perm ita la  in se rc ió n  de la s  
a le ta s  una den tro  de o tra  para e fec tos de almacenamiento o de 
tra n s p o r te .

S i a s i  se d esea , o tro s  elementos de re te n c ió n , co n s titu id o s
,P°r , ,por e jem plo /h ie rro s en ángulo su je tados preferentem ente de un 

modo am ovible, como con to r n i l lo s  y tu e rc a s , p a r tic ip a n  en la  
re ten c ió n  de la s  a le ta s  den tro  de lo s  espacios de los in te rv a ­
lo s  p re c ita d o s .

Desde e l momento que la s  a le ta s  quedan alo jadas en dichos 
in te rv a lo s , re su lta n  p ro teg id a s , lo  que suprime la s  d i f i c u l t a ­
des h a lla d as  h a s ta  ahora en e l tra n sp o rte  de rad iado res de e s­
te  tip o  a causa de la  f r a g i l id a d  r e l a t iv a  de la s  a le ta s  e x te r ­
nas y s a l ie n te s ,  que, por ejem plo, pueden deso ldarse  por cho­
que. Aun s i  una l ig e ra  deformación e x is te  en una a le ta  s i tu a ­
da en la  cara t r a s e ra  d e l rad iad o r no tie n e  im portancia raspee^ 
to  a l  aspecto  e x te r io r  d e l mismos



La fa b ricac ió n  separada de la s  a le ta s  y su montaje e lá s ­
t ic o  sobre el cuerpo presen tan  además la  v en ta ja  de perm i- 

65 t i r , s i  e l lo  es p re c iso , e l  tra n sp o rte  separado, puesto  que
su montaje en la  obra se r e a l iz a  de modo ráp ido  y s e n c illo  

por simple in se rc ió n . E l tran sp o rte  r e s u l ta  por ese hecho 
s im p lif ic ad o , ya que e l  cuerpo tien e  por s i  mismo una r e s i s ­
te n c ia  mecánica mucho mayor.

-yo Gracias a es te  modo de se r  de la s  a le ta s ,  se puede en un
mismo rad iad o r v a r ia r  a voluntad la  po ten cia  de ca le facc ió n , 
comenzando por s i tu a r  a le ta s  so lo  en c ie r to s  in te rv a lo s  
y aumentando o reduciendo e l número de a le ta s  in se rtad a s  
según que se desee aumentar o re d u c ir  la  c ita d a  p o ten c ia , ope 

75 ra c ió n  que se r e a l iz a  de manera ráp id a  y simple insertando
elásticam en te  a le ta s ,  s in  ningún desmontaje n i suspensión de 
la  marcha de la  ca le facc ió n .

Según un modelo de re a liz a c ió n  p re fe re n te , sólo  una cara 
d e l cuerpo del rad iad o r e s tá  p ro v isto  de nervaduras para la  

80 recepción  de a le ta s ,  m ientras que la  o tra  cara es p lana o
prácticam ente p lan a . Esta cara p lana es la  que a l  montar e l  r a  
d iador se coloca en fren tada con e l  lo c a l que debe c a le n ta rse ,

^ y e l l a  asegura una ca le facc ió n  por i r r a d ia c ió n . Un lig e ro
p e rf ila d o  h o r iz o n ta l  y/o v e r t ic a l  puede e s ta r  p re v is to , s i  se 

85 desea , sobre e s ta  ca?a para aumentar la  ir ra d ia c ió n  l a t e r a l .
Para e q u il ib ra r  los calentam ientos por ir ra d ia c ió n  y por 

convección, se puede asimismo aumentar la  su p e rfic ie  rad ian ­
te del cuerpo d e l  rad iad o r prolongado, por ejem plo, más a c r i ­
ba de la s  nervaduras y la s  a l e ta s ,  la  cara a n te r io r  ra d ia n te



90 p lana o prácticam ente p lana d e l cuerpo. E llo  perm ite ob tener
mejor e q u il ib r io  de tem peraturas en e l  lo c a l .

Según o tra  p a r tic u la r id a d  de la  invención , se puede me­
jo ra r  la  c irc u la c i-o n  d e l agua en tre  la s  nervaduras r e a l i ­
zando en la  chapa que forma la  pared d e l cuerpo, en la s  zo - 

95 ñas s itu ad as  en tre  la s  nervaduras, unos ap lastam ientos em­
bu tidos de poca a l tu ra  y de cara  p lan a , re p a r tid o s  convenien­
temente en la  a l tu r a  d e l cuerpo, y mediante la s  cua les ambas 
chapas d e l cuerpo re su lta n  en contacto  y se reúnen por puntos 
de so ldadu ra . De e s te  modo e l  agua c irc u la  librem ente en tre  

100 esas uniones y se mejora e l  e q u il ib r io  térm ico d e l cuerpo d e l
ra d ia d o r.

Los raco res  roscados van de p re fe re n c ia  f i ja d o s  sobre 
lo s  co lec to res  d e l rad iad o r mediante a n i l lo s  adaptados sobre 
una arandela  dotada de c ie r ta  e la s t ic id a d  que perm ite la  com 

105 pensación even tua l de lo s  d efecto s de a lin e a c ió n .
La d escrip c ió n  que sig u e , hecha a base de los d ibujos 

' ad juntos y dada a t í t u lo  no l im ita t iv o , p e rm itirá  comprender 
mejor la  invención .

La f ig u ra  1 es una v is ta  en p e rsp ec tiv a  de un modo de rea  
110 l iz a c ió n  p o sib le  d e l rad iad o r de ca le facc ió n  c e n tra l  según la

invención;
La f ig u ra  2 es una v is ta  en p e rsp e c tiv a , en mayor e sc a la , 

con un co rte  p a r c ia l .
La f ig u ra  3 es un co rte  por la  l ín e a  111-111 en la  f lg u -

115 r a  1 ,
La f ig u ra  4 es una v is ta  en p e rsp ec tiv a  de una v a r ia n te .
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La f ig u ra  5 es un corte en mayor e sca la  de e s ta  v a r ia n te ,

y
La f ig u ra  6 m uestra en p lan ta  p e r f i le s  de a le ta s  que 

pueden se r superpuestas para e l almacenamiento o e l  tra n s p o r te .
E l cuerpo del rad iad o r represen tado  en la s  f ig u ra s  1 a 

3 e s tá  designado con la  re fe re n c ia  -1 - .
E stá formado con dos chapas - 2 -  y -3 -  unidas por so lda­

dura d e l modo conocido. La p ie z a -2 -  e s tá  en fren tada  h ac ia  e l  
lo c a l  que debe ca len ta rse  y es notoriam ente p lan a , salvo  en 
lo  que concierne a la  p resenc ia  de dos co lec to re s  su p erio r e 
in f e r io r  - 4 -  obtenidos por em butición.

La chapa p o s te r io r  -3 -  que e s tá  en fren tada h ac ia  e l  mu­
ro con tra  e l  que generalm ente e l  radM cr se monta, p resen ta  
profundas nervaduras -5 -  formadas por em butición y cerradas 
en sus extremos superio r e in f e r io r ,  según se ve en -6 -  por 
ap lastam ien to  y soldadura de lo s dos plenos formados. Como 
es v is ib le  p articu larm en te  en la  f ig u ra  3 , d ichas nervaduras 
profundas -5 -  constituyen  en tre  e l la s  unos in te rv a lo s  -7 -  en 
forma de "U".

Las p a rte s  de l a  chapa p o s te r io r  -3 -  d e l cuerpo compren­
d idas en tre  la s  nervaduras -5 -  tienen  unos ap lastam ien tos c i r  
cu la res  -8 -  de poca profundidad, embutidos h ac ia  e l in te r io r  
con cara plana m ediante la  cual re su lta n  en contacto  con tra  
la  chapa d e la n te ra  - 2 - .  Durante la  fa b r icac ió n  d e l cuerpo, 
la s  chapas -2 -  y -3 -  se unen por soldadura de puntos en esos 
lu g ares de co n tac to , se gún se ve en Se puede por ejemplo
obtener esa unión con dos puntos de soldadura alineados h o r i -



zontalmente en cada una de d ichas em buticiones c irc u la re s  y lo  
145 que reduce la  separación en tre  lo s  puntes de soldadura de la s

chapas d e l  cuerpo en la s  p a r te s  separadas por la s  nervaduras 
- 5 - .  E l agua c irc u la  Igualmente en tre  la s  em buticiones -8 -  
pare pasar de una a o tra  nervadura, y esto  mejora e l  e q u i l i ­
b rio  térm ico en e l  cuerpo d e l ra d ia d o r.

150 Los co lec to res  -4 -  y la s  p a rte s  próximas de la  chapa
p o s te r io r  -3 -  forman un s a l ie n te  te rm ina l -1C -, f ig u ra  3t 
para e l  montaje ¿ e l  raco r roscado -1 1 - u su a l, que s irv e  pa­
ra  e l enganche del rad iado r en la s  canalizac iones o rd in a r ia s .
En e l  p resen te  caso , dicho raco r se h a l la  primero soldado en 

155 la  b rid a  -13 - s itu ad a  en e l  in te r io r  de un a n i l lo  -1 2 - in t r o ­
ducido en e l  ensanchamiento -1 0 - y soldado en e s te  por lo s 
bordes l ib r e s  -1 4 - . E sta manera de montaje proporciona c ie r ta  
f le x ib i l id a d  que perm ite compensar lo s h a b itu a le s  defecto s 
de a lin e a c io n e s .

160 Unas a le ta s  -1 5 - van colocadas sobre la  ca ra  p o s te r io r
.de l ra d ia d o r , en tre  lo s  in te rv a lo s  -7 -  creados en tre  la s  n e r­
vaduras - 6 - .  Según e l  modo de re a liz a c ió n  rep resen tad o , cada 
a le ta  e s tá  compuesta de dos elementos de chapa que se e x tie n ­
den v ertic a lm e n te , lo s  cuales han sido cortados y han r e c i -  

165 bido forma separadam ente, y luego han sido reunidas en -1 6 -
por soldadura siguiendo una lín e a  v e r t ic a l  s itu a d a  en un lugar 
interm edio de su ancho. Los bordes l ib re s  de es to s  elementos 
de chapa, constituyendo la s  a le ta s  -1 5 - , es tán  plegados de mo­
do que se apoyen elásticam ente  con tra  la s  paredes de la s  nerva- 

170 duras -5 -  o con tra  la  reg ión  de la  chapa -3 -  s itu a d a  en tre  d i -
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chas n e rv a d u ra s , o c o n tra  l a s  unas y la  o t r a .  Cuando se monta 
e l  r a d ia d o r ,  e s ta s  s i l u e t a s  f a b r ic a d a s  a p a r t e ,  se  co locan  sim­
plem ente in te r c a la d a ^  en lo s  in te r v a lo s  - 7 -  donde se m antienen 
por defo rm ación  e l á s t i c a .

Em la s  f ig u r a s  2 y 3 se han reu n id o  v a r ia s  form as p o s ib le s  
de a l e t a s  - 1 5 - .  Se observará q u e , en cada c a so , d ic h a s  a le ta s  
c rea n  con la s  p a red es  de la s  n e rv ad u ras - 5 -  o con l a  chapa - 3 - ,  
en e l  e sp ac io  s itu a d o  e n tre  la s  n e rv a d u ra s , unas chim eneas 
-1 7 -  a b ie r ta s  aba jo  y a r r i b a ,  que p e rm ite n  e l  paso l i b r e  de a i ­
re  para a s e g u ra r  la  c a le fa c c ió n  d e l  lo c a l  p o r co n v ecció n . Como 
e l  a i r e  que c i r c u la  en e s ta s  chim eneas - 1 7 -  r e s u l t a  en co n tac to  
con p a red es  bañadas po r e l  l íq u id o ,  se produce un cambio té rm i­
co e sp ec ia lm en te  s a t i s f a c t o r i o .

O tras  chim eneas -1 8 -  pueden fo rm a rse , como se ve en l a s  
f ig u ra s  2 y  3 , e n tre  lo s  elem entos de chapa de la s  a l e t a s  -1 5 - .  
Entonces e l  cambio té rm ico  se hace a  t r a v é s  de la s  chapas de te  
le s  e lem en to s , lo s  cu a le s  se h a l la n  en c o n ta c to  con l a s  n erv a­
d u ras  - 5 - .  En e s ta s  chim eneas e l  cambio té rm ico  se proauce con 
menor- in te n s id a d .

Se comprende que l a  f a b r ic a c ió n  sep a rad a  de e s ta s  a l e t a s  y 
su  m ontaje p o r sim ple acop lam ien to  e l á s t i c o  c o n s ti tu y e n  o p era­
c io n es s e n c i l l a s  y r á p id a s .  Las a l e t a s  pueden s e r  tra n s p o r ta d a s  
separadam ente y s e r  luego montadas en l a  o b ra . H ie rro s  en angul 
- I d - ,  f ig u r a  2 , pueden com pletar e l  m anten im ien to  de la s  a l e t a s  
en su s i t i o .  Un ra d ia d o r  a s i  form ado combina un ca len ta m ien to  
por i r r a d i a c ió n  p ro d uc id o  p o r su  c a ra  p la n a  a n te r io r  - 2 -  con 
un ca len ta m ien to  p o r convección  o b ten id o  p o r  la  p a r te  b ru se ra .
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En la s  f ig u ra s  % y 5 se han u t i l iz a d o  unas mismas r e f e ­
ren c ia s  para d esig nar elementos e q u iv a le n te s . ?ara  más sim­
p lic id a d , en la  f ig u ra  5 la s  a le ta s  no han sido rep resen tad as .

De acuerdo con e s ta  manera de re a l iz a c ió n , l a  chapa an te ­
r io r  -2 -  d e l cuerpo del rad iad o r se prolonga h ac ia  a r r ib a  en 
-2 0 - como e s tá  in d icado , por encima del co lec to r su p e rio r -4 - ;  
en su extremo su p erio r -2 1 - se h a l la  ab a tid a  y soldada a una 
chapa ad ic io n a l -2 2 - que e s tá  embutida de modo que de lu g ar a 
acuitam ientos -2 3 - delim itado res de cavidades de paso de agua 
y de zonas de con tacto  y de soldadura -2 4 - y a s i  como a un co i 
le c to r  a u x i l ia r  su p erio r -2 5 - para poder e fec tu a r  la  purga de ; 
agua en un punto elevado. Tal d isp o sic ió n  perm ite aumentar la  
su p e rf ic ie  de ir ra d ia c ió n  d e la n te ra  del ra d ia d o r , como re s u l­
ta  v is ib le  en d ichas f ig u ra s  4 y 5. Se podrá-:determ inar la  
a l tu ra  r e la t iv a  de e s ta  chapa ad ic io na l ra d ia n te  -2 0 - con r e ­
lac ió n  a la  a l tu ra  de la s  nervaduras -5 -  y de la s  a le ta s  -1 5 - 
que aseguran e l  calentam iento por convección, de forma que se 
-consiga e l  e q u il ib r io  de tem peraturas deseable en e l ldtcal ca­
len tado  .

En la  f ig u ra  4 , encima del ra d ia d o r , se supone un cajeado 
-2 6 - p ro v isto  de láminas -27 - de sa lid a  d e l a ir e  c a l ie n te .

En la  cara a n te r io r  d e l ra d ia d o r, f ig u ra  1, puede e s ta r  
p re v is to  un p e rf ila d o  poco profundo. E stán  en d icha f ig u ra  pun­
teados en -2 8 - unos p e r f i le s  v e r t ic a le s  y en trazo s llan o s  en 
- 29-  un p e rf ila d o  h o riz o n ta l que en p a r t ic u la r  perm iten asegu- 
r a r  una c irc u la c ió n  de agua en tre  la s  a le ta s  m ojadas, me­
jo ra r  e l aspecto  de la  cara v is ib le  d e l ra d ia d o r , suprim ir la s
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ondulaciones v is ib le s  que pueden haberse formado en l a  chapa 
por e l  c a lo r d esa rro llad o  en lo s  puntos de soldadura y con tra  
r r e s t a r  la  ca le facc ió n  por convección de e s ta  cara aumentando 
por e l  co n tra rio  su efec to  de calentam iento por ir r a d ia c ió n .

En la  p la n ta  de la  f ig u ra  6 se muestran formas de a le ta s  
-3 0 -; -31 - y -32 - estud iadas para onseguir una in c lu s ió n  que 
f a c i l i t e  su almacenamiento y su tra n s p o r te . Antes d e l m ontaje, 
la s  a le ta s  son soldadas dos a dos y metidas e lásticam ente  en 
los in te rv a lo s  e x is te n te s  en tre  la s  nervaduras -5 -  como se d i ­
jo con a n te r io r id a d .

Los d e ta l le s  de re a liz a c ió n  pueden s e r  m odificados, en e l  
marco de lo s  equ ivalen tes téc& ioos, s in  sep ara rse  de la  inven­
c ió n .

Asi la s  dimensiones en tre  la s  nervaduras y la  a l tu r a  de 
é s ta s  pueden se r m odificadas según e l  c o e fic ie n te  de conduc­
t ib i l id a d  y e l  espesor del m etal u t i l iz a d o  en la  fa b r ic a c ió n  
de la s  a le ta s .

E stas a le ta s  pueden asimismo se r  v a r ia b le s . En f i n ,  se­
gún o tra  p a r tic u la r id a d  v en ta jo sa , la s  a le ta s  pueden no proion 
gac-se de un modo continuo en e l sen tido  de la  a l tu r a ,  con e l  
ob jeto  de p e rm itir  una en trada de a i r e  f r ió  en d ife re n te s  a l ­
tu r a s ,  lo  cual perm ite mejorar e l  rendim iento .

N O T A

EN RESUMEN: l a  p resen te  Patente de Invención, que por 
v e in te  años se s o l i c i t a  para España, ha de re ca e r sohre la s  
s ig u ie n te s  re iv in d ic ac io n e s :

1&.- Radiador para ca le facc ió n  c e n tra l  ca rac te rizad o  p o r-
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que e s tá  formado sobre un cuerpo de chapa de acero , o de un 
m a te ria l eq u iv a le n te , soldado, que por lo  menos en una de sus 
caras p resen ta  nervaduras v e r t ic a le s  embutidas de modo que 
d e lim itan  con la  p a rte  próxima d e l cuerpo unos in te rv a lo s  en 
forma de "U" en los que se comprenden a le ta s  mantenidas en 
dichos in te rv a lo s  por deformación e lá s t ic a  y /o  por elementos 
agregados que forman chimeneas a b ie r ta s  de ca le facc ió n  por 
convección, y pueden re a l iz a r s e  sobre e l cuerpo d e l rad iad o r 
su p e rf ic ie s  ex ternas de ca le facc ió n  por i r r a d ia c ió n .

2&.-Radiador según la  re iv in d ic a c ió n  1 ca rac te rizad o  poi­
que la s  a le ta s  se componen por uno o más elementos de chapa, 
s itu ad os de modo que se su je te n  e lásticam en te  en lo s  in te rv a ­
los e x is te n te s  en tre  nervaduras inm ed iatas.

3&,- Radiador de acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  2 carac­
te r iz a d o  porque las  a le ta s  están  c o n s titu id a s  por dos elementos 
de chapa reunidos por soldadura en su lo n g itud  an tes d e l mon­
ta je  en una zona in term edia separada de sus bordes lo n g itu d i­
n a le s , lo s cuales se ap lican  de p re fe re n c ia  e lásticam en te  uno 
co n tra  e l  o tro  o con tra  la s  paredes de lo s  nerv ios o del cuer­
po.

4B- .-Radiador según cualqu iera  de la s  re iv in d icac io n es  p re ­
cedentes ca rac te rizad o  porque e l p e rf ila d o  de cada elemento de 
chapa que forma la s  a le ta s  e s tá  rea liz ad o  para c rea r en cada 
in te rv a lo  v a r ia s  chimeneas de ca le facc ió n  por convección, y 
a l  menos c ie r ta s  de e s ta s  chimeneas es tán  en p a rte  delim itadas 
por paredes de nervaduras y/o por zonas d e l cuerpo s itu ad as  
en tre  la s  n erv ad uras.

5&.-Radiador áegún cu a lqu ie ra  de la s  re iv in d ic ac io n e s



a n te r io re s  ca rac te rizad o  porque es tán  p re v is to s  elementos de 
re ten c ió n  como h ie rro s  de ángulo , colocados de p re fe re n c ia  
amovibles para completar la  su jec ió n  de la s  a le ta s  en lo s  
in te rv a lo s .

6&.- Radiador según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d icac io n es  
precedentes ca rac te rizad o  porque sólo una cara del cuerpo del 
rad iado r e s tá  p ro v is ta  de nervaduras para l a  recepción  de a le ­
ta s ,  m ientras que la  o tra  cara es ...plana o prácticam ente p la -

y ' 'n a -e s ta  en fren tada con e l lo c a l  que debe c a len ta rse  para ase­
gurar la  ca le facc ió n  por ir ra d ia c ió n  y la  d is tr ib u c ió n  d e l 
f lu id o  caldeador de a r r ib a  a bajo  del ra d ia d o r .

7 ^ .-  Radiador de acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  6 carac­
te riza d o  por haber sido p re v is to  un l ig e ro  p e rf i la d o  v e r t ic a l  
u h o riz o n ta l sobre la  cara p lana de ca le facc ió n  por i i r a d i a -  
c ió n .

8 * .-  Radiador según la  re iv in d ic a c ió n  6 o la  7 ca ra c te ­
rizado  porque &a su p e rf ic ie  ra d ia n te  se aumenta prolongando 

-dicha cara p lana más a r r ib a  de la  p a rte  d e l ra d ia d o r, p ro v is ta  
de nervaduras y de a le ta s ,  con ob jeto  de obtener mejor equ i­
l ib r io  en la s  tem peraturas d e l  lo c a l  ca len tad o .

9%.- Radiador según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d icac io n es  
p recedentes ca rac te rizad o  porque en é l la s  a le ta d  solo e s­
tán  p re v is ta s  en algunos de lo s  in te rv a lo s  e x is te n te s  en tre  
la s  nervaduras a f in  de poder reg u la r la  po tencia  de ca le fac  
ciáon d e l ra d ia d o r.

10&.- Radiador según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic ac io n e s  
p recedentes^  ca rac te rizad o  porque la s  a le ta s  p resen tan  p e r—
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258 288f i l e s  estud iados para que puedan ten e r un solapam iento r e ­
ciproco para almacenamiento y tra n s p o r te .

l i a . -  R adiador, según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d icac io n es  
p recedentes ca rac te rizad o  porque a l  menos en una de la s  cha­
pas e l  cuerpo p resen ta  en la s  zonas s itu ad as  en tre  la s  n e r­
vaduras unos ap lastam ien tos embutidos de poca a l tu ra  y cara  
p lana (por ejemplo c irc u la re s )  ra p a r tid ó s  en la  a l tu r a  d e l 
cuerpo y mediante lo s  cuales ambas chapas re su lta n  en contac­
to  y se unen por puntos de so ldadura .

1 2 .-  Radiador según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d icac io n es  
p reced en tes , caracterizado^ ' porque lo s  raco res  roscados van 
f i ja d o s  a lo s  co lec to res  d e l rad iad o r mediante a n i l lo s  adap­
tados que dan a l  conjunto una c ie r ta  e la s t ic id a d .

13*.-Radiador según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d icac io n es  
a n te r io re s  ca rac te rizad o  porque la s  a le ta s  son d isco n tin u as 
según l a  a l tu r a  d e l rad iado r para crear una en trada de a ire  
f r ió  en d is t in to s  p iso s .

14*.-Por últim o se re iv in d ic a  oomo o b je to  sobre e l  que 
ha de recaer la  p resen te  P aten te  de Invención, que por vA&nte
aRos se s o l i c i t a  para E s p a ñ a ,-------------------------- ------------ --- -

p o r
" RADIADOR PARA CALEFACCION CENTRAL "

Todo conforme queda expresado en la  p resen te  memoria des­
c r ip t iv a  que consta de tre ce  ho jas e s c r i ta s  a máquina por una 
so la  cara y d ibujos que se acompañan.
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